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SAFETY INSTRUCTIONS

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

TECHNICAL DATA

Nominal power output (W).
Rated output (W) ..
No-load speed (min'? .
Max. no-load speed (min")
Grinding disk diameter (mm)
Thread of work spindle ...
Weight without cable (kg)
Typical weighted acceleration in the hand-arm area (m/s?
Tygical A-weighted sound levels:

ound pressure level (dB (A))..

Sound power level (dB (A)) ...

Wear ear protectors!
Measured values determined according to EN 50 144.

lPIeszlst? pay attention to the safety instructions in the attached
eaflet!

Appliances used at many different locations including open air
must be connected via a current surge preventing switch.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended
to wear gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine is
running.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out
any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

After switching off, the machine will not be idle immediately. (After-
running of the work spindle.) Allow the machine to come to a stop
before putting down.

Never reach into the danger area of the plane when it is running.
Always use the auxiliary handle.

Always use the protecting cap when roughing-down and
separating.

Only use tools whose permitted sgeed is at least as high as the
highest no-load speed of the machine.

Pay attention to the dimensions of the grinding disc. The mounting
hole diameter must fit the mounting flange without play. Do not
use reducer pieces or adapters.

Check grinding tools before use. The rindin? tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at least 30
seconds without load. Do not use damaged, out of round or
vibrating grinding tools.

Immediately switch off the machine in case of considerable
vibrations or if other malfunctions occur. Check the machine in
order to find out the cause.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that
no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust flying
from the workpiece come into contact with you.

Never use a cutting disc for grinding. Do not subject cutting discs
to side pressure.

When separating stone the guide shoe must be used!

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
ﬁtea&iy. Never lead the workpiece to the grinding disk with your
and.

In case of extreme operating conditions (e.g. when smoothing
metals with the supporting disk and vulcanised fibre disks) strong
contamination can build up inside the angle grinder. In such cases
it is recommended to shorten the cleaning cycles and/or add a
residual current operated device.

This angle grinder can be used for separating and grinding many
different materials, e.g. metal or stone. In case of doubt please
read the manufacturers' instruction.

Do not use this product in any other way as stated for normal use.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in
conformity with the following standards or standardized
documents. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, in accordance with the regulations 98/37/EC,

89/336/EEC
Volker Siegle

Manager Product Development
MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase a.c. current and only to the system
voltage indicated on the rating plate. It is also possible to
connect to sockets without an earthing contact as the design
conforms to safety class II.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts.
Should components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the ten-digit No. as well as the machine type printed on the
label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralte 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

ELECTRONICS

The speed of rotation is adjusted electronically when the load
increases.

In case of a Ion%er overload period the speed is decreased
electronically. The machine continues to run slowly to cool down
the motor coil. After switching off and on the machine can be
used at rated load.

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Accessory - Not included in standard
equipment, available as an accessory.



— SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Nennaufnahmelelstung (W)
Abgabeleistung ?
Leerlaufdrehzah m|n1
max. Leerlaufdrehzahl min')
max. Schleifscheiben-@ (mm)..
Spindelgewinde. .................
Gewicht ohne Netzkabel (kg) .
Typisch bewertete Beschleunigung im Hand-Arm- Bereich (m/sz)
Tyglsche A-bewertete Schallpege
challdruckpegel (dB A

Schallelstungspegel )).
Gehdrschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschiire beachten!

Steckdosen in AuRenbereichen miissen mit Fehlerstrom-
Schutzschaltern ausgeriistet sein. Das verlangt die
Installationsvorschrift fiir Inre Elektroanlage. Bitte beachten Sie
das bei der Verwendung unseres Gerates.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und
Schiirze werden empfohlen

Spane oder Splitter dirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

\(on'r]allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlielRen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegflhren.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.
Stets den Zusatzhandgriff verwenden.
Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulassige Drehzahl
gnndestens so hoch ist wie die héchste Leerlaufdrehzahl des
erates

Abmessungen der Schleifscheiben beachten. Lochdurchmesser
muss ohne Sﬁ|el zum Aufnahmeflansch passen. Keine
Reduzierstlicke oder Adapter verwenden.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberprifen. Das
Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich frei
drehen konnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden ohne
Belastung durchfiihren. Beschédigte, unrunde oder vibrierende
Schleifwerkzeuge nicht verwenden.

Gerat sofort ausschalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder andere Mangel festgestellt werden. Uberpriifen
Sie die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Schleifscheiben stets gemaR den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,

dass keine Personen geféhrdet werden. Wegen der Brandgefahr
dirfen sich keine brennbaren Materialien in der Nahe
(Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen verwenden.
Trennscheiben keinem seitlichen Druck aussetzen.

Zum Trennen von Stein ist der Flihrungsschlitten Vorschrift.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstlick
mit der Hand gegen die Scheibe fihren.

Bei extremen Einsatzbedingungen ﬁz B. beim Glattschleifen von
Metallen mit dem Stitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheiben)
kann sich eine starke Verschmutzung im Inneren des
Winkelschleifers aufbauen. Es empfiehlt sich in solchen Fallen
eine Verkirzung der Relnlgungsz klen und/oder das Vorschalten
eines Fehlerstrom- (FI-) Schutzschalters.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist einsetzbar zum Trennen und Schleifen
von vielen Materialien, wie z. B. Metall oder Stein. Beachten Sie
im Zweifelsfall die Hinweise der Schleifwerkzeughersteller.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit

den folgenden Normen oder normativen Dokumenten

uberelnst|mmt EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
00-3-3, gemaB den Best|mmungen der Richtlinien

98/37/EG 89/336/EW
Volker Siegle

Manager Product Development
NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieRen.
Anschluss ist auch an Steckdosen ohne Schutzkontakt mdéglich,
da ein Aufbau der Schutzklasse II vorliegt.

WARTUNG

Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschure
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen %pe und der zehnstelligen Nummer auf
dem Leistungsschild bei [hrer Kundendienststelle oder direkt bei
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stralle 10,

D-71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

ELEKTRONIK

Die hElektronik regelt die Drehzahl bei steigender Belastung
nac

Bei langerer Uberlastung schaltet die Elektronik auf reduzierte
Drehzahl. Die Maschine lauft langsam weiter zum Kuhlen der
Motorwicklung. Nach Aus- und Wiedereinschalten kann mit der
Maschine im Nennlastbereich weitergearbeitet werden.

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Zubehor - Im Lieferumfang nicht enthalten,
empfohlene Erganzung aus dem
Zubehorprogramm.




INSTRUCTIONS DE SECURITE UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance nominale de réception (W)
Puissance utile (W) ..
Régime a vide (min-!
Vitesse a vide max. (min")
Diameétre de disque max. (mm
Filetage de l'arbre.................
Poids sans cable de réseau (kg).
Accélération type évaluée au niveau du bras et de la main (m/s?
Niveaux sonores type évalués

Intensité de bruit (dB (A)) ..

Niveau de bruit (dB (A))..
Toujours porter des casques protecteurs! Valeurs de mesures
obtenues conformément a la norme européenne 50 144.

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus
ci-joint.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées de
disjoncteurs de protection, répondant ainsi a la prescription de mise en
Flace de votre installation électrique. Veuillez, d'une part, en tenir compte
%rs ;:19 Iutilisation de notre appareil et d'autre part, en parler a votre
électricien.

Toujours porter des lunettes protectrices lorsqu'on travaille avec la
machine. Des gants de sécurité et un masque de protection sont
recommandeés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en
marche.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.
Ne raccorder la machine au réseau que si linterrupteur est en position arrét.

Le céble d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ
d'action de la machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a
I'arriere de la machine.

Aprés avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue a tourner un
peu. Ne déposer la machine qu'aprés arrét complet.

Ne jamais intervenir dans la zone représentant un danger lorsque la
machine est en marche.

Utiliser toujours la poignée complémentaire.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et d'ébarbage.

Nutiliser que des outils dont la vitesse admissible correspond au moins a
celle de la vitesse a vide maximale de la machine.

Observer les dimensions des disques a rectifier. Le diamétre du trou
central doit trés exactement correspondre a celui du moyeu-flasque (pas
de jeu). N'utiliser ni raccords réducteurs ni adaptateurs.

Toujours controler 'état d’un outil de rectification avant de I'utiliser. L'outil
doit étre monté de fagon irréprochable et pouvoir tourner librement.
Effectuer une marche d’essai sans charge pendant au moins 30
secondes. Ne jamais utiliser un outil endommagé, tournant en faux-rond
ou générateur de vibration.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations importantes ou
que d'autres défauts surgissent. Controler la machine afin d’en trouver les
causes.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux indications
du producteur.

La rectification des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit mis en danger. En raison du risque d'incendie, aucune
matiére inflammable ou combustible ne doit se trouver dans la zone de
projection des étincelles. Ne pas utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles et poussieres
soient hors du portée du corps.

Ne jamais utiliser de disques & trongonner pour exécuter des travaux
d'ébarbage. Ne pas exercer de pression latérale sur un disque &
trongonner.

Le chariot de guidage est obligatoire pour des travaux de trongonnage de
a pierre.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la machine.

La piece a travailler doit étre serrée rigidement lorsque son propre poids
ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider a la main la piéce a travailler
vers la meule.

Dans des conditions d'utilisation extrémes (par exemple travaux de
Pongage du métal avec disque d'appui et meule en fibre vulcanisée),
‘intérieur de la meuleuse d'angle peut s’encrasser rapidement. Dans de
tels cas, il est recommandé de procéder a un nettoyage plus fréquent et /
ou de monter un disjoncteur différentiel.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

).

ENTRETIEN

La meuleuse d’angle peut étre utilisée pour des travaux de
trongonnage et de Eongage de nombreux matériaux, comme le
métal ou la pierre. En cas de doute, respecter les indications du
fabricant de I'outil.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour une
utilisation normale.

DECLARATION "CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents normalisés suivants EN
50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
conforme aux reglementations 98/37/CE, 89/336/CEE

Ce04 gy

Volker Siegle
Manager Product Development

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniqguement a un courant électrique monophasé et
uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans
contact deIprotection est également possible car la classe de
protection 1I est donnée.

Tenir toujours propre les orifices de ventilation de la partie moteur.

Utiliser unicuement les accessoires Milwaukee et les piéces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n‘a pas été décrit, par un des centres de service
apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec les adresses
de garantie et de service aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur la
plaque signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir liste
ﬁinteéou directement a Milwaukee Electric Tool,

ax-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden, Germany.

ELECTRONIQUE

En cas de surcharge prolongée, I'électronique réduit la vitesse de
rotation.

La machine continue a tourner afin de refroidir le bobinage du
moteur. Aprés arrét et remise en marche de la machine, il est
possible de la faire tourner en charge nominale.

SYMBOLES

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Avant tous travaux sur la machine extraire la
fiche de la prise de courant.

Accessoire - Ces pieces ne font pas partie de la
livraison. Il s'agit la de compléments proposés
pour votre machine et énumérés dans le
catalogue d'accessoires.




NORME DI SICUREZZA

Potenza assorbita nominale (W) .
Potenza erogata (W)
Numero di giri a vuoto (min!
Max. numero di giri a vuoto (min-
Max. @ disco abrasivo (mm)
Passo attacco codolo ...........
Peso senza cavo di rete (kg)
Accelerazione tipica valutata nell'area mano-braccio (m/s?)
Livello sonoro classe A t| ico:

Livello di rumorosita (dB (A é ..........

Potenza della rumorOS|ta
Utilizzare le protezioni per I udltol
Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.

Si prega di Ie?gere con attenzione le istruzioni riguardanti la
sicurezza, nel volantino allegato.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza per guasti di corrente.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione per la
respirazione e per l'udito, oltre ai guanti di protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile € in funzione.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la
spina dalla presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione "OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di lavoro
dell'attrezzo.

L'alberino portautensile continua a girare dopo che la macchina
viene disinserita. Appogiare la macchina solo dopo che si sia
fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre & in funzione.
Utilizzare sempre l'impugnatura laterale.

Per sgrossare e tagliare utililizzare sempre la calotta di
protezione.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di giri
ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri della corsa
a vuoto dell'utensile.

Considerare le dimensioni dei dischi abrasivi. Il diametro del foro
deve andare con precisione sulla flangia di alloggiamento e non
avere gioco. Non utilizzare riduzioni oppure adattatori.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili
abrasivi devono essere montati in maniera perfetta e devono poter
girare liberamente. Eseguire una prova per almeno 30 secondi
senza sottoporre la macchina a carico. Non continuare ad usare
utensili abrasivi ovalizzati oppure vibranti.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti.
Controllare la macchina per cercare di identificarne le cause.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle
indicazioni della casa costruttrice.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo di
incendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi nelle
vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Tenere semFre I'utensile in modo tale che le scintille e polveri di
molatura volino lontano dal corpo.

Mai utilizzare mola abrasiva da taglio diritta Per lavori di
sgrossatura. Mai esercitare pressione laterale su mole abrasive da
taglio.

La slitta di guida e prescritta per la taglio della pietra.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della
macchina.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare
a mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

In caso di estreme condizioni di imple?o . es. in caso di
levigatura di metalli tramite il platorello di supporto e dischi
abrasivi in fibra vulcanizzata) & possibile che all'interno della
smerigliatrice angolare si accumoli molta sporcizia. In questi casi
si consiglia di ridurre i cicli di pulizia e/o I'installazione di un
interruttore di sicurezza per correnti di guasto.
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UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare e adatta per tagliare e smerigliare molti
materiali, come per esempio metalli o pietre. In caso di dubbio
osservare le indicazioni del produttore dei dischi per smerigliare.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti normative e
ai relativi documenti: EN 50144, 55014-1, EN 550

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in base alle prescrizioni deIIe direttive
CE98/37, CEE 89/336
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COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema di
voltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere la
presa senza un contatto di messa a terra cosi come [I)revede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe I

MANUTENZIONE
Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivi la cui sostituzione non € stata descritta, devono
essere fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al
cherte tl\/;nwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica
ai clienti

In caso di mancanza del disegno esploso, pud essere richiesto al
seguente indirizzo: Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,
D-71364 Winnenden, Germany.

ELETTRONICA

L'elettronica regola I'assorbimento di corrente in base al carico.

In caso di sovraccarico I'elettronica provvede a ridurre
I'assorbimento di corrente fino a che non viene ridotto il carico, la
macchina procede lentamente. A seguito dello spegnimento il
motore si raffredda e alla riaccensione riparte normalmente.

SIMBOLI

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima
di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre
gli occhiali di protezione.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di corrente.

Accessorio - Non incluso nella dotazione
standard, disponibile a parte come accessorio.




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

DATOS TECNICOS

Potencia de salida nominal (W)
{)/otencia entregada (W)..

elocidad en vacio (min).
Max. velocidad en vacio (min)
Diam. disco de amolado (mm)
Rosca de eje de trabajo ....
Peso sin cable (kg)...
Aceleracion compensada en el sector mano y brazo (m/s?)
Niveles acusticos tipicos compensados A

Presién acustica &B AQ ..

Resonancia acustica (dB (A
Usar protectores auditivos! Determinacién de los valores de
medicién segun norma EN 50 144.

Preste atencion a las instrucciones de seguridad del libro adjunto.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico, para su seguridad personal, segun
normas establecidas para instalaciones eléctricas de baja tension.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de )
proteccion,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi como es
recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo
en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion desconectada.
Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la maquina.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia después de
desconectar el aparato. Permita que se pare la maquina antes de
ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina conectada.
Emplear siempre el asidero adicional.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de amolado en
bruto y corte.

Utilice solamente Utiles cuya velocidad permitida sea como minimo tan
alta como la velocidad en vacio més alta de la maquina.

Considerar las dimensiones de los discos de amolar\lijadores. El
didmetro del orificio debe ajustar sin holgura en la brida de apoyo . No
emplear piezas de reduccion o adaptadores.

Comprobar los Utiles de lijar/amolar antes de su uso. El ttil debe estar
perfectamente montado, debiendo girar libremente. Realizar una prueba
de funcionamiento sin carga durante 30 segundos como minimo. No
usar los utiles de lijar/amolar dafiados, los de giro descentrado o
vibrantes.

Desconectar inmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las indicaciones
del fabricante.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peligro
a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse cerca
(en el area de alcance de las chispas) materiales inflamables. No utilice
extraccion de polvo en este caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la pieza de
trabajo.

No usar jaméas discos tronzadores para desbastar. No someter los
discos tronzadores con una presion lateral.

jCuando corte piedra deberd usar el patin de guial

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar
con la maquina.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien ﬁHa por su propio peso. Jamas aproxime una pieza al
disco, sujetandola con la mano.

En aplicaciones extremas (p. €j. al alisar metales con el plato de apoyo
y discos lijadores de fibra vulcanizada) puede acumularse mucha
suciedad en el interior de la amoladora. En estos casos es
recomendable reducir los intervalos de limpieza del aparato y/o
conectarlo a través de un fusible diferencial.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

MANTENIMIENTO

Esta amoladora angular se puede usar para esmerilar diferentes
materiales, por ejemplo metal o piedra. En caso de duda, por favor lea
las instrucciones del fabricante.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que no sea su uso
normal.

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta
en conformidad con las normas o documentos normalizados siguientes.
EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, de
acuerdo con las regulaciones 98/37/CE, 89/336/CE
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CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofasica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la conexién
a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la Clase de
Seguridad II

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas en
todo momento.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de
necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte con
cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista
de servicio técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. Por
favor indique el nimero de impreso de diez digitos (me hay en la
etiqueta y pida el despiece a la siguiente direccion: Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

ELECTRONICA

La velocidad de rotacion se ajusta electrénicamente cuando aumenta la
carga.

En caso de un periodo mas largo de sobrecarga, la velocidad disminuye
electronicamente. La maquina continua funcionando a bajas
revoluciones para enfriar el devanado del motor. Después de
refrigerarse convenientemente, desconecte y conecte nuevamente. La
maquina se puede usar a la carga nominal.

SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

(.
-~

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas
de proteccion.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a
cabo cualquier trabajo en la maquina.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar,
disponible en la gama de accesorios.




= INSTRUCOES DE SEGURANCA

CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida nominal (W) .
Poténcia de saida (W)....
N° de rotagdes em vazio (min-'
Max. velocidade em vazio (min™')
Max diametro do disco (mm)
Rosca do veio de trabalho.
Peso sem cabo de ligacéo a rede (kg).
Aceleracdes tipicas avaliadas na area da mao/braco (m/s?
Valores tipicos e_ponderadosg)ela escala A para o ruid
Nivel da pressao de ruido (dB (A)).
Nivel da poténcia de ruido (dB (A))
Use protectores auriculares!
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

Observar as instrugdes de seguranga na folha!

Aparelhos n&o estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser
protegidos por um disjuntor de corrente de defeito.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a maquina.
Recomenda-se a utilizagéo de luvas de protecgéo, protectores
para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na maquina, tirar a ficha
da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgéo da
maquina.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apds desligar o
aparelho. Apenas depositar a maquina quando estiver parada.

Utilizar sempre o punho lateral.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte deve ser
utilizada a placa de protecgéo.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja téo alta como a
max. velocidade em vazio da maquina.

Observar as dimensoes dos discos abrasivos. O diametro de furo
deve ajustar-se sem folga a flange de montagem . N&o utilizar
pecas de redugao ou adaptadores.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo
durante 30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas
danificadas, descentradas ou vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes
oscilagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a
méaquina para determinar a causa.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo com as
indicagdes do fabricante.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (area de voo de faiscas).
Nao utilize sistema de extracgao de poeiras.

Tome ateng&o que nem as faiscas nem as poeiras da lixagem
geradas na peca de trabalho devem entrar em contacto consigo.

Jamais utilize discos de corte para desbastar. Nao pressionar os
discos de corte lateralmente.

Quando estiver a desmontar pedra deve usar a guia.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho
com a maquina.

A peca a ser trabalhada deve ser fixa, caso n&o esteja firme
devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser
trabalhada em direc¢do do disco com as méaos.

No caso de extremas situagdes de aplicacéo (p. ex. lixar metais
com o prato de apoio e discos abrasivos de Vulkanfieber) pode
ser acumulada uma grande sujidade no interior da rebarbadora.
Neste caso é recomendavel reduzir os ciclos de limpeza e/ou a
conexao de um interruptor de protecgéo contra corrente de falha

(F).
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UTILIZAGAO AUTORIZADA

Esta rebarbadora pode ser usada para desmontar e rebarbar diversos
materiais, por exemplo, metal ou pedra. Em caso de ddvida leia por favor
as instrugdes do fabricante.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi
concebido.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto
cumpre as seguintes normas ou documentos normativos: EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conforme as
disposicdes das directivas 98/37/CE, 89/336/CEE
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LIGAGAO A REDE

S6 conectar a corrente alternada monofésica e sé a tenséo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de rede sem
contacto de segurana também € possivel, pois trata-se duma
construgdo da classe de protecgao II.

MANUTENCAO

Atraves dos rasgos de ventilagdo podem soprar-se com ar comprimido os
depdsitos de poeira no motor.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita
devem ser substituidos num servigo de assisténcia técnica Milwaukee
(consultar a brochura relativa & garantia/moradas dos servigos de
assisténcia técnica).

A pedido e mediante indicacéo da referéncia de dez niumeros que consta
da chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StraRe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

ELECTRONICA
Aelectronica regula o nimero de rotagdes no caso de carga ascendente.

A electronica comuta para um numero de rotagdes reduzido no caso de
uma sobrecarga prolongada. A maquina continua a funcionar lentamente
para arrefecer o enrolamento do motor. Apds ligar e desligar, é possivel
continuar a trabalhar com a maquina no nivel de carga nominal.

SYMBOLE

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a
maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengao na maquina,
tirar a ficha da tomada.

Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal,
disponivel como acessorio.

©
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— VEILIGHEIDSADVIEZEN VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Nominaal afgegeven vermogen

Afgegeven vermogen (W) .

Onbelast toerental (min')

Max. Onbelast toerental (min-

Max. Slijpschijf-@ (mm) .....

Asaansluiting .....

Gewicht, zonder snoer (kg)

Karakteristiek gemeten versnelling in hand-armbereik (m/s?

Karakteristiek A-gewogen Zeluidsniveau:
Geluidsdrukniveau (dB ( 2]
Geluidsvermogenniveau (dB (A)).

Draag oorbeschermers!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!

Verplaatsbaar ereedschaF moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar aangesloten worden.

W het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
rkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden
aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is uitgeschakeld.
Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.
Altijd de zijhandgreep gebruiken.
Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste
toerental van de machine.

Afmetingen van de slijpschijven in acht nemen. Gatdiameter
moet zonder speling bij de opnameflens passen. Geen
reduceerstukken of adaptors gebruiken.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij kunnen
draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten proefdraaien.
Beschadigde, niet ronde of trillende slijpgereedschappen niet
gebruiken.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat er
geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met het

randgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de buurt
(gebied waar de vonken vallen) bevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

Nooit doorslijpschijven gebruiken om af te bramen. Geen
zijwaartse druk op doorslijpschijven uitoefenen.

Voor het doorslijpen van steen is de geleideslede voorschrift.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als
het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk
met de hand tegen de schijf houden.

Bij extreme gebruiksomstandigheden (bijvoorbeeld bij het
gladschuren van metalen met de rubber steunschijf en
vulcanfiber-slijpschijf) kan een sterke ophoping van vuil in de
haakse slijpmachine ontstaan. Het is in dergelijke
omstandigheden raadzaam de machine vaker te reinigen en/of
een foutstroomschakelaar in de elektrische verbinding op te
nemen.
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De haakse inlemachine is geschikt voor het doorslijpen en
slijpen van vele materialen, zoals metaal of steen. Raadpleeg in
twijfelgeval de richtlijnen van de slijpschijffabrikant.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of
normatieve dokumenten: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, overeenkomstig de bepalingen
van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EEG
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NETAANSLUITING
Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is

ook mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk,
omdat het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel Milwaukee
servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het
machineplaatje is desgewenst een doorsnedetekening van de
machine verkrijgbaar bij: Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Stral3e 10, D-71364 Winnenden, Germany.

ELEKTRONIC
De elektronika regelt het toerental bij toenemende belasting na.

Bij langere overbelasting schakelt de elektronika op gereduceerd
toerental. De machine loopt langzaam door voor het koelen van
de motor. Na uit- en weer inschakelen kunt u binnen het
noer]aIe belastingsbereik gewoon verder werken met de
machine.
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Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat
u de machine in gebruik neemt.

E

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
stekker uit de kontaktdoos trekken.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart
leverbaar. Zie hiervoor het
toebehorenprogramma.

et ()




SIKKERHEDSHENVISNINGER

TILTANKT FORMAL

Nominel
Afgiven e ﬁ
Omdrejningstal, ubelastet (min-').
Maks.omdrejningstal, ubelastet (min').
Slibeskive-& (mm)
Spindelgevind.....
Veegt uden netledning (kg)
Typisk vaegtet acceleration for heender/arme (m/s?)
Typisk A-veegtede lydtryksniveau:
Lydtrykniveau (d %—\ )....
Lydeffekt niveau (dB (A))
Brug herevaern!
Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Folg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!

Stikdaser udendgrs skal vaere forsynet med
fejlstramssikringskontakter. Det forlanger installationsforskriften
for Dkeres elektroanleeg. Overhold dette, nar De bruger vores
maskiner.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
herevaern og forkleede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kgarer.

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Veerktgjsspindlen har et efterlab og standser dermed ikke
samtidig med vaerktgjet. Maskinen skal vaere slukket, for den
leegges fra.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.
Brug altid stettegrebet.
Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skeering.

Benyt kun vaerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige sa
hgijt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for maskinen.

Slibeskivernes mal skal overholdes. Hullets diameter skal uden
slagr ﬁasse til holdeflangen . Der ma ikke benyttes
reduktionsstykker eller adaptere.

Slibeveerktaj skal kontrolleres for ibrugtagnin% Slibevaerktra{‘(skal
vaere monteret korrekt og skal kunne drejes. Slibeveerktgj skal
pravelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30 sekunder. Beskadiget,
uregelg]aassigt rundt eller vibrerende slibeveerktgj ma ikke
anvendes.

Sluk straks for veerktejet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér veerktgjet og find
frem til arsagen.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer opmaerksom pa, at
Eersoner ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma

randbare materialer ikke opbevares i neerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stgvsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og slibestev
slynges vaek fra kroppen.

Skeereskiver ma aldrig benyttes til skrubslibning. Skaereskiver
ma ikke udsaettes for tryk fra siden.

Til deling af sten er feringssleeden foreskrevet.
Flangemgtrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspaendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt. Far
aldrig emnet mod skiven med handen.

Ved ekstrem belastning (f.eks. glatslibning af metaller med
gummibagskive og fibersliberondeller) kan der opsta en staerk
tilsmudsning af vinkelsliberens indre dele. | disse tilfeelde
anbefales hyﬁ;)ig rengering af maskinen og/eller tilkobling af et
spaendingsfaldsrelze foran maskinen.

Vinkelsliberen kan anvendes ved skeering i og slibning af manae
materialer, som f.eks. metal eller sten. Ved tvivistilfeelde respekter
produ-centens henvisninger af slibeveerktej. Produktet ma ikke
anvendes pa anden made og til andre formal end foreskrevet.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal end
foreskrevet.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende normer eller norma-tive
dokumenter. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, i henhold til bestemmelserne i direktiverne 98/37/EF,

89/336/EQF
Volker Siegle

Manager Product Development
NETTILSLUTNING

TiIsIutnin(aJ ma kun foretages til enfaset vekselstrgm og kun til en
netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
meerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden
beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse II foreligger.

VEDLIGEHOLDELSE
Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee-tilbehgr og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal
skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure garanti/
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt,
kan De rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

ELEKTRONIK
Elektronikken regulerer omdrejningstallet ved stigende belastning.

Ved leengere tids overbelastning skifter elektronikken om til
reduceret omdrejningstal. Maskinen arbejder langsomt videre, sa
motorviklingen kan afkele. Efter ud- og viderekobling er det muligt at
arbejde videre med maskinen i nominelt belastningsomrade.

SYMBOLER

Lees brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Tilbeher - Ikke inkluderet i leveringsomfanget,
kab kgbes som tilbeheor.



SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

FORMALSMESSIG BRUK

Nominell inngangseffekt (W)
Avgitt effekt 8N
Tomgangsturtall (min)
Tomgangsturtall maks. (min”'
maks. slipeskive-@ (mm)
Spindelgjenge....
Vekt uten nettkabel (kg
Typisk vurdert akselerering i hand-arm-omrade (m/s?
Typisk A-vurdert lydniv
Lydtrykkniva (dB (A)
Lydeffektniva (dB (A))
Bruk hgrselsvern!
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 50 144.

)

Folg sikkerhetshenvisningene i vedlagte brosjyre!

Stikkontakter utenders ma veere utstyrt med feilstrom-
sikkerhetsbryter. Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst falg dette nar du bruker vart apparat.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
fanE?afales a bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
orkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Trekk stopslet ut av stikkontakten far du begynner arbeider pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. Far
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Verktoyspindelen lgper etter nar apparatet ble slatt av. Legg fra
deg maskinen farst nar den star stille.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.
Bruk alltid ekstrahandtaket.
Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Bruk kun arbeidsverktay med et tillatt turtall som er minst sa stort
som apparatets hgyeste tomgangsturtall.

Pass pa dimensjonene pa slipeskivene. Hulldiameteren ma
passe til verktgyholderen uten spill. Ikke bruk reduksjonsstykker
eller adapter.

Kontroller slipeverktay far bruk. Slipeverktgyet mé vaere ngyaktig
montert og kunne dreie fritt. Przvekggr i minst 30 sekunder uten
belastning. Ikke bruk skadet, urundt eller vibrerende slipeverktgy.

Sla straks av apparat nar det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla arsaken.

Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Ved slipin? av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stgvavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestev flyr vekk fra
kroppen.

Bruk aldri kappeskiver til skrubbsliping. Ikke utsett kappeskiver
for trykk fra siden.

Faringssleiden er forskrift ved kapping av stein.
Flensmutteren ma veere trukket til for maskinen startes.

Det emnet som skal bearbeides ma veere fastspent, hvis det ikke
bll(ir holdt av sin egen vekt. Fgr aldri emnet med handen mot
skiven.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metaller
med slipetallerken og vulkanfiber—slipeskive? kan det samle seg
mye smuss inne i vinkelsliperen. | slike tilfelle anbefales det &
rengjere agparatet oftere og/eller forankople en feilstrem- (FI-)
sikkerhetsbryter.

Vinkelsliperen kan brukes til kapping og sliping av man?e
materialer, som f.eks. metall eller stein. | tvilstilfelle skal du falge
henvisningene fra produsenten av slipeverktoyet.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer overens
med de fglgende normer eller normative dokumenter. EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, i
henhold til bestemmelsene i direktivene 98/37/EF, 89/336/EQF

Ce0d ‘g

Volker Siegle
Manager Product Development
NETTILKOPLING
Skal bare tilsluttes enfasevekselstrem og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet

kontakt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse II er
forhanden.

VEDLIKEHOLD

Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbeher og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos
Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet
hos din kundeservice eller direkte hos Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden, Germany. Oppgi
maskintype og det tisifrete nummeret pa typeskiltet.

ELEKTRONIKK
Elektronikken regulerer turtallet ved gkende belastning.

Ved lengre overbelastning kopler elektronikken til redusert turtall.
Maskinen gar langsomt videre for & avkjele motorviklingen. Etter
utkopling og etterfglgene gjeninnkopling kan du arbeide videre
med maskinen i normalt belastningsomrade.

SYMBOLER

Les ngye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du
begynner arbeider pa maskinen.

Tilbeher - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbeharsprogrammet.

oat)(C



SAKERHETSUTRUSTNING

TEKNISKA DATA

Nominell upptagen effekt (W

Uteffekt (va)

Obelastat varvtal (min) ...

Max. Tomgangsvarvtal, obelastad

Slipskivor-@ (mm)

Spindelganga ..

Vikt utan natkabel (kg

Typiskt varderad acceleration i hand-arm-omradet (m/s?)..

Typisk A-varderad ljudniva:
Ljudtrycksnivéa (d (A)g
Ljudeffektsniva (dB (A

Anvand horselskydd!

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.

(min

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.
Anslut alltid verktyget till jordat eluttag vid anvandning utomhus.
Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och hérselskydd.
Avlagsna aldrig span eller flisor nér maskinen &r igang.

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten pa maskinen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Nétkabeln skall alltid hallas ifran arbetsomradet. Lagg kabeln
bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det maskinen
frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forran den stannat
helt.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.
Anvand alltid stédhandtag.
Anvand alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal &r minst sa hogt som
det hogsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipskivornas dimensioner. Centrumhalet maste utan
spel passa pa stéd-flansen . Varken reducernippel eller adapter
far anvandas.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget maste
vara ordentli%t monterat och kunna rotera fritt. Provkér nya
verkty%mins 30 sekunder utan belastning. Skadade, orunda
eller vibrerande slipverktyg far inte langre anvandas.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiﬁa vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brénnbara material finnas i
narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Hall alltid maskinen sa, att gnistor och slipdamm flyger i riktning
fran kroppen.

Anvand aldri? kapskivor for grovslipning. Tryckbelasta inte
kapskivorna fran sidan.

For kapning av sten maste styrsldde anvéandas.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.
Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av
egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

Vid extrema pafrestningar (t ex planslipning av metall med
stédrondell och slipskivor i vulkanfibersﬁnns risk for att
vinkelslipen invandigt nedsmutsas kraftigt. Vi rekommenderar att

i dylika fall att avkorta reningsintervallerna och/eller att férkoppla
en jordfelsbrytare (Fl).

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

e

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen &r anvandbar for kapning och slipning av flera
material, t ex metall eller sten. Radgor i tvivelsmal med
beskrivningarna hos slipmaterialsfabrikanten.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi int}/gar och ansvarar for, att denna produkt éverensstammer
med foljande norm och dokument EN 50144, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, enl. bestammelser och
riktlinjerna 98/37/EG, 89/336/EWG

CE04

Volker Siegle
Manager Product Development
NATANSLUTNING
Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrdm och till den spanning
som anges pa dataskylten. Anslutn{ngkkan aven ske till eluttag
ru

utan skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar
skyddsklass II.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar &r rena.

Anvand endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-StralRe 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

ELEKTRONIK
Elektroniken efterjusterar varvtalet vid 6kad belastning.

Vid langre belastning vaxlar elektroniken till reducerat varvtal.
Verktyget arbetar langsamt for att kyla ned motorn. Efter fran-och
tillkoppling kan man arbetar vidare med verktyget.

SYMBOLER

Léas instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Dragi(alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles
som tillbehor.

SLI@G




TURVALLISUUSOHJEET

TEKNISET ARVOT

Nimellinen teho (W)..
Antoteho (W) .....
Kuormittamaton kierrosluku }mln'1)
Max. Kuormittamaton kierrosluku (min-!
Max. Hiomalaikan @ (mm)
Karan kierre ....
Paino ilman verkkojohtoa (kg)..
Tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys kasi-kasivarsi-alueelle (m/s?)
Tyypillinen A-arvioitu aanitas
Velutaso (dB (A)) ...........
Aanenvoimakkuus ﬂdB (A)) ...
Kéyta kuulosuojaimial
Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!

Ulkokaytossa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-
suojakytkimilla sahkolaitteistosi asennusmaérayksen mukaisesti.
Muista tarkistaa, etta laite litetdan ulkokaytdssa ulkopistorasiaan
ja neuvottele asiasta sahkoasentajasi kanssa.

Kéyté laitteella tydskenr asi aina suojalasej
Suoljakasineiden, turvallisten ja tukevapohjaisten kenkien,

kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.
Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkaoverkkoon.

Pid& sahkojohto poissa koneen kéyttdalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Tyokalukara pyorii viela sen jalkeen kun laitteesta on katkaistu
virta. Anna koneen pysahtya kokonaan ennen alaslaskemista.

Al3 tartu kaynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.
Kayta aina lisakadensijaa.

Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kaytettava laikan
rikkomasuojusta.

Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun maksimi
kierrosluvun on oltava vahintaan yhta suuri kuin koneen
tyyppikilpeen leimattu maksimi tyhjakayntikierrosluku.

Tarkista hiomalaikkojen mitat. Reian halkaisijan taytyy sopia
tukilaippaan valyksetta. Ala kayta supistuskappaleita tai
sovitteita.

Tarkista hiomavalineet ennen kayttéa. Hiomavalineet on oltava
oikein asennettuja ja niiden taytyy pystyéa pyérimaan vapaasti.
Suorita koeajo vahintaan 30 sekunnin ajan iiman kuormitusta.
Ala kayta vahingoittuneita, epasaanndllisen muotoisia tai
tarisevia hiomatyovalineita.

Pyséyté laite valittdmasti jos siind esiint%y huomattavaa
varéhtelyé tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian
aiheuttajan maarittelemiseksi.

Kayta ja sailyta aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden mukaan.

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei kenellekaan
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistdlla saa olla
mitdan palavia aineita (kipindetaisyydella). Pélynpoistoa ei
kayteta.

Kayta konetta siten, etta lastut ja kipinat lentavét itsestasi
poispain.

Ala koskaan kéyté katkaisulaikkoja rouhintalaikkoina. Alé aseta
katkaisulaikkaan sivuttaista painetta.

Kivenkatkaisussa on kaytettava ohjauskelkkaa.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Tybstettava kappale on Kiinnitettava, ellei se omapainonsa vuoksi
Eysy paikallaan. Ala koskaan vie tydkappaletta kadessa
iomalaikkaa vasten.

Aédrimmaisissa kayttbolosuhteissa (esim. metallin

viimeistelyhionnassa , tukilautasta ja vulkaanikuitu-

hioma{()ybréllé saattaa kulmahiomakone likaantua sisalta

voimakkaasti. Tassa tapauksessa on suositeltavaa lyhentaa

Euoltovélejé jaltai kytked kulmahiomakone vikavirtakytkimen (FI)
autta.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakone soveltuu monenlaisten materiaalien, kuten
metallien ja kiven hiontaan ja katkaisuun. Laikkatoimittajat
auttavat laikan valinnassa.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, ettd tama tuote on
allalueteltujen standardier;\lja standardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, seuraavien saantdjen mukaisesti:

98/37/EY, 89/336/ETY
Volker Siegle

Manager Product Development
VERKKOLIITANTA

Yhdista ainoastaan tasavirtaldhteeseen, jonka volttimaara on
sama kuin Iev%lssé ilmoitettu. My®ds liittdminen
maadoittamattomiin pistokkeisiin on mahdollista, silld muotoilu
on yhdenmukainen turvallisuusluokan II kanssa.

HUOLTO
Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee
varaosia. Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee

vaihtoa ota yhteys iohonkin Milwaukee palvelupisteista (kts.
listamme takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen
kokoonpanopiirustuksen'ilmoittamalla arvokilven
mmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta:
ilwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

=

ELEKTRONIIKKA

Kuormituksen kasvaessa, pydrimisnopeuden saato tapahtuu
elektronisesti.

Ylikuormituksen jatkuessa pidempéaén, elektroninen
ohjausjarjestelma hidastaa pydrimisnopeuden. Sammuttamisen
ja uudelleen kaynnistamisen jalkeen, kone toimi normaaliteholla.

SYMBOLIT

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kéyté laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta
ennen koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lisélaite - Ei sisally vakiovarustukseen,
saatavana lisatervikkeena.

SLI@G




EIAIKEZ YINOAEIZEIZ AZOAANEIAZ
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TEXNIKA ZTOIXEIA

OvopaaTikn 1ox0g (W)

Anod166pevn 1ox0g (W,

AplOpOG 0TPOPKV XWPIG PopTio (min-t
Méyiotog apiBudg oTPOPQOV XWPIG POPTIO
Méyiom @ diokou Aeiavong (mm) ...

Inelpwua atpdkTou......

Bdpog xwpig kaAwdio (kg)

Turukn} a€loAoynuévn MTAXLVOT) OV TEPLOXT] TOU XEQL
Turukn A a§loAoynuévn otéBun Bopopo

ZT46un NG mieong (dB (A)) ..

ZTG6un nYNTIKNG 1ox0og (dB (A)) ..

Doparte npootaacia akong (wtaomideg)!

Tipeg pétpnong ekakpiBwpeveg kata EN 50 144.

-Bpayxiova (m/s?)

Mpootkte Tiq uTodeifelg aopaleiag Tou auvnupévou eyxelpidiou!

OtmpiCeg 0T0UG EEWTENIKOUG XOPOUG TPEEL VOl Eivail EEOTIMIOHEVEG HE
UIKPOOUTOPATOUG BlaKOTTEG TIpoaTaciag. Autd anaitel 0 OXeTKAG
KavovIopOG arno Ty NAEKTPIKY 0aG ykaTtaoTaan. NMpooéETte napakaAd autd
TO ONUEIO KATA T XPNON TG CUOKEUNG HAG.

ZTIG EPYQOIEG e TN UNXaVI} POPATE TIAVTOTE TIPOOTATEVTIKA YUOAW.
ZviOTOVTaL TA POJTATEVTIKA YavTIa, Ta oTabepd Kat aviiolobnTika
nanoltola kain modid.

TaypEQia 1 Ta oKANBPEG Bev EMITPETETAL VO ATIORAKPUVOVTAL HE KIVOUHEVT
™ pnxavn.

Mpw ano kaBe epyacia o unxavi TpaBdte 1o @Ig and mv npifa.
ZuvBéeTe ) pnxavi) omv ipifa pévo, epdoov PPIOKETAL OTEVEQYOTIOMHEWN.

Kpatare 10 kaA@810 00vBeang mavtote pakpia anoé my meploxt 8paong me
unxavig. Mepvate To KAAMSI0 TIAVTOTE THOW AMG Tr PNXavn.

H dtpakTog Tou epyaAeiov auvexiGet va Kiveital kal LETA TV amevepyoroinan
NG OUOKEUNG. AKOUHMATE Tr) UNXavr) TIAVTOTE POVO HETA TNV aKIVNTOMOINaN.

Mnv amAGVETE Ta XEPIO 0aG OV EMIKIVEUVN TIEPLOXT) TG KIVOUEVNG
pnxavng.
Xpnatporoleite navtote v nPAoBe XelpoAapn.

Katd 1o EgxovBpIopa kat To KOIHO va epyAleaTe MAVTIOTE LE TO KAAUHLA
TIPOOTOOIAG.

XpnoWOTOLE(TE H6VO EPYAAEQ, TV OTOIRV O ETITPEMOHEVOG OPIBUOG
OTPOPAV gival To AtydTePo T00 LPNAGG 600 0 PEYIOTOG APLBLOG OTPOPHV
XWPIG POPTIO TG OUOKEUN|G.

Mpoaogxete Tig Slaotdoelg Twv diokwv Agiavong. H 8idpetpog mg omig
mipénet va Tapldlel xwpic 1¢oyo ot eAdvt{a umodoxng. Mn xpnotuomnoleite
Kavéva TePdxIo CUOTOANG 1} kKavévav TIPOCOPHOYEQ.

EAéyxete Ta epyaeia Aeiavong mipiv m xprion. To epyaAeio Aeiavong npénet
va elvat dPoya PovTaplopévo Kat va Umopei va kiveitat eEAelBepa. ExteAéate
K/lla Bokipaotikn Aerroupyia 1o Atyotepo yia 30 SeuTepOAETTa XwPIG popTiO.
N XPNOILOTIOIEITE KATEOTPAPWEVA, TIOPALOPPWHEVA 1) TIAAAGHEVA
epyaAeia Aeiavong.

©€&aTe TN OLOKELT) AUEOWG EKTOG AelTOUPYiag, OTAV MOPOUCIACTONV
onuavtikoi kpadaaopoi N Slamatwbolv GAAa eAaTTOpaTa. EAEYETE ™
unxavn, yia va lamotemoeTe my artia.

Xpnoatporoleite kat PuAGyeTe Toug Siokoug Aeiavong avToTe cOPPQVA Pe
T OTOIXEID TOU KATACKEVAOTT.

Katd mv Aeiavon/Tpé)iopa 1oV LeTAAGV Bnpioupyolvial orvenpeg.
Mpoogxete, va unv Tedei o€ kivbuvo kavéva dtopo. Adyw Tou Kivduvou
TIPKaYLAG Sev emTpéneTal va Bpiokovtal Kovid e0PAEKTA VAIKG (TIEPLOXT
EKTOEEUONG TV oTverpwv). Mn xpnoonoleite kapia Sitagn avappogenon
OKOWNG.

Kpatare m ouokeun navrote £101, ©OTE 0L oTvONpeg 1y Ta piviopata
TPOXIOUATOG VO GMOPOKPUVOVTA OO TO OWHA 0CG.

Mn xpnotponoleite noté diokoug kommg yia Tpdxiopa. Ot diokot korg dev
QVTEXOUV OE MAEUPIKN TiiEDT).

[0 10 KOY1IpO TETPOG Eival UTIOXPEWTIKN 1) XPrON TOU MEALATOG 081 ynong.
To pAQVTC@TO OGB! IETEL Vat £XEL OIXTEL TV T BEOM OE Agttoupyia
MG MNXawng.

To mpog enekepyaoia KOPPATI IPETEL VO OPIXTEL KAAG, dTav Bev pnopei va
kpaBei pe To 1610 Tou TO BAPog. Mnv kpataTe MOTE To enekepyalopevo
KOHMATL E TO XEPL evavTia 0To ioko.

Te mepimTwan e§aIPETIKMV ouVBNKwV epyaciag (.. 0To YuaAopa HETAAA@V
ue 7o Sioko ompiEng kat Le Siokoug Aelavong and BouAkaviopéveg iveg)
uropei va dnuioupyn et pia toxupr} pUTIAvaT 0TO E0WTEPIKO TOU YWVIAKOD
TPOXOU. ZuVioTaTAL O TETOEG TEPIMTWOELG WO ouw()gsuor] TV KOKAQV
Kgl?cplopoo Ka/M m olvBeaT evog LIKPOAUTOATOU SIaKOTTTN TIPOCTACIag

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

XPHZH ZYM®QNA ME TO £KOMO NMPOOPIZMOY

0 Yoviakdg TPoXOG HMopel va xpnoiornomdei yia 1o koyio kat m Aiavon
TIOAAGV UNKQV, OTIOG TLX. METAAO 1) TIETPA. MpooéETe O epimTwaon
AU@BOAING TIG UTIOBEIEEIS TOU KATAOKEVOOTI) TV AEIOVTIKGV EPYAAEIRV.

AuTi| 1) 0UOKEUT) ETITPETIETAL VOl XPNOIUOTIOMBE] HOVO GUMPGVA pE TOV
QVaPEPBIEVO TKOTIO TIPOOPITHOU.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AnA@voupe pe anokAEloTIK Hag evBOvn, OTLAUTO TO TPOIGY AVTATIOKPIVETAL OTAl
ak6Aouba mpéTuna 1 éyypagpa Tunonoinong. EN 50144, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, oUppwva e Tig SI0TaEEIg TV 08nyiov

98/37/EK, 89/336/EOK
Volker Siegle

Manager Product Development

AEKTPIKO AIKTYO
ZuvBéeTe [OVO OE LOVOPAOIKG EVOANAOOOHEVO PO Kl OVO O€ Tdam BikThou

ONKG AVAPEPETAL OTNV TIVAKIBA TEXVIKGV XOpaKPLOTIKGV. H olvean eivat
emiong eIk o€ NPiCeg xwpig npoatacia enagng, &16T undpyel wa Sour Mg
Kamyopiag npootaociag II.

ZYNTHPHZH

Aampeite MAVTOTE TIG OXIOUES EE0EPIOHOU O Unxavn kaBapég.
Xpnotoroleite povo mpdad. egapmpata Milwaukee kai avtaAaKTIKG
Milwaukee. Kataok. Trpata, mou n aAAayr Toug dev neptypdeperta,
QVTIKABIOTOVTAL 08 Lo TEXVIKI untoampiEn ™ Milwaukee (BAéne uAAGSIO
eyyonon/ dleuBivoelg Texvikig umoompeiEng).

‘Otav ypetaletal, pnopeite va nmoete éva oxEB10 cuvaploAdynong me
OUOKEUNG, HivovTag Tov TUTO TG UNXavi G kal To ekadhn@io aptbuo oty
mvakifa 1ox0og, ano To kévipo oeppig 1 aneubeiag and m eippa Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Straie 10, D-71364 Winnenden, Germany.

HAEKTPONIKH PYOMIZH

H nAektpovikr p0Buion eAEyel TOV apIBHO TV OTPOPEOV e AUEAVOLEVD POpTIO.
Z€ MePIT@Oon UTEPPOPTWONG IO LEYOAUTEPO XPOVIKO BIA0TNa TEEpVa N
NAEKTPOVIKI| PUBUION OF HEIWUEVO OPIBUO OTPO®QV. H unxavn ouvexilet va
Kwveftat apyd yia my Yo&n me nepteAiENg Tou kivntipa. Metd m 6€on extog
Aetroupyiag kat ™ Béan &ava oe Aeitoupyia Umopet va auvexloTei n epyaoia e
TN UNXQVI| TNV OVOLOOTIKY) TIEPLOXT) POPTIOU.
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MNapakaAd Slapaate axoAaoTika TiG 08nyieg xpriong mpiv
ano mv évapén Aetroupyiac.

TTIG £YQOiEG | TN HNXaVI] POPATE MAVTOTE MPOCTOTEUTIKG
YuaAd.

Mpwv and kdBe epyacia o pnxavi TPARATE TO PIG and TV
Tipica.

EEapmiuata - Aev mepihapBdvovtat ota uAikd napddoong,
0uvIoToOpEVN TIPOaBIKN and To TPAYPapua eEapTHATOV.

L




GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Giris glict (W).
1kis glict (\//\0
ostaki devir sayisi %mm**;.
Boitaki devir sayisi (min-'
Mgla dsimum taslama diski ¢api (mm)..
[LIKe [ RSN
Ag|rl|§|, sebeke kablosuz (kg)
Degerlendirilin tipik ivme (m/s?
Aletin A degerlendirmeli glirltl seviyesi tipik olarak su degerdedir:
Ses basinci seviyesi (dB (A)).....
Akustik kapasite seviyesi (dB (A))
Koruyucu kulaklik kullanin!
Olcum degerleri EN 50 114'e gore belirlenmektedir.

Ekteki guivenlik brostriinde belirtilen gtivenlik talimatlarina uyun!

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri ile donatiimis
olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Lutfen
aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aletle caligirken daima koruyucu gézIik kullanin. Koruyucu is
eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlGgu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin kendinde bir caligma yapmadan 6nce figi prizden gekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Alet kapatildiktan sonra u¢ mili bir stire serbest donulste doner.
Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

Aletin tehlikeli olabilecek bdlimlerini tutmayin.
Daima ilave sapi kullanin.

Kazima ve kesme isleri sirasinda daima koruyucu kapagi
kullanin.

Bu aletle sadece, musaade edilen devir sayilar en azindan aletin
en ylksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama disklerinin boyutlarina dikkat edin. Diskin takma
deliginin capi baglama flansina hi¢ bosluk birakmayacak
bigfimde uymalidir. Redliksiyon parcalar veya adaptor
kullanmayin.

Taslama u%larml kullanmadan 6nce kontrol edin. uclar alete

kursursuz bicimde takilmig ve rahatca déner durumda olmalidir.

En azindan 30 saniye aleti bosta calistirak deneyin. Hasar

Eérmﬂs, yuvarlakhigini kaybetmis veya titresim yapan uglari
ullanmayin.

Hissedilir 6lgtide titre%im olugsmaya baslarsa veya normal
olmayan baska aksakliklar ortaya cikarsa aleti hemen kapatin.
Bu aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Taslama disklerini daima Ureticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Taslama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcimlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutusabilir.

Aleti daima, kivilcimlar veya taslama tozu bedeninizden
uzaklasacak bigcimde tutun.

Taslar keserken kilavuz kizagin kullaniimasi zorunludur.
Flansl somunu aleti isletime almadan énce iyice sikin.

Kendi agirligi ile glivenli bigimde durmuyorsa is pargasinin
uy%un bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini
higbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Zor kullanim kosullarinda (6rnegin; destek tablasi ve vulkanize
fiberli disklerle metallerin diizeltimesi) aletin icinde yliksek
olcude kirlenme olabilir. Bu tip isleri yaparken; sabit bir emme
tertibatinin kullanilmasinda, daha sik temizleme yapilmasinda
ve/veya bir hatali akim koruma salterinin (Fl) devreye
sokulmasinda yarar vardir.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

KULLANIM

Bu taslama makinesi metal veya tas gibi bircok malzemenin
kesilmesi ve taslanmasinda kullanilabilir. Kuskulu durumlarda
taglama ucu Ureticisinin talimatlarina uyun.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Griintin 98/37/EG, 89/336/EWG
yonetmelik hikiimleri uyarinca asagidaki normlara ve norm
dokiimanlarina uygunlu'unu beyan ederiz: EN 50144, EN
55014-1, EN 550142, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Ce04 gy

Volker Siegle
Manager Product Development

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi Uizerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi II'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirilecegi agiklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke
musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine
dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik gériintis semasi, alet tipinin ve
tip etiketi Uzerindeki on hanelik sayinin bildiriimesi koguluyla
musteri servisinden veya dogrudan Milwaukee Electric Tool,
Max—Egtlh—StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany adresinden
istenebilir.

ELEKTRONIK

Aletin elektronik sistemi, yliklenme artarken devir sayisini regtile
eder

Motor asin élciide zorlandiginda asir zoralama koruma
donanimi devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi icin alet

yavas galismaya devam eder. Yeterli soguma saglandiktan sonra
alet tekrar calistinlabilir. Bu islem icin aleti kapatin ve acin

SEMBOLLER

Liitfen aleti calistirmadan énce kullanma
kilavuzunu dikkatli bigimde okuyun.

Aletle galisirken daima koruyucu gozlik kullanin.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce fisi
prizden cekin.

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, dnerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

SO ®




SPECIALNI BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

OBLAST VYUZITI

TECHNICKA DATA
Jmenovity pfikon (W
Odbér

Pocet otacek pii béhu naprazdno (min-
Pocet otacek pfi béhu naprazdno max
max. @ brusnych kotou¢d (mm
Zavit vietene.........
Hmotnost bez kabelu (kg) .
Vazen4 hladina vibraci je (m/s?
Tyﬁické vazena
ladina akustického tlaku (dB %\)).

Hladina akustického V%konu (dB (A))
Pouzivejte chranice sluchu !
Namérené hodnoty odpovidaji EN 50 144

1
2m|n'

Bezpecnostni pravidla obsahuje pfilozena brozura!

Ve venkovnim prostfedi musi byt zasuvky vybaveny proudovym
chrani¢em. Je to vyZadovéano instalatnim predpisem pro toto
el.zafizeni. Dodrzujte ho pfi pouzivani tohoto naradi, prosim.

PFi préci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje
se pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a
zastéru.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrariovany tfisky nebo odstepky.

Pred zahdjenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.
Po vypnuti stroje jesté hridel s nastrojem dobiha. Stroj odlozZte
az kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béziciho stroje.

Vzdy pouzivejte dopliikové madlo.

P¥i brouseni a fezani vzdy pouzivejte ochranny kryt kotouce.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno stroje.
Kontrolujte spravnost rozmér( pouzitych kotoucl. Kotou¢ musi

bez vlle padnout do upinaci garnitury. Je zakazano pouzivat
redukce Ci adaptéry.

Brusny kotou¢ pred pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt vzdy
bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy pred
zapocetim prace nechte alespor 30sekund bézet stroj bez
zatéze. Poskozené, ovalné ¢i vibrujici kotouCe nepouzivejte.
Stroj okamzité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.

Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.

PFi brouseni kov( odletuji jiskry. Dbejte, aby nedo$lo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuii jiskry) se nesmi nachazet Zadné
horlavé latky - nebezpeci pozaru. NepouzZivejte odsavac prachu.

Stroj drzte pti praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od

éla.

Rezné kotoude nikd?/ nepouzivejte k brouseni. Nesmi byt
namahany bocnim tlakem.

P¥i fezani kamene je pfedepsano pouziti vodicich sani.
Upinaci matice kotou¢e musi byt pfed spusténim stroje utazena.
Obrabény kus musi byt fadné upnut, neni-li dostate¢né tézky.

P¥i extrémni zatézi (napf. lesténi kovl s podloznym talitem a
vulkan-fibrovym kotou¢em) mdze dojit k extrémnimu znecisténi
vnitfku stroje. V téchto pripadech doporucujeme zkraceni cyklu
¢isténi a / nebo predradit proudovy chranic.

Uhlovou brusku Ize pouzivat k fezani a brouseni mnoha
materialll, jako napf. kovl nebo kamene. V pfipadé pochybnosti
dbejte pokyntl vyrobce brusiva.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

AGV 16-180
QXC

CE-PROHLASENI O SHODE

Se v&i zodpoveédnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek odpovida
nésledtq’imm normam a normativnim dokumentdm: EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, v
souladu se smérnicemi EHS €. 98/37/EG, 89/336/EWG*

CeE04 gy

Volker Siegle
Manager Product Development

PRIPOJENI NA SiT

PFipojit pouze do jednofazové stfidavé sité o napéti uvedeném
na Stitku. Lze pfipojit i do zasuvky bez ochranneho kontaktu
nebot spotrebic je tridy II.
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Vétraci Stérbiny naradi udrzujeme stéle Cisté.
Pouzivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte vyménit

v autorizovaném servisu (viz.“Zaruky / Seznam servisnich mist)

Pri potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci
o typu a desetimistném objednacim ¢isle pfimo servis a nebo
vyrobce, Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,
D-71364 Winnenden, Germany

ELEKTRONIKA

Elektronika udrzuje konstantni otacky pfi zatézi.

PFi delSim pretizeni pfepne elektronika na snizené otacky. Stroj
bé&Zi pomalu dale, aby se rychleji ochladil. Po vypnuti a
opétovném zapnuti Ize stroj opéet zatéZovat jmenovitym
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Pred spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

PFi f)réci se strojem neustéale nosit ochranné
bryle.

Pred zahdjenim veskerych praci na vrtacim
kladivu vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky.

PrisluSenstvi neni soucasti dodavky, viz
program pfislusenstvi.

SLI®E




— SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY

POUZITIE P PREDPISOV

Menovity prikon (W) .
ykon (W?....
Otacky naprazdno (min')
max. otac¢ky naprazdno (mi
max. priemer brusneho kot
Zavit vretena ..
Hmotnost bez sietového kabla.
Normovana hodnota zrychlenia v oblasti ruka-rameno (m/s2)
Normovana A-hodnota hladiny zvuku.
Hladina akustického tlaku (dB (A))...
Hladina akustického vykonu (dB (A)) ...
R‘ouiivajte ochranu sluchu!
amerané hodnoty uréené v sulade s EN 50 144.

Venujte pozornost bezpecnostym pokynom v priloZzenej brozure.

Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym narazom. Toto je inStalany predpis
na Vas$e elektrické zariadenie. Venujte prosim tomuto pozornost
pri pouzivani nasho pristroja.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporu¢ame
ochranné rukavice, pevnu protiSmykovu obuv a zasteru.

Triesky alebo ulomky sa nesmu odstrafiovat za chodu stroja.
Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrc¢ku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj odkladat az
po uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beZiaceho stroja.
pouzivat vzdy pridavnu rukovat.
Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne ﬁrl’pustné
otacky su minimalne také vysoké ako najvyssie otacky pristroja
naprazdno.

Venujte pozornost rozmerom brisneho kotuca. Priemer diery
musi bez vole dosadnut k upinacej prirube. Nepouzivat redukcie
a adaptéry.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolovat. Brdsny nastroj musi
byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne krutit. Chod
pristroja preskusat aspon 30 sekund bez zatazenia. Nepouzivat
poskodené, neokruhle alebo vibrujuce brusne nastroje.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnu iné nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Brusny kotti¢ pouzivat a uskladriovat vzdy podia navodu
vyrobcu.

Pri braseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpecia poziaru
nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) ziadne horlavé
materialy. Nepouzivat odsavac prachu.

Péistrloj drzat vzdy tak, aby iskry a brasny prach lietali smerom
od tela.

Na hrubovacie brisenie nikdy nepouzivat rezny brisny kotuc.
Hrubovaci brisny kotu¢ nevystavovat boénému tlaku.

Na rezanie kamena su vodiace sane predpisom.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova matica
dotiahnuta.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti kotuc¢u.

Pri extrémnych podmienkach prace (napr. hladenie kovov
opornym kotti¢om a vulkanfibrovym kotu¢om) méze dojst k
silnému znecistenju vnutra uhlovej brusky. Pri takychto
pracovnych podmienkach je z bezpe€nostnych dévodov
nevyhnutné dokladné vydistenie vnutrajska od kovovych
usadenin a zagojenie ochranného spinaca proti pradovym
narazom (Fl). Po aktivovani Fl ochranného spinaca sa pristroj
musi zaslat do opravy.

Uhlova bruska je uréena na rezanie a brisenie mnohych
materialov ako napr. kovu alebo kamena. V pripade neistoty sa
riadte pokynmi vyrobcu brisneho naradia.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhlasujeme v nasej vyhradnej zodpovednosti, Ze tento produkt
zodpoveda nasledovnym normam alebo normativnym

dokumentom. EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-V2V, EN 61000-3-3, podla predpisov smernic 98/37/EG, 89/336/
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Volker Siegle
Manager Product Development
SIETOVA PRIPOJKA
Pripajat len na jednofazovy striedavy prid a na sietové napétie
uvedené na stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez
ochranného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy

UDRZBA
Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné
diely. Suciastky bez navodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zakaznickych centier (vid brozuru Zaruka/
Adresy zakaznickych centier).

Pri udani typu stroja a desatmiestneho ¢isla nachadzajuceho sa

na $titku da sa v pripade potreby vyziadat explozivna schéma

R/nl'istroja od Vasho zakaznickeho centra alebo priamo v
ilwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany.

ELEKTRONIKA
Elektronika reguluje otacky pri stupajucej zatazi.

Pri dlh§om pretazeni prepne elektronika na redukované otacky.
Stroj zotrvava v pomalych otackach kvéli chladeniu vynutia
motora. Po vypnuti a opdtovnom zapnuti je mozné so strojom
dalej pracovat v oblasti menovitého zatazenia.

(2]
=<
=
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Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnut
zastréku zo zasuvky.

PrisluSenstvo - nie je sucastou Standardnej
vybavy, odporti¢ane doplnenie z programu
prislusenstva.

ISILI@



SPECJALNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Znamionowa moc wyjsciowa (W) ...
Moc uzyteczna (W)............
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia (min”).
Maksymalna predko$é obrotowa bez obciazenia
maks. $rednica tarczy szlifierskiej (mm)..
Gwint wrzeciona...
Ciezar bez kabla (kg)
powe przy$pieszenie przyspieszenie mierzone w obszarze reka-ramie wynosi ok (m/s?)
powy poziom cignienia akusEXcznego mierzony wg. krzywej
i$nienie akustyczne (dB (A))
Poziom hatasu X:IB A)).......
Nalezy uzywa¢ stuchawek ochronnych!
Zmierzone warto$ci odpowiadaja normie EN 50 144

Nalezy przestrzegaC zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
zamieszczanych w zatgczanych broszurach.

Gniazdka na zewnatrz muszg by¢ wyposazone w wytacznik ochronny
réznicowy. Tego wymaga Przepis o Instalacji Paristwa urzadzenia
elektrycznego. Prosze uwzgledni¢ to przy uzywaniu naszego urzadzenia.

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne. Zalecane jest takze
noszenie rekawic, obuwia i ubrania roboczego.

Przy pracujacym urzadzeniu nie wolno usuwaé pokruszonego materiatu.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy narzedziu nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Tylko wytaczone urzadzenie mozna wigcza¢ do gniazdka.

Kabel za}sila}gqu nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
narzgdzia. Kabel zawsze powinien znajdowac sig za narzedziem.

Po wylaczeniu urzadzenia wrzeciono narzedzia nadrzuca . Odtozyé
urzadzenie dopiero po zatrzymaniu.

Nie chwyta¢ uruchomionego urzadzenia w strefie niebezpiecznej.
Postugiwac¢ sig zawsze uchwytem dodatkowym.

Przy obrébce zgrubnej i przecinaniu pracowaé zawsze w hetmie
ochronnym.

Uzywac tylko narzedzi robocchh, ktorych dopuszczalna ilo$¢ obrotéw
jest co najmniej tak wysoka jak najwyzsza ilos¢ obrotéw biegu luzem
tego narzedzia.

Przestrzega¢ wymiarow tarcz szlifierskich. Srednica otworu musi
pasowac W kotnierzu zamocowania bez luzu. Nie uzywa¢ zadnych
elementéw redukcyjnych lub przystawek.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed uzyciem. Narzedzia szlifierskie
muszg by¢ zamontowane bez zastrzezen i obracac sig¢ swobodnie. Przez
okoto 30 sekund przeprowadzi¢ bieg prc')bn% bez obcigzenia. Nie uzywa¢
uszkodzonych, nieokragtych lub wibrujgcych narzedzi szlifierskich.

Od razu wytgczy¢ narzedzie, jesli powstang znaczne drgania lub
stwierdzono inne usterki. Sprawdzi¢ urzadzenie aby ustalic je.

Tarcze szlifierskie uzywac i przechowywa¢ wedtug zalecen producenta.

Przy szlifowaniu metali powstaje wyrzucanie iskier. Uwazac na to, aby nie
zostaty zagrozone zadne osoby. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
pozarowe nie powinnny sie znajdowac w poblizu (wyrzucania iskier)
materiaty palne. Nie stosowa¢ odsysania pytu.

Narzedzie trzymac zawsze w taki sposdb, aby iskry i kurz ze szlifowania
nie leciaty na ciato.

Do obrébki zgrubnej nie uzywaé nigdy tarcz do ciecia. Nie naciska¢
jednostronnie na tarcze tnaca.

Do przecinania kamienia wskazane jest uzycie sani prowadzacych.
Nakretka kotnierzowa musi by¢ przykrecona przed uruchomieniem
urzadzenia.

Jesli obrabiana czes$¢ nie utrzymuje sie pod wtasnym cigzarem, to nalezy

ja mocno umocowac. Nigdy podczas szlifowania nie trzyma¢ czesci reka.

Przy warunkach ekstremalnych (np. szlifowaniu gtadkim metali przy
pomocy talerza podtrzymujacego i fibrowych tarcz szlifierskich) moze
dojs¢ do mocnego zanieczyszczenia wnetrza szlifierki recznej z
koncowka katowa. W takich przypadkach zaleca sie skrocenie cyklu
czyszczenia I/lub przetaczy¢ na wytacznik ochronny réznicowy.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Szlifierka reczna z koncowkg jest stosowana do przecinania i
szlifowania réznych materiatow, takich jak np. metalu lub
kamienia. W razie watpliwosci przestrzegajcie Panstwo zalecen
producenta narzedzi do szlifowania.

Urzgdzenie to mozna uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z
przeznaczeniem.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

SWIADECTWO ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt ten
odpowiada wr]ma’%amom nastepujacych norm i dokumentéw
normatywnych: EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i jest zgodny z wymaganiami
dyrektyw: 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Volker Siegle

Manager Product Development
PODLACZENIE DO SIECI
Podtaczac¢ tylko do zrédta zasilania pradem zmiennym
jednofazowym i wytacznie o napieciu podanym na tabliczce
znamionowej. Mozliwe jest rowniez podtaczenie dolgniazdka
bez uziemienia, poniewaz konstrukcja odpowiada II klasie
bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Otwor wentylacyjny narzedzia nalezy zawsze utrzymywaé w
czystosci.

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukee
i czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymienic¢
czesci, ktére nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz wykaz adresow
punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek eksploryjny elementow
urzadzenia. Nalezy przy tym podac typ urzadzenia i
dziesieciocyfrowy numer umieszczony na tabliczce
znamionowej. Dane te nalezy poda¢ albo w lokalnym serwisie
albo bezposrednio do Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany.

UKEAD ELEKTRONICZNY

Uktad elektroniczny reguluje predko$é obrotowa przy
wzrastajacym obcigzeniu.

Przy dtuzszym obciazeniu ukfad elektroniczny witacza wariant
zredukowanej predkosci obrotowej. Urza}?zenie pracuje wolniej
do momentu schiodzenia uzwojenia silnika. Po wytaczeniu i
ponownym wigczeniu mozna ponownie pracowac przy pomocy
urzadzenia w obrebie warto$ci znamionowych obcigzenia.

SYMBOLE

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapozna¢
sie uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek Etrac przy
narzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu.

Akcesoria - nie wystepujg w dostawie,
zalecane uzupetnienie z programu akcesoriow.



KULONLEGES BIZTONSAGITUDNIVALOK

MUSZAKI ADATOK

Névleges teljesitményfelvétel (W) ...
Leadott teljesitmény (W)....
Uresjarati fordulatszam (min*") .
Uresjarati fordulatszam max. (min”'
max. csiszolétarcsa-@ (mm).
Tengelymenet .
Suly halézati kabel nélkil (kg) ..
Szabvany szerint értékelt vibracié a kéz-kar tartomanyban (m/s?)
Szabvany szerinti A-értékelésii hangszint

Hangnyomas szint (dB AE

Hangteljesitmény szint (dB (A)).
Hallasvédo6 eszkdz hasznalata ajanlott!
A kodzolt értékek megfelelnek az EN 50 144 szabvanynak.

Ugyelien a mellékelt fiizet biztonsagi Utmutatasaira!

Szabadban a dugaljat hibadram-védékapcsoloval kell ellatni. Az
elektromos készulekek izembehelyezési Utmutatasa ezt kotelezGen
eléirja. Ugyeljen erre az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor is.
Munkavégzés kozben ajanlatos védészemiiveget viselni. Védékesztyd,
zart esI csUszasmentes cipd, valamint védSkéteny hasznalata szintén
javasolt.

A munka kozben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket, stb.

csak a keszlilek teljes leallasa utan szabad a munkateriletrdl
eltavolitani.

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt a késztiléket
aramtalanitani kell.

A késziiléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala
helyezni.

Munka kézben a halézati csatlakozokabelt a sériilés elkeriilése
érdekében a munkateriilettdl, illetve a késziiléktél tavol kell tartani.

A kikapcsolast kdvetéen, a készlléket csak szerszamtengely teljes
ledllasa utan szabad letenni.

A mUikodd késziilék munkatertiletére nydini balesetveszélyes és tilos.
A készlléket a segédfogantyuval egylitt kell hasznalni.
Koszoriiléshez és vagashoz a véddburkolatot mindig hasznalni kell.

Kizérdlag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely megengedett
fordulatszama legalabb olyan magas, mint a készllék legmagasabb
Uresjarati fordulatszama.

Utj;yeljen a csiszolGtarcsa méreteire. A lyuk atméréjének "jaték" nélkil
kell a felfogéperemhez illeszkednie. Sem kézdarabot, sem pedig
adaptert nem szabad hasznalini.

A csiszolészerszamot hasznalat el6tt meg kell vizsgalni, a leirtaknak
megfeleléen fel kell szerelni és feltétlenil U%yelni kell arra, ho%y
szabadon forogjon. Munkavégzés elétt, terhelés nélkiil legalabb 30
masodpercig prébajaratast kell végezni. Sériilt, deformalddott vagy
kiegyenlitetlentl forgd tarcsat nem szabad hasznalini.

A készUléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erés rezgés vagy
mas, hibara utal jelenség Iépne fel. Vizsgalja meg a késziiléket, hogy
mi lehet a helytelen mikodés oka.

A csiszolétarcsat mindig a gyarté utmutatasainak megfeleléen kell
hasznalni és tarolni.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kézelben
tartézkodd személyek testi épségére, illetve a gyulékony anyagokat
tavolitsa el a munkateriiletrél. Ne haszndljon porszivot.

A késziiléket mindig Ugy kell tartani, hogy a keletkezd szikra, illetve a
por ne a munkavégzoére szalljon.

Vagotarcsat ne hasznaljon kdszoriiléshez. A vagotarcsat ne tegye ki
oldaliranyi nyomasnak.

Kézetek vagasahoz mindig hasznaljon vezetésint.

A készlilék haszndlata el6tt vizsgélja meg, hogy a szoritéanya
megfeleléen meg van-e hizva.

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat sdlya nem tartja meg
biztonsagosan. A munkadarabot nem szabad kézzel vezetni a tarcsa
irdnyaba.

Kiilénleges munkakoriimények kozoétt (pl. fémek gumitanyérral és
vulkanfiber csiszolopapirral torténé sik csiszolasa) megnovekedhet a
sarokkoszor( belsejébe ker(ild szennyez6dés mennyisege. llyen
esetekben ajanlatos a késziiléket a szokasosnal tébbszor kitisztitani
és/vagy hibaaram-véddkapcsol6 kdzbeiktatasaval a halézatra
csatlakoztatni.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A sarokkészér(i kiilénboz6 anyagok darabolasahoz és csiszolasahoz
hasznalhaté, mint pl. fém vagy ko. Kétség esetén vegye figyelembe a
csiszoloszerszam gyartdjanak Utmutatasait.

A késziléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen szabad
hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjlk, hogy jelen termék megfelel a
kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyossagi dokumentumoknak:
EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, a
98/37/EG,89/336/EWG iranyelvek hatarozataival egyetértésben.
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Volker Siegle
Manager Product Development

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készliléket csak egyfazisu valtdaramra és a teljesitménytablan
megadott halozati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatas
védoérintkezé nélkili dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a
készlilék felépitése II védettségi osztalyu.

KARBANTARTAS
A készlilék szellézényilasait mindig tisztan kell tartani.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee pétalkatrészeket szabad
hasznalni. Az c;\lXan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (Iasd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Szlikség esetén a készlilékek robbantott abrajat - a késziilék tipusa és
tizjegy( azonosito szama alapjan a teriiletileg illetékes Milwaukee
markaszerviztél vagy kézvetleniil a gyartotol (Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-StraBe 10, D-71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.

ELEKTRONIKA

Novekvo terhelés esetén az elektronika szabalyozza a fordulatszamot.

Huzamosabb tulterhelés esetén az elektronika csokkentett
fordulatszamra kapcsol. A készlilék alacsony fordulatszamon jar
tovabb, hogy a motor tekercselése megfelelden lehdiljon. Ki-, majd
ismételt bekapcsolast kovetéen a készllékkel a névleges terhelési
tartomanyban lehet tovabb dolgozni.

SZIMBOLUMOK

Kérjlik alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt a
gépet hasznalja.

Munkavégzés kdzben ajanlatos védészemiiveget
viselni.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt elétt a
készliléket aramtalanitani kell.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek
a készillékhez mellékelve, kilon lehet megrendelni.

o




TEHNICNI PODATKI AG 16-150 AG 16-180 AGV 16-180 AS 12 AP 12
QXC QcC QXC QE QE

Nazivna sprejemna mo¢ (W)

Qddajna zmogljivost ..........

Stevilo vrtljajev v prostem teku v 1. prestavi

Stevilo vrtlljalev pri obremenitvi v 2. prestavi ..

Brusilne ploSce o .

== Vretenasti navoj

== Teza brez omreznega kabla .

== Tipicni quotovaeni pospesek na podrodju dlani/rok (m/s?)

Tipi¢no A ocenjeni nivo jakosti zvoka:

ivo zvo¢nega tlaka 6dB(éAR..
ViSina zvo¢nega tlaka (dB(A)

Nosite zas¢ito za sluh!

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 50 144.

SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Upostevaijte varnostne napotke v priloZeni broSuri! Z lastno odgovornostjo izjavljamo, da je ta produkt skladen z
naslednjimi normami ali normativnimi dokumenti. EN 50144, EN

Vticnice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z za&&itnimi = K 2 R

stikali za okvamlJtok. To zahteva instalacijski predpis za vaso gg%‘éﬁi s’nlmze’\rln?csgé;g%}EEg gé?ggG?EevgN 61000-3-3, v skladu z
elektriéno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase naprave ’ .

upostevate. V

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna o¢ala. Priporocamo

za$¢itne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter

predpasnik. Volker Siegle

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati. Manager Product Development

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vti€nice. OMREZNI PRIKLJUCEK

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju. Prikljugite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omrezno
Vedno pazite, da se prikljucni kabel ne pribliza podrocju delovanja napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev je mozna tudi

na vti¢nice brez zascitnega kontakta, ker obstaja nadgradnja

stroja. Kabel vedno vodite za strojem. VU
zas$¢itnega razreda.

Vreteno orodja teCe dalje, ko se naprava izklopi. Stroj odloZite Sele,

ko preneha teci. VZDRZEVANJE
Ne segajte na podrocje nevarnosti tekocega stroja.

Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.
Uporabljali(te samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne

Pri grobem struzenju ali rezanju vedno delajte z zascitnim dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
pokrovom. zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro
Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno $tevilo vrtl{'?jev Garancija/Naslovi servisnih sluzb).
je najman; tako visoko kot najvije Stevilo vrtijajev v prostem teku Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Milwaukee
naprave. Electric Tool naroCi eksplozijska risba naprave ob navedbi tipa stroja
Upostevaite dimenzije rezalnih plosg. Premer Iuknje se mora brez in desetmestne Stevilke s tipske ploscice Milwaukee Electric Tool,
rez prila%a{?ti spre{'emni prirobnici. Ne uporabljajte nikakrsnih Max-Eyth-Strafte 10, D-71364 Winnenden, Germany.
reducirnih kosov ali adapterjev.
Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje mora biti ELEKTRONIKA
montirano neopore¢no in mora se prosto vrteti. Najman;j 30 sekund Elektronika naknadno uravnava $tevilo vrtljajev pri naragéajoci
dolgo izvajajte preizkusni tek brez obremenitve. Ne uporabljajte obremenitvi.
poskodovanih, neokroglih ali vibrirajocih brusilnih orodij. - - - ) ) -

. . . ) L i Pri dlje trajajoci greobrememtw elektronika preklopi na zmanj$ano
Napravo takoj izklopite, e nastopijo znatne vibracije ali e ugotovite Stevilo vrtljajev. Stroj te¢e pocasi dalje zaradi hlajenja navojev
drugane pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok. motorja. Po izklopu in ponovnem klopu stroja lahko delate s strojem
Brusilne plo$&e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z dalje na podrocju nazivne obremenitve.

navedbami proizvajalca.

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v blizini (na podro(:i"u'
iskrenja) ne smeﬁ) nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Aparat vedno drzite tako, da iskre ali brusilni prah letijo vstran od
telesa.

Nikoli ne uporabljajte rezalnih plo$¢ za grobo struzenje. Ne
izpostavljajte rezalnih plo$¢ stranskemu pritisku.

Za rezanje kamna so obvezne vodilne sani.
Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ¢e ne drzi Ze zaradi
lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plo$éi.

Pri ekstremnih delovnih pogojih (npr. pri gladkem brusenju kovin z
opornim kroznikom in izobest brusilnimi plo§¢ami) lahko pride do
zelo mocne zamazanosti v notranjosti kotnega brusilnika. Pri takih
delovnih pogojih je potrebno temeljito ¢iS¢enje kovinskih usedlin iz
notranjosti in obvezna predvkljucitev zas¢itnega stikala za okvarni
tok (Flg.. Po vklopu zas¢itnega stikala se mora stroj poslati v
popravilo.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotni brusilnik je primeren za rezanje in bru$enje mnogih .
materialov, kot npr. kovine ali kamenja. V primeru dvoma prosimo,
da upostevate navodila proizvajalca kotnega brusilnika.

Ta na;l))ra)va se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.
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Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite za&citna ocala.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz
vticnice.

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave,
priporo¢eno dopolnilo iz programa opreme.
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SPECI NE SIGURNOSNE UPUTE

PROPISNA UPOTREBA

TEHNICKI PODACI

Snaé;a nominalnog prijema (W)
Predajni ucinak (
Broj okretaja praznog hoda (min') .
max. broj okretaja praznog h oda (min-!
max. Brusne plo¢e-g (mm
Navoj vretena .
Tezina bez mreznog kabl
Tipi¢no ocjenjena ubrzanja na podrug;
Tipi¢an A-oci'(enjen nivo buke:

nivo pritiska zvuka (dB (A
nivo ucinka zvuka (dB (A)
Nositi zastitu sluha!
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovaraju¢e EN 50 144.

ruke i $ake (m/s?)

Postivati sigurnosne upute iz priloZzene brosure.

Uti¢nice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju. To zahtjeva instalacijski propis za
elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete prilikom upotrebe
naseg aparata.

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, ¢vrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Prije radova na stroju izvuci utikac iz uticnice.

Samo isklju¢eni stroj prikljuciti na uti¢nicu.

Priklju€ni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon $to je aparat bio ugasen.
Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.
Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.
Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek nositi zastitnu kapu.

Primijeniti samo one radne alate, Ciji je dozvoljeni broj okretaja
najmatnje tako visok kao i najveci broj okretaja praznog hoda
aparata.

Postivati dimenzije plo€a za brusenje. Promjer rupe mora Eristajati
na prikljucnu prirubnicu bez zazora. Ne upotrebljavati nikakve
redukcijske umetke ili adaptere.

Alate za bruSenije prije upotrebe provjereiti. Alat za bruSenje mora
biti besprijekorno montiran i treba se slobodno okretati. Izvesti
probni rad od najmanje 30 sekundi bez optre¢enja. OStecene,
neokrugle ili vibrirajuce alate za brusenje ne upotrijebiti.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se
utvrde drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Brusne ploce upotrijebiti i Cuvati uvijek po podacima proizvodaca.
Kod brusenja metala dolazi do iskrenja. Qbratiti gainju, da se ne
ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne smiju
nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i prasina od brusenja lete u
suprotnom smijeru od tijela.

Plo¢e za prosjecanje nikada ne upotrijebiti za grubo brusenje.
Ploce za prosjecanje ne izlagati postrani¢nom pritisku.

Za prosjecanje kamena je vodeca klizaljka propis.
Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.

Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se ne
drZi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema plogi.

Pod ekstremnim uvjetima rada (n;l))r. Glatko brusenje metala sa
potpornim tanjurom i plo¢éama za bru$enje od vulkanskog vlakna)
se u unutradnjosti kutnog brusila moze nakupiti jaka prljavstina.
Pod ovakvim uvjetima je iz sigurnosnih razloga potrebno temeljno
¢iS¢enje unutradnjosti od naslaga metala kao i bezuvjetno
preduklju¢enje zastitnog prekidaca struje kvara (Fl). Nakon
reagiranLa FI' zastitnog prekidaca stroj se mora poslati na
popravak.

Kutni brusa¢ se moze primijeniti za prosjecanje i brusenje
mnogih materijala kao npr. metala il kamena. Postivajte u
nedoumici upute proizvodaca alata za brusenje.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao $to
je navedeno.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljulemo na osobnu odgovornost, da se ovaj proizvod slaze
sa sligede(;im normama ili normativnim dokumentima. EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, po
odredbama smjernica 98/37/EG, 89/336/EWG.
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Volker Siegle
Manager Product Development
PRIKLJUCAK NA MREzU
Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na
napon struje, naveden na ploCici snage. Prikljucak je mogu¢ i na
Elticnicltle bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne
ase |l.

ODRZAVANJE
Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne
dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati
zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati
brosuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici
snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

ELEKTRONIKA

Elektronika naknadno regulira broj okretaja kod porasta
opterecenja

Kod duzeg opterecenja elektronika preklapa na reducirani broj
okretaja. Stroj radi sporo dalje zbog hladenja namotaja motora.
Nakon isklju€ivanja i ponovnog uklju¢ivanja se strojem moze
raditi dalje u podrucju nominalnog opterecenja.
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Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Prije svih radova na stroju utika¢ izvuéi iz
uticnice.

Oprema - u opsegu isporuke nije sadrzana,
preporu¢ena dopuna iz promgrama opreme.
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SPECIALIE DROSIB TEIKUMI NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

—

cietkoks (W)...
Apglq(riezieni tuksgaita (min”).
maks. tukSgaitas apgriezienu skaits (min-
Slipdisks ar maks. Diametru (mm)....
Varpstas vijums.....
Svars bez fikla kabela .
Tipiski novértéts plaukstas un rokas paatrinajums (m/s?)..
Tipiskais péc A véertétais rokSna Iimenis

trok$na spiediena [imenis (dB (A)) .

trok$na jaudas Iimenis (dB (A))...
Nésat trokSna slapétaju!
Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 50 144.

Nominala atdota jauda (W)

7).

Ladzu, ievérot droSibas noteikumus, kas ietverti pievienotaja
brosira

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem droSinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas pldsma
radusies bojajumi. To pieprasa jusu elektroiekartas instalacijas
noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot mdsu instrumentus.

Stradajot ar masinu, vienmeér génésé aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat art aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus un priekSautu.

Skaidas un atlGzas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu
noteikfi vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavoklr.

Pievienojuma kabeli vienmer turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties ari péc instrumenta
izslegSanas. Tade| masinu ieteicams nolikt tikai tad, kad ta pilniba
beigusi darboties.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.
Vienmeér vajag izmantot papildus rokturi.
Slipéjot un zaggjot instrumentam vienmér vajag aizsargparvalku.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais tuk$gaitas
apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks. apgriezienu skaits
masinai.

Vajag nemt véra slipdiska izmerus. lek$éjam diametram precizi
jaatbilst ass diametram. Nedrikst izmantot pamazinajumus vai
adapterus.

SlipéSanas instrumentus pirms lietoSanas vajag parbaudit.
Slipésanas instrumentiem jabat montétiem bez k|adam un brivi
jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes nollka. Nedrikst
izmantot bojatus, neapalas formas vai vibréjosus slipésanas
instrumentus.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vaja
nekavéjoties izslegt. Masinu vajag nekavéjoties parbaudtt, lai
noteiktu trauc&jumu célonus.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar raZotaja
ieteikumiem.

Slipé&jot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
aé)draudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degoSas vielas vai
priekSmeti. Nedrikst izmantot putek|u stcéju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipéSanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Griezamas ripas nekad nedrikst izmantot slipé$anai. Uz zagripam
nedrikst iedarboties ar spéku no saniem.

Griezot akmeni, noteikti jalieto vadotnes rullim

Disku saturo$o uzgriezni pirms mas$inas darba uzsaks$anas vajag
pievilkt.

Apstradajama detala, ja ta neturas, pamatojoties uz savu svaru, ir
japiestiprina. Nekada gadijjuma apstradajamo detalu nedrikst spiest
pie ripas ar roku.

Ekstrémos lietoSanas apstak|os (pieméram, slipgjot metalu ar
$kivjveida aizsargdisku un vulkanizétas firas sITi)diskiem) masinas
iek8pusé var rasties stiprs piesarnojums. Sados lietosanas
apstaklos droSibas labad ir nepiecieSama masinas pamatiga
attiriSana no metala nogulsném, ka arf tas obligata pievienoSana
drosinatajsledzim (Fl). Ja droSinatajsledzis nostrada, masinu
nepiecieSams nodot remonta.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

ATBILSTIBA CE NORMAM

APKOPE

Lenka slipmasinu var izmantot daudzu materialu zagésanaiun
slipésanai, ka pieméram, metalam un akmenim. Ladzu, nemiet véra
spIpésanas instrumentu razotaja ieteikumus.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

Ar 8o apliecinam, ka esam atbildigi par to, lai $is produkts atbilstu
sekojoSam normam vai normativajiem dokumentiem: EN 50144,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, saskana
ar direktivu 98/37/EG, 89/336/EWG noteikumiem.
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Volker Siegle
Manager Product Development

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam, kas
noradits uz jaudas panela. Pieslégums iesp&jams art
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst II. aizsargklasei.

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzeséSanas atveres.

Ilzmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas
servisiem. (Skat. brostru “Garantija/klientu apkalpo$anas serviss”.)

Ja nepiecieSams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie firmas
Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany, var pieprasit instrumenta eksplozijas zimé&jumu, $im
nolGkam jauzrada masinas tips un desmitvietigais numurs, kas
noradits uz jaudas panela.

ELEKTRONIKA
Elektronika regulé apgriezienu skaitu ar paaugstinatu slodzi.

Pie ilgakas parslodzes elektronika parslédzas uz reducétu
apgriezienu skaitu. Masina turpina Iénam darboties, lai atdzesétu
motoru. Péc masinas ieslégSanas vai atkartotas ieslégSanas ar to
var turpinat stradat nominalas jaudas ietvaros.
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Pirms sakt lietot instrumentu, ladzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmer janésa
aizsargbrilles.

Pirms veicat jebkadas darbibas attieciba uz
masinas apkopi, atvienojiet kontaktdaksu no
kontaktligzdas.

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no
piederumu programmas.
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NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

TECHNINIAI DUOMENYS

Vardiné imam%i galia (W
I1Séjimo galia (W)
Sukiy skaicius laisva eiga (min™).
Maks. sikiy skaiCius laisva eiga (min-
maks. Slifavimo disky @ (mm)
Suklio sriegis
Svoris be maitinimo laido
Budingas jvertintas plastakos — ra nkos pagreitis (m/s?)...
Buadingas garso lygis, koreguotas pagal A daZnio charakteristika:
Garso slegio lygis EdB %A
Garso galios lygis (dB (A
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Vertés matuotos pagal EN 50 144.

YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Laikykités pridedamoje brosidroje pateikty saugumo nuorody!

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo sroves iSjungikliais.
ai nurodyta Jasy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése.

Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidZiu padu bei prijuoste.

Draudziama iSiminéti drozles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, istraukite i$ lizdo kistuka.
Kistuka | lizdg jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebati jrenginio poveikio srityje. Kabelj

visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Prietaisg i$jungus, jrankiy suklys sukasi i$ inercijos. [renginj

padékite, tik jam visiSkai sustojus.

Nekiskite ranky i veikiancio jrenginio pavojaus zona.
Visada naudokite papildoma rankena.
Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidziamas sakiy
skaicius ne mazesnis uz didziausig prietaiso stkiy skaiciy laisva
eiga.

Atkreipkite démesj j $lifavimo disky matmenis. Kiaurymés
skersmuo turi tiksliai atitikti uzdéjimo junge. Nenaudokite
redukciniy detaliy ar adapteriy.

Prie$ naudojima patikrinkite Slifavimo jrankius. Slifavimo jrankis
turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai suktis.
Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be apkrovos.
Nenf_udokite pazeisty, neapvaliy arba vibruojanciy $lifavimo
jrankiy.

Prietaisg tuoj ﬁat iSjunkite, jei atsiranda stipras virpesiai arba kiti
trikumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezast;.

Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirksciy lekimo srityje) neturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkStys Iékty nuo
kdno tolyn.

Abrazyviniy pjovimo disky niekada nenaudokite grandymui.
Nespauskite abrazyviniy pjovimo disky i§ Sono.

Pjaunant akmenj, batina naudoti vaZiuokle.
Prie$ paleidziant jrenginj, reikia priverzti jungés verzle.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Naudojant ekstremaliomis salygomis (pvz., atraminiais arba
vulkanofibriniais $lifavimo diskais $lifuojant metaly pavirsius) gali
labai stipriai uzsitersti kampinio $lifuoklio vidus. Saugumo
sumetimais, naudojant tokiomis sglygomis, reikia kruopsciai
iSvalyti vidy nuo metalo apnasy ir "[(ren inj batinai jungti per

edimo sroves (Fl) saugos i$jungiklj. Suveikus FI'saugos
iSjungikliui, jrenginj reikia nusiysti remontui.

Kampini $lifuoklj galima naudoti daugelio medZiagu, pvz. metalo
arba akmens, pjovimui bei $lifavimui. Kilus neaiSkumams,
vadovaukités slifavimo jrankiy gamintojo nuorodomis.

S| prietaisq leidZiama naudoti tik pagal nurodyta paskirt].

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

TECHNINIS APTARNAVIMAS

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka tokias
normas arba normatyvinius dokumentus: EN 50144, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, pagal direktyvy
98/37/EB, 89/336/EEB reikalavimus.

Ce0d

Volker Siegle
Manager Product Development

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik |
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla.

onstrukcijos saugos klasé 11, todél galima jungti ir j lizdus be
apsauginio kontakto.

Irenginio védinimo angos visada turi bati varios.

Naudokite tik ,Milwaukee" priedus ir ,Milwaukee" atsargines
dalis. Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik
,Milwaukee" klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty
aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje esantj
desimtZenklj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai
i§ Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10,

D-71364 Winnenden, Germany, galima uZsisakyti prietaiso
surinkimo bréZinius.

ELEKTRONINIS VALDYMAS

Didéjant apkrovai, elektroninis valdymas perreguliuoja stkiy,
skaiciy.

Esant ilgesnei perkrovai, elektroninis valdymas sumazina sukiy,
skaiCiy. [renginys toliau létai veikia ir ausina variklio apvijas.
ISjungus ir vél jjlungus, galima jrenginiu dirbti toliau vardinés
apkrovos diapazone.

SIMBOLIAI

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidziai
perskaitykite jo naudojimo instrukcijg.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite
apsauginius akinius.

Pries§ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iStraukite kistuka is lizdo.

Priedas — nejeina | tiekimo komplektacija,
rekomenduojamas papildymas I$ priedy
asortimento.
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SPETSIAALSED TURVAJUHISED

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

TEHNILISED ANDMED

Nimitarbimine (W).
Valjundvéimsus
P&0rlemiskiirus tuhijool
Maks pdorlemiskiirus tihijooksul (min-
Maks lihvketta @ (mm).......
Spindlikeere.
Kaal ilma vorguju htmeta .
Tlupiliselt hinnatud kiirendus kaelaba ja kasivarre piirkonnas
Tuupilised A-filtriga hinnatud helitasemed
Helirdhutase (dB (A))......
Helivdimsuse tase (
Kandke kaitseks kdrvaklappe!
Mdbtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 50 144.

(m/s?

).

Pidage kinni juuresoleva bro$iiri turvajuhistest!

Valitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud rikk
evoolukaitselllititega. Seda ndutakse Teie elektriseadme
installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie seadme
kasutamisel kinni.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalanéud ning péll.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina té6tamise ajal.
Enne koiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast vélja.

Masin peab pistikupessa ihendamisel olema alati véljalulitatud
seisundis.

Hoidke Ghendusjuhe alati masina tépiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Parast seadme valjalulitamist jookseb tooriista spindel edasi.
Pange masin alles parast seiskumist kaest ara.

Arge pange kétt tédtava masina ohupiirkonda.
Kasutage alati lisakaepidet.
Jametdotlusel ja I6ikamisel todtage alati kaitsekattega.

Kasutage ainult t6driistu, mille lubatav péorlemiskiirus on vahemalt
sama suur kui seadme suurim pddrlemiskiirus tiihijooksul.

Pidage silmas lihvketaste md6tmeid. Augu l1abimdét peab ilma
I6tkuta sobima kinnitusaarikuga. Arge kasutage siirdetiikke ega
adaptereid.

Kontrollige lihvimistddriistad enne kasutamist tle. Lihvimistooriist
ﬁ)_eab olema laitmatult monteeritud ning saama vabalt péorelda.

ehke vahemalt 30-sekundiline koormuseta katsekaivitus. Arge
kasutage kahjustatud, mittetimaraid véi vibreerivaid
lihvimistodriistu.

Lilitage seade vélja kohe, kui tekib margatav vibratsioon voi
{'nﬁrkate muid puudusi. Kontrollige masin Ule, et pdhjus kindlaks
eha.

Kasutage ja sailitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja juhistele.

Metallide lihvimisel tekib sademeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi |ahedal (sédemete
piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu
araimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sddemed v&i lihvimistolm lendaksid
kehast eemale.

Arge kasutage l6ikekettaid kunagi jamelihvimiseks. Laikekettale ei
tohi osutada kulgmist survet.

Kivi I6ikamisel on kohustuslik kasutada juhtrédbast.
Adariku mutter peab enne masina kaikulaskmist olema pingutatud.

Té6deldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma kaaluga. Arge
kunagi juhtige toorikut ketta vastu kéega.

Aarmuslike rakendustingimuste puhul (nt metallide siledaks
lihvimisel taldrik-tugiketta ja vulkaniseeritud fiibrist lihvketastega)
voib nurklihvija sisemus tugevalt maarduda. Taoliste
rakendustingimuste puhul on turvakaalutlustel ndutav sisemuse
pdhjalik puhastamine metalliladestustest ning tun?ivalt néutav
rikkevoolukaitseliliti (F1) ettellilitamine. FI kaitseluliti reageerimisel
tuleb masin saata parandusse.

Nurklihvijat saab rakendada paljude materjalide, naiu nt metalli
vOi kivi, [oikamiseks ja lihvimiseks. Pidage kahtluse korral kinni
lihvimistodriistade tootjate juhistest.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt aranaidatud
otstarbele.

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuvastutajatena, et antud toode on kooskdlas
jérgmiste normide voi normdokumentidega: EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, vastavalt
direktiivide 98/37/EU, 89/336/EMU satetele.
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Volker Siegle
Manager Product Development
VORKU UHENDAMINE
Uhendaqe ainult ihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vérgupingega. Uhendada on voimalik ka

kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

HOOLDUS
Hoidke masina 6hutuspilud alati puhtad.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille vél{(avahetamist pole kirjeldatud, laske valja
vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brostri
garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labildikejoonise, naidates
ara masina tlibi ja andmesildil oleva kiimnekohalise numbri.
Selleks podrduge klienditeeninduspunkti voi otse: Milwaukee
Electric Tool, Max-Eyth-Strale 10, D-71364 Winnenden,
Germany.

ELEKTROONIKA

Elektroonika haalestab koormuse téusu puhul pédrlemiskiiruse.

Pikema tlekoormuse korral lilitub elektroonika vahendatud
Foorlemskurugele. Masin t66tab mootori mahise jahutamiseks
aselt edasi. Parast vélja ja uuesti sisse lulitamist saab masinaga

nimikoormusvahemikus edasi té6tada.

SUMBOLID

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt labi.

Masinaga to6tades kandke alati kaitseprille.

Enne koiki tdid masina kallal tommake pistik
pistikupesast valja.

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav
taiendus on saadaval tarvikute programmis.

AT



TEXHUWYECKUE OAHHBIE

HomMuHanbHas mMowHoCTL (BaTtT)
Yucno o6opoToB 6e3 Harpy3ku (06/MUH)
MuHUManbHas ckopocTb 6e3 Harpy3ku (06/MUH) .
JuameTp wandoBanbLHOro ancka
Pesbba wnuHaoens .

Bec 6e3 kabensi(kg).

OO6bl4HOE MOBLILLEHHOE YCKOPEHMEe COCTaBNsAET (M/c?).
OBbl4HblE YPOBHW HU3KOYACTOTHOMO LUyMa MHCTPYMEHTA COCTaBA
;pOBeHb 3ByKOBOro gasnexus (dB (A))
n

POBEHb 3BYKOBOM MOLHOCTM (dB (A))
0nb3yiiTeCh NPUCNOCOBNEHNAMI AN 3aLL)
3HaueHus 3aMepsannchb B COOTBETCTBUN CO CTaHAApToM EN 50 144.

PEKOMEHZAALMKN TEXHUKE BESONACHOCTHU

MNoxanyiicTa, cobnioaaiite npasuna 6e30NacHOCTY, U3NOXEHHbIE B
npunaraemowu 6potutope!

npefoTepaliatoLlee pes3koe nosblleHNe HanpsXXeHns.
Mpyn paboTe C MHCTPYMEHTOM BCErzia HafieBalTe 3alUMUTHBIE OYKU.

dapTyk.
He y6upaiite onunku n 0610MKM NPy BKTIOYEHHOM MHCTPYMEHTE.

Mepes BbINONHEHMEM Kakix-11B0 paboT no 06CyXMBaHNIo
VHCTPYMEHTa BCeria BbIHMAIATE BUMKY 13 PO3ETKM.

Lepxute cw]osoﬁ NpoBOA BHE paﬁoqelﬁ 30Hbl UHCTPYMeHTa. Beerga
npoknazbBaiiTe kabenb 3a CIMHOM.

0MacHo neLuei 30Hb 6 MOMEHT paboTbl.
Hukorza He kacanTech OnacHOM pexyLuei 30Hbl B MOMEHT PaboThl.
Bcerpa nonb3yitech LONONHUTENBHON PYKOSTKOM.

Mpu wandoBaHMy N 0Tpe3aHny BCeraa nonb3ayinTech 3aLUTHbIM
OrpaxaeHnem.

AKceccyapbl A0MKHbI UMETb orpaHnyermne 1o 10,000 060poTos B
MUHYTY.

OGpaluaiite BHAMaHWe Ha pasmep wamdamcka. lnametp
YCTAHOBOYHOO OTBEPCTUS IOXEH COOTBETCTBOBATL pasmepy dranaa
6e3 JonyckoB. He Nomb3yiiTeCh NepexoaHuKamy nin anantepamu.

MnosepsiTe WndOBaNbHLIE UHCTPYMEHTBI NEPeS, UCNOMb30BaHUEM.
0Md0o6aNbHbBIA MHCTPYMEHT JoNLEH GbiTb HAAELHO 3aKpeneH n
CBO 0AHOBpALATLCS. BkiounTe MHCTpymMeHT Ha 30 cexyHy 6es
é)ySKM Me nob3iTeCh NOBPEXAEHHBIMW; HEKPYMbIMA WN
NUNYIOLLWMM LWANGDOBATBHBIMI UHCTPYMEHTaMU.

HemeZnneHHo BbIKNIoYaiiTe MaLLVHY eCv MOYYBCTBOBAM OLLYTUMYIO

4TOObI OOHAPYXMTL MUPUYMHY HEMCTIPABHOCTU.

C UIHCTPYKLMSMI NPOVN3BOANTENS.
Heo6xoanmo cneautsb 3a Tem, YTOBbI UCKPbI, BbINETalOWME C

marepuansl.

Cnepnute 4T06bI MCKPLI MK 0Bpa3yioLLascs npu paboTe Nbinb He
nonaganu Ha Bac.

0Tpe3HOMy Aucky 60KOBOE iaBneHue.
[Mpw peske kamHs BCerga nonb3yinTech HanpasnsioLen onopon!
Mepes BKMIOYEHNEM NHCTPYMEHTA 3aTHNTE 3KMMHYIO raiiky.

Ecnu u3nenve He JOCTAaTOMHO TSXENOE W HEYCTONYMBOE, TO ero
HeobxoaMMo 3akpenuTb. Hukoraa He noaHocuTe usaenue K
wnndoBanbHOMY NCKY, iepXa ero B pykax.

MSFKUMI AUCKaMI) BHYTPb LWANGMALLMHBI MOXET nonagaTh 6onbLioe

YACTUTb MHCTPYMEHT W/UNK UCMOAb30BaTb aBTOMAT TOKOBOW 3aLLNTHI.

UCMNOJIb3OBAHUE

[laHHas yrnosas WwandmalinHa MOLIET NPUMEHSATb]S A PECaHNs 1

wnydoBaHMs NacanyHelx Matepuanod; Hanp. MeTanna unm kamhsi. B

Clly4ae UMEIOLLUXCS COMHEHMN 06paLLaAiTECh K MHCTPYK3NSM
poy3BoauTEnei.

n
He nonb3yiTech JaHHbIM MHCTPYMEHTOM CNOCOBOM, OTAUYHBIM OT
YKa3aHHOro 41 HopMasibHOro NPUMeHeHNs.

AG 16-150 AG 16-180 AGV 16-180 AS 12 AP 12
QXC QcC QXC QE QE

HoMuHanbHas BbIXOAHAA MOLLHOCTbL (BaTT) .....ooeeeeciiiiiiiie

AnekTponpubopsbl, UCMONL3YEMbIE BO MHOMMX Pa3NNyHbIX MECTaX, B TOM
Y1Ce Ha OTKPbITOM BO3AYyXe, OO/DKHbI NOAK/I0YaTLCA Yepes3 YyCTPOUCTBO,

PekoMeHzyeTcsi HafeBaTb nepyaTki, MPOYHbIE HECKOMb3SILLME BOTUHKN 1

BcrasnsiiTe BUAKY B PO3ETKY TONBKO NP BEIKMTIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

lMocne BbIKIIOYEHUS MaLLMHA OCTaHABNNBAETCS He Cnasy. He kacaiTechb

BMOPaLMIO UM NPU APYIriX HEUCTPABHOCTSX. [1pOBEPLTE UHCTPYMEHT

Bcerpa vcnonb3yinte n xpaHute windoBanbHbe AUCKW B COOTBETCTBUN

obpabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTU, HE nonafgany Ha BOCMaMeHsioLmecs

He ncnonbaiite oTpesHble aucku ans wandosaxus. He npunaraite k

B aKkcTpemanbHbIx ycnosusix paboTsl (Hanpumep, windosaHue metanna

KONMYECTBO rpsian. B aTX cnyyasx Mbl pEKOMEHAYeM 6onee perynspHo

JEKJIAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAAPTAM EC

Mbl 3a59BN1SIEM YTO 3TOT NpOAYKT COOTBETCTBYET CEAYIOLLMM
cTaHgapTam: EN 50144, EN 55014-1, EN 55814-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3, B cootBeTcTBMM C npasunamn 98/37/EC,89/336/EEC.
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Volker Siegle
Manager Product Development

MOAKJTIOYEHUE K 3JIEKTPOCETU

MoncoennHaTb TONbKO K 0AHOGMA3HOM CeTV NEPEMEHHOO ToKa C
HanpsXEHNEM, COOTBETCTBYIOLLMM YKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTE.
ONEKTPONHCTPYMEHT MMEET BTOPOIi KNace 3aLyTbl, 4TO NO3BONSET
noaknioyaTh ero Kk po3eTkam 3NeKTponuTaHus 6e3 3azemnsioLiero
BbIBOZLA.

OBCJIY)XUBAHUE
Beerna nepxute oxnaxaatolme 0TBepCTUS YCTbIMM.

Monb3yiTeckb akceccyapamy v 3anacHsiMy yactamm Milwaukee. B
CIly4ae BO3HWKHOBEHMSI HEOBXOAMMOCTI B 3aMeHe, KoTopas He Gbina
onncana, obpaLLaiiTech B OAMH 13 CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO
obCnyXvBaHuio anekTponHeTpyMeHToB Milwaukee (CM. cnvcok
CEPBUCHbIX OPraHn3aLui).

IMpn HEOBXOAMMOCTY MOXET BbiTb 3aKa3aH YEPTEX MHCTPYMEHTA C
TpexMepHbIM 13obpaxeHnem aetaneit. MoxanyiicTa, ykaxure
[IeCATU3HAYHBI HOMEP ¥ TN MHCTPYMEHTA 1 3aKaXKWUTE YepTex y Batumx
MEeCTHbIX areHToB i HenocpencTeeHHo y Milwaukee Electric Tool,
Max-Eyth-Strafle 10, D-71364 Winnenden, Germany.

QJIEKTPOHMKA

Mpwn YBENNMYEHNI Harpyskn CKOpoCTb BraLeHns BbINaBHNOAETASA
QNEKTPOHMKOWN.

YCTpOWCTBO 3aLMThl MOTOPA, KOHTPOAMPYEMOE Harpy3KoW Ha Hero.
WHCTpymeHT ByaeT npopomxatb MeajieHHo pabotatb 4ToObl aaTh
MOTOPY OCTbITb. T0C/e JOCTATOYHOTO OCTbIBAHS UHCTPYMEHT MOXHO
BKJIOYNTL CHOBA, NPEABapPUTENBHO BbIKIIOYNB €r0.

CUMBOJIbl

Moxanyiicta, BHUIMATENbHO MPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO
1CMONb30BAHMIO NEPEL, HAYaNoM IloBbIX Onepavyii ¢
MHCTPYMEHTOM.

Mpw paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraa Hazesaiite
3aLLUTHbIE O4KK.

Mepen BbINONHEHMEM Kakux-11b6o paboT no 06CnyXuBaHUIO
VHCTPYMEHTa BCEra BbIHMMAITE BUMKY 13 PO3ETKY.

JlononHutens - B CTaHAApTHYIO KOMMNAEKTaUMio He
BXOAUT, NOCTaBNAETCS B Ka4eCcTBe lJ,OﬂOﬂHVITeﬂbHOVI
NPUHAONEXHOCTU.



CMNELIMAITHU YKA3AHUA 3A BE3OINMACHOCT

HomuHanHa koHcymupana motyHocT (W)
OtpasaHa moLuHocT (W)...
0O6opoTyn Ha npaseH xod (min').
Makc. o6opoTu Ha npaseH xog (min
Makc.g Ha abpas uBHUTe AuckoBe (M
Pesba Ha wnuHaena...
Terno 6e3 mpexoB kaben .
OueHka 3a HopMariHOTO yckopeHue B obnacTtTa Ha pbkaTta (m/s
TUNUYHM HUBA Ha 3BYyKa B

HwvBo Ha 3BykoBO Hansraxe (dB XA )...

HuBo Ha 3BykoBa moLyHocT (dB (A))..
[la ce Hocu nNpeanasHo cpefcTao 3a cnyxal
ViamepeHuTe cToMHOCTM ca nony4veHn cbobpasto EN 50 144.

CriasBaliTe ykasaHWaTa 3a 6e30MacHOCT OT npurnoxeHata 6poLuypal

KoHTaKTTE BbB BBHLLHWTE Y4acTbLm Tpsiosa Aa Gbaat 0bopynsaHu CbC
3aLLMTHM NPEKLCBAYM 3a YTEHEH TOK. TOBa U3ICKBa MPEMMCaHIETO 3a
VHCTanmMpaHe 3a erekTpryeckara HcTanaumst. Morst criassaiite Tosa npu
uarionasaHe Ha Balums ypeq.

[Mpu paboTa ¢ MaLLMHaTa BiHar HoceTe NpeanasHm ouuna. Mpenopbyear ce
CBbLLO Taka npeznasHy PbKasuLM, 30PaBM 1 HEXITb3raLLm ce 00yBKiA, KaKTO 1
npecTurnka.

CTPYKK/ N OTUYMEHN Nap4eTa a He Ce OTCTPaHsIBaT, okato MalLvHa
paboTtu.

Mpeav kakBuTO M Aa e paboTy No MalLMHaTa U3B3AETE LUercena ot
KOHTaKTa.

CebpaBaliTe MalLVHaTa KbM KOHTaKTa Camo B M3KITKOHEHO MOMOXEHe.

CBbp3BaLLKST kaGen BUHar Aa ce Abpv 13BbH paboTHus obcer Ha
MalLvHaTa. KabermbT Aa ce oTBexa OT MalLMHaTa BIMHaM Hasag,

LUNVHAensT Ha MHCTPYMeHTa NPoIbIlkaBa f1a Ce BbPTY, Crief] KaTo ypersT e
61n u3kriodeH. OcTaBsiATe MaLLMHATA Yak KOraTo e Cripsina HarmbITHO.

He Gbpkaiite B 30HaTa Ha OMacHOCT Ha paboTelLaTa MaLUvHa.

BuHar fia ce 13rionasa [OMbIHUTENHaTa pbkoxsaTka. Tosa By CbLUO Mpu
MalLLMHM C NPEeAMNaseH CheMHITEN, NOHEXe TOi Ce 3aAeNcTBa camo Mpu
Griok1paHe Ype3 UMnyrc.

Mpw rpy6o LwnudosaHe 1 pasanensiHe fa ce pabotu BUHar ¢ npeanasuren.

[la ce v3nonasart camo paboTHI MHCTPYMEHTM, YUSTO JIONYCTUMA YECToTa Ha
BbPTEHE € Hal-MarKoTo TOMNKOBA rorsiva, KOMKOTo MakcuMariHaTa Yectora
Ha BbpTEHE Ha MalLMHaTa Mpy MpaseH Xof.

Baumaitre rg)ensvu pasvepyTe Ha aGpasviBHITe AVCKkoBe. [IMaMeTbpLT Ha
oTBOpa TpsibBa a nacea 6e3 xrabiHa Bbpxy driaHewia 3a 3akpensaHe Ha
VHCTPyMeHTa. [la He Ce M3NonasaT HamanuTen Ui agantopu.

[Mpenv v3nonasaHe nposepsiBaiiTe abpasvBHUTE MHCTPYMEHTW. ABpasNBHUSIT
VHCTPYMEHT TpsiBBa [la & MOHTVpaH 6e3yrnpeyHo v 1a MOXe Aa Ce BbpTu
ceoboaHo.MpaseTe NpobHO BbpTeHe Hal-varko 30 cekyHau 6e3 Tosap. [a
He Ce 13MOon3BaT NoBPeaEeHi, HeKPbITV N BUBPUpaLLY abpasvBHI
VHCTPYMEHT.

BepnHara v3krntodeTe MalLmHaTa, ako ce NOSIBSIT 3HauMTeNnHW BUGpaLmy unn
Gbaar ycraHoBeHV Apymv HepenHocTw. MpoBepeTe MaluvHaTa 3a Aa
YCTaHOBYTE Mpu4mHaTa.

ABpa3vIBHITE ANCKOBE BUHAM 1A Ce U3MO3BaT W CbXpaHaBaT CbobpasHo
[AaHHWTE Ha No13BOANTENA.

[pu WwnnchoBaHe Ha MeTan Bb3HIKBA 1ckpeHe. OBbpHETe BHUMaHMe fa He
6bpar 3acTpalLenm xopa. Mopazv onacHoCT ot noxap Habniso (B obcera Ha
vckpuTe) He G1Ba Aa ce HaMVpaT ropyMn Matepyani. [la He ce unonasa
npaxoyriassiHe.

[ipbXTe ypena BUHaM Taka, Ye UCKpUTE N obpasyBaLLmSIT ce Mpu
LLMMEHOBAHETO MPax fia OTIITAT HACTPaH! OT TANOTO.

OTpeQHVI:I'e abpa3viBHY AVCKOBE HYIKOra A He Ce U3MOn3gar 3a cTbpraHe. He
rioraraiite OTpesHUTe abpasvBHW QUCKOBE Ha CTPAHUYEH HATUCK.

[Mpw psizaHe Ha kamMbk 330bIDKVATENHO [ia Ce U3Monasa BofeLLaTa LieiHa.

Mpeau nyckaHe Ha MaLLmMHaTa coriaHLoBaTa raiika Tpsibea aa 6baa
3aterHara.

ObpaborBaHuAT MaTepuan Tpsibsa Aa Gbae 3aterHar 3apaeo, ako He ce
[ITbPXV OT COBCTBEHOTO CY Termo. Hukora He BoAeTe Matepuarna ¢ pbka
CcpeLLly avcka.

TMpu excTpemantu paboTHI YCroBuS (HaNp. MpU MaaKo LnndoBaHe Ha
meTanu ¢ NpuTICKaTerieH A cK 1 abpaavBHI AMCKOBE OT BYNKaHMELP) BbB
BbTPELLHOCTTA Ha biTioLLalicha MoXe Aa ce HaTpyna CUIHO 3aMbpCsBaHe.
IMpu TakvBa paboTH YCroBIS OT CboBpPaXeH!s 3a Ge3onacHocT e
HeoBXOAMMO OCHOBHO MOYMCTBAHE Ha BETPELLHOCTTA OT METarHM oTraraHms
11 € 3a[JbIKUTENHO BKITIO4BAHETO Ha 3aLLMTEH MpekbeBaY 3a yTedeH Tok (Fl).
Crep 3apeiicTBaHe Ha 3aLLMTHIS Fl-pexbeaad MalumHaTa Tpsibea fa ce
13MpaTu 3a PEMOHT.

AG 16-150
QXC

AG 16-180 AGV 16-180
QcC QXC

W3MNON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHVE

‘brroLwnaidbT MoXe fia Ce 13Mon3sa 3a pagaersHe v LWineoaHe Ha MHOTo
matepwanu, KaTo Harp. MeTas U kambk. B criyuai Ha CbMHeHe criasgalite
yKa3aH1siTa Ha MPOV3BOAUTENNTE Ha aBpPa3NBHUTE UHCTPYMEHTU.

Toaun ypen Moxe a Ce 1anonaea no npeaHasHa4eHne camo KakTo e
MOCo4eHo.

CE - AEKITAPALIUA 3A CLOTBETCTBUE

[lexnapvpame Ha COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye TO3W M| oug/n CBOTBETCTBA Ha
crneaHvTe CTaHgapTy unn HOEMaTMBHVI nokymerTit: EN 50144, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, cbobpa3Ho npeanmcanmusita Ha
vpextusute 98/37/EO, 89/336/EM0.

c € 04 Volker Siegle

Manager Product Development
CBbP3BAHE KbM MPEXXATA

[la ce cBbp3Ba camo KbM eHoaseH NPOMEHINB TOK 1 CaMO KbM MPEKOBO
HarpexeHie, NMOCOYEHO BbPXY 3aBop.c»<aTa“Ta6eq3<a. BbamoxHo e n
CBbP3BaHE KbM KOHTAKT, KOWTO HE € OT TUM “LLYKO”, MOHEXE KOHCTPYKLMSTa €
ot 3aLmTeH knac |l.

NOAPLXKA
BeHTVIJ'IELlVIOHHVITe LUNLUM Ha MallnHaTa a ce NoaabpXaT BUHAMm Y1CTu.

[a ce uanonaear camo akcecoapu Ha Milwaukee pesepsHi 4acTv Ha
Miwaukee. EnemeHTi, unsta noamsHa He e onucana, fja ce Aafar 3a
noamMsiHa B cepsua Ha Milwaukee (BuxTe GpoLuypata ‘TapaHums 1 agpeck Ha
cepaw3N).

[Mpu HeoBXxoaMMOCT MOXeTe Aia nouckarte 3a ypeaa ot Balums cepaua nnm
vpexTHo ot Milwaukee Electric Tool, Max-Eyth-Stral ,

D-71364 Winnenden, Germany, YepTex 3a B CryMaii Ha eKkcriroausi, kato
no%me THUNa Ha MalLMHaTa ¥ AeCETLUMPEHUs HOMEP BbPXy 3aBofickaTa
Taberka.

ENEKTPOHUKA

Mpu yBenm4yaBaHe Ha HaTOBAPBAHETO ENeKTPOHMKaTa perynmpa Yyectorara
Ha BbpTEHE.

TMpy MO-NPOLBITKATENHO MPETOBAPBAHE ENEKTPOHYKATA NPEBKITIOYBA Ha MO-
HyiCKa YecToTa Ha BbpTeHe. MalumHaTa npobivkasa Aa ce BbpTv 6aBHO 3a
oxlaxiaHe Ha HamoTkaTa Ha auratens. Cries UakitoYBaHe v NMoBTOPHO
BKITIO4BaHE paboTaTa ¢ MaLLvHaTa MoXe [ja NPOSbIDKY B AyanasoHa Ha
HOMMHAIHO HaToBapBaHe.

CUMBOJIU

Ly

Mpeau nyckaHe Ha ypena B IENCTBIE MOYISt NPOYETETE
BHWMATENHO MHCTPYKLMSITA 32 U3MOMN3BaHe.

IMpy paBoTa ¢ MaLLmMHaTa BUHaM HoceTe npefnasHu
oumna.

[Mpenu Besikakaun paboTu Mo MalLMHaTa u3BaseTe
Luericerna OT KOHTaKTa.

@ Akcecoapy - He ce cbabpxar B oGema Ha
[oCTaBkata, NpenopbyYBaHo AOMbIHEHWE OT
nporpamara 3a akcecoapu.
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