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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!
Atemschutz tragen!
Gehdrschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

O@dI>P

Schutzhandschuhe tragen!

4 Technische Daten

Stichsagen
Leistung
(110 V-Variante)
Hubzahl
Hubldnge
Pendelhub

max. Schragstellung (nur mit Zubehoér
Winkeltisch WT-PS 400)

max. Schnitttiefe (sageblattabhangig)
Holz
Aluminium
Stahl
Gewicht

6

E Nicht in den Hausmdll geben.

2 Gerateelemente

[1-1] Spanflugschutz

[1-2] Ein-/Ausschalter

[1-3] Gasgebeschalter (nur PSB 420 EBQ)
[1-4] Einschaltsperre (nur PSB 420 EBQ)
[1-5] Stellrad Hubzahlregelung

[1-6] Schwenkbarer Plug-it Anschluss (nur
PS 420 EBQ)

[1-7] Netzanschlussleitung
[1-8] Absaugstutzen

[1-9] Sagetisch Wechselhebel
[1-10]S&geblatt-Auswurf
[1-11]Wechselbarer Sagetisch
[1-12]Pendelhubschalter
[1-13]Laufsohle

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

3 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

BestimmungsgemaB sind die Stichsagen
zum Sdagen von Holz und holzdhnlichen
Werkstoffen vorgesehen. Mit den von Festool
angebotenen Spezialsageblattern kdnnen die
Maschinen auch zum Sagen von Kunststoff,
Stahl, Aluminium, Buntmetall und Keramik-
platten verwendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemaBem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min’!
26 mm
4 Stufen

45° nach beiden Seiten

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg



Stichsdgen
Schutzklasse

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Si-
cherheitshinweise und Anweisun-
gen. Fehler bei der Einhaltung der Warnhin-
weise und Anweisungen kdénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel) und auf akkubetriebene Elektrowerk-
zeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicher-
heitshinweise

- Halten Sie die Maschine nur an den
isolierten Handgriffen, wenn beim Ar-
beiten Einsatzwerkzeuge zum Tren-
nen auf verborgene Stromleitungen
oder das eigene Stromkabel treffen
konnen. Wenn Einsatzwerkzeuge zum
Trennen auf spannungsfiihrende Stromlei-
tungen treffen, kdnnen metallische Teile
der Maschine unter Spannung gesetzt wer-
den und dem Benutzer einen elektrischen
Schlag versetzen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur
in Arbeitstische eingebaut werden, die
von Festool hierfiir vorgesehen sind.
Durch den Einbau in einen anderen oder
selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden und zu
schweren Unfallen flhren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug
zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie
es ablegen. Das Einsatzwerkzeug kann sich
verhaken und zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug fihren.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie

Sageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dlrfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sa-
geblatt an das Werkstlick anzusetzen.

GO0®0

- Tragen Sie geeignete persdnliche Schutz-
ausristungen: Gehdrschutz, Schutzbrille,

CAI?VEX@

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
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Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

- Befestigen Sie das Werkstiick so, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- SchlieBen Sie die Maschine bei stauberzeu-
genden Arbeiten stets an eine Absaugung an.

- RegelmaBig den Stecker und das Kabel
prifen und diese bei Beschadigung von ei-
ner autorisierten Kundendienst-Werkstatte
erneuern lassen.

- Stroboskoplicht kann bei Menschen
mit entsprechender Veranlagung zu
epileptischen Anfillen filihren. Verwen-
den Sie diese Maschine nicht, wenn Sie
diese Veranlagung besitzen.

- Blicken Sie nicht in das Stroboskoplicht.
Der Blick in die Lichtquelle kann das Au-
genlicht schadigen.

5.3 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind
aus Sicherheitsgriinden folgende MaB3-
nahmen einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom-
PRCD-) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Maschine regelmaBig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
- SchlieBen Sie dem Spanflugschutz.

(FI_I

Schutzbrille tragen!
(CiC)

5.4 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betra-

gen typischerweise:
Schalldruckpegel
Schallleistungspegel
Unsicherheit

O,

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehdrschutz!

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB

VORSICHT
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Schwingungsemissionswert a; (Vektorsum-
me dreier Richtungen) und Unsicherheit K
ermittelt entsprechend EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sdgen von Holz
Handgriff  a, = 6,0 m/s? a, = 10,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Getriebe- ap, = 11,0 m/s?
kopf K = 2,0 m/s?
Sagen von Metall
Handgriff  a, = 7,0 m/s? a, = 11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Getriebe- ap = 12,0 m/s?
kopf K = 2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,

Gerausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerausch-
belastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

Erhéhung mdoglich bei anderen Anwendun-

gen, mit anderen Einsatzwerkzeugen oder

ungenigend gewartet. Leerlauf- und Still-
standszeiten der Maschine beachten!

6 Inbetriebnahme

/NN

Unzul@ssige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild tbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120 V/
60 Hz eingesetzt werden.

WARNUNG

AnschlieBen und Losen der Netzanschlusslei-

tung [1-7] siehe Bild [2].

» Stecken Sie den Netzstecker in eine
Steckdose.

Das Elektrowerkzeug besitzt einen Taster [1-

2] auf beiden Seiten zum Ein-/Ausschalten.

Die PSB 420 EBQ besitzt zusatzlich einen
Gasgebeschalter [1-3] mit Einschaltsperre
[1-4]. Verwenden Sie flir Dauerbetrieb den
Taster [1-2].

7 Einstellungen

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Ma-
schine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

WARNUNG

7.1 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

VORSICHT

Sdgeblatt auswahlen
Setzen Sie nur Sageblatter mit Einno-
ckenschaft (T-Schaft) ein. Das Sage-
blatt sollte nicht langer sein, als flir den
vorgesehenen Schnitt notwendig. Fir eine
sichere Flhrung sollte das Sageblatt wah-
rend dem Schnitt in jedem Punkt aus dem
Werkstick unten heraustauchen.

® Verwenden Sie beim Einsatz des Winkel-
und Adaptionstisches nur geschrankte
Sageblatter. Wir empfehlen das Festool-
Sageblatt S 105/4 FSG.

Sdgeblatt einsetzen
Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel
stets den Netzstecker aus der Steckdo-
sel

» Schieben Sie ggf. den Spanflugschutz [3-
1] nach oben.

» Schieben Sie das Sageblatt [3-4] mit den
Zahnen in Schnittrichtung bis zum An-
schlag in die Offnung [3-2].

» Drehen Sie das Sageblatt [3-4] um ca.
30° im Uhrzeigersinn bis es einrastet.

Prifen Sie das Sdageblatt auf festen
Sitz. Ein lockeres Sageblatt kann her-
ausfallen und Sie verletzen.

® Bei sehr kurzen Sageblattern ist es sinn-
voll den Sagetisch abzunehmen (siehe
Kapitel 7.4), bevor Sie das Sageblatt ein-
setzen.



Nach jedem Sd&geblattwechsel

blattfiihrung einstellen:

Die Sageblattflihrung dient zur besseren

FUhrung des Sageblattes.

» Nehmen Sie den Sagetisch ab (siehe Ka-
pitel 7.4).

» Ziehen Sie die Schraube [3-6] mit dem
Innensechskantschlissel [3-5] an, so
dass die Backen am S&ageblatt beinah an-
liegen.

Sdge-

HINWEIS

Beschadigung der Maschine, des Sage-
blattes

» Schraube [3-6] nicht zu fest anziehen!
Das Sageblatt muss sich noch leicht bewe-
gen lassen.

Sdgeblatt auswerfen

® Halten Sie das Elektrowerkzeug beim
Auswerfen des Sageblattes so, dass keine
Personen oder Tiere durch das ausgewor-
fene Sageblatt verletzt werden.

» Schieben Sie den Sdageblatt-Auswurf [3-
3] bis zum Anschlag nach vorne.

® Der Werkzeugwechsel ist nur in oberer
Stellung der Werkzeugaufnahme maoglich.

Wenn der Sdgeblattwechsel nicht mog-
lich ist: Stichsdge 3 - 10 Sek. mit hoher
Drehzahl laufen lassen. Sageblatt-Auswurf
[3-3] erneut betatigen.

7.2 Spanflugschutz verwenden

Der Spanflugschutz [3-1] verhindert ein
Wegschleudern der Spane und verbessert die
Wirksamkeit der Spanabsaugung.

» Schieben Sie den Spanflugschutz [3-1]
mit leichtem Druck nach unten.

7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermdglicht Schnitte mit
ausrissfreien Schnittkanten auch auf der
Austrittsseite des Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschi-
ne den Splitterschutz [4-1] bis zum Sa-
geblatt auf die Fihrung [4-2],

» schalten Sie die Stichsage ein,

» schieben Sie bei laufender Maschine den
Splitterschutz an einer ebenen Flache
(nicht mit der Hand!) so weit hinein, bis
dieser mit der Vorderkante des Sageti-
sches bindig ist (Drehzahlstufe 5). Der
Splitterschutz wird dabei eingesagt.

CAI?VEX@

® Nach Abnutzung kann der Splitterschutz
ca. 3 mm weiter nach hinten geschoben
werden und weiter verwendet werden.

® Damit der Splitterschutz zuverlassig funk-
tioniert, muss er beidseitig dicht am Sa-
geblatt abschlieBen. Daher sollte flir aus-
rissfreie Schnitte bei jedem Sdageblatt-
wechsel auch ein neuer Splitterschutz
eingesetzt werden.

7.4 Sdgetisch wechseln
» Offnen Sie den Wechselhebel [1-9].
» Nehmen Sie den Sagetisch nach unten ab.

® Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge! Achten Sie darauf, dass der Sa-
getisch fest in der Flihrung sitzt.

Anstatt des Sdgetisches kann an der Aufnah-

me der Winkeltisch WT-PS 400 oder der Ad-

aptionstisch ADT-PS 400 montiert werden.
Sagen Sie nie ohne den Sagetisch, oder
einen von Festool im Zubehoérpro-
gramm angebotenen Tisch!

7.5 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Stdube kénnen gesundheitsgefahrdend
sein. Arbeiten Sie daher nie ohne Absau-
gung.

» Beachten Sie beim Absaugen gesundheits-
gefahrdender Staube stets die nationalen
Bestimmungen.

WARNUNG

Mit dem Absaugadapter [5-3] lassen sich
die Stichsdgen an ein Absauggerat
(Schlauchdurchmesser 27 mm) anschlieBen.

» Stecken Sie den Absaugadapter in die
hintere Offnung des Sagetisches, so dass
der Haken [5-2] in die Aussparung [5-1]
einrastet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters dru-
cken Sie den Haken [5-2].

® Durch die geringe Leistungsaufnahme der
Maschine (niedriger Energieverbrauch)
schalten Absauggerate mit Einschalt-Au-
tomatik manchmal erst beim eigentlichen
Sageschnitt ein.

» Stellen Sie das Absauggerat bei speziellen
Anwendungsfallen (z.B. niedrige Hubzahl,
weiches Holz) auf Dauerbetrieb.
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7.6 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optima-
lem Vorschub bearbeiten zu kénnen, besit-
zen die Pendelstichsagen einen verstellbaren
Pendelhub. Mit dem Pendelhubschalter [1-
12] wird die gewlinschte Stellung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus
Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Hartholz, Weichholz, Spanplatten, 1-3
Holzfaserplatten

Tischlerplatten, Sperrholz, Kunststoff 1 -2
Keramik 0
Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl 0-1

7.7 Hubzahlregelung

Die Hubzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-
5] stufenlos zwischen 1500 und 3800 min!
(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min1) einstel-
len. Damit kdnnen Sie die Schnittgeschwin-
digkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal an-
passen.

In Stellung A ist die automatische Last-Er-
kennung aktiviert: Die Hubzahl ist im Leer-
lauf reduziert und wird beim Eintritt in das
Werkstick auf den héchsten Wert geregelt.

Empfohlene Hubzahl (Stellung des
Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten, A
Sperrholz, Spanplatten

Holzfaserplatten 4 -A
Kunststoff 3-A
Keramik, Aluminium, NE-Metalle 3-5
Stahl 2-4
8 Arbeiten mit der Maschine

VORSICHT

AN

Stark stauberzeugende Werkstoffe (z.
B. Gipskarton)

Schadigung der Maschine durch Staub-
eintritt, Verletzungsgefahr

» Nicht Uber Kopf bearbeiten!

Verwenden Sie beim Bearbeiten kleiner oder
dinner Werkstlicke immer eine stabile Un-
terlage bzw. das CMS-Modul (Zubehor).

10

Halten Sie beim Arbeiten das Elektrowerk-
zeug am Handgriff und flihren Sie es entlang
der gewlnschten Schnittlinie. Flr prazise
Schnitte und einen ruhigen Lauf fihren Sie
das Elektrowerkzeug mit beiden Handen.

Frei gefiihrtes Sagen nach Anriss

Durch seine Dreieckspitze zeigt der Splitter-
schutz [4-1] die Schnittlinie des Sageblattes
an. Er erleichtert dadurch das Sagen nach
Anriss.

8.1 Beleuchtung

A

Sageblattposition kann durch das Stro-
boskoplicht tauschen

Verletzungsgefahr

» Sorgen Sie am Arbeitsplatz fir gute Be-
leuchtung.

WARNUNG

Zur Beleuchtung der Schnittlinie ist ein Dau-
erlicht bzw. Stroboskoplicht eingebaut:

bis ca. 2100 min~1: Dauerlicht

ab ca. 2100 min™1: Stroboskoplicht

® Bei Uberkopfstellung (+/- 45°) ist die Be-
leuchtung vollstandig ausgeschalten.

Bei Bedarf kénnen Sie die Beleuchtung an-

passen:

» Stecken Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Halten Sie beide Taster [1-2] gleichzeitig
fur ca. 10 s gedrickt bis ein Piepton ertdnt.

» Lassen Sie beide Taster [1-2] los.

» Dricken Sie den linken Taster (auf der
Seite des Pendelhubs) um die angegebe-
ne Anzahl, um den gewlinschten Modus
auszuwahlen:

Modus Anzeige wahren Verhalten
der Einstellung wahrend des

Betriebs

1 Beleuchtung blinkt mit Stroboskop
(Standard)

2 Beleuchtung Ein  Dauerlicht ohne
Stroboskop

3 Beleuchtung Aus  Beleuchtung

ausgeschaltet

» Dricken Sie den rechten Taster, um die
Einstellung zu speichern.



9 Wartung und Pflege
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehdauses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kun-
dendienstwerkstatt durchgeftihrt werden.
.

'V’W“ nur durch Hersteller oder durch

@ Servicewerkstatten: Nachstgele-

gene Adresse unter:
www. festool.com/Service

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:

www. festool.com/Service

Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
mussen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der Bedie-
nungsanleitung angegeben ist.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgehduse stets frei
und sauber gehalten werden.

- Kontrollieren Sie die Fuhrungsrolle regel-
maBig auf VerschleiB.

- Reinigen Sie regelmaBig die Spanflughau-
be von Staubablagerungen.

- Reinigen Sie regelmaBig die Laufsohle, um
Kratzer und Riefen auf der Oberflache zu
vermeiden.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubeh6ér und Werk-
zeuge finden Sie in Ihrem Festool Katalog
oder im Internet unter ,,www.festool.com".

10.1 S&geblatter, sonstiges Zubehor
Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sau-
ber schneiden zu kénnen, bietet Ihnen Festool
fur alle Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool
Stichsdge abgestimmte Sageblatter an.

10.2 Sdgen mit Spezial-Laufsohlen

Mit den Spezial-Laufsohlen schitzen Sie
hochwertige Oberflachen vor Kratzern und
Riefen.

CAI?VEX@

» Drilcken Sie die Laufsohle an der Position
[6-1] ein.

» Schieben Sie gleichzeitig die Laufsohle
nach vorne.

» Setzen Sie eine andere Laufsohle auf und
schieben Sie diese bis zum Einrasten nach
hinten.

10.3 Sdagen mit dem Winkeltisch

Der Winkeltisch WT-PS 400 dient zum Sagen
von Innen- und AuBenwinkeln bis 45° und
von Rohren.

Beim Sagen mit dem Winkeltisch ist
keine Absaugung madglich!

Winkeltisch montieren

» Nehmen Sie den Sagetisch [1-11] ab,
(siehe Kapitel 7.4).

» Setzen Sie den Winkeltisch an der Sageti-
schaufnahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel [1-9].

Achten Sie darauf, dass der Winkeltisch fest
in der Fihrung sitzt.

Winkel einstellen

» Drehen Sie am Stellrad [7-1] um den ge-
wunschten Winkel einzustellen.

Mit Hilfe der Skala [7-2] kénnen Sie die
Werte -45°, 0° und +45° einstellen.

AN

Sdgen von Schnitttiefen
Verletzungsgefahr

» Wahlen Sie die Sageblattlange und die
Schnitttiefe so, dass das Sageblatt in jedem
Fall in dem Werkstlick eingetaucht bleibt.

WARNUNG

® Bei 0° Schnitten empfehlen wir den Win-
keltisch auf eine leicht negative Gradzahl
einzustellen, um einen stabilen Lauf zu
garantieren.

10.4 Sdgen mit dem Adaptionstisch
Der Adaptionstisch ADT-PS 400 dient zur An-
bringung Ihrer Stichsége an der Festool Fih-
rungsschiene, dem Kreisschneider KS-
PS 400 und dem Modulsystem CMS.

& Mit Fiihrungsschiene und Kreis-

schneider: max. Materialstarke
20 mm beachten und nur geschrankte
Sageblatter (FSG) verwenden.

11
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Adaptionstisch montieren
» Nehmen Sie den Sagetisch [1-11] ab,
(siehe Kapitel 7.4).

» Setzen Sie den Adaptionstisch [8-1] an
der Sagetischaufnahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel [1-9].

Achten Sie darauf, dass der Adaptionstisch

fest in der Flihrung sitzt.

® Verwenden Sie den Absaugstutzen [1-8]
auch mit dem Adaptionstisch.

Adaption an die Fiithrungsschiene FS 2

Der Einsatz des Festool Fiihrungssystems FS

2 (Bild [9]) erleichtert IThnen das Herstellen

gerader und praziser Schnitte.

» Setzen Sie die Stichsage mit montiertem
Adaptionstisch [8-1] auf die Flhrungs-
schiene auf.

Adaption an den Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider lassen sich kreisfor-

mige Schnitte mit einem Durchmesser zwi-

schen 120 und 3000 mm herstellen. Der

Kreisschneider kann von beiden Seiten am

Adaptionstisch montiert werden.

» Setzen Sie die Stichsage mit Adaptions-
tisch auf den Adapter [10-1] am Kreis-
schneider auf.

» Stecken Sie den Zentrierdorn [10-2] in
die Bohrung [10-4] des Kreisschneiders,
die in der Flucht zu Sageblatt liegt.

» Klemmen Sie das MaBband am Kreis-
schneider mit dem Drehknopf [10-5].
Empfohlene Einstellungen beim Sagen mit

dem Kreisschneider:

» Sagen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

» Sdgen Sie mit langsamem Vorschub.

» Stellen Sie den Pendelhub [1-12] auf 0 - 1.

» Stellen Sie die Hubzahl [1-5] auf 1 - 5.

® Bewahren Sie den Zentrierdorn in der Ga-
rage [10-3] auf.

Halbstationdres Sagen mit dem Festool

System CMS

Durch den Einbau der Stichsage in das Festool
System CMS erhédlt man eine halbstationare
Tischsage flir Formschnitte. Informationen
hierzu gibt Ihnen der Prospekt CMS.

» Setzen Sie Ihre Stichsage mit Adaptions-
tisch, wie in der Bedienungsanleitung des
CMS-PS beschrieben, in das CMS ein.

12

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill

werfen! Gerate, Zubehdér und

Verpackungen einer umweltge-

rechten Wiederverwertung zuflh-

ren. Geltende nationalen Vor-
schriften beachten.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie
2002/96/EG missen verbrauchte Elektro-
gerate getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur
www.festool.com/reach

REACh:

12 EG-Konformitatserklarung

Stichsadge Serien-Nr

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2012

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (ab
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

~re (. Jof ot e

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische
Dokumentation

15.05.2012
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1 Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/
Notes!

Wear a dust mask.
Wear ear protection.
Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

A N X ORI

Technical data

Jigsaws
Power

(110 V version)

Stroke speed
Stroke length
Pendulum stroke

CARVEX
ﬁ Do not throw in the household waste.

2 Machine features

[1-1] Chip guard

[1-2] On/Off switch

[1-3] Variable speed trigger (only PSB 420
EBQ)

[1-4] Switch lock (only PSB 420 EBQ)

[1-5] Adjusting wheel for stroke speed
control

[1-6] Swivel plug-it connection (only PS
420 EBQ)

[1-7] Mains power cable

[1-8] Extractor connector

[1-9] Saw table change lever

[1-10]Saw blade ejection

[1-11]Replaceable saw table

[1-12]Pendulum stroke switch

[1-13]Base runner

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and
similar materials similar to wood. With the
special saw blades offered by Festool, these
machines can also be used for sawing plastic,
steel, aluminium, non-ferrous metal and ce-
ramic plates.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 steps

max. inclination (only with accessory angle table WT-PS 400)
max. cutting depth (depending on saw blade)
Wood
Aluminium
Steel
Weight
Safety class

45° to both sides

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg

(O] /11
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5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in

electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for fu-
ture reference.

The term "power tool" in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instruc-
tions

- Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an opera-
tion where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an
electric shock.

- Festool electric power tools must only
be installed on work tables provided by
Festool for this purpose. If the tool is in-
stalled in another, or self-made, work table,
it can become unstable and result in serious
accidents.

- Wait until the power tool stops com-
pletely until placing it down. The tool can
become entangled and lead to a loss of con-
trol of the power tool.

- Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

- Always place the pendulum jigsaw on the
workpiece with the saw blade running.

0000

- Wear suitable protection such as ear protec-
tion, safety goggles, a dust mask for work
which generates dust, and protective gloves
when working with raw materials and when
changing tools.

- Always secure the workpiece in such a man-
ner that it cannot move while being sawed.

- Always connect the machine to a dust ex-
tractor when work involves dust generation.

- Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them
replaced by an authorised after-sales ser-
vice workshop.

14

- Stroboscopic light can cause epileptic
seizures. Do not use this machine if you are
susceptible to epileptic seizures.

- Do not look into the stroboscope light. Look-
ing into the light source can damage your vi-
sion.

5.3 Metalworking

The following precautions are to be tak-
zjs en when processing metals for safety
reasons:

- Pre-connect a residual current circuit-break-
er (FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

Wear protective goggles.
(CiJj

5.4 Emission levels

Levels determined in accordance with EN
60745 are typically:

Sound pressure level Lpa = 88 dB(A)

Noise level Lwa = 99 dB(A)
Measuring uncertainty K=3dB
allowance

CAUTION

aNO,

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

Vibration emission value a;, (vector sum for
three directions) and uncertainty K measured
in accordance with EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sawing wood
Handle ah=6,0 m/s?® a,=10,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Gear an=11,0 m/s?
head K = 2,0 m/s?
Sawing metal
Handle an=7,0 m/s®> a,=11,0 m/s?
K=20m/s2 K=2,0m/s2
Gear an=12,0 m/s?
head K = 2,0 m/s?



The specified emissions values (vibration,
noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
loads during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

Increase possible for other applications, with

other insertion tools or if not maintained ade-

quately. Take note of idling and downtimes of
machine!

6 Operation

/N

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of
the power source must correspond with
the specifications on the machine's name
plate.

» In North America, only Festool machines

with the voltage specifications 120 V/60
Hz may be used.

WARNING

Connecting and detaching the mains power
cable [1-7] see Fig. [2].
» Insert the plug into a socket.

The electric power tool has one button [1-2]
on each side for switching on/off.

The PSB 420 EBQ also has a variable speed
trigger [1-3] with switch lock [1-4]. For con-
tinuous operation, use the button [1-2].

7 Settings

/NG

Risk of injury, electric shock

» Always pull the plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the
machine!

WARNING

7.1 Changing tools
Hot and sharp tools

Risk of injury
» Wear protective gloves!

CAUTION

CARVEX
Selecting saw blade

Only use saw blades with a T-shank. The

saw blade should not be longer than

that required for the intended cut. To
ensure safe guidance, during the cut the saw
blade should emerge at the bottom of the
workpiece at every point.

® Only use cross-set saw blades when using
the angle and adapter table. We recom-
mend Festool saw blade S 105/4 FSG.

Inserting saw blade
& Always pull the mains plug out of the
socket before changing blades.

» If necessary, lift up the chip guard [3-1].

» Slide the saw blade [3-4] into the opening
[3-2] as far as the stop with its teeth in the
cutting direction.

» Turn the saw blade [3-4] clockwise ap-
prox. 30°.

Check that the saw blade is secure. A
loose saw blade can fall out and cause an
injury.
® If the saw blade is very small, it is advis-
able to remove the saw base (see chapter
7.4) before inserting the saw blade.

Adjust the saw blade guide after every
saw blade change:

The saw blade guide was designed to improve

guidance of the saw blade.

» Remove the saw base (see chapter 7.4).

» Tighten the screw [3-6] using the Allen
key [3-5] until the jaws are almost touch-
ing the saw blade.

NOTE

Damage to the machine or saw blade

» Do not tighten the screw [3-6] too firmly!
It must be possible to move the saw blade
slightly.

Ejecting saw blade

® When ejecting the saw blade, hold the elec-
tric power tool such that no persons or an-
imals can be injured.

» Push the saw blade ejection [3-3] for-
wards as far as the stop.

® A tool change is only possible when the tool
holder is located in the upper position!

15
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If the saw blade is stuck and cannot be
changed: Operate the jigsaw at high speed
for 3 - 10 seconds. Actuate the saw blade ejec-
tion [3-3]again.

7.2 Using the chip guard

The chip guard [3-1] prevents chips flying

away and improves the efficiency of the chip
extraction system.

» Using minimal pressure, push the chip
guard [3-1] downwards.

7.3 Inserting the splinterguard

The splinterguard prevents the edges of the
material from splintering during the cut, even
at the end where the saw blade exits the ma-
terial.

» Switch off the machine and slide the splin-
terguard [4-1] into the guide [4-2] and
up to the saw blade,
Switch on the jigsaw,

» On a level surface, slide in the splinter-
guard (not using your hand!)while the
machine is operating until it is flush with
the front edge of the saw base (speed set-
ting 5). This beds in the splinterguard.

® When it is worn, push the splinterguard ap-
prox. 3 mm further to the rear and continue
using it.

® To guarantee reliable operation of the splin-
terguard, it must seal tightly on both sides
of the saw blade. A new splinterguard
should therefore be fitted after every saw
blade change to guarantee splinter-free
cuts.

7.4 Changing saw table
» Open the change lever [1-9].
» Removing the saw table downwards.

® Assembly is performed in reverse sequence
to removal. Ensure that the saw table is
firmly seated in the guide.
Instead of the saw table, the angle table WT-
PS 400 or adaptation table ADT-PS 400 can be
installed at the support.
Never saw without the saw table, or one
( ) of the other tables offered in the Festool
accessories program.

v
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7.5 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-
tions before extracting hazardous dust.

WARNING

The extraction adapter [5-3] allows jigsaws
to be connected to a dust extractor (hose di-
ameter 27 mm).

» Insert the extraction adapter into the rear
opening of the saw table so that the hook
[5-2] engages in the [5-1] recess.

» To remove the extraction adapter, press the
hook [5-2].

® Due to the low power consumption of the
machine (low energy consumption), dust
extractors with an automatic switch-on
function will sometimes only start up when
the actual cut is made.

» Set the dust extractor to continuous opera-
tion for special applications (e.g. low stroke
rate, soft wood).

7.6 Adjusting the pendulum stroke

In order to process different materials with an
optimum feed movement the pendulum jig-
saws have an adjustable pendulum stroke. Se-
lect the desired setting with the pendulum
stroke switch [1-12]:

setting 0 = pendulum stroke off

setting 3 = maximum pendulum stroke

Recommended settings of the pendu-
lum stroke

Hard and soft wood,chip board, 1-3

wood fibre board

Wood core plywood, plywood, plas-
tics

Ceramic

Aluminium, NF metals

Steel

7.7 Stroke speed control

The number of strokes can be adjusted step-
lessly with the adjusting wheel [1-5] between
1500 and 3800 rpm (PSB 420 EBQ: 1000 -
3800 rpm). This enables you to optimise the
cutting speed to suit the respective material.



In position A, the automatic load detection is
activated: The stroke speed is reduced in
idling and is controlled to the highest value
when the blade enters the workpiece.

Recommended stroke speed (position
of the adjusting wheel)

Hard and soft wood, plywood board, A
plywood, chip board

Hardboard 4 -
Plastic 3-
Ceramic, aluminium, non-ferrous 3 -
metals
Steel

g > >

2-4
8 Working with the machine

AN

Material with high dust generation (e.g.
plasterboard)

Damage to machine through dust pene-
tration, risk of injury
» Do not work overhead!

CAUTION

When working on small or thin workpieces, al-
ways use a stable base, or the CMS module
(accessory).

When working, hold the electric power tool by
the handle and guide it along the desired cut-
ting line. For precise cuts and smooth running,
use two hands to guide the electric power tool.

Free saw guidance along a scribe mark

The triangular pointer on the splinterguard
[4-1] indicates the cutting line of the saw
blade. This facilitates sawing along a scribe
mark.

8.1 Lighting

/N

The stroboscope light may make it diffi-
cult to determine the saw blade posi-
tion

Risk of injury

» Ensure the work area is well illuminated.

WARNING

A continuous light or stroboscope is installed
for illuminating the cutting line:

up to approx. 2100 rpm: continuous light
from approx. 2100 rpm: stroboscope light

CARVEX

® In overhead position (+/- 45°), the lighting
is switched off completely.

If required, you can adjust the lighting:
» Plug in the electric power tool.
» Press both buttons simultaneously [1-2]
and hold for approx. 10 s until a beep
sounds.
Release both buttons [1-2].
» Press the left button (on the pendulum

stroke side) to select the stroke speed and
consequently the desired operating mode:

v

Behaviour dur-
ing operation

Mode Indication
during config-

uration
1 Light flashes With strobo-
scope (standard)
2 Light on Permanent light
without strobo-
scope
3 Light off Light switched off

» Press the right button to save the setting.
9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance
work on the machine!

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
must only be carried out by an authorised
service workshop.

WARNING

Customer service and repair
only through manufacturer or ser-
vice workshops: Please find the
nearest address at:

www. festool.com/Service

Use only original Festool spare
parts! Order No. at:

www. festool.com/Service

Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recognised
specialist workshop, unless otherwise indicat-
ed in the operating manual.

17
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To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the motor housing
clean and free of blockages.

- Check the guidance roller regularly for wear.

- Regularly remove dust deposits from the
chip guard.

- Regularly clean the base runner to prevent
scratches and cores on the surface.

10 Accessories

The order numbers of the accessories and

tools can be found in the Festool catalogue or

on the Internet under "www.festool.com".

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and

cleanly, Festool offers saw blades for all appli-

cations that are specially designed for your

Festool jigsaw.

10.2 Sawing with special base runners

The special base runners protect high-quality

surfaces against scratches and scores.

» Press in the base runner at position [6-1].

» At the same time, push the base runner
forwards.

» Mount another base runner and push it to
the rear until it engages.

10.3 Sawing with the angle table

The angle table WT-PS 400 is used for cutting

pipes or interior and exterior angles up to 45°.

Dust extraction is not possible when
L ) sawing with the angle table!

Installing the angle table

» Remove the saw base [1-11], (see chap-
ter 7.4).

» Position the angle table against the saw
base support.

» Close the lever [1-9].

Ensure that the angle table is firmly seated in
the guide.

Setting the angle

» Turn the adjusting wheel [7-1] to select
the required angle.

You can select the angles -45°, 0° and +45°
on the scale [7-2].

18
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Sawing cutting depths
Risk of injury
» Select the saw blade length and cutting

depth so that the saw blade remains
plunged in the workpiece.

WARNING

® For 90° cuts, we recommend setting the
angle table to a small negative angle to
guarantee smooth operation.

10.4 Sawing with the adaptation table

The adaptation table ADT-PS 400 is used for

attaching your jigsaw to the Festool guide rail,

the circle cutter KS-PS 400 and the CMS mod-

ular system.

& With guide rail and circle cutter: do
not exceed max. material thickness of
20 mm and always use cross-set saw

blades (FSG).

Installing the adaptation table

» Remove the saw table [1-11], (see chap-
ter 7.4).

» Mount the adaptation table [8-1] on the
saw table support.

» Close the change lever [1-9].

Ensure that the adaptation table is firmly seat-

ed in the guide.

® Use the extractor connector [1-8] also
with the adaptation table.

Adaptation to the guide rail FS 2

The Festool guide system FS 2 (Fig. [9])
makes it much easier to manufacture straight
precision cuts.

» Place the jigsaw with attached adaptation
table [8-1] on the guide rail.

Adaptation to the circle cutter

The circle cutter can be used to create circular
cuts with a diameter between 120 and 3000
mm. The circle cutter can be installed from
both sides on the adaptation table.

» Place the jigsaw with attached adaptation
table on the adapter [10-1] on the circle
cutter.

» Insert the centring mandrel [10-2] in the
hole [10-4] on the circle cutter aligned
with the saw blade.

» Clamp the measuring tape to the circle cut-
ter using the rotary knob [10-5].

Recommended when using the circle cutter:



» Cut in an anticlockwise direction.

» Work at a slow rate of advance.

» Set the pendulum stroke [1-12] to 0 - 1.

» Set the stroke rate [1-5] to 1 - 5.

® Store the centring mandrel in the depot
[10-3].

Semi-stationary sawing with the Festool

CMS system

When combined with the Festool CMS system,
the jigsaw becomes a semi-stationary bench
saw for profiled cuts. See the CMS brochure
for more information.

» Install your jigsaw with adaptation table in
the CMS as described in the operating man-
ual for the CMS-PS.

11 Environment
Do not dispose of the device in
household waste! Recycle devic-
es, accessories and packaging. Ob-
serve applicable country-specific
regulations.
EU only: European Directive 2002/96/EC stip-
ulates that used electric power tools must be
collected separately and disposed of at an en-
vironmentally responsible recycling centre.
Information on REACh: www.festool.com/
reach

CARVEX
12 EU Declaration of Conformity

Jigsaw Serial no.

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Year of CE mark: 2012

We declare under sole responsibility that this
product complies with the following directives
and standards:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
(from 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-
11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

«1)/)0 @1 Joé ot atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

15.05.2012
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1 Symboles

Avertissement de danger général

>

C Risque d'électrocution

. Lire les instructions / les remarques !

® O

‘ Porter une protection respiratoire !

@ Portez des protege-oreilles!

Porter des lunettes de protection !
LCAC)

©

@ Porter des gants de protection !

Ne pas mettre aux déchets commu-
naux!

Caractéristiques techniques

Scies sauteuses

Puissance
(variante 110 V)
Cadence de coupe
Longueur de course
Course pendulaire

Position inclinée max. (uniqguement avec
accessoire table angulaire WT-PS 400)

2 Composants de I'appareil

[1-1] Protecteur contre les projections de
copeaux

[1-2] Interrupteur de marche/arrét
[1-3] Gachette d'accélération (unique-
ment PSB 420 EBQ)

[1-4] Blocage de mise en marche (unique-
ment PSB 420 EBQ)

[1-5] Molette de réglage de la cadence de
coupe

[1-6] Raccord plug-it orientable (unique-
ment PS 420 EBQ)

[1-7] Cable de raccordement secteur

[1-8] Raccord d'aspiration

[1-9] Levier pour table de sciage

[1-10]Ejecteur de lame de scie

[1-11]Table de sciage interchangeable

[1-12]Commutateur de course pendulaire

[1-13]Semelle
Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

3 Utilisation en conformité
avec les instructions

Les scies sauteuses sont congues de fagon
conforme aux prescriptions pour le sciage de
bois et de matériaux similaires. Avec les lames
de scie spéciales proposées par Festool, vous
pouvez également utiliser les machines pour
le sciage de plastiques, d'acier, d'aluminium,
d'alliages cuivre / zinc et de plaques en céra-
miques.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non

conforme.
PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 tr/mn 1000 - 3800 tr/mn
26 mm
4 paliers

45° des deux cotés

Profondeur de coupe max. (en fonction de la lame de scie)

Bois

20
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Scies sauteuses

Aluminium
Acier
Poids
Classe de protection
5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instruc-
tions.Des erreurs résultant du non-respect
des consignes d'avertissement et des instruc-
tions peuvent occasionner un choc électrique,
des brilures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécuri-
té et instructions pour une référence fu-
ture.

Le terme "outil électrique" utilisé dans les con-
signe de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon
d'alimentation) et aux outils électriques fonc-
tionnant sur accumulateurs (sans cordon d'ali-
mentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques
a la machine

- Ne tenez la machine que par l'intermé-
diaire des poignées isolées, si vous étes
susceptibles de toucher des lignes élec-
triques cachées ou votre propre cable
électrique lorsque vous travaillez avec
la machine. Si des outils touchent des li-
gnes électriques, des pieces métalliques de
la machine peuvent étre mises sous tension
et asséner une décharge électrique a I'utili-
sateur.

- Les outils électriques de Festool doi-
vent uniquement étre montés sur des
tables de travail prévues par Festool a
cet effet. Le montage sur d'autres tables de
travail ou des tables réalisées par soi-méme
peut rendre I'outil électrique instable et con-
duire a de graves accidents.

- Arrétez I'immobilisation compléte de la
machine électrique avant de la déposer.
L'outil peut se bloquer et conduire a une
perte de contrdle de la machine électrique.

- Ne pas utiliser des lames de scie déformées
ou fendues ainsi que des lames de scie avec
des taillants émoussés ou défectueux.

- Il faut toujours approcher la scie de la piece
a scier avec la lame en marche.

CAI?VEX@
PSB 420 EBQ

20 mm
10 mm
1,9 kg

O] /11
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- Porter des protections personnelles adéqua-
tes : protection auditive, lunettes de protec-
tion, masque pour les travaux générant de
la poussiere, gants de protection pour les
travaux avec des matériaux rugueux et pour
le changement d'outils.

— Fixer la piéce a usiner de maniére a ce qu'el-
le ne puisse pas bouger pendant le traite-
ment.

- Raccordez toujours la machine a un disposi-
tif d'aspiration en cas de travaux générant
des poussieres.

- Controlez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites
les remplacer par un des ateliers de service
aprés-vente agréés.

- La lumiere stroboscopique peut entrai-
ner des chocs épileptiques chez les per-
sonnes sensibles. N'utilisez pas cette
machine si vous souffrez d'épilepsie.

- Ne regardez pas en direction de la lumiére
stroboscopique. Le regard dans la source lu-
mineuse risque d'endommager la vue.

5.3 Travail de métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez

L ) les mesures suivantes lors de l'usinage

de métal :

- Installez en amont de I'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD.

- Raccordez I'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement les dépdts de pous-
sieres accumulés dans le carter moteur.

- Utilisez une lame de scie pour métal.

- Fermez le protecteur contre les projections
de copeaux.

PS 420 EBQ

Porter des lunettes de protection !
{0A0)

5.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon
60745 sont habituellement :

la norme NE
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Niveau de pression
acoustique

Niveau de puissance
acoustique

Incertitude

NG

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

Lpp = 88 dB(A)
K=3dB

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K déter-
minées conformément a NE 60745 :

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Sciage de bois
Poignée an =6,0 m/s? a; =10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Téte de an =11,0 m/s?
carter K=2,0 m/52
Sciage de métal
Poignée an=7,0 m/s?> a,=11,0 m/s?
K=2,0m/s? K=20m/s?
Téte de an=12,0 m/s?
carter K=2,0 m/52

Les valeurs d'émission indiquées (vibration,

bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons
entre les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de I'utilisation

- et représentent les principales applications
de l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de
travail ou est insuffisamment entretenue, la
charge de vibrations et la nuisance sonore
peuvent étre nettement supérieures. Tenir
compte des temps de ralenti et d'immobilisa-
tion de I'outil !
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6 Mise en service

INON

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux in-
dications de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement

les outils Festool fonctionnant sous une
tension de 120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Voir en figure [2] a connexion et la décon-
nexion du cable de raccordement [1-7] au
secteur.

» Branchez la fiche secteur dans une prise de
courant.

L'outil électrique est équipé d'un bouton [1-2]
des deux cotés pour la mise en marche / I'ar-
rét.

La scie PSB 420 EBQ dispose en plus d'une ga-
chette d'accélération [1-3] avec blocage de
mise en marche [1-4]. Utilisez le bouton [1-
2] pour le fonctionnement en continu.

7 Réglages

AV

Risques de blessures, choc électrique

» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.

AVERTISSEMENT

7.1 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant

Risques de blessures
» Portez des gants de protection.

ATTENTION

Choix de la lame de scie

Utilisez uniquement des lames de scie

avec queue a une came (queue en T).

La lame de scie ne devrait pas étre plus
longue que la découpe prévue. Afin de garantir
un guidage s(r, lors de la coupe la lame de scie
devrait sortir en bas de la piece en chaque
point.



® En cas d'utilisation de la table angulaire et
de la table adaptable, utilisez uniquement
des lames de scie croisées. Nous recom-
mandons I'utilisation de la lame de scie
Festool S 105/4 FSG.

Montage de la lame de scie

Avant tout changement d'outil, débran-
L i ) chez systématiquement la fiche secteur
de la prise de courant !

» Poussez le cas échéant le protecteur con-
tre les projections de copeaux [3-1] vers
le haut.

» Placez la lame de scie [3-4] jusqu'a la bu-
tée dans I'ouverture de facon a ce que les
dents soient dans le direction de coupe
[3-2].

» Tournez la lame de scie [3-4] d'env. 30°
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce qu'elle s'enclenche.

Controlez la bonne fixation de la lame
de scie. Une lame de scie mal fixée
peut étre éjectée et vous blesser.

® Dans le cas de lames de scie trés courtes,
il est recommandé de retirer la table de
sciage (voir chapitre 7.4) avant de monter
la lame de scie.

Aprés chaque changement de lame, ré-

glez le guidage de lame :

Le guidage de lame permet de mieux guider la

lame de scie.

» Retirez la table de sciage (voir chapitre
7.4).

» Serrez la vis [3-6] a l'aide de la clé Allen

[3-5] afin que les joues affleurent la lame
de scie.

AVIS

Dommages de I'outil, de la lame de scie

» Ne serrez pas trop fort la vis[3-6]! La
lame de scie doit avoir un peu de jeu.

Ejection de la lame de scie

® Lors de I'éjection de la lame de scie, main-
tenez I'outil électriqgue de maniére a ne pas
risquer de blesser des personnes ou des
animaux par I'éjection de la lame de scie.

» Poussez le dispositif d'éjection de la lame
de scie [3-3] vers l'avant, jusqu'en butée.

® Le changement de I'outil est uniquement

possible en position supérieure du porte-
outil.

CARVEX@

Si le changement de lame n'est pas possi-
ble : laissez tourner la scie sauteuse pendant
3 a 10 secondes a vitesse élevée puis rées-
sayez. Activez de nouveau [3-3]l'éjecteur de
lame de scie.

7.2 Utilisation du protecteur contre
les projections de copeaux

Le protecteur contre les projections de co-

peaux [3-1] empéche la projection des co-

peaux et améliore l'efficacité de I'aspiration

des copeaux.

» Poussez le protecteur contre les projections
de copeaux [3-1] vers le bas, en exercant
une légere pression.

7.3 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats permet des découpes sans
éclats sur le coté sortie de la lame de scie.

» Machine hors tension, poussez le pare-
éclats [4-1]jusqu'a la lame sur le guida-
ge[4-2].

Mettez la scie sauteuse en marche,

» Machine sous tension, poussez le pare-
éclats sur une surface plane (pas avec la
main!) jusqu'a ce qu'il soit au méme ni-
veau que le bord avant de la table de sciage
(vitesse 5). A cette occasion le pare-éclats
est entaillé.

® Apres l'usure, il est possible de continuer
d'utiliser le pare-éclats en le poussant
d'env. 3 mm supplémentaires vers |'arriére.

® Afin que le pare-éclats fonctionne de fagon
fiable, il doit se trouver des deux cotés tres
pres de la lame de scie. Pour garantir des
découpes sans éclats, un nouveau pare-
éclats devrait étre monté a chaque change-
ment de lame de scie.

7.4 Remplacement de la table de
sciage

» Ouvrez le levier [1-9].

» Retirez la table de sciage par le bas.

® Le montage s'effectue dans I'ordre inverse
I Assurez-vous que la table de sciage repo-
se correctement dans le guide.

A la place de la table de sciage, il est possible

de monter la table angulaire WT-PS 400 ou la

table adaptable ADT-PS 400.

& Ne sciez jamais sans la table de sciage,
ou l'une des tables proposées par Festo-
ol dans sa gamme d'accessoires.

v
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7.5 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussie-
res

» Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne tra-
vaillez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de
poussieres dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

L'adaptateur d'aspiration [5-3] permet de
raccorder les scies sauteuses a un aspirateur
(diamétre de tuyau 27 mm).

» Insérez I'adaptateur d'aspiration dans
I'ouverture arriere de la table de sciage, de
maniéere a ce que le crochet [5-2] s'enga-
ge dans I'évidement [5-1].

» Pour retirer I'adaptateur d'aspiration, pres-
sez le crochet [5-2].

® Du fait de la faible puissance absorbée de
la machine (faible consommation d'éner-
gie), les aspirateurs avec dispositif de mise
en marche automatique s'enclenchent par-
fois seulement lors de la coupe effective.

» Pour certains cas d'application spéciaux
(par ex. faible cadence de coupe, bois ten-
dre), réglez I'aspirateur en mode de fonc-
tionnement continu.

7.6 Régler le mouvement pendulaire
Pour pouvoir traiter différents matériaux avec
un avancement optimal, les scies sauteuses
pendulaires possedent un mouvement pendu-
laire réglable. Le commutateur de mouvement
pendulaire [1-12] permet de choisir la posi-
tion qui convient:

position 0 = mouvement pendulaire débrayé
position 3 = mouvement pendulaire maximum

Réglages conseillés du mouvement
pendulaire

Bois dur et bois tendre, panneaux 1-3
d‘aggloméré, panneaux de fibres

Lamellé collé, contreplaqué, maté- 1-2
riaux synthétiques

Céramique 0
Aluminium, métaux non ferreux 0-2
Acier 0-1

24

7.7 Régulation de la cadence de cou-
pe

La molette [1-5]permet de régler en continu

la cadence de coupe entre 1500 et 3800 tr/mn

(PSB 420 EBQ : 1000 - 3800 tr/mn). Vous

pouvez ainsi adapter de facon optimale la vi-

tesse de coupe a chaque matériau.

En position A, la détection de charge automa-
tique est activée : la cadence de coupe est ré-
duite au ralenti et est régulée vers la valeur
maximale lorsque la lame entre en contact
avec la piece.

Cadence de coupe recommandée
(position de la molette)

Bois durs, bois tendres, lamellés A
collés, contreplaqués, panneaux de
particules

Plaques en fibres de bois 4-A
Matieres plastiques 3-A
Céramique, aluminium, métaux non 3-5
ferreux
Acier

8 Travail avec la machine

A

Matériaux générant des poussieres im-
portantes (p. ex. placoplatre)
Endommagement de la machine par pé-
nétration de poussiéres, risques de
blessures

» Ne pas travailler au-dessus de la téte !

ATTENTION

En travaillant des pieces de petite taille ou des
pieces minces, utilisez toujours un support
stable ou le module CMS (accessoire).

Maintenez l'outil électrique par le biais de la
poignée pendant le travail et guidez-le le long
de la ligne de coupe souhaitée. Pour garantir
des découpes précises et un fonctionnement
sans a-coups, guidez I'outil électrique avec les
deux mains.

Guidage libre le long d'un tracé

Grace a sa pointe triangulaire, le pare-éclats
[4-1] indique la ligne de coupe de la lame de
scie. Il facilite de ce fait le sciage le long d'un
tracé.



8.1 Eclairage

/N

La position de la lame de scie peut étre
mal pergue du fait de la lumiére stro-
boscopique

Risques de blessures

» Veillez a un éclairage suffisant au poste de
travail.

AVERTISSEMENT

Une lumiere continue / une lumiére strobosco-

pique est intégrée pour éclairer la ligne de

coupe :

jusqu'a env. 2 100 tr/mn : lumiére continue

a partir d'env. 2 100 tr/mn : lumiere strobos-

copique

® En position au-dessus de la téte (+/- 45°),
I'éclairage est entierement désactivé.

Vous pouvez au besoin adapter I'éclairage :

» Branchez I'outil électrique.

» Maintenez les deux boutons [1-2] pressés
pendant env. 10 s jusqu'a ce qu'un bip se
fasse entendre.

» Relachez les deux boutons [1-2].

Pressez le bouton gauche (sur le coté de la
course pendulaire) autant de fois que voulu
afin de sélectionner le mode souhaité :

v

Mode Affichage pen- Comporte-

dant le ment a I'utili-
réglage sation
1 L'éclairage cli- avec strobos-
gnote cope (standard)
2 Eclairage allumé Lumiére conti-
nue sans stro-
boscope
3 Eclairage éteint  Eclairage

désactivé

» Pressez le bouton droit pour mémoriser le
réglage.

CAI?VEX@

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'en-
tretien, retirez toujours la fiche secteur de
la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entre-
tien nécessitant I'ouverture du boitier mo-
teur ne peut étre entreprise que par un
atelier de service apres-vente agréé.

.

‘@W mologué sont habilités a effectuer

@ toute réparation ou service. Les

adresses a proximité sont disponi-
bles sur :

www. festool.com/Service
EKAT .

AVERTISSEMENT

Seuls le fabricant et un atelier ho-

Utilisez uniquement des piéces de
rechange Festool d'origine.Réfé-
rence sur :

www.festool.com/Service

Les dispositifs de protection et les compo-
sants endommagés doivent étre réparés ou
remplacés dans les regles de I'art par un ate-
lier spécialisé agréé, dans la mesure ou cela
n'est pas spécifié différemment dans la noti-
ce d'utilisation.

Pour assurer la circulation de I'air, il est impé-
ratif que les ouies de ventilation du carter mo-
teur soient maintenues dégagées et propres.

- Contr6lez régulierement I'état d'usure du
galet de guidage.

- Nettoyez régulierement les dépdts de pous-
sieres sur le capot anti-projections.

- Nettoyez régulierement la semelle, afin
d'éviter des rayures et des stries sur la sur-
face.

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net sous "www.festool.com".

10.1 Lames de scie, autres accessoires
Afin de pouvoir découper rapidement et pro-
prement différents matériaux, Festool vous
propose pour tous les cas d'utilisation des la-
mes de scie spécialement adaptées a votre
scie sauteuse Festool.
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10.2 Sciage avec semelles spéciales
Les semelles spéciales protégent les surfaces
de qualité contre les rayures et les stries.

» Pressez la semelle au niveau de la position
[6-1].

» Poussez simultanément la semelle vers
['avant.

» Montez une autre semelle et poussez-la
vers l'arriere, jusqu'a ce qu'elle s'enclen-
che.

10.3 Sciage avec la table angulaire

La table angulaire WT-PS 400 permet le sciage
d'angles intérieurs et d'angles extérieurs jus-
gu'a 45°, ainsi que de tubes.

Aucune aspiration n'est possible lors du
( ) sciage avec la table angulaire !
Montage de la table angulaire

» Retirez la table de sciage [1-11](voir cha-
pitre 7.4).

» Montez la table angulaire sur le support de
table de la scie.

» Fermez le levier [1-9].

Assurez-vous que la table angulaire repose

correctement dans le guide.

Réglage de I'angle

» Tournez la molette [7-1] pour régler I'an-
gle souhaité.

Vous pouvez régler les valeurs -45°, 0° et
+45° a |'aide de I'échelle[7-2].

/N

Sciage, profondeurs de coupe

Risques de blessures

» Sélectionnez la longueur de lame de scie
et la profondeur de coupe de maniére a ce

que la lame de scie reste systématique-
ment plongée dans la piece.

AVERTISSEMENT

® En cas de coupes a 0°, nous recomman-
dons de régler la table angulaire sur une
valeur légérement négative, afin de garan-
tir un fonctionnement stable.

10.4 Sciage avec la table adaptable

La table adaptable ADT-PS 400 permet de fixer
votre scie sauteuse sur le rail de guidage Fes-
tool, le compas KS-PS 400 et le systéme mo-
dulaire CMS.
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Rails de guidage et découpe circulai-
re compris, veillez a ce que I'épais-
seur de matériau max. ne dépasse
pas 20 mm et n'utilisez que des lames de scie
croisées (FSG).
Montage de la table adaptable
» Retirez la table de sciage [1-11], (voir
chapitre 7.4).

» Montez la table adaptable [8-1] sur le sup-
port de table de la scie.

» Fermez le levier [1-9].
Assurez-vous que la table adaptable repose
correctement dans le guide.

® Utilisez également le raccord d’aspiration
[1-8] avec la table adaptable.

Adaptation au rail de guidage FS 2

L'utilisation du systeme de guidage Festool FS
2 (image [9]) vous facilite la réalisation de
coupes rectilignes et précises.

» Montez la scie sauteuse avec la table adap-
tatrice [8-1] fixée sur le rail de guidage.

Adaptation sur le compas

Avec |'aide du compas, il est possible de réali-
ser des découpes circulaires d'un diamétre
compris entre 120 et 3000 mm. Le compas
peut étre monté des deux cotés sur la table
adaptatrice.

» Montez la scie sauteuse avec la table adap-
tatrice sur I'adaptateur [10-1] du compas.

» Insérez la broche de centrage [10-2] dans
I'orifice [10-4] du compas qui se trouve
dans l'alignement de la lame de scie.

» Bloquez le metre ruban sur le compas a
I'aide du bouton tournant [10-5].

Réglages recommandés lors du sciage avec le
compas :

» Sciez dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

» Sciez avec une avance lente.

» Réglez la course pendulaire [1-12] sur O -
1.

» Réglez le nombre de courses [1-5] sur 1 -
5.

® Conservez la broche de centrage dans le
compartiment de rangement [10-3].



Sciage semi-stationnaire avec le systéeme
CMS Festool

Le montage de la scie sauteuse sur le systeme
CMS Festool permet d'obtenir une scie circu-
laire sur table semi-stationnaire pour différen-
tes formes de découpes. Vous trouverez des
informations a cet égard sur le prospectus
concernant le systeme CMS.

» Insérez votre scie sauteuse avec la table
adaptatrice dans le systéme CMS, tel que
décrit sur la notice d'utilisation du systeme
CMS-PS.

11 Environnement
Ne jetez pas I'appareil avec les
ordures ménageéres! Eliminez
I'appareil, les accessoires et les
emballages de facon compatible
avec l'environnement. Respectez
les prescriptions nationales en vigueur.

UE uniquement : conformément a la directi-
ve européenne 2002/96/CE, les outils électri-
ques usageés doivent étre collectés a part et re-
cyclés de fagcon compatible avec I'environne-
ment.

Informations a propos
www. festool.com/reach

de REACh:
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12 Déclaration de conformité

CE
Scie sauteuse N° de série
PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Année du marquage CE :2012

Nous déclarons sous notre seule responsabili-
té, que ce produit est conforme aux directives
et normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir du 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«1)/)0 @1 Joé ot atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, docu-
mentation technique

15.05.2012
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Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUtilizar proteccion respiratoria!

iUsar proteccidn para los oidos!
iUtilizar gafas de proteccién!

iUtilizar guantes de proteccion!

No pertenece a los residuos comuna-

“?ﬁ@‘@‘l@b

Datos técnicos

Caladoras
Potencia
(Versiones de 110 V)
Numero de carreras
Longitud de carrera
Movimiento pendular

Inclinacion max. (solo con el accesorio
de mesa angular WT-PS 400)

2 Componentes

[1-1] Proteccion contra la proyeccion de

virutas
Interruptor de conexidn y desconexion
Interruptor acelerador (solo PSB 420

EBQ)
Blogueo de conexidon (solo PSB 420

EBQ)

Rueda de ajuste para la regulacion
del nimero de revoluciones

[1-6] Conexidn plug-it orientable (solo PS
420 EBQ)

Cable de conexién a la red

[1-8] Racor de aspiracion

[1-9] Palanca de cambio de la mesa de serrar
[1-10]Expulsion de la hoja de sierra
[1-11]Mesa de serrar intercambiable
[1-12]Interruptor de carrera pendular

[1-13]Banda de rodadura
Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]

[1-7]

3 Uso conforme a lo previsto

Las caladoras estan disenadas para serrar ma-
dera y materiales derivados de la madera. Con
las hojas de sierra especiales de Festool, estas
maquinas también pueden utilizarse para se-
rrar plastico, acero, aluminio, metales no fé-
rreos y ceramica.

Q El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 niveles

45° hacia ambos lados

Profundidad de corte max. (segun la hoja de sierra)

Madera
Aluminio
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20 mm



Caladoras

Acero
Peso
Clase de proteccion

5 Indicaciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad gene-
rales

& iAdvertencia! Lea y observe todas
las indicaciones de seguridad.Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
advertencia y las instrucciones puede produ-
cirse una descarga eléctrica, fuego y/o lesio-
nes graves.

Guarde todas las indicaciones de seguri-
dad e instrucciones para que sirvan de fu-
tura referencia.

El término "herramienta eléctrica" empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) y a herra-
mientas eléctricas alimentadas a bateria (sin
cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad espe-
cificas

- Sujete la maquina Gnicamente por las
empuiaduras aisladas si durante los
trabajos las herramientas para tronza-
do pueden entrar en contacto con ca-
bles eléctricos ocultos o incluso con el
cable de la corriente. Si las herramientas
para tronzado entran en contacto con cables
eléctricos bajo tension, las partes metalicas
de la maquina pueden ser conductoras de
esa tension y el usuario puede sufrir una
descarga eléctrica.

- Las herramientas eléctricas Festool
solo pueden integrarse en mesas de
trabajo que hayan sido previstas por
Festool para tal efecto.El montaje en me-
sas de trabajo de otras marcas o de fabrica-
cion propia puede mermar la seguridad de la
herramienta eléctrica y provocar accidentes
graves.

- Espere a que la maquina esté completa-
mente parada antes de guardarla. La
herramienta giratoria podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control de
la maquina.

PS 420 EBQ

CARVEX @
PSB 420 EBQ
10 mm
1,9 kg
O] /11

- No utilice hojas de sierra deformadas o
agrietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

- La sierra de calar siempre debera acercarse
y aplicarse a la pieza de trabajo con la hoja
de sierra en marcha.

60®0

- Lleve puesto el equipo de proteccion perso-
nal apropiado: orejeras, gafas de proteccion
y mascarilla en trabajos que levantan polvo,
y guantes de proteccion al trabajar con ma-
teriales rugosos y al cambiar de herramien-
ta.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Conecte siempre la herramienta a un equipo
de aspiracion cuando se realicen trabajos
que generen polvo.

- Controle periddicamente el enchufe y el ca-
ble y, en caso de que presenten dafios, acu-
da a un taller autorizado para que los
sustituya.

- La luz estroboscdpica puede provocar
ataques epilépticos en personas con
predisposicion a ello. No utilice la maqui-
na si tiene este tipo de predisposicion.

- No mire a la luz estroboscdpica. Mirar a la
fuente de luz puede danar la vista.

5.3 Tratamiento de metales

Al trabajar con metal debera tener pre-
( ) sente las siguientes medidas por moti-
vos de seguridad:

- Agregue un interruptor de corriente de de-
fecto (FI, PRCD).

- Conecte la maquina a un equipo de aspira-
cién apropiado.

- Limpie regularmente el polvo que se acumu-
la en la carcasa del motor de la maquina.

- Utilice una hoja de sierra de metal.

- Cierre la proteccidon contra la proyeccion de
virutas.
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iUtilizar gafas de proteccién!

OX

5.4 Emisiones
Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:
Nivel de intensidad
sonora

Nivel de potencia sonora
Incertidumbre

NO)

El ruido que se produce durante el tra-
bajo

puede daiar el oido

» iUtilice proteccién de oidos!

LPA = 88 dB(A)

K=3dB

ATENCION

Valor de emisidn de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones) e incertidumbre
K determinada segun EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Serrado de madera
Empufia- anh=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
dura K=2,0m/s2 K=2,0m/s?
Cabezal de an=11,0 m/s?
engranaje K = 2,0 m/s?
Serrado de metal
Empufia- an=7,0 m/s®> a,=11,0 m/s?
dura K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Cabezal de a=12,0 m/s?
engranaje K=2,0 m/sz

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracién y ruido en
funcionamiento

- y representan las aplicaciones principales de
la herramienta eléctrica.

Ampliacidn posible con otras aplicaciones, me-
diante otras herramientas o con un manteni-
miento inadecuado. Tenga en cuenta la mar-
cha en vacio y los tiempos de parada de la ma-
quina.

30

6 Puesta en servicio

INON

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120
V/60 Hz.

ADVERTENCIA

Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar
el cable de conexién [1-7] a la red.

» Conecte el enchufe a una toma de corrien-
te.

La herramienta eléctrica dispone de un boton
[1-2] a ambos lados para la conexion y la
desconexion.

La PSB 420 EBQ tiene ademas un interruptor
acelerador [1-3] con bloqueo de conexion [1-
4]. El funcionamiento continuo se selecciona
pulsando el boton [1-2].

7 Ajustes

AV

Peligro de lesiones, electrocucion

» iDesconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina!

ADVERTENCIA

7.1 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.

ATENCION

Seleccion de la hoja de sierra

Utilice hojas de sierra con vastago de

una sola leva (vastago en T). La hoja de

sierra no deberia tener una longitud su-
perior a la necesaria para el corte que se va a
realizar. Para conseguir un guiado seguro, la
hoja de sierra deberia sobresalir por abajo de
la pieza de trabajo en cada punto.

® Emplee Unicamente hojas de sierra trisca-
das cuando se use la mesa angular y de
adaptacién. Recomendamos la hoja de sie-
rra Festool S 105/4 FSG.



Montaje de la hoja de sierra

Antes de realizar el cambio de herra-
mienta, desconecte siempre el enchufe
de la red.

» En caso necesario, desplazar la proteccién
contra la proyeccidn de virutas [3-1] hacia
arriba.

» Desplazar la hoja de sierra [3-4] con los
dientes en el sentido del corte hasta el tope
en la abertura [3-2].

» Girar la hoja de sierra [3-4] aprox. 30° en
el sentido de las agujas del reloj hasta que
enclave.

Comprobar que la hoja de sierra esté
bien sujeta. Si la hoja de sierra esta
suelta, podria caerse y provocar lesio-
nes.

® En caso de que las hojas de sierra sean
muy cortas, se recomienda extraer la mesa
de serrar (véase el capitulo 7.4) antes de
insertar la hoja de sierra.

Ajustar la guia para la hoja de sierra tras
cada cambio de la hoja:

La guia para la hoja de sierra sirve para mejo-
rar el guiado de la hoja.

» Extraer la mesa de serrar (véase el capitulo
7.4).

» Apretar el tornillo [3-6] con la llave de ma-
cho hexagonal [3-5] de modo que las ca-
ras de la hoja de sierra casi se toquen.

NOTA

Daiios en la maquina o en la hoja de sierra

» No apretar demasiado el tornillo [3-6]. La
hoja de sierra debe poder moverse ligera-
mente.

Expulsion de la hoja de sierra

® Al expulsar la hoja de sierra, sujete la he-
rramienta eléctrica de forma que nadie re-
sulte herido.

» Desplace el expulsor de la hoja de sierra
[3-3] hacia adelante hasta el tope.

® El cambio de herramienta solo es posible
con el alojamiento de la herramienta en la
posicion superior.

Si no se puede cambiar la hoja de sierra,

hacer funcionar la sierra de calar durante 3-10

segundos a alta velocidad. Accionar de nuevo

la expulsion de la hoja de sierra [3-3].

CARVEX@

7.2 Uso de la proteccion contra la
proyeccion de virutas

La proteccidn contra la proyeccidon de virutas

[3-1] impide que las virutas salgan dispara-

das y mejora la eficacia de la aspiracion de vi-

rutas.

» Desplace la proteccion contra la proyeccién
de virutas [3-1] hacia abajo con una ligera
presion.

7.3 Montaje de la proteccion antiasti-

llas

La proteccidn antiastillas permite realizar cor-
tes sin desgarros en los cantos, incluso por el
lado de salida de la hoja de sierra.

» Con la maquina apagada, empujar la pro-
teccion antiastillas [4-1] hasta la hoja de
sierra por la guia [4-2],

» conectar la caladora,

desplazar la proteccidon antiastillas, con la
magquina en funcionamiento, en una super-
ficie plana (no con la mano) hasta que
enrase con el canto delantero de la mesa
de serrar (velocidad 5). De esta manera se
sierra la proteccion antiastillas.

® Una vez desgastada, la proteccidon antiasti-
llas se puede desplazar unos 3 mm mas ha-
cia atras y sequir utilizandose.

® Para que la proteccion antiastillas funcione
eficazmente, debe quedar bien enrasada a
ambos lados de la hoja de sierra. Por este
motivo, para conseguir cortes sin desga-
rros, en cada cambio de la hoja de sierra se
debe emplear también una nueva protec-
cion antiastillas.

7.4 Cambio de la mesa de serrar
» Abra la palanca de cambio [1-9].

» Extraiga la mesa de serrar desplazandola
hacia abajo.

® El montaje se realiza en el orden inverso.
Asegurese de que la mesa de serrar quede
bien sujeta en la guia.

En lugar de la mesa de serrar, en el alojamien-
to se puede montar la mesa angular WT-
PS 400 o la mesa de adaptacion ADT-PS 400.

Nunca sierre sin la mesa de serrar o sin
é: ) ninguna de las mesas ofrecidas en el
programa de accesorios de Festool.

v
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7.5 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la sa-
lud a causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

ADVERTENCIA

El adaptador de aspiracion [5-3] permite co-
nectar las caladoras a un equipo de aspiracion
(didametro del tubo flexible de 27 mm).

» Inserte el adaptador de aspiracion en la
abertura trasera de la mesa de serrar de
forma que el gancho [5-2] enclave en la
entalladura [5-1].

» Para extraer el adaptador de aspiracion,
pulse el gancho [5-2].

® El consumo de potencia reducido de la ma-
quina (menor consumo de energia) hace
que los aspiradores con conexion automa-
tica a veces se conecten solo en el momen-
to de realizar el corte.

» Seleccione el funcionamiento continuo del
aparato de aspiracion para aplicaciones es-
peciales (p. e€j. nUmero de carreras bajo,
madera blanda...).

7.6 Ajustar la carrera pendular

Para poder trabajar materiales diferentes con
un avance éptimo las sierras de calar pendula-
res disponen de una carrera pendular reajus-
table [1-12].

posicion 0 = carrera pendular desactivada
posicion 3 = carrera pendular maxima

Ajustes recomendados de carrera pendular

Maderas blandas y duras, placas de 1-3
madera (viruta) prensada, placas de

fibra de madera

Tableros para ebanisteria, madera con- 1-2
trachapada, plasticos

Ceramica 0
Aluminio, metales no férreos 0-2
Acero 0-1
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7.7 Regulacion del nimero de carre-
ras

El nimero de carreras se regula con la rueda
de ajuste [1-5]de modo continuo entre 1500
y 3800 rpm (PSB 420 EBQ: 1000 - 3800
rpm). De este modo, la velocidad de corte
puede adaptarse de manera déptima a cada
material.

En la posicidon A esta activado el reconocimien-
to automatico de carga: el nimero de carreras
esta reducido en la marcha en vacio y se regu-
la al valor maximo cuando la herramienta pe-
netra en la pieza de trabajo.

Namero de carreras recomendado (posi-
cion de la rueda de ajuste)

Madera dura, madera blanda, tableros de A
mesa de carpintero, madera contracha-
pada, planchas de madera aglomerada

Placas de fibra de madera

Plastico

Ceramica, aluminio, metales no férreos
Acero

N W W A
[ |
A 01> P>

8 Trabajo con la maquina

/N

Materiales que generan mucho polvo

(p. ej. carton yeso)

Dafios en la maquina por la entrada de

polvo, peligro de lesiones

» iNo realizar trabajos por encima de la cabe-
za!

ATENCION

Utilice siempre una base estable, como el mo-
dulo CMS (accesorio), para trabajar piezas pe-
quefas o finas.

Sujete la herramienta eléctrica por la empufia-
dura y guiela a lo largo de la linea de corte de-
seada. Para obtener cortes precisos y una
marcha suave, guie la herramienta eléctrica
con las dos manos.

Serrado libre siguiendo la linea de corte
Gracias a la punta triangular, la proteccién an-
tiastillas [4-1] sefala la linea de corte de la
hoja de sierra, simplificando asi el serrado.



8.1 Iluminacion

/N

La posicion de la hoja puede resultar
engaiosa debido al efecto de la luz es-
troboscopica

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el lugar de trabajo ten-
ga una buena iluminacién.

ADVERTENCIA

Con objeto de iluminar la linea de corte, se ha
integrado una luz permanente o una luz estro-
boscdpica:

hasta aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz estroboscépi-

ca

® La iluminacion se apaga al elevar la herra-
mienta a una altura por encima de la cabe-
za (+/- 45°).

En caso necesario, se puede adaptar la ilumi-

nacion:

» Enchufar la herramienta eléctrica.

» Mantener pulsados los dos botones [1-2]
simultdneamente durante unos 10 s hasta
que suene una sefial acustica.

» Soltar ambos botones [1-2].

» Pulsar el botdén izquierdo (en el lado del
movimiento pendular) el nimero de veces
indicado para seleccionar el modo deseado:

Modo Visualizacion Variacion

durante el durante el fun-
ajuste cionamiento

1 Iluminacién inter- Con estrobosco-

mitente pio (estandar)

2 Iluminacién conec- Luz permanente

tada sin estroboscopio

3 Iluminacién desco- Luz apagada

nectada

» Pulsar el botdn derecho para guardar el
ajuste.
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9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion
» Desconectar el enchufe de la red antes de

realizar cualquier trabajo de manteni-
miento o conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan sélo pueden ser llevados a cabo

por un taller autorizado.
‘F,W te y reparaciones solo esta dis-
@ ponible por parte del fabricante o
de los talleres de reparacion: en-
cuentre la direccidon mas préxima a

usted en:

www. festool.com/Service

ADVERTENCIA

El Servicio de atencion al clien-

Utilice Unicamente piezas de re-
cambio Festool originales. Refe-
rencia en:

www.festool.com/Service

Los dispositivos de proteccidn y las piezas que
presenten dafios deben ser reparados o susti-
tuidos conforme a lo prescrito por un taller es-
pecializado autorizado, a menos que se espe-
cifigue de otro modo en el manual de instruc-
ciones.

A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa del motor deben
mantenerse libres y limpias.

- Compruebe regularmente si el rodillo guia
presenta desgaste.

- Limpie regularmente el polvo que se acumu-
la en la campana de salida de virutas.

- Limpie regularmente la banda de rodadura
para evitar rayaduras y estrias en la super-
ficie.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las

herramientas figuran en el catalogo de Festool
o0 en la direccion de Internet www.festool.com.

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapi-
da y limpia, Festool le ofrece hojas de sierra
compatibles con su caladora Festool y adecua-
das para cualquier aplicacion.
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10.2 Serrado con bandas de rodadura
especiales

Las bandas de rodadura especiales protegen
las superficies delicadas de rayaduras y es-
trias.

» Presione la banda de rodadura en la posi-
cion [6-1],

» al tiempo que la desplaza hacia adelante.

» Coloque otra banda de rodadura y despla-
cela hacia atras hasta que enclave.

10.3 Serrado con la mesa angular

La mesa angular WT-PS 400 sirve para serrar
tubos, asi como angulos interiores y exteriores
de hasta 45°.

Cuando se trabaja con la mesa angular
no puede conectarse ningun equipo de
aspiracion.

Montaje de la mesa angular

» Extraer la mesa de serrar [1-11] (véase el
capitulo 7.4).

» Colocar la mesa angular en el alojamiento
de la mesa de serrar.

» Cerrar la palanca de cambio [1-9].
Asegurarse de que la mesa angular quede bien
sujeta en la guia.

Ajuste del angulo

» Girar la rueda de ajuste [7-1] para ajustar
el angulo deseado.

Con ayuda de la escala [7-2] se pueden ajus-
tar los valores -45°, 0° y +45°.

/N

Serrado de profundidades de corte
Peligro de lesiones

» Seleccionar la longitud de la hoja de sierra
y la profundidad de corte de forma que la
hoja de sierra quede siempre dentro de la
pieza de trabajo.

ADVERTENCIA

® Para cortes de 0° recomendamos ajustar la
mesa angular a un niumero de grados lige-
ramente negativo con el fin de garantizar
una marcha estable.

10.4 Serrado con la mesa de adapta-
cion

La mesa de adaptacién ADT-PS 400 sirve para

fijar su caladora en el riel de guia Festool, en

el compas circular KS-PS 400 y en el sistema

de modulos CMS.
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Con el riel de guia y el compas circu-

lar: respetar el grosor max. del material

de 20 mm vy utilizar solo hojas de sierra
triscadas (FSG).

Montaje de la mesa de adaptacion

» Extraiga la mesa de serrar [1-11], (véase
el capitulo 7.4).

» Coloque la mesa de adaptacion[8-1] en el
alojamiento de la mesa de serrar.

» Cierre la palanca de cambio [1-9].

Asegurese de que la mesa de adaptacion que-

de bien sujeta en la guia.

@® Utilice los racores de aspiracion [1-8] tam-
bién con la mesa de adaptacion.

Adaptacion al riel de guia FS 2

El uso del sistema guia FS 2 de Festool (ima-
gen [9]) facilita la realizacidn de cortes rectos
y precisos.

» Colocar la caladora con la mesa de adapta-
cion montada [8-1] en el riel de guia.

Adaptacion al compas circular

El compas circular sirve para elaborar cortes
circulares con un diametro de entre 120 y
3000 mm. El compas circular puede montarse
en la mesa de adaptacion desde ambos lados.

» Coloque la caladora con la mesa de adapta-
cion sobre el adaptador [10-1] en el com-
pas circular.

» Coloque el mandril de centraje [10-2] en
el taladro [10-4] del compas circular, que
se encuentra en la linea de la hoja de sie-
rra.

» Sujete la cinta métrica en el compas circu-
lar con el botén giratorio [10-5].

Ajustes recomendados para serrar con el com-

pas circular:

» Serrar contra el sentido de las agujas del
reloj.i

» Serrar con un avance lento.

» Colocar la carrera pendular [1-12] en O -

1.
» Colocar los numeros de carreras [1-5] en
1-5.

® Guarde el mandril de centraje en el com-
partimiento [10-3].



Sierras semiestacionarias con el sistema
CMS de Festool

Montando la caladora en el sistema CMS de
Festool se obtiene una sierra de mesa semie-
stacionaria para cortar perfiles. Encontrara
mas informacidn al respecto en el folleto CMS.

» Coloque la caladora con la mesa de adapta-
cién en el CMS tal y como se describe en el
manual de instrucciones del médulo CMS-
PS.

11 Medio ambiente
No desechar con la basura do-
méstica Recicle las herramientas,
accesorios y embalajes de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Respete las disposiciones naciona-
les vigentes.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/CE las herramientas eléctricas usa-
das deben recogerse por separado y reciclarse
de forma respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh:

www.festool.com/reach
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12 Declaracion de conformidad

CE
Sierra de calar N° de serie
PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Afo de certificacion CE:2012

Por la presente declaramos bajo nuestra ex-
clusiva responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directivas y normas:
2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir del 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢1)/)a @1 Joé ot atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y docu-
mentacion técnica

15.05.2012
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare una mascherina!
Indossare le protezioni acustiche!

Indossare gli occhiali protettivi!

" OO@DID>D

Indossare i guanti protettivi!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

Dati tecnici

Seghetti alternativi
Potenza
(Versione 110 V)
Corse
Lunghezza della corsa
Pendolarismo

max. posizione inclinata (soltanto con
I'accessorio piano angolare WT-PS 400)

max. profondita di taglio (in base alla lama)
legno
alluminio
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2 Elementi dell'utensile

[1-1] Protezione contro i trucioli

[1-2] Interruttore di accensione/spegni-
mento

[1-3] Interruttore progressivo (solo PSB 420
EBQ)

[1-4] Blocco dell'accensione (solo PSB 420
EBQ)

[1-5] Rotellina di regolazione del numero di
corse

[1-6] Attacco Plug-it inclinabile (solo PS 420
EBQ)

[1-7] Cavo di rete

[1-8] Bocchettone d'aspirazione

[1-9] Levetta di commutazione piano di
taglio

[1-10]Espulsione lama

[1-11]Piano di taglio intercambiabile

[1-12]Interruttore pendolarismo

[1-13]Soletta di scorrimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per ['uso.

3 Utilizzo conforme

Secondo il loro uso appropriato i seghetti alter-
nativi sono destinati a tagliare il legno e mate-
riali analoghi. Con le lame speciali proposte da
Festool le macchine possono essere utilizzate
anche per tagliare plastiche, acciaio, alluminio,
metalli non ferrosi e lastre di ceramica.

II proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W

1500 - 3800 min’? 1000 - 3800 min™?
26 mm
4 livelli

45° verso entrambi i lati

120 mm
20 mm



Seghetti alternativi

acciaio
Peso
Classe di protezione
5 Avvertenze per la sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazio-

ni. Eventuali errori nell'osservanza delle
avvertenze e delle indicazioni possono provoca-
re scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurez-
za e i manuali per riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" usato nelle avver-
tenze di sicurezza, si riferisce agli utensili elet-
trici collegati alla rete elettrica (con cavo di re-
te) e agli utensili elettrici azionati a batteria
(senza cavo di rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche
della macchina

- Tenere la macchina soltanto mediante le
impugnature isolate quando, durante la
lavorazione, gli utensili ad innesto per la
troncatura rischiano di incontrare cavi
elettrici piegati o lo stesso cavo di ali-
mentazione.Infatti, qualora gli utensili ad
innesto per la troncatura dovessero incontra-
re cavi sotto tensione, & possibile che le parti
metalliche della macchina siano sottoposte a
tensione e che trasferiscano all'utente una
scossa elettrica.

- Gli utensili elettrici Festool devono esse-
re montati solo nei piano di lavoro appo-
sitamente previsti da Festool. Con il
montaggio in un piano di montaggio diverso
o fabbricato in proprio, I'utensile elettrico puo
diventare poco sicuro e provocare incidenti
gravi.

- Prima di smontarlo, aspettare che
lI'utensile elettrico si sia arrestato. L'in-
nesto puo essere trascinato, causando la per-
dita di controllo dell'utensile elettrico.

- Non utilizzate lame deformate o screpolate,
né lame con tagliente non affilato o difettoso.

- Il seghetto alternativo si deve applicare sul
pezzo sempre con la lama in movimento.

G0®0

- Indossate 'equipaggiamento protettivo per-
sonale adeguato: protezioni acustiche, oc-
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PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

10 mm
1,9 kg
O] /11

chiali protettivi, mascherina antipolvere in
caso di lavorazioni che generano polvere,
guanti protettivi per la lavorazione di mate-
riali grezzi e durante la sostituzione degli
utensili.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la la-
vorazione.

- Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione quando durante la lavora-
zione si produce polvere.

- Controllare regolarmente la spina e il cavo e,
in caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un
centro di Assistenza clienti autorizzato per la
sostituzione.

- La luce stroboscopica puo portare ad at-
tacchi epilettici nelle persone con questa
predisposizione. Non utilizzate la macchina
se avete questa predisposizione.

- Non fissare lo sguardo verso la luce strobo-
scopica. Se si guarda nella fonte di luce e
possibile danneggiare la vista.

5.3 Lavorazione di metalli
& Nella lavorazione del metallo & necessa-
rio osservare le seguenti misure di sicu-
rezza:
- Attivare preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore ade-

guato.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa
del motore.

- Utilizzare una lama per metallo.
- Fissare la protezione contro i trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!
(CAU)

5.4 Emissioni
I valori rilevati in base alla norma EN 60745 in-

dicano tipicamente quanto segue:
Lpa = 88 dB(A)
K=3dB

Livello pressione sonora
Livello di potenza sonora
Incertezza
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/N(@ ATTENZIONE

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Taglio del legno

Impugna- anh=6,0 m/s?> a,=10,0 m/s?
tura K=20m/s?2 K=2,0m/s?
Testa del  ap =11,0 m/s?

motoridut- g = 2,0 m/s>

tore

Taglio del metallo

Impugna-  a, =7,0 m/s? a, =11,0 m/s?
tura K=20m/s? K=2,0m/s?
Testa del  ap =12,0 m/s?

motoridut- K=2,0 m/52

tore

I valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante I'uso,

- rappresentano |'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applica-

zioni, con altri utensili e in caso di scarsa ma-

nutenzione. Osservare i tempi di pausa e di fun-

zionamento a vuoto della macchina!

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale € consentito

esclusivamente l'impiego di utensili Festo-
ol con tensione 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazio-
ne elettrica [1-7] vedi la fig. [2].
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» Inserite la spina di rete in una presa.

L'utensile elettrico possiede un tasto [1-2] su
entrambi i lati per I'accensione/lo spegnimento.
Ha PSB 420 EBQ inoltre un interruttore pro-
gressivo [1-3] con blocco dell'accensione [1-
41]. Per il funzionamento continuato utilizzare il
tasto [1-2].

7 Impostazioni

INON

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinserire sempre la spina
dalla presa!

AVVERTENZA

7.1 Sostituzione dell'utensile
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

Scegliere la lama
Utilizzare esclusivamente lame con at-
tacco con un dente di arresto (gambo a
T). La lama non dovrebbe essere piu lun-
ga di quanto necessario per il taglio previsto.
Per una guida sicura, durante il taglio la lama
dovrebbe uscire in basso dal pezzo in lavorazio-
ne in ogni punto.

® Se utilizzate il piano angolare e di adatta-
mento, usate soltanto lame stradate. Consi-
gliamo la lama Festool S 105/4 FSG.

Montaggio della lama
Prima della sostituzione dell'utensile,
scollegare sempre la spina di rete dalla
presa di corrente.

» Spostare eventualmente verso l'alto il pa-
raschegge[3-1].

» Inserire la lama del seghetto [3-4] con i
denti rivolti nella direzione del taglio
nell'apposita apertura fino in fondo.[3-
2].

» Ruotare la lama [3-4] di ca. 30° in senso
orario fino a quando non scatta in posizio-
ne.



Controllare che la lama sia bloccata sal-

damente in sede. Se il collegamento

della lama ¢ allentato, essa pu0 fuoriu-
scire e provocare lesioni.

® Se si utilizzano lame molto corte & oppor-
tuno togliere il piano di taglio (vedi cap.
7.4) prima di montare la lama.

Dopo ogni sostituzione della lama, rego-
lare la guida della lama:

la guida della lama migliora la conduzione della
lama.

» Togliere il piano di taglio (vedi cap. 7.4).
» Svitare la vite [3-6] con la chiave a brugola

[3-5] fino a quando le ganasce della lama
quasi non aderiscono.

AVVERTENZA
Danneggiamento dell'attrezzo, della
lama

» Non serrare la vite [3-6] con forza ecces-
siva! La lama deve poter muoversi legger-
mente.

Espulsione della lama

® Durante I'espulsione della lama tenere
I'utensile elettrico in modo da evitare che
persone o animali vengano feriti dalla lama
espulsa.

» Spostare in avanti I'espulsione della lama
[3-3] fino alla battuta.

® Il cambio dell'utensile & possibile soltanto
con il rispettivo attacco posizionato in alto!

Se non e possibile sostituire la lama: far
funzionare il seghetto alternativo per 3 - 10 se-
condi a velocita elevata. Azionare di nuovo
I'elemento di fuoriuscita della lama[3-3].

7.2 Utilizzare la protezione contro i
trucioli

La protezione contro i trucioli [3-1] impedisce

il lancio dei trucioli e migliora I'efficacia

dell'aspirazione dei trucioli.

» Spostare la protezione contro i trucioli [3-
1] verso il basso esercitando una leggera
pressione.

7.3 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge consente tagli con spigoli di ta-
glio senza strappi anche sul lato di uscita della
lama.

» Con l'attrezzo disinserito, spingere il para-

schegge [4-1] fino alla lama sulla guida[4-
2],

CAI?VEX@

accendere quindi il seghetto alternativo,

» con l'attrezzo in funzione spingere il para-
schegge in piano (non con la mano!) fino
a quando non collima con lo spigolo anterio-
re del piano di taglio (velocita 5). In questo
modo si taglia la protezione antischegge.

® Una volta usurato il paraschegge puo essere
spostato indietro di altri 3 mm e quindi riu-
tilizzato.

@® Perché il paraschegge funzioni in modo affi-
dabile, deve essere a contatto con la lama
su entrambi i lati. Quindi, per ottenere tagli
senza strappi, ad ogni cambio della lama bi-
sogha montare anche un nuovo parascheg-
ge.

7.4 Cambio del piano di taglio

» Aprire la levetta di commutazione [1-9].

» Togliere il piano di taglio spingendolo in bas-
So.

® Per il montaggio procedere seguendo le
istruzioni in sequenza inversa! Prestare at-
tenzione che il piano di taglio sia bel fissato
nella guida.

Al posto del piano di taglio, sull'attacco € possi-

bile montare il piano angolare WT-PS 400 o il

piano di adattamento ADT-PS 400.

Non segate mai senza il piano di taglio o
senza un piano proposto da Festool nel
programma degli accessori.

7.5 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle

polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

v

AVVERTENZA

Con il raccordo di aspirazione [5-3] & possibile
collegare i seghetti alternativi ad un aspiratore
(diametro del tubo flessibile 27 mm).

» Inserire il raccordo di aspirazione nell'aper-
tura posteriore del seghetto alternativo, in
modo che il gancio [5-2] si fissi in posizione
[5-1] nell'incavo.

» Pertogliere il raccordo di aspirazione preme-
re il gancio [5-2].
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® Visto il ridotto assorbimento di potenza
dell'utensile (ridotto consumo di energia),
gli aspiratori con sistema di accensione au-
tomatico si attivano solo quando si inizia ef-
fettivamente a tagliare.

» In particolari condizioni di lavoro (ad es.
basso numero di corse, legno tenero), impo-
stare |'aspiratore sul funzionamento conti-
nuo.

7.6 Regolazione del pendolarismo

I seghetti alternativi hanno un pendolarismo
regolabile per poter lavorare su diversi materia-
li con un avanzamento sempre ottimale. Con il
selettore del pendolarismo [1-12] si seleziona
la posizione desiderata:

posizione 0 = nessun pendolarismo
posizione 3 = massimo pendolarismo

Impostazione consigliata per il pen-
dolarismo

legno duro e tenero, pannelli trucio- 1-3
lati/in masonite

pannelli in panforte/compensato, 1-2
materiali sintetici

ceramica 0
alluminio, metalli non ferrosi 0-2
acciaio 0-1
7.7 Regolazione del numero di corse

Il numero di corse &€ impostabile con la rotellina
di regolazione [1-5]in modo continuo fra 1500
e 3800 min'! (PSB 420 EBQ: 1000 - 3800
min1). In questo modo & possibile adeguare in
modo ottimale la velocita di taglio al relativo
materiale da lavorare.

Nella posizione A ¢ attiva I'identificazione auto-
matica del carico: il numero di giri & ridotto nel
funzionamento a vuoto e viene impostato al va-
lore massimo quando la lama entra nel pezzo in
lavorazione.

Numero di corse consigliato (posi-
zione della rotellina di regolazione)

legno duro, legno tenero, pannelli di A
paniforte, pannelli tamburati, pan-
nelli in truciolare

Pannelli di masonite 4 -A
Plastica 3-A
Ceramica, alluminio, metalli non fer- 3 -5
rosi

acciaio 2 -4
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8 Lavorazione con la macchina

/N

Materiali che producono molta polvere
(ad es. cartongesso)

Danneggiamento della macchina a se-
guito di entrata di polvere, pericolo di
ferimento

» Non lavorare sopra testa!

ATTENZIONE

Durante la lavorazione di pezzi piccoli o sottili
utilizzare sempre una base stabile o il modulo
CMS (accessorio).

Durante la lavorazione tenere |'utensile elettri-
co per l'impugnatura e guidarlo lungo la linea di
taglio desiderata. Per tagli precisi e per un fun-
zionamento regolare, guidare l'utensile elettri-
co con entrambe le mani.

Taglio libero seguendo la linea di traccia-
tura

Con la sua punta triangolare il paraschegge in-
dica [4-1] la linea di taglio della lama. In que-
sto modo facilita il taglio secondo la linea di
tracciatura.

8.1 Illuminazione

AN

La posizione della lama puo ingannare a
causa della luce stroboscopica

Pericolo di lesioni

» Fare in modo che sul posto di lavoro ci sia
una buona illuminazione.

AVVERTENZA

Per illuminare la linea di taglio € integrata una
luce fissa o luce stroboscopica:

fino a circa 2100 min~!: luce fissa

da circa 2100 min™!: luce stroboscopica

® In caso di posizione sopra testa (+/- 45°) si
deve spegnere completamente la luce.

All'occorrenza € anche possibile adattare la lu-
ce:

» Accendere |'attrezzo.

» Tenere i due tasti premuti [1-2] contempo-
raneamente per ca. 10 s fino ad udire un se-
gnale acustico.

» Lasciare i due tasti[1-2].

» Premere il tasto sinistro (lato oscillazione)
per il numero di volte indicato per seleziona-
re la modalita desiderata:



Moda- Indicazione Comporta-
lita durante I'impo- mento durante
stazione il funziona-
mento
1 La luce lampeg- con strobosco-
gia pio (standard)
2 Luce ON Luce continua
senza strobo-
scopio
3 Luce OFF Luce spenta

» Premere il pulsante destro per salvare |'im-
postazione.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di

manutenzione o cura sulla macchina, di-
sinserire sempre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire I'al-
loggiamento del motore devono essere
eseguite solamente da un'officina per I'As-
sistenza Clienti autorizzata.

AVVERTENZA

Servizio e riparazione solo da
parte del costruttore o delle officine
di servizio autorizzate. Le officine
piu vicine sono riportate di seguito:

www. festool.com/Service
Utilizzare solo ricambi originali Fe-

stool! Cod. prodotto reperibile al si-
to:

www. festool.com/Service

Le parti e i dispositivi di sicurezza danneggia-
ti devono essere riparati o sostituiti a regola
d'arte da un'officina autorizzata, se non indi-
cato diversamente nelle istruzioni per I'uso.

Per garantire la circolazione d'aria € necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
I'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

- Controllare regolarmente che il rullo di guida
non sia usurato.

- Pulire regolarmente la cappa raccoglitrucioli
dai depositi di polvere.

- Pulire regolarmente la soletta di scorrimento
per evitare graffi e rigature sulla superficie.

CARVEX @
10 Accessori

I numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.com®.

10.1 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i di-
versi materiali, Festool vi propone per tutte le
applicazioni le lame appositamente studiate per
i vostri seghetti alternativi Festool.

10.2 Taglio con solette di scorrimento
speciali

Con le solette di scorrimento speciali protegge-

te le superfici pregiate da graffi e rigature.

» Premere la soletta di scorrimento in posizio-
ne[6-1].

» Nello stesso tempo spingere la soletta di
scorrimento in avanti.

» Inserire un'altra soletta di scorrimento e
spingerla indietro fino a che scatta in posi-
zione.

10.3 Taglio con il piano angolare

II piano angolare WT-PS 400 serve per tagliare
angoli interni ed esterni fino a 45° e tubi.

Durante il taglio con il piano angolare non
& possibile I'aspirazione!
Montaggio del piano angolare
» Togliere il piano di taglio [1-11], (vedi cap.
7.4).
» Inserire il piano angolare nell'attacco del
piano di taglio.
» Stringere la leva [1-9].
Prestare attenzione che il piano angolare sia bel
fissato nella guida.
Regolazione dell'angolo

» Regolare I'angolo desiderato agendo [7-1]
sull'apposita rotella.

Con l'aiuto della scala [7-2] si possono regola-
re gli angoli -45°, 0° e +45°.

AN

Taglio con profondita di taglio
Pericolo di lesioni

» Selezionare la lunghezza della lama e la pro-
fondita di taglio in modo che la lama si im-
merga in ogni caso nel pezzo in lavorazione.

AVVERTENZA
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® Peritaglia 0° consigliamo di orientare il pia-
no angolare su un numero di gradi legger-
mente negativo al fine di garantire un fun-
zionamento stabile.

10.4 Taglio con il piano di adattamento

Il piano di adattamento ADT-PS 400 serve per
montare il seghetto alternativo al binario di gui-
da Festool, al compasso KS-PS 400 e al sistema
modulare CMS.
Con binario di guida e compasso:
spessore materiale max 20 mm, usare
solo lame limitate (FSG).

Montaggio del piano di adattamento
» Togliere il piano di taglio [1-11] (vedi Cap.
7.4).

» Inserire il piano di adattamento [8-1]
nell'attacco del piano di taglio.

» Chiudere la levetta di commutazione [1-9].

Prestare attenzione che il piano di adattamento
sia bel fissato nella guida.

@® Utilizzare il bocchettone d'aspirazione [1-8]
anche con il piano di adattamento.
Adattamento al binario di guida FS 2

L'impiego del sistema di guida Festool FS 2 (fig.
[9]) facilita |la realizzazione di tagli lineari e
precisi.

» Applicare il seghetto alternativo con un pia-
no di adattamento montato [8-1] sul bina-
rio di guida.

Adattamento al compasso

Con il compasso si possono realizzare tagli cir-

colari con un diametro fra 120 e 3000 mm. I

compasso pud essere montato da entrambi i

lati sul piano di adattamento.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano
di adattamento montato sull'adattatore
[10-1] sul compasso.

» Inserire la spina di centraggio [10-2] nel
foro [10-4] del compasso, che deve essere
a filo della lama.

» Bloccare il nastro sul compasso con la ma-
nopola [10-5].

Regolazione raccomandata durante il taglio con

il compasso:

» Tagliare in senso antiorario.

» Tagliare con un avanzamento lento.

» Impostare l'oscillazione [1-12] su 0 - 1.

» Impostare il numero di corse [1-5] su 1 - 5.

® Conservare il perno di centraggio nell'allog-
giamento [10-3].
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Taglio semistazionario con Festool System
CMS

Con l'inserimento del seghetto alternativo nel
Festool System CMS si ottiene una sega da ban-
co semistazionaria per tagli sagomati. Per ulte-
riori informazioni, consultare il prospetto CMS.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano
di adattamento nel CMS come descritto nelle
istruzioni per I'uso del CMS-PS.

11 Ambiente

Non gettare I'apparecchio tra i

rifiuti domestici! Smaltire gli ap-

parecchi, gli accessori e gli imbal-

laggi introducendoli nel ciclo di re-

cupero a tutela dell'ambiente. Atte-
nersi alle disposizioni di legge nazionali in
materia.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea
2002/96/CE, gli apparecchi elettrici devono es-
sere raccolti separatamente e introdotti nell'ap-
posito ciclo di smaltimento e recupero a tutela
dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE

Sierra de calar N° di serie

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Anno del contrassegno CE:2012

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto € conforme alle seguenti di-
rettive e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partire dal 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 G}L JOé iahadang @tw(

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

15.05.2012
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Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!
Draag een zuurstofmasker!
Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

O@®®I>> -

Draag veiligheidshandschoenen!

4 Technische gegevens

Seghetti alternativi

Vermogen
(110 V-variant)
Aantal slagen
Slaglengte
Pendelslag

Max. schuine stand (alleen met acces-
soire hoektafel WT-PS 400)

Max. zaagdiepte (afhankelijk van zaagblad)

hout
aluminium

CAI?VEX@

ﬁ Niet in huisafval.

2 Toestelelementen

[1-1] Bescherming tegen stof en spanen

[1-2] In-/uit-schakelaar

[1-3] Gasgeefschakelaar (alleen PSB 420
EBQ)

[1-4] Inschakelblokkering (alleen PSB 420
EBQ)

[1-5] Stelknop voor regeling aantal slagen

[1-6] Zwenkbare plug-it aansluiting (alleen
PS 420 EBQ)

[1-7] Aansluitkabel

[1-8] Afzuigaansluiting
[1-9] Wisselhendel zaagtafel
[1-10]Zaagblad-uitwerping
[1-11]Verwisselbare zaagtafel
[1-12]Pendelslagschakelaar
[1-13]Loopzool

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

3 Gebruik volgens de voor-
schriften
De decoupeerzagen zijn bestemd voor het za-
gen van hout en houtachtig materiaal. Met de
door Festool aangeboden speciale zaagbladen
kunnen de machines ook gebruikt worden
voor het zagen van kunststof, staal, alumini-
um, non-ferro metaal en keramische tegels.
De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-

vindt.
PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min™?
26 mm
4 niveaus

45° naar beide kanten

120 mm
20 mm
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Seghetti alternativi

staal
Gewicht
Beveiligingsklasse

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Waarschuwing! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzin-

gen.Wanneer men zich niet aan de
waarschuwingen en aanwijzingen houdt, kan
dit leiden tot elektrische schokken, brand en/
of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen om ze later te kunnen raad-
plegen.

Het begrip ,elektrisch gereedschap" dat in de
veiligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft
betrekking op elektrisch gereedschap met
netvoeding (met netsnoer) en elektrisch ge-
reedschap met accuvoeding (zonder nets-
noer).

5.2 Machinespecifieke veiligheids-
voorschriften

- Houd de machine alleen vast aan de
geisoleerde handgrepen, wanneer u bij
slijpwerkzaamheden met het gereed-
schap verborgen stroomleidingen of de
eigen stroomkabel kunt raken. Wanneer
u met het slijpgereedschap spanningsvoe-
rende stroomleidingen raakt, kunnen meta-
len delen van de machine onder spanning
komen te staan en de gebruiker vervolgens
een elektrische schok toebrengen.

- Elektrisch gereedschap van Festool
mag alleen worden ingebouwd in werk-
tafels die hiervoor door Festool bedoeld
zijn. Door inbouw in andere of zelfgemaakte
werktafels kan het elektrisch gereedschap
onveilig worden, met mogelijk ernstige on-
gevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap
tot stilstand gekomen is voor u het
neerlegt. Het inzetgereedschap kan zich
vasthaken en tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlak-
ken mogen niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend
zaagblad tegen het werkstuk worden gezet.
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- Draag een passende persoonlijke veilig-
heidsuitrusting: gehoorbescherming, veilig-
heidsbril, stofmasker bij werkzaamheden
waarbij stof vrijkomt en veiligheidshand-
schoenen bij het bewerken van ruwe mate-
rialen en het wisselen van gereedschap.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Sluit de machine bij stofproducerende werk-
zaamheden altijd aan op een afzuiging.

- Controleer regelmatig de stekker en de ka-
bel en laat deze bij beschadiging door een
geautoriseerde onderhoudswerkplaats ver-
nieuwen.

- LED-verlichting kan bij mensen die
daarvoor aanleg hebben, leiden tot epi-
leptische aanvallen. Gebruik deze machi-
ne niet wanneer u een dergelijke aanleg
heeft.

- Kijk niet in het stroboscooplicht. Het kijken
in de lichtbron kan het gezichtsvermogen
beschadigen.

5.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de
volgende veiligheidsmaatregelen te
worden genomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis.

- Gebruik een metalen zaagblad.
- Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

Draag een veiligheidsbril!

5.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden be-
dragen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau

LPA = 88 dB(A)
LWA =99 dB(A)



Onzekerheid

ANO)

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

K=3dB
VOORZICHTIG

Trillingsemissiewaarde ay, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Zagen van hout

Handgreep  a,=6,0 m/s® a;=10,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Tandwielkop ap=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s?
Zagen van metaal
Handgreep  a,=7,0 m/s® a,=11,0 m/s?
K=2,0m/s?> K=2,0m/s?
Tandwielkop ap=12,0 m/s?
K = 2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op
het typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden ingezet.

WAARSCHUWING

CAI?VEX@

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkop-
pelen van het netsnoer [1-7].

» Steek de netstekker in een stopcontact.
Het elektrisch gereedschap heeft aan beide
kanten een schakelaar [1-2] om de machine
aan en uit te zetten.

De PSB 420 EBQ heeft daarbij een gasgeef-
schakelaar [1-3] met inschakelblokkering [1-
41]. Gebruik voor het continubedrijf de schake-
laar [1-2].

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schok-
ken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel
» Draag veiligheidshandschoenen.

VOORZICHTIG

Zaagblad selecteren
Plaats alleen zaagbladen met enkelnok-
kenschacht (T-schacht). Het zaagblad
dient niet langer te zijn dan voor de be-
stemde zaagsnede noodzakelijk is. Voor een
betrouwbare geleiding moet het zaagblad tij-
dens het zagen op ieder punt aan de onderzij-
de van het werkstuk uitsteken.
® Gebruik bij het werken met de verstek- en
adapterzool alleen vertande zaagbladen.
Wij raden het Festool-zaagblad S 105/4
FSG aan.

Zaagblad plaatsen
& Haal de stekker altijd uit het stopcontact
alvorens het gereedschap te wisselen!
» Schuif zo nodig de bescherming tegen
stof en spanen [3-1] omhoog.

» Schuif het zaagblad [3-4] met de tanden
in de zaagrichting tot aan de aanslag in de
opening [3-2].

» Draai het zaagblad [3-4] ca. 30° met de
klok mee tot het inklikt.
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Controleer of het zaagblad goed beves-
tigd is. Een los zaagblad kan uit de ma-
chine vallen en letsel toebrengen.

® Bij zeer korte zaagbladen is het nuttig de
zaagtafel te verwijderen (zie hoofdstuk
7.4) voordat u het zaagblad inbrengt.

Na iedere zaagbladwisseling de zaag-
bladgeleiding instellen:

De zaagbladgeleiding dient voor een betere
geleiding van het zaagblad.

» Verwijder de zaagtafel (zie hoofdstuk 7.4).

» Trek de schroef [3-6] met de inbussleutel
[3-5] aan, zodat de wangen bijna tegen
het zaagblad aanliggen.

AANWIIJZING

Beschadiging van de machine, van het
zaagblad

» Schroef [3-6] niet te vast aandraaien! Het
zaagblad moet nog enigszins kunnen be-
wegen.

Zaagblad uitwerpen

® Houd het elektrisch gereedschap bij het
uitwerpen van het zaagblad zo, dat geen
personen of dieren door het uitgeworpen
zaagblad gewond raken.

» Schuif de zaagblad-uitwerping [3-3] tot
aan de aanslag naar voren.

® De gereedschapwisseling is alleen in de bo-
venste stand van de gereedschapopname
mogelijk.

Wanneer het zaagblad niet kan worden

gewisseld: decoupeerzaag 3 - 10 sec. met

hoog toerental laten lopen. Zaagblad uitwer-

pen [3-3]opnieuw indrukken.

7.2 Bescherming tegen stof en spa-

nen gebruiken

De bescherming tegen stof en spanen [3-1]

voorkomt dat spanen wegslingeren en bevor-

dert een efficiénte spanenafzuiging.

» Schuif de bescherming tegen stof en spa-
nen [3-1] met lichte druk naar beneden.

7.3 Splinterbescherming plaatsen

Met de splinterbescherming kan ook aan de
kant waar het zaagblad naar buiten komt met
splintervrije snijranden gezaagd worden.

» Schuif bij uitgeschakelde machine de splin-
terbescherming [4-1] tot aan het zaagblad
op de geleiding [4-2],
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schakel de decoupeerzaag in,

» schuif bij lopende machine de splinterbe-
scherming op een egaal vlak (niet met de
hand!) zo ver naar binnen, dat hij op één
lijn ligt met de voorkant van de zaagtafel
(toerentalstand 5). De splinterbescherming
wordt hierbij ingezaagd.

@® Na slijtage kan de splinterbescherming ca.
3 mm verder naar achteren geschoven en
verder gebruikt worden.

® Om ervoor te zorgen dat de splinterbe-
scherming goed functioneert, dient deze
aan weerskanten nauw aan het zaagblad
aan te sluiten. Daarom moet bij iedere wis-
seling van het zaagblad ook een nieuwe
splinterbescherming geplaatst worden om
splintervrije snijvlakken te verkrijgen.

7.4 Zaagtafel wisselen
» Open de wisselhendel [1-9].

» Trek de zaagtafel omlaag en verwijder
hem.
® De montage vindt plaats in omgekeerde
volgorde! Let erop dat de zaagtafel stevig
in de geleiding zit.
In plaats van de zaagtafel kan de hoektafel
WT-PS 400 of de aanpassingstafel ADT-PS 400
op de opname gemonteerd worden.
Zaag nooit zonder zaagtafel of een tafel
die door Festool in het accessoirepro-
gramma wordt aangeboden.

7.5 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezond-
heid. Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

WAARSCHUWING

Met de afzuigadapter [5-3] kunnen de decou-
peerzagen op een afzuigapparaat (slangdoor-
snede 27 mm) worden aangesloten.

» Steek de afzuigadapter in de opening aan
de achterzijde van de zaagtafel, zodat de
haak [5-2] in de uitsparing [5-1] inklikt.

» Om de afzuigadapter te verwijderen drukt
u op de haak [5-2].



® Door het geringe opgenomen vermogen
van de machine (laag energieverbruik)
schakelen de afzuigapparaten met inscha-
kelautomaat pas in bij de eigenlijke
zaagsnede.

» Stel het afzuigapparaat bij speciale toepas-

singen (bijv. laag aantal slagen, zacht
hout) in op continuwerking.

7.6 Pendelslag afstellen

Om verschillende materialen met een optima-
le aanzet te kunnen bewerken, beschikken de
pendeldecoupeerzagen over een verstelbare
pendelslag. Met de pendelslagschakelaar [1-
12] wordt de gewenste stand gekozen:

Stand 0 = pendelslag uit
Stand 3 = maximale pendelslag

De geadviseerde afstelling van de pen-
delslag

Hard en zacht hout, spaanplaten, hout-
vezelplaten

Meubelplaten, triplex, Kunststoffen 1-2
Keramiek 0
Aluminium, non-ferro metalene 0-2
Staal 0-1

7.7 Regeling aantal slagen

Het aantal slagen kan met de stelknop [1-
5]traploos tussen 1500 en 3800 min’! (PSB
420 EBQ: 1000 - 3800 min’l) ingesteld wor-
den. Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal
aan het betreffende materiaal aanpassen.

In stand A is de automatische belastingsher-
kenning geactiveerd: Het aantal slagen gaat
bij een onbelast toerental omlaag en stijgt bij
de inval in het werkstuk naar de hoogste
waarde.

Aanbevolen aantal slagen (stand van de
stelknop)

Hardhout, zacht hout, meubelplaat, A
verlijmd hout, spaanplaat

Houtvezelplaat 4-A
Kunststof 3-A
Keramiek, aluminium, non-ferrometa- 3-5
len

Staal 2-4

CAI?VEX@

8 Het werken met de machine

AN

Sterk stofproducerend materiaal (bijv.
gipskarton)

Beschadiging van de machine door bin-
nendringen van stof, gevaar voor letsel

» Niet bovenhands bewerken!

VOORZICHTIG

Gebruik bij het bewerken van kleine of dunne
werkstukken altijd een stabiele ondergrond
resp. de CMS-module (accessoire).

Houd bij het werken het elektrisch gereed-
schap bij de handgreep vast en leidt het langs
de gewenste zaaglijn. Geleid voor precieze
zaagsnedes en een rustige loop het elektrisch
gereedschap met beide handen.

Vrij zagen op de aftekenlijn

Door zijn driehoekspunt geeft de splinterbe-
scherming [4-1] de zaaglijn van het zaagblad
aan. Hierdoor wordt het zagen op de afteken-
lijn gemakkelijker.

8.1 Verlichting

AN

De positie van het zaagblad kan door
het stroboscooplicht bedrieglijk zijn

Gevaar voor letsel

» Zorg in de werkplaats voor een goede ver-
lichting.

WAARSCHUWING

Voor de verlichting van de zaaglijn is een per-
manent resp. een stroboscooplicht inge-
bouwd:

tot ca. 2100 min!: permanent licht
vanaf ca. 2100 min!: stroboscooplicht

® In bovenhandse positie (+/- 45°) is de ver-
lichting geheel uitgeschakeld.

Indien nodig kunt u de verlichting aanpassen:
» Steek het elektrisch gereedschap in.

» Houd de beide knoppen [1-2] gedurende
ca. 10 sec. gelijktijdig ingedrukt, totdat er
een pieptoon klinkt.

Laat de beide knoppen [1-2] los.

» Druk de linkerknop (aan de kant van de
pendelslag) met het weergegeven aantal in
om de gewenste modus te selecteren:

v
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Modus Weergave tij- Gedrag bij wer-

dens de instelling king

1 Verlichting knippert Met stroboscoop
(standaard)

2 Verlichting Aan Permanent licht
zonder strobo-
scoop

3 Verlichting Uit Verlichting uitge-
schakeld

» Druk op de rechterknop om de instelling op
te slaan.

9 Onderhoud en verzorging

NN

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal vdéor alle onderhouds- en reinigings-
werkzaamheden de stekker altijd uit het
stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is de motor-
behuizing te openen, mogen alleen door
een (geautoriseerde onderhoudswerk-
plaats worden uitgevoerd.

o
't;@

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie al-
leen door producent of service-
werkplaatsen: Dichtstbijzijnde
adressen op:

www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

Beschadigde beveiligingsinrichtin-
gen en onderdelen moeten op deskundige wij-
ze in een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaanwij-
zing aangegeven is.

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten
de koelluchtopeningen in de motorbehuizing
altijd vrij en schoon gehouden worden.

- Controleer de geleiderol regelmatig op slij-
tage.

- Ontdoe de spaankap regelmatig van stofaf-
zettingen.

- Reinig regelmatig de loopzool om krassen en
schuurdippen op het oppervlak te voorko-
men.
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10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het internet op www.festool.com.

10.1 Zaagbladen, overige accessoires
Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te
kunnen zagen biedt Festool voor alle werk-
zaamheden zaagbladen aan die speciaal op
Festool decoupeerzagen zijn afgestemd.

10.2 Zagen met speciale loopzolen

Met de speciale loopzolen beschermt u hoog-
waardige oppervlakken tegen krassen en
schuurdippen.

» Druk de loopzool in positie [6-1] in.
» Schuif tegelijk de loopzool naar voren.
» Plaats een andere loopzool en schuif deze
naar achteren tot hij inklikt.

10.3 Zagen met de hoektafel
De hoektafel WT-PS 400 dient voor het zagen
van buizen en binnen- en buitenhoeken tot
45°,

Bij het zagen met de hoektafel is geen
( i ) afzuiging mogelijk!
Hoektafel monteren

» Verwijder de zaagtafel [1-11], (zie hoofd-
stuk 7.4).

» Plaats de hoektafel op de opname van de
zaagtafel.

» Sluit de wisselhendel [1-9].

Let erop dat de hoektafel stevig in de geleiding
Zit.

Hoek instellen

» Draai aan de stelknop [7-1] om de ge-
wenste hoek in te stellen.

Met behulp van de schaal [7-2] kunt u de
waarden -45°, 0° en +45° instellen.

/N

Zagen van zaagdieptes
Gevaar voor letsel

» Kies de zaagbladlengte en de zaagdiepte
zo, dat het zaagblad in ieder geval in het
werkstuk blijft invallen.

WAARSCHUWING

@® Bij 0° zaagsnedes raden wij aan de hoekta-
fel op een licht negatief aantal graden in te
stellen om een stabiele loop te garanderen.



10.4 Zagen met de aanpassingstafel
De aanpassingstafel ADT-PS 400 dient ervoor
om de decoupeerzaag op de Festool geleide-
rail, de cirkelsnijder KS-PS 400 en het modu-
lesysteem CMS aan te brengen.

Met geleiderail en cirkelsnijder: Max.

materiaaldikte 20 mm in acht nemen en

alleen vertande zaagbladen (FSG) ge-
bruiken.

Aanpassingstafel monteren

» Verwijder de zaagtafel [1-11] (zie hoofd-
stuk 7.4).

» Plaats de aanpassingstafel [8-1] op de op-
name van de zaagtafel.

» Sluit de wisselhendel [1-9].

Let erop dat de aanpassingstafel stevig in de

geleiding zit.

® Gebruik de afzuigaansluiting [1-8] ook
met de aanpassingstafel.

Aanpassing aan de geleiderail FS 2

Door het Festool geleidesysteem FS 2 (afbeel-
ding [9]) te gebruiken, kunt u gemakkelijker
rechte en nauwkeurige zaagsnedes maken.

» Plaats de decoupeerzaag met gemonteerde
aanpassingstafel [8-1] op de geleiderail.
Aanpassing aan de cirkelsnijder

Met de cirkelsnijder kunnen cirkelvormige
zaagsnedes met een diameter tussen 120 en
3000 mm worden gemaakt. De cirkelsnijder
kan van beide kanten aan de aanpassingstafel
gemonteerd worden.

» Plaats de decoupeerzaag met de aanpas-
singstafel op de adapter [10-1] van de cir-
kelsnijder.

» Plaats de centreerdoorn [10-2] in het
boorgat [10-4] van de cirkelsnijder, dat in
het verlengde van het zaagblad ligt.

» Klem met de draaiknop [10-5] de maat-
band op de cirkelsnijder vast.

Aanbevolen instellingen bij het zagen met de
cirkelsnijder:

» Zaag tegen de klok in.

» Zaag met lage snelheid.

» Stel de pendelslag [1-12] inop O - 1.

» Stel de slagfrequentie [1-5] inop 1 - 5.

® Bewaar de centreerdoorn in de box [10-
3].

CARVEX@

Half stationair zagen met het Festool sys-
teem CMS

Door de inbouw van de decoupeerzaag in het
Festool systeem CMS wordt een half stationai-
re tafelcirkelzaag voor profielsnedes verkre-
gen. Informatie hierover is te vinden in de
prospectus CMS.

» Plaats de decoupeerzaag met aanpassings-
tafel, zoals in de handleiding van de CMS-
PS beschreven, in de CMS.

11 Specialegevaaromschrijving
voor het milieu
Geef het apparaat niet met het
huisvuil mee! Voer de apparaten,
accessoires en verpakkingen op
milieuvriendelijke wijze af!l Neem
de geldende nationale voorschrif-
ten in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG dienen oude elektrische appara-
ten gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

12 EG-conformiteitsverklaring

Pendeldecou- Serienr.

peerzagen

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Jaar van de CE-markering:2012

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording
dat dit product overeenkomt met de volgende
richtlijnen en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
(vanaf 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-
2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/m Q\ Joé oAt @tw(

Dr. Johannes Steimel

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

15.05.2012
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1 Symboler
C Varning for allman risk!

Varning for elstétar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

i
Anvand andningsskydd!
4

Anvand hérselskydd!

Anvand skyddsglasdgon!

©
O

Anvand arbetshandskar!

Tekniska data

E Tillhor inte till kommunalavfall.

2 Maskindelar

[1-1] Spansprutskydd

[1-2] Strombrytare

[1-3] Strombrytare (endast PSB 420 EBQ)

[1-4] Tillkopplingssparr (endast PSB 420
EBQ)

[1-5] Instaliningsratt antal slag

[1-6] Svangbar plug-it anslutning (endast
PS 420 EBQ)

[1-7] Natkabel

[1-8] Utsugsrér

[1-9] S3agbord bytesspak

[1-10]S&gbladsutmatning

[1-11]Utbytbart sagbord

[1-12]Kontakt for pendelrérelse

[1-13]Glidsula

De angivna bilderna finns i bérjan av bruksan-
visningen.

3 Avsedd anvandning

Sticksadgarna &r enligt foreskrift avsedda for
sagning av trd och traliknande material. Med
specialsdgbladen fran Festool kan maskinerna
dven anvandas fér sagning av plast, stal, alu-
minium, icke-jarnmetall och keramikplattor.

& Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

Sticksagar PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Effekt 550 W

(110 V-variant) 400 W
Antal slag 1500 - 3800 varv/min 1000 - 3800 varv/min
Slaglangd 26 mm

Pendelrorelse

Max lutning (endast med tillbehéret vin-
kelbord WT-PS 400)

Max sdgdjup (beroende pa sagblad)

Tra
Aluminium
stal
Vikt
Skyddsklass
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4 Steg
45° 3t bada hall

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
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5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
C Varning! Las och folj alla sdakerhets-

anvisningar och instruktioner.Om
man inte féljer varningsmeddelanden
och anvisningar kan det leda till elstétar, brand
och/eller svara personskador.
Spara alla sakerhetsanvisningar och an-
dra anvisningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg" som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna el-
verktyg (med natkabel) och batteridrivna el-
verktyg (utan natkabel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar

- Hall maskinen endast i de isolerade
handtagen, eftersom verktyget kan
kapa dolda elledningar eller den egna
sladden.Om verktyget traffar spanningsfo-
rande elledningar kan maskinens metallde-
lar sattas under spanning och anvandaren
kan fa en elektrisk stot.

- Festools elverktyg far endast monteras
pd darfor avsedda arbetsbord fran
Festool. Om de monteras pa andra arbets-
bord eller egentillverkade bord kan elverkty-
get bli instabilt och orsaka svara olyckor.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du
lagger ner det. Insatsverktyget kan fastna
och du kan férlora kontrollen 6ver elverktyget.

- Deformerade sdgklingor eller sagklingor
med sprickor eller med sldéa eller defekta
skar far inte anvandas.

- Sticksagen ska alltid placeras pa arbets-
stycket med sagbladet i rérelse.

GOO0®0

- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:
horselskydd, skyddsglaségon, andnings-
skydd vid dammiga arbeten, skyddshand-
skar vid bearbetning av grova material och
vid verktygsvaxling.

- Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan
réra sig under bearbetningen.

- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid dam-
malstrande arbeten.

- Kontrollera kontakten och kabeln regelbun-
det och Iamna dem till en auktoriserad ser-
viceverkstad for byte om de ar skadade.

- Stroboskopljus kan orsaka epilepsian-
fall hos personer som ar kansliga for

CAI?VEX@

detta. Anvand inte maskinen om du tillhor
riskgruppen.

- Se inte rakt in i stroboskopljuset. Ljuset kan
skada dgonen.

5.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska fol-
jande sakerhetsatgarder vidtas:

- Foérkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Reng6r regelbundet maskinens motorhus
fran dammavlagringar.

- Anvand ett metallsagblad.
~ Stang spansprutskyddet.

Anvand skyddsglaségon!
Al

5.4 Emissionsvdrden
De varden som faststallts enligt EN 60745

uppgar i normala fall till:
Ljudtrycksniva
Ljudeffektniva

Osakerhet

HN®

Ljuden som uppstdr under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

LPA = 88 dB(A)
K=3dB

OBSERVER

Svangningsemissionsvarde A, (vektorsumma
for tre riktningar) och osakerhet K faststallda
enligt EN 60745:

PS 420 EBQ  PSB 420 EBQ
Sagning i tra
Handtag an=6,0 m/s?®  a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Handlovsstod  an=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s2
Sagning i metall
Handtag an=7,0 m/s?> a,=11,0 m/s?
K=20m/s®> K=2,0m/s?
Handlovsstod  an=12,0 m/s?
K = 2,0 m/s2

De angivha emissionsvardena
oljud)

(vibration,
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- anvands fér maskinjamforelse,

- kan aven anvandas foér preliminar uppskatt-
ning av vibrations- och bullernivan under ar-
betet,

- representerar elverktygets
anvandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvdndningsomra-

den, med andra verktyg eller otillrackligt un-

derhdll. Observera maskinens tomgang- och
stillestandstider!

6 Driftstart
Otilldten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

>St£6mk'allans natspanning och frekvens
maste stamma déverens med uppgifterna
pa markplaten.

» I Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

huvudsakliga

VARNING

For anslutning och léstagning av natanslut-
nings-ledningen [1-7] se bild [2].

» Satt i natkontakten i ett uttag.

Elverktyget har en knapp [1-2] for till-/fran-
koppling pa bada sidor.

Sticksdgen PSB 420 EBQ har &ven en strom-
brytare [1-3] med tillkopplingssparr [1-4].
Anvand knappen vid kontinuerlig drift[1-2].

7 Instdllningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

VARNING

7.1 Verktygsbyte
Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador
» Anvand skyddshandskar.

OBSERVER
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Vialja sdgblad

& Anvand endast s§gb|ad med enkams-
skaft (T-skaft). Sagbladet bor inte vara
langre &n vad som kravs for det aktuella

snittet. For en saker styrning bér man se till

att sdgbladet sticker ut pd undersidan av ar-

betsobjektet under varje punkt av snittet.

® Anvéand endast skrankta sagblad till vinkel-
och adaptionsbordet. Vi rekommenderar
Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Satta i sagblad
Dra alltid ut natkontakten ur uttaget
fore verktygsbyte!

» Skjut vid behov spansprutskyddet [3-1]
uppat.

» Skjut sagbladet [3-4] med tanderna i
snittriktningen anda till anslaget i 6ppning-
en [3-2]

» Vrid sagbladet [3-4] ca 30° medurs tills
det hakar fast.

Kontrollera att sagbladet sitter fast or-
dentligt. Om sagbladet &r 16st, kan det
falla ur och orsaka skador.

® Om sagbladet &r mycket kort, kan man be-
hova ta bort sdgbordet (se kapitel 7.4) inn-
an man satter i sdgbladet.

Stall in sagbladsstyrningen efter varje
sagbladsbyte:

Sagbladsstyrningen styr sdgbladet battre.
» Ta av sagbordet (se kapitel 7.4).

» Dra at skruven [3-6] med insexnyckeln [3-
5], sa att backen ligger an intill sagbladet.

OBS

Skador pa maskin och sagblad

» Dra inte at skruven [3-6] for hart! Sagbla-
det maste kunna réra sig latt.

Mata ut sdgbladet

® Hall i elverktyget nar sagbladet matas ut
pga olycksrisken.

» Skjut fram sagbladsutmatningen [3-3]
anda till anslaget.

® Verktyg kan bara bytas nar verktygsfastet
ar i Ovre laget.

Om ségbladet inte kan bytas: kor sticksa-

gen med hogt varvtal i 3 - 10 sekunder. Tryck

pa sagbladsutmatningen [3-3]igen.



7.2 Anvanda spansprutskydd

Spansprutskyddet [3-1] férhindrar att span

slungas ivdg och héjer spanutsugets effekt.

» Skjut spansprutskyddet nedat[3-1] med
ett latt tryck.

7.3 Satta i splitterskydd

Splitterskyoddet ger snitt med splitterfria kan-

ter dven pa baksidan av arbetsobjektet.

» Nar maskinen ar avstangd skjuter man
splitterskyddet [4-1] fram till s3gbladet pa
styrningen [4-2],

Koppla till sticksagen,

» skjut splitterskyddet mot en jamn yta nar
maskinen gar (inte med handen!) s3
langt, tills det &r kant i kant med sagbor-
dets framkant (varvtalssteg 5). D3 sagas
splitterskyddet in.

® Vid slitage kan splitterskyddet skjutas bakat
ca 3 mm till och anvandas ytterligare en tid.

® Splitterskyddet maste sluta till runt sagbla-
det pa bada sidor for att fungera tillforlit-
ligt. For att fa splitterfria snitt bér man dar-
for anvanda ett nytt splitterskydd vid varje
sagbladsbyte.

7.4 Byta sdgbord
» Lossa bytesspaken [1-9].
» Ta av sagbordet nedat.

® Montera i omvénd ordning! Se till att sag-
bordet sitter fast i styrningen.

I fastet kan man i stallet for sdgbordet monte-
ra vinkelbordet WT-PS 400 eller adaptionsbor-
det ADT-PS 400.

Anvand ALLTID sagbordet, eller ndgot
L : ) annatav bordeg i Festools tillbehdrspro-
gram, nar du sagar.

7.5 Utsug

AN

Halosrisk pa grund av damm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Folj alltid nationella féreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

v

VARNING

Med utsugsadaptern [5-3] kan sticksagarna

anslutas till en dammsugare (slangdiameter

27 mm).

» Stick in utsugsadaptern i bakre dppningen
pa sagbordet, sa att hakarna [5-2] grep-
par i ursparningen.[5-1]

CARVEX@

» Ta av utsugsadaptern genom att trycka pa
hakarna[5-2].

® Pa grund av maskinens effektbegransning
(I3ga energiférbrukning) kopplas dammsu-
gare med tillkopplings-automatik ibland
inte till forrdn vid sjélva sagsnittet.

» Stéll in dammsugaren pa kontinuerlig drift
for vissa anvdndningsomraden (t ex Iagt
antal slag, mjukt tra).

7.6 Stélla in pendelrorelsen

For att ha en optimal matning aven i olika ma-
terial har pendelsticksagarna en instéllbar
pendelrérelse. Med pendelrérelse-brytaren
[1-12] valjer man det dnskade laget:

Lage 0 = pendelrérelse Fran
Lage 3 = maximal pendelrdrelse

Rekommenderad instdllning

Hart och mjukt tra, spanplattor, trafi- 1-3
berplattor

Lamelltra, plywood, Plast 1-2
Keramik 0
Aluminium, kulérmetall 0-2
stal 0-1

7.7 Slagtalsreglering

Antalet slag kan stallas in stegldst med ratten
[1-5]mellan 1500 och 3800 varv/min gPSB
420 EBQ: 1000 - 3800 varv/min). Pa sa vis
kan man anpassa skarhastigheten optimalt till
materialet.

I ldge A &r den automatiska Iastavokénningen
aktiverad. Antalet slag reduceras pa tomgang
och 6kar till hogsta nivan nar bladet gar ner i
arbetsobjektet.

Rekommenderat antal slag (instdllnings-
rattens ldage)

Hart tré, mjukt trd, lamelltra, plywood, A
spanskivor

Trafiberskivor 4-A
Plast 3-A
Keramik, aluminium, icke jarnhaltiga metal- 3 -5
ler

stal 2-4
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8 Arbeta med maskinen

/N

Kraftigt dammalstrande material (t ex
gipsskivor)

Maskinen kan skadas av damm, risk for
personskador

» Arbeta inte ovanfér huvudhéjd!

OBSERVER

Anvand alltid ett stabilt underlag samt CMS-
modulen (tillbehor), vid arbete pa sma eller
tunna arbetsobjekt.

Hall i elverktygets handtag under arbetet och
styr det utmed snittlinjen. Hall fast elverktyget
med bada handerna for exakta snitt och en
jamn gang.

Saga pa fri hand utmed ritsningen

Splitterskyddet [4-1] visar sdgbladets snitt-
linje med hjalp av den trekantiga spetsen. Det
underlattar ndr man sagar utmed en rits.

8.1 Belysning

/N

Stroboskopljuset kan gora att man
misstar sig pa sagbladets position

Risk for personskador
» Se till att belysningen pa arbetsplatsen &r god.

VARNING

For belysning av snittlinjen finns ett kontinu-
erligt ljus resp stroboskopljus:

Upp till ca 2 100 varv/min: kontinuerligt ljus
Fran och med ca 2 100 varv/min: stroboskopljus

® Vid arbete ovanfér huvudhéjd (+/- 45°)
kopplas belysningen ifran helt.

Vid behov kan belysningen anpassas:
» Koppla in elverktyget.

» Hall bada knapparna [1-2] nedtryckta
samtidigt i ca 10 sekunder tills ett pip hors.

» Slapp upp bada knapparna [1-2].

» Tryck pa vanster knapp (pa pendelrérel-
sens sida), vid angivet antal for att valja
onskat lage:
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Funktionssatt
under drift

Med stroboskop-
effekt (standard)

Lage Indikering under
instdllningen

1 Belysningen blinkar

Konstant sken
utan stroboskop-
effekt

2 Belysning TILL

Belysningen fran-
kopplad

3 Belysning Fran

» Tryck pa den hdgra knappen for att spara
installningen.

9 Underhall och skotsel

INON

Risk for personskada, elstot

> Dga alltid ut natkontakten f?re alla under-
halls- och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som
kréver att motorns hélje 6ppnas far endast
utféras av behdriga serviceverkstader.

o

VARNING

Service och reparation ska en-
dast utféras av tillverkaren eller
serviceverkstader. Se fdljande
adress:

www.festool.com

A

Anvand bara Festools originalre-
servdelar!Art.nr nedan:

www.festool.com

Skadade skyddsanordningar och delar maste

repareras eller Qytas ut av en auktoriserad

fackverkstad, savida inget annat anges i

bruksanvisningen.

Ft')or att luftcirkulationen ska kunna garanteras,

maste kylluftéppningarna i motorns hdélje alltid

hallas 6ppna och rena.

- Kontrollera regelbundet om styrrullarna ar
slitna.

— Rengdr regelbundet spanskyddet fran dam-
mavlagringar.

- Repgbr regelbundet glidsulan for att undvika
spar och repor i ytan.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehér och verktyg finns i
Festools katalog eller pad Internet,
"www.festool.se".



10.1 Sagblad, ovriga tillbehor

Fér snabb och enkel sagning i olika material
kan Festool erbjuda speciella sagblad for alla
anvandningsomraden for sticksagen.

10.2 Saga med specialglidsulor

Specialglidsulorna skyddar kvalitetsytor fran
spar och repor.

» Tryck fast glidsulan i position[6-1].
» Skjut samtidigt glidsulan framat.

» Satt in en glidsula till och skjut den bakat
tills den hakar i.

10.3 Saga med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvénds fér sagning av
inner- och yttervinklar upp till 45° samt for ror.

Vid sdgning med vinkelbordet kan inget
utsug anvandas!
Montera vinkelbordet
» Ta av sagbordet [1-11], (se kapitel 7.4).
» Satt fast vinkelbordet pa sagbordsfastet.
» Stang bytesspaken [1-9].
Se till att vinkelbordet sitter fast i styrningen.

Stalla in vinkeln

» Vrid pa ratten [7-1] for att stélla in dnskad
vinkel.

Med hjélp av skalan [7-2] kan man stélla in
vardena -45°, 0° och +45°.

/N

Saga sagdjup
Risk for personskador

» Valj sagbladets langd och sagdjupet sa att
sagbladet alltid 4r nedsénkt i arbetsobjektet.

VARNING

® For snitt pa 0° rekommenderar vi att vin-
kelbordet stélls in pa ett latt negativt grad-
tal for att garantera en stabil gang.

10.4 Saga med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvands for att

montera sticksagen pa Festools styrskena, cir-

kelskdrmaskinen KS-PS 400 och modulsyste-

met CMS.

& Med styrskena och cirkelanslag: ob-
servera att max. materialtjocklek &r

20 mm och anvédnd bara skrankta sag-
blad (FSG).

Montera adaptionsbord
» Ta av sagbordet[1-11] (se kapitel 7.4).
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» Satt fast adaptionsbordet [8-1] pd sag-
bordsfastet.

» Stang bytesspaken[1-9].

Se till att adaptionsbordet sitter fast i styrningen.

® Anvand utsugsroret [1-8] aven till adap-
tionsbordet.

Adaption till styrskenan FS 2

Med hjalp av Festool ralsstyrsystem FS 2 (bild

[9]) &r det enkelt att gdra raka och exakta snitt.

» Placera sticksé’lgerg med monterat adap-
tionsbord [8-1] pa styrskenan.

Adaption till cirkelanslag

Med cirkelanslaget gér man cirkelformade
snitt med en diameter mellan 120 och 3000
mm. Cirkelanslaget kan monteras pa bada si-
dor av adaptionsbordet.

» Placera sticksagen med adaptionsbord pa
adaptern [10-1] pa cirkelanslaget.

» Sétt i centreringsdornen [10-2] i borrhalet
[10-4] pa cirkelanslaget som ligger i plan
med sagbladet.

» Klam fast mattbandet pa cirkelanslaget
med vridknappen [10-5].

Rekommenderade instéllningar vid sagning

med cirkelanslaget:

» Saga moturs.

» Saga med langsam matning.

» Stall in pendelrérelsen [1-12] pa 0 - 1.

» Stéll in antalet slag [1-5] pa 1 - 5.

® Forvara centreringsdornen i facket [10-3].

Semistationadr sdgning med Festool-sys-

temet CMS

Genom att montera sticksdgen i Festool-sys-
temet CMS far man en semistationar bénksag
for formsagning. Information om detta finns i
broschyren CMS.

» Satt i sticksagen med adaptionsbordet i

CMS enligt beskrivningen i bruksanvisning-
en for CMS-PS.

11 Miljo
Slang inte maskinen i hushdlls-
soporna! Se till att verktyg, tillbe-
hér och férpackningar lamnas till
miljévanlig atervinning. Folj gal-
lande nationella foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
maste forbrukade elverktyg kallsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt satt.
Information om REACh:
www. festool.com/reach
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12 EG-forklaring om Overens-

stammelse
Pendelsticksa- Serienr
garna
PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Ar for CE-mérkning:2012

Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt
O6verensstammer med fdéljande riktlinjer och
normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (fr o
m 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oo @ fol wnes i

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk doku-
mentation

15.05.2012
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1 Tunnukset

C Varoitus yleisestd vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta hengityssuojainta!l
Kayta kuulosuojaimia!
Kayta suojalaseja!

Kayta suojahansikkaita!

0B

Tekniset tiedot

Pistosahat
Teho
(110 V versio)
Iskuluku
Iskunpituus
Heiluriliike
Maks. kallistusasento (vain lisatarvik-

keena saatavan kulmapdydan WT-PS 400
kanssa)

Maks. sahaussyvyys (riippuu sahanterasta)
Puu
Alumiini
Teras

CAI?VEX@

ﬁ Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

2 Laitteen osat
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Purusuojus

Kayttdkytkin

Nopeudensaatokytkin (vain PSB 420
EBQ)

Kytkentdsalpa (vain PSB 420 EBQ)

Iskuluvun saatépyora

Kaannettdva Plug-it-liitanta (vain PS
420 EBQ)

[1-7] Verkkoliitantajohto

[1-8] Poistoimuliitanta

[1-9] Sahauspdydan vaihtovipu
[1-10]Sahanteran irrotusnuppi
[1-11]Vaihdettava sahauspoyta
[1-12]Heiluriliikekytkin
[1-13]Liukutalla

Mainitut kuvat ovat kayttéoppaan alussa.

[1-4]
[1-5]
[1-6]

3 Maaraystenmukainen kaytto
Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkaltais-
ten materiaalien sahaamiseen. Festoolin toimi-
tusohjelmaan kuuluvilla erikoissahanerilla ko-
neilla voidaan sahata myds muovia, terastd,
alumiinia, kirjometallia ja keraamisia laattoja.

Koneen kayttdja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytdsta aiheutuneista vahin-

goista.
PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min’?
26 mm
4 porrasta

45° molemmilla puolilla

120 mm
20 mm
10 mm
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Pistosahat

Paino
Suojausluokka

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayt-
toohjeet.Varoitusten ja ohjeiden nou-
dattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kdyttoohjeet
myohempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkoétyokalu"
tarkoittaa verkkokayttdisia sahkoétydkaluja
(verkkojohdon kanssa) ja akkukayttdisia sah-
koétydkaluja (ilman verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida koneesta kiinni vain eristetyista
kahvoista, jos katkaisutyokalu voi tyos-
kenneltdessa osua piilossaoleviin virta-
johtoihin tai omaan virtajohtoon. Jos
katkaisutera osuu jannitteisiin virtajohtoihin,
koneen metalliosat voivat tulla jannit-
teenalaisiksi ja aiheuttaa kayttajalle sahko-
iskun.

- Festool-sdahkotyokalut saa asentaa vain
sellaisiin tyopoytiin, jotka Festool on
suunnitellut kyseiseen tarkoitukseen.
Jos kone asennetaan toisenlaiseen tai itse-
valmistettuun tyopdytaan, tdma voi haitata
sahkoétydkalun tukevuutta ja aiheuttaa vaka-
via onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysah-
tynyt kokonaan, ennen kuin laitat ko-
neen syrjaan. Muuten sahkoétyokalu voi
koskettaa alustaa ja aiheuttaa sahkotyoka-
lun hallinnan menettamisen.

- Epamuodostuneita tai repeytyneita sahante-
ria seka sahanterid, jotka leikkaavat tylsasti
tai viallisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyorid, kun pistosa-
ha lasketaan ty6kappaleeseen kiinni.

6000

- Kaytd sopivia henkildkohtaisia suojavarus-
teita: kuulosuojaimia, suojalaseja, pdlynaa-
maria tehdessasi polyavaa tyota,
suojakasineita tydstaessasi karheita materi-
aaleja ja vaihtaessasi tytkalua.

- Kiinnitd tyostettédva kappale aina siten, etta
se ei paase lilkkumaan tydstdn aikana.

58

PS 420 EBQ

PSB 420 EBQ
1,9 kg
(O] /11
- Kytke kone pélya aiheuttavissa tdissa aina

imuriliitantaan.

- Tarkasta pistoke ja johto saanndllisesti ja
anna valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa
ne uusiin, jos havaitset niissa vaurioita.

- Stroboskooppivalo voi aiheuttaa epilep-
siaan taipuvaisille ihmisille kaatuma-
tautikohtauksia. Ald kaytd tatd konetta,
jos olet epileptikko.

- Al katso stroboskooppivaloon. Katsominen
valolahteeseen voi aiheuttaa silmdvammoja.

5.3 Metallintyosto
Metallia tyOstettdessa on noudatettava
turvallisuussyista seuraavia toimenpitei-
ta:
- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin ko-
telo sinne kertyneesta polysta.

- Kayta metallisahanteraa.
- Ty6nna purusuojus alas.

Kayta suojalaseja!
'@

5.4 Paastoarvot
Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypilli-

sesti:
Adnenpainetaso
Adnentehotaso
Epdavarmuus

HN®

Tyoskenneltdessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia!

LPA = 88 dB(A)
K=3dB

HUOMIO

Maaritetty tarindarvo ayp, (kolmen suunnan vek-
torisumma) ja epavarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:



PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Puun sahaaminen

Kahva an=6,0 m/s®> a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?

Vaihteiston a,=11,0 m/s?

paa K = 2,0 m/s?

Metallin sahaaminen

Kahva an=7,0 m/s?® a,=11,0 m/s?
K=2,0m/s®> K=2,0m/s?

Vaihteiston a,=10,0 m/s?

paa K =2,0m/s?

IImoitetut paastdarvot (tarind, melu)
- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myds kaytén yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alustavaan
arviointiin,

- edustavat sahkotydkalun paaasiallisia kayt-
tésovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttdsovellusten,

muiden kayttétarvikkeiden tai riittdmattéman

huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja

seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuu-
den taytyy olla yhdenmukainen konekil-
vessa annettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V/
60 Hz.

VAROITUS

Verkkoliitantajohdon kytkenta ja irrotus [1-7]
katso kuva [2].

» Kytke verkkopistoke pistorasiaan.
Sahkdtydkalussa on painike [1-2] molemmilla
puolilla toiminnan paalle-/poiskytkentaan.
Mallissa PSB 420 EBQ on lisdksi nopeudensaa-
tokytkin [1-3], joka on varustettu kytkenta-
salvalla [1-4]. Kayta jatkuvaan kayttéon pai-
niketta [1-2].

CARVEX FIN
Saadot

7
Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara

» Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
menpiteita verkkopistoke on irrotettava
pistorasiasta!

VAROITUS

7.1 Teran vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara
» Kayta suojahansikkaita.

HUOMIO

Sahanteran valinta
Kayta vain T-kiinnitysvarrella varustet-
tuja sahanteria. Sahateran ei tule olla
sen pitempi kuin kyseisessa sahauskoh-
teessa tarvitaan. Varman ohjauksen takaami-
seksi sahanteran tulisi ylettya kaikissa kohdis-
sa ulos tybkappaleen alapinnasta.
® Kayta kulma- ja adaptointipdydan kanssa
vain haritettuja sahanteria. Suosittelemme
Festool-sahanterdd S 105/4 FSG.

Sahanteran asennus
Irrota verkkopistoke pistorasiasta aina

( ) ennen terdn vaihtamista!

» Tarvittaessa tyoénna purusuojus [3-1] yl0s.

» Tyoénna sahanterd [3-4] hammastus sa-
haussuuntaan osoittaen aukon [3-2] vas-
teeseen asti.

» Kaanna sahanteraa [3-4] noin 30° verran
myotapaivaan, niin ettd se lukittuu paikal-
leen.

Tarkista sahanteran pitava Kkiinnitys.
Huonosti kiinnitetty sahantera voi pudota
ja aiheuttaa vammoja.

® Erittéin lyhyiden sahanterien yhteydessa
sahauspdyta kannattaa irrottaa (katso luku
7.4), ennen kuin asennat sahanteran.

Sadda jokaisen sahanteranvaihdon jal-
keen sahateran ohjaus:

Sahanterdan ohjaus parantaa sahanterén va-
kautta.

» Ota sahauspdyta pois (katso luku 7.4).

» Kirista ruuvi [3-6] kuusiokoloavaimella [3-
5], niin etta leuat ovat /dhes kiinni sahan-
terassa.
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HUMAUTUS

Koneen, sahanteran vauriuoitumisvaara

» Ald Kiristd ruuvia [3-6] liian tiukalle! Sa-
hanteraa taytyy pystya viela liikuttamaan
helposti.

Sahanteran irrotus

® Pida sahanteraa irrottaessasi sahkotydka-
lusta kiinni niin, ettei irtikimmahtava sa-
hantera vahingoita sivullisia tai elamia.

» Tydnnd sahanterdan irrotusnuppi [3-3]
eteenpadin vasteeseen asti.

@® Teran vaihto on mahdollista vain teranpiti-
men ylaasennossa.

Jos sahanteran vaihto ei ole mahdollista:

Anna pistosahan kdyda 3 - 10 sekuntia suurella

kierrosluvulla. Tyénna sahanterdn irrotusnup-

pia [3-3]uudelleen.

7.2 Purusuojuksen kayttaminen

Purusuojus [3-1] estaa puruja sinkoutumasta

ympariinsa ja parantaa purujen imuroinnin te-

hoa.

» Tydnna purusuojus [3-1] kevyelld painal-
luksella alas.

7.3 Murtosuojan kayttaminen

Murtosuojan avulla saat tehtya repeilematto-

mat sahausreunat myds sahanteran ulostulo-
puolella.

» Kun kone on kytketty pois paaltd, tyénna
koneen murtosuoja [4-1] ohjaimelle [4-
2] sahateraan asti,

» kytke pistosaha paalle,

tydénna koneen kdydessa murtosuoja sisaan
tasaisella pinnalla (ei kadellal!) niin pitkal-
le, kunnes se on samalla tasalla sahauspdy-
dan etureunan kanssa (kierroslukupykala
5). Talléin terd sahaa murtosuojaa jonkin
verran.
® Kulumisen my6téa murtosuojaa voidaan
tyontaa taaksepadin noin 3 mm verran ja
kayttaa nain edelleen.
® Luotettavasti toimiakseen murtosuojan tay-
tyy olla molemmilta puoliltaan tiiviisti kiinni
sahanterdssa. Siksi sahanteran vaihdon yh-
teydessa myds murtosuoja kannattaa kor-
vata uudella repeilemattémien sahausten
takaamiseksi.

7.4 Sahauspoydan vaihtaminen
» Avaa vaihtovipu [1-9].

» Ota sahauspoéyta alakautta pois.
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® Asennus tapahtuu pdinvastaisessa jarjes-
tyksessa! Huolehdi siita, ettd sahauspoéyta
on pitavasti kiinni ohjaimessa.

Sahauspdydan tilalle voidaan asentaa kulma-

poyta WT-PS 400 tai sovitinpdyta ADT-PS 400.

Ald missddn tapauksessa sahaa ilman
sahauspdytaa tai Festool-tarvikevalikoi-
maan kuuluvaa pdytaa.

7.5 Imurointi

AN

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Ald sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele
ilman imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen pdlyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

VAROITUS

Pistosahoihin voidaan kytked imuadapterin [5-
3] kanssa imuri (letkunhalkaisija 27 mm).

» Tyonna imuadapteri sahauspdydan taka-
aukkoon, niin ettd haka [5-2] napsahtaa
kiinni loveen [5-1].

» Irrota imuadapteri painamalla hakaa [5-
2].

® Koneen vahaisen tehonoton (pieni ener-
giankulutus) takia kytkentaautomatiikalla
varustetut imurit kytkeytyvat paalle usein
vasta sitten, kun varsinainen sahaus alkaa.

» Aseta imuri erikoiskdyttotapauksissa (esim.
vahdinen iskuluku, pehmea puu) jatkuvalle
kaytolle.

7.6 Heiluri-iskun saato

Jotta erilaisia materiaaleja voidaan tydstaa op-
timaalisella syo6télla, heiluripistosahoissa on
saadettava heiluri-isku. Haluttu asento vali-
taan heiluri-iskukytkimella [1-12]:

asento 0 = heiluri-isku pois
asento 3 = maksimaalinen heiluri-isku

Heiluri-iskun suositellut sadatoasennot

kova ja pehmea puu, lastulevyt, puu- 1-3
kuitulevyt

kimpilevyt, vaneri, muovit 1-2
keraamiset materiaalit 0
alumiini, kirjometallit 0-2
teras 0-1



7.7 Iskuluvun saato

Iskulukua voidaan saataa saatopyoralla [1-
5]portaattomasti 1500 - 3800 min~! (PSB 420
EBQ: 1000 - 3800 min™1) valilla. N&in voit saa-
taa sahausnopeuden kulloisellekin materiaalil-
le sopivaksi.

Asennossa A automaattinen kuormitustunnis-
tus on aktivoitu: iskuluku on kuormittamatto-
massa toimintatilassa alennettu ja nousee
maksimiarvoon, kun saha tunkeutuu tyékap-
paleeseen.

Suositeltu iskuluku (sddatopyoran asento)

Kova puu, pehmea puu, huonekalule- A
vyt, vaneri, lastulevyt

Puukuitulevyt 4-A
Muovi 3-A
Keramiikka, alumiini, ei-rautametallit 3-5
Teras 2-4

8 Tyoskentely koneella

AN

Erittain polyavat materiaalit (esim. kip-
sikartonki)

Polyn tunkeutuminen koneeseen aihe-
uttaa vaurioita, loukkaantumisvaara

» Ald tydskentele kone yldsalaisin!

HUOMIO

Kayta pienien tai ohuiden tytkappaleiden sa-
hauksessa aina tukevaa alustaa, esim. CMS-
moduulia (lisatarvike).

Pidd sahkoétydkalun kahvasta kiinni ja sahaa
haluttua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molemmilla
kasilla, jotta sahaus sujuu tarkasti ja tasaises-
ti.

Ohjaimitta tehtava sahaus piirrettya vii-
vaa pitkin

Kolmiokarjellddn murtosuoja [4-1] nayttaa
sahanteran sahauslinjan. Se helpottaa siten
viivaa pitkin sahaamista.

8.1 Valo

/N

Stroboskooppivalo voi antaa harhaanjoh-
tavan kuvan sahanteran sijaintikohdasta

Loukkaantumisvaara
» Huolehdi tydpisteen hyvasta valaistuksesta.

VAROITUS

CAI?VEX@

Sahauslinjan valaisemiseksi sahaan on asen-
nettu jatkuva valo / stroboskooppivalo:

noin 2100 min™! asti: jatkuva valo
noin 2100 min™! alkaen: stroboskooppivalo

® Koneen ollessa yldsalaisin (+/- 45°) valo on
kokonaan pois paalta.

Tarvittaessa voit saataa valoa:

» Kytke sdhkotyokalu virtalahteeseen.

» Pida kumpaakin painiketta [1-2] samanai-
kaisesti painettuna noin 10 s ajan, kunnes
kuulet piippaavaan aanen.

» Vapauta molemmat painikkeet [1-2].

» Paina vasenta painiketta (heiluri-iskun puo-
lella) ilmoitetun maaran verran, jotta saat
valittua haluamasi kayttétilan:

Kdyt- Naytto saa- Kayttaytyminen

totila don aikana kdayton aikana

1 Valo vilkkuu Stroboskoopilla

(vakio)

2 Valo paalla Jatkuva valo ilman

stroboskooppia

3 Valo pois paalta Valon toiminta kat-

kaistu

» Paina oikeaa painiketta, kun haluat tallen-
taa asetuksen.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara
» Irrota sahkdpistoke aina pistorasiasta, en-

nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
huolto- ja puhdistustéita!

» Kaikki huolto- ja korjaustydt, jotka vaati-
vat moottorin suojuksen avaamista, on
suoritettava valtuutetussa asiakaspalvelu-
korjaamossa.

VAROITUS

’W Huolto ja korjaus vain valmista-
", jan tehtaalla tai huoltokorjaamois-
@ sa: katso sinua lahinna oleva osoite

kohdasta:
www.festool.com/Service

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service
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Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammatti-
korjaamossa, mikali kayttéohjeissa ei ole muu-
toin mainittu.

IImankierron varmistamiseksi moottorin kote-

lon jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina va-

paita ja puhtaita.

- Tarkasta ohjainrulla sdannéllisesti kulumisen
varalta.

- Puhdista purusuoja saanndllisesti siihen ker-
tyneesta polysta.

- Puhdista liukutalla saanndllisesti, jotta se ei
aiheuta pintaan naarmuja ja uria.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kayttd-/tuoteoppaasta tai In-
ternet-osoitteesta www.festool.com.

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet
Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteil-
le ja Festool-pistosahoille raataldityja sahante-
rid, joilla pystyt sahaamaan erilaisia materiaa-
leja nopeasti ja siististi.

10.2 Sahaaminen erikoistalloilla

Erikoistalloilla estat herkkien pintojen naar-
muuntumisen ja uriutumisen.

» Paina liukutallaa kohdasta [6-1].

» Tyonna liukutallaa samanaikaisesti eteen-
pain.

» Aseta toinen liukutalla tilalle ja tyénna sita
taaksepain, niin etta se lukittuu paikalleen.

10.3 Sahaaminen kulmapoydalla

Kulmapodytaa WT-PS 400 kadytetaan enintaan
45° sisa- ja ulkokulmien ja putkien sahaukses-
sa.

Kulmapdydan kanssa sahattaessa imu-
rointi ei ole mahdollista!

Kulmapoydan asentaminen

» Ota sahauspoyté [1-11] pois (katso luku
7.4).

» Aseta kulmapdyta sahauspdydan kiinnitys-
kohtaan.

» Sulje vaihtovipu [1-9].

Huolehdi siitd, ettd kulmapdéytd on pitdvasti

kiinni ohjaimessa.

Kulman saataminen

» Kaanna saatdpydraa [7-1], jotta saat ase-
tettua haluamasi kulman.

Asteikon [7-2] avulla voi sdatdéd arvot -45°,
0° ja +45°.
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/N

Sahaussyvyydet

Loukkaantumisvaara

» Valitse sahanteran pituus ja sahaussyvyys
niin, ettei sahantera paase missaan tapa-

uksessa ponnahtamaan ulos tydkappa-
leesta.

VAROITUS

® 0° sahauksissa suosittelemme sdatamaan
kulmapdytaan lievasti negatiivisen astelu-
vun, jotta saha kulkee tasaisesti.

10.4 Sahaaminen sovitinpoydalla
Sovitinpdydan ADT-PS 400 avulla pistosaha
voidaan kytkea Festool-ohjainkiskoon, ympy-
raleikkuriin KS-PS 400 ja moduulijérjestel-
maan CMS.
Ohjainkiskolla ja ympyraleikkurilla:
huomioi maks. materiaalivahvuus
20 mm ja kayta vain haritettuja sahante-
ria (FSG).
Sovitinpoydan asentaminen
» Ota sahauspoytd [1-11] irti, (katso luku
7.4).
» Aseta sovitinpdyta [8-1] sahauspdydan
kiinnityskohtaan.
» Sulje vaihtovipu [1-9].
Huolehdi siitd, ettd sovitinpbéytd on pitdvasti
kiinni ohjaimessa.
® Kayta poistoimuliitantad [1-8] myds sovi-
tinpdydan kanssa.
Sovittaminen ohjainkiskoon FS 2

Festoolin ohjainjarjestelman FS 2 (kuva [9])
kayttd helpottaa suorien ja tasmallisten saha-
usten tekoa.

» Aseta pistosaha asennetun sovitinpdydan
[8-1] kanssa ohjainkiskolle.

Liittaminen ympyraleikkuriin

Ympyraleikkurilla voit sahata ympyran muotoi-

sia aukkoja, joiden halkaisija on 120 - 3000

mm. Ympyraleikkuri voidaan asentaa molem-

milta puolilta sovitinpdytaan.

» Aseta pistosaha sovitinpdydan kanssa ym-
pyraleikkurissa olevalle adapterille [10-1].

» Laita keskitystuurna ympyraleikkurin [10-
2] reikadn [10-4], joka on kohdakkain sa-
hanteran kanssa.

» Lukitse mittanauha ympyraleikkurin kierto-
nupilla [10-5].



Suositellut saadoét sahattaessa ympyralaikku-
rilla:

» Sahaa vastapaivaan.

» Sahaa hitaasti edeten.

» Saada heiluriliikkeeksi [1-12] 0 - 1.
» Saada iskuluvuksi [1-5] 1 - 5.

® Laita keskitystuurna talteen sailytyspaik-
kaansa [10-3].

Puolikiinteaasenteinen sahaaminen Fes-
toolin CMS-jarjestelmalla

Asentamalla pistosahan Festoolin CMS-jarjes-
telmaan saat kayttddsi puolikiintedasenteisen
poytasahan muotosahauksia varten. Tahan
liittyvia lisatietoja saat CMS-esitteesta.

» Aseta pistosaha sovitinpdydan kanssa CMS-
PS-kayttdohjeiden mukaan CMS-jarjestel-
maan.

11 Ymparisto
Ald heitd kidytostd poistettua
konetta talousjdtteiden jouk-
koon! Toimita koneet, tarvikkeet ja
pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratyspisteeseen. Noudata voi-
massaolevia kansallisia maarayksia.
Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan
kaytdsta poistetut sahkdkoneet ovat lajitelta-
vaa jatettd, joka on ohjattava asianmukaisesti
ymparistda saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach

CARVEX@

12 EU-vaatimustenmukaisuus-

vakuutus
Pistosaha Serien-Nr
PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2012

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta
tdma tuote on seuraavien direktiivien ja normi-
en mukainen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU
(01.01.2013 alkaen), EN 60745-1, EN 60745-
2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«1)/)0 @1 Joé ot atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka tekni-
sen dokumentoinnin johtaja

15.05.2012
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Original brugsanvisning Bortskaffes ikke sammen med kom-
1 SYmbOIEr....uvveiiiieeiiieeeniiieeenn, 64 E munalt affald.
2 Maskinelementer ...........coovivnnns 64 .
. 2 Maskinelementer
3 Bestemmelsesmaessig brug........ 64 R
4 Tekniske data.......cccoevveniennnnen. 64 [1-1] Spanfanger
5 Sikkerhedsanvisninger............... 65 [1-2] Teend/sluk-knap
6 IDrUGtAGNING ..evveeeeeeeeeeeeeeeeeenns 66 [1-3] Hastighedsindstilling (kun PSB 420
7 Indstillinger .....cocooviiiiiiiiniinnnns 66 1-4 EBQ) Kun PSB 420 EB
8 Arbejde med maskinen.............. 68 [1-5] Itzrt:lllifaerri(ll#’; lagtal ?)_
9 Vedligeholdelse og pleje............. 68 E1-5§ Dn S 'I_mgsl I 'tl :I algta.sregzjkerlnglgjs
. - rejelig plug-it tilslutning (kun
10 T|_Ib_eh(25r ................................... 69 420 EBQ)
11 Milig v, 70 [1-7] Netledning
12 EU-overensstemmelseserkleering 70 [1-8] Udsugningsstuds

1 Symboler [1-9] L3segreb til savbord
Advarsel om generel fare [1-10]Savklingeudigser
& [1-11]Udskifteligt savbord
Advarsel om elektrisk stgd [1-12]Pendulslagskontakt
L - [1-13]Sal
Lees vejledning/anvisninger! De angivne illustrationer findes i tilleegget til
brugsanvisningen.

Brug dndedraetsvaern! 3 Bestemmelsesmaessig brug
4

Stiksavene er beregnet til savning af tree og
Baer hgreveern! traelignende materialer. Med specialsavklin-
gerne fra Festool kan maskinerne ogsa bruges
til savning af kunststof, stal, aluminium, ikke-
jernmetal og keramikplader.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!

©
O

Beskyttelseshandsker pabudt!

Tekniske data

Stiksave PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Effekt 550 W
(110 V-variant) 400 W
Slagtal 1500 - 3800 min™! 1000 - 3800 min!
Slagleengde 26 mm
Pendulslag 4 trin
Maks. skrastilling (kun med vinkelbord 45° i begge sider
WT-PS 400)
Maks. skeeredybde (afhanger af savklingen)
Tree 120 mm
Aluminium 20 mm
Stal 10 mm
Veaegt 1,9 kg
Beskyttelsesklasse (O] /11
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5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
C Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og gvrige anvisninger.Over-

holdes anvisningerne ikke, er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og
vejledninger til senere brug.

Med begrebet "elveerktgj", som anvendes i
sikkerhedsanvisningerne, menes ledningsba-
ret elveerktgj (med netkabel) og batteridrevet
elveerktgj (uden netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsan-
visninger

- Hold kun i de isolerede handgreb pa
maskinen, ndr skeerevaerktgjer kan
komme i kontakt med skjulte stremled-
ninger eller egne strgmkabler under ar-
bejdet.Hvis skaereveerktgjer kommer i
kontakt med spaendingsfarende strgmled-
ninger, kan maskinens metaldele blive
spaendingsfgrende og udseette brugeren for
elektrisk stgd.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres pa
savborde, som er godkendt hertil af Fe-
stool. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et an-
det eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Vent med at l=egge el-vaerktgjet til side,
til det er standset. Varktgjet kan sztte
sig fast, og man kan miste kontrollen over
el-veerktgjet.

- Deformerede eller revnede savklinger elleor
savklinger med slgvt eller defekt skeer ma
ikke anvendes.

- Savklingen skal altid vaere teendt, ndr den
fgres hen til emnet.

600®0

- Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
veaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved skift af veerktgj.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan ma-
de, at det ikke kan bevaege sig under bear-
bejdningen..

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved
stgvdannende arbejde.

- Kontroller jaevnligt stik og kabel, og lad et
autoriseret serviceveerksted udskifte disse
ved defekter.

CAI?VEX

- Stroboskoplys kan hos mennesker, der
er disponeret for dette, fremkalde epi-
leptiske anfald. Anvend ikke denne maski-
nen, hvis du er disponeret for dette.

- Se ikke ind i stroboskoplyset. Det kan skade
gjnene.

5.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
zis sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via et fejlstromsrelae (FI-,
PRCD-relee).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset.

- Brug en metalsavklinge.
- Luk spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(1l

5.4 Emissionsvaerdier
Doe malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk
pa:

Lydtrykniveau
Lydeffekt
Usikkerhed

HN®

Stgaj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB

FORSIGTIG

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Savning af trae
Handgreb  a,=6,0 m/s?® a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Gearho- an=11,0 m/s?
ved K = 2,0 m/s?
Savning af metal
Handgreb  a,=7,0 m/s® ap=11,0 m/s?
K=20m/s?2 K=2,0m/s2
Gearho- an=12,0 m/s?
ved K = 2,0 m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)
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- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- reopraesenterer de vigtigste anvendelsesfor-
mal for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstreekke-

lig vedligeholdelse. Vaer opmaerksom pa ma-
skinens tomgangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning

/NN

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspeendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» I Nordamerika ma& der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
\V/60 Hz.

ADVARSEL

For tilslutning og frakobling af netkablet [1-7]
se figur [2].
» Stik netstikket i en stikkontakt.

El-veerktgjet har en knap [1-2] pa begge si-
der til taend/sluk.

PSB 420 EBQ har desuden en hastigheds-
indstilling [1-3] med startspaerre [1-4]. Brug
knappen [1-2] til kontinuerlig drift.

7 Indstillinger

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stad

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr arbejde pa@ maskinen.

ADVARSEL

7.1 Skift af vaerktgj
Varmt og skarpt veerktgj

Risiko for kveaestelser
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG
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Valg af savklinge
Brug kun savklinger med enknastskaft
(T-skaft). Savklingen bgr ikke veaere
lzengere end ngdvendigt til det planlag-
te skaerearbejde. For at savklingen kan fgres
sikkert, skal den rage ud under arbejdsemnet
hele vejen under skaeringen.
® Brug kun udlagte savklinger ved brug af
vinkel- og tilpasningsbordet. Vi anbefaler
Festool-savklingen S 105/4 FSG.

Isaetning af savklinge
Traek altid netstikket ud af stikkontak-
ten, far der skiftes veerktgj!
»Skub evt. spanfangeren [3-1] opad.
» Skub savklingen [3-4] ind i abningen [3-
2] med taenderne i skaereretningen indtil
anslag.
» Og drej savklingen [3-4] ca. 30° med uret,
indtil den gar i indgreb.
Kontroller, om savklingen sidder godt

fast. En Igs savklinge kan falde af og for-
arsage skade.

® Hvis savklingen er meget kort, anbefales
det at fjerne arbejdsbordet (se kapitel 7.4),
fgr savklingen saettes i.

Indstil savklingefgringen efter hvert sav-

klingeskift:

Savklingefgringen sikrer en bedre fgring af

savklingen.

» Fjern arbejdsbordet (se kapitel 7.4).

» Spaend skruen [3-6] med unbrakoskruen
[3-5], sa bakkerne nasten hviler pd sav-
klingen.

Bemaerk

Beskadigelse af maskinen, savklingen

» Spaend ikke skruen [3-6] for hardt! Sav-
klingen skal stadig bevaege sig let.

Friggrelse af savklinge

® Hold el-vaerktgjet sadan, nar savklingen
frigares, at hverken personer eller dyr kan
komme til skade.

» Skub savklingeudlgseren [3-3] helt frem
til anslag.

® Veerktgjet kan kun skiftes, nar veerktgjs-
holderen er i den gverste position.



Hvis det ikke er muligt at skifte savklin-
ge: Lad stiksaven kgrer med hgjt omdrej-
ningstal i 3 til 10 sekunder. Betjen savklinge-
udstgdningen [3-3]igen.

7.2 Brug af spanfanger

Spanfangeren [3-1] forhindrer, at spanerne
slynges ud mod siden og forbedrer spanud-
sugningens effektivitet.

» Skub spanfangeren [3-1] ned med et let
tryk.

7.3 Isaetning af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren giver flossefri snitkan-
ter, ogsa pa den side, hvor savklingen traeder
ud af arbejdsemnet.

» Skub overfladebeskytteren [4-1] pa fgrin-
gen [4-2] indtil savklingen, mens maski-
nen er standset,

teend for stiksaven,

» skub overfladebeskytteren sa langt ind pa
en plan flade (ikke med handen!), mens
maskinen kgrer, at denne er plan med for-
kanten af arbejdsbordet (omdrejningstal-
trin 5). Derved saves overfladebeskytteren
til.

® Efterhdnden som overfladebeskytteren
nedslides, kan den skubbes ca. 3 mm lan-
gere ind og sa stadig bruges.

® Overfladebeskytteren skal slutte taet med
savklingen pa begge sider, for at den fun-
gerer palideligt. Det er derfor ogsa ngdven-
digt at saette en ny overfladebeskytter i
hver gang, der skiftes savklinge. Ellers op-
nas der ikke flossefri snit.

7.4 Skift af savbord
» Lgsn I3segrebet [1-9].
» Tag savbordet af.

® Monteringen foregar i omvendt raekkefgl-
ge! Kontroller, at savbordet sidder godt fast
i fgringen.

I stedet for savbordet kan der ogsa monteres

et vinkelbord WT-PS 400 eller et adaptions-

bord ADT-PS 400.

Sav aldrig uden arbejdsbord eller et af
de borde, som Festool tilbyder i tilbe-
hgrsprogrammet.

v
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7.5 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd
derfor aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-
melser.

ADVARSEL

Stiksavene kan tilsluttes til en stgvsuger
(slangediameter 27 mm) ved hjzelp af udsug-
ningsadapteren [5-3].

» Saet udsugningsadapteren i savbordets ba-
gerste abning, s& haegten [5-2] gar i ind-
greb med udsparingen [5-1].

» Udsugningsadapteren fjernes igen ved at
trykke pa haegten [5-2].

® P3 grund af maskinens lave optagne effekt
(lavt energiforbrug) taendes stgvsugere
med startautomatik af og til forst, nar den
egentlige savning begynder.

» Indstil stgvsugeren til kontinuerlig drift i
specielle tilfeelde (f.eks. lavt slagtal, blgdt
tree).

7.6 Indstilling af pendulslag

For at kunne bearbejde forskellige materialer

med optimal fremfgring rader pendulsaven

over et indstilleligt pendulslag. Den gnskede
position indstilles med indstillingskontakten

[1-12]:

Position 0 = pendulslag off

Position 3 = max. pendulslag

Anbefalet indstilling af pendulslag

Hardt trae, blgdt tree, spanplader, treefi- 1 -3
berplader

Mgbelplader, krydsfiner, Kunststoffer 1-2
Keramik 0
Aluminium, NE-metal 0-2
stal 0-1

7.7 Slagtalsregulering

Slagtallet kan indstilles trinlgst med indstil-
lingshjulet [1-5] mellem 1500 og 3800 min™?
(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min’1). P& den
made kan skaerehastigheden indstilles opti-
malt til det pagaeldende materiale.
I position A er den automatiske belastnings-
kontrol aktiveret: Slagtallet er reduceret i
tomgang og @ges til den hgjeste veerdi, nar
vaerktgjet fgres ind i arbejdsemnet.
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Anbefalet slagtal (indstillingshjulets
position)

Hardt tree, bledt trae, mebelplader, A
krydsfiner, spanplader

Traefiberplader 4 -A
Kunststof 3-A
Keramik, aluminium, ikke-jernmetal 3-5
Stal 2-4
8 Arbejde med maskinen

/N

Staerkt stgovdannende materialer (f.eks.
gipskarton)

Beskadigelse af maskinen pa grund af
indtraengt stgv, risiko for kvaestelser

» Arbejd ikke over hovedhgjde!

FORSIGTIG

Brug altid et stabilt underlag eller CMS-modu-
let (tilbehgr) ved bearbejdning af sma eller
tynde arbejdsemner.

Hold el-veerktgjet i handgrebet under arbej-
det, og far det langs med den gnskede skaere-
linje. Far el-vaerktgjet med begge haender for
at opna preecise snit og en rolig gang.

Fri savning efter afmaerkning

Med sin trekantede spids angiver overfladebe-
skytteren [4-1] savklingens skarelinje. Det
ggr det lettere at save efter afmaerkning.

8.1 Belysning

/N

Stroboskoplyset kan vaere vildledende,
sa man tager fejl af savklingens positi-
on

Risiko for kvaestelser
» Sgrg for god belysning af arbejdspladsen.

ADVARSEL

Der er indbygget permanent lys eller strobo-
skoplys til belysning af skeerelinjen:

Til ca. 2100 min"!: Permanent lys
Fra ca. 2100 min™!: Stroboskoplys

® Nar stiksaven er vendt pa hovedet (+/-
45°), er belysningen fuldsteaendigt slukket.

Du kan tilpasse belysningen efter behov:

» Tilslut el-veerktgjet.

» Tryk samtidig pa begge knapper i [1-2]ca.
10 sek., indtil du hgrer en bip-tone.
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» Slip begge knapper[1-2].

» Tryk pa venstre knap (pa pendulfunktions-
siden) for at veelge det gnskede antal, for
at vaelge den gnskede tilstand:

Reaktion under
drift

Til- Visning under
stand indstilling

1 Belysningen blin-  Med stroboskop
ker (standard)
2 Belysning Til Permanent lys
uden stroboskop
3 Belysning Fra Belysning slukket

» Tryk pad hgjre knap for at gemme indstillin-
gen.

9 Vedligeholdelse og pleje

NN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten
for alle service- og vedligeholdelsesarbej-
der!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever at motorhusets abnes, ma kun
foretages af et autoriseret serviceveerk-
sted.

‘i@.

ADVARSEL

Kundeservice og reparationer
ma kun udfgres af producenten el-
ler servicevaerksteder: Nzermeste
adresse finder De pa:

www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reser-
vedele! Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres eller udskiftes fagligt korrekt af
et autoriseret specialveerksted, medmindre
andet er angivet i brugsanvisningen.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-

ningerne i motorhuset altid holdes frie og re-

ne.

- Kontroller regelmaessigt styrerullen for slita-
ge.

- Renggr regelmaessigt spanfangeren for stg-
vaflejringer.

- Rengpr regelmaessigt salen for at undga rid-
ser og spor pa overfladen.



10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internet-
tet under ,www.festool.com".

10.1 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skaere hurtigt og optimalt i for-
skellige materialer leverer Festool savklinger
til alle anvendelsesformal og tilpasset specielt
til din Festool stiksav.

10.2 Savning med specialsdler

Specialsdlerne beskytter forsteklasses over-
flader mod ridser og spor.

» Tryk salen ind i position [6-1].

» Skub samtidigt sdlen frem.

> Set en anden sal pa, og skub den bagud,
indtil den gar i hak.

10.3 Savning med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvendes til savning
af ind- og udvendige vinkler op til 45° og til
savning af rar.

Udsugning er ikke muligt ved savning
med vinkelbordet!
Montering af vinkelbord

» Fjern arbejdsbordet [1-11], (se kapitel
7.4).

» Szt vinkelbordet pa holderen.

» L3s lasegrebet [1-9].

Kontroller, at vinkelbordet sidder godt fast i

foringen.

Vinkelindstilling

» Drej pa indstillingshjulet [7-1] for at ind-
stille den gnskede vinkel.

Ved hjeelp af skalaen [7-2] kan du indstille
veerdierne -45°, 0° og +45°.

/N

Savning af skaeredybder
Risiko for personskader

» Veelg savklingeleengden og skaeredybden
sadan, at savklingen under alle omstaen-
digheder bliver i arbejdsemnet.

ADVARSEL

® Ved 0° snit anbefaler vi at indstille vinkel-
bordet til et let negativt gradtal for at sikre
en stabil fgring.

CAI?VEX

10.4 Savning med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvendes til
montering af stiksaven pa Festool fgringsskin-
nen, cirkelanslaget KS-PS 400 og modulsyste-
met CMS.

Med fgringsskinne og cirkelanslagé
Overhold maks. materialetykkelse pa
20 mm, og anvend kun udlagte savklin-
ger (FSG).
Montering af adaptionsbord
» Afmonter savbordet [1-11], (se kapitel
7.4).
» St adaptionsbordet [8-1] pa holderen.
» Las I&segrebet [1-9].
Kontroller, at adaptionsbordet sidder godt fast
i foringen.
® Brug ogsa udsugningsstudsen [1-8] sam-
men med adaptionsbordet.
Tilpasning til fgringsskinnen FS 2

Anvendelsen af Festool fgringssystemet FS 2
(billede [9]) ggor det let for dig at udfare lige
0g preecise snit.

» Seet stiksaven pa faringsskinnen med mon-
teret adaptionsbord [8-1].

Tilpasning til cirkelanslaget

Med cirkelanslaget kan der fremstilles runde
snit med en diameter pa 120 og 3000 mm.
Cirkelanslaget kan monteres pa begge sider af
adaptionsbordet.

» Saet stiksaven med monteret adaptions-
bord pa adapteren [10-1] pa cirkelansla-
get.

» Szt centreringsdornen [10-2] i hullet
[10-4] pa cirkelanslaget, som flugter med
savklingen.

» Fastspaend malebandet pa cirkelanslaget
med drejeknappen [10-5].

Anbefalede indstillinger ved savning med cirk-
elanslaget:

» Savning mod uret.

» Sav med langsom fremfgring.

» Indstil pendulfunktionen [1-12] til O - 1.
» Indstil omdrejningstallet [1-5] til 1 - 5.

® Opbevar centreringsdornen i garagen [10-
3].

69



CAI?VEX

Halvstationaer savning med Festool-sy-
stemet CMS

Ved at montere stiksaven i Festool-systemet
CMS far man en halvstationzer bordsav til
formsnit. Informationer herom findes i CMS-
brochuren.

» Saet stiksaven med adaptionsbord i CMS
som beskrevet i brugsanvisningen til CMS-
PS.

11 Miljg
Apparatet ma ikke bortskaffes
med almindeligt husholdnings-
affald! Apparater, tilbehgr og em-
ballage skal bortskaffes miljgmaes-
sigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gzeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Kun EU:I henhold til Radets direktiv 2002/96/
EF skal brugt el-veerktgj indsamles saerskilt og
sendes til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www. festool.com/reach
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12 EU-overensstemmelseser-

klaering
Stiksav Serie-nr.
PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Ar for CE-maerkning:2012

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette pro-
dukt er i overensstemmelse med faglgende di-
rektiver og standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU (fra
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a G}t JOZ ot xiatn va‘»(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

15.05.2012
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1 Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!
Bruk andedrettsvern!
Bruk hgrselvern

Bruk vernebriller!

00®I>DP

4 Tekniske data

Stikksager

Effekt
(110 V-variant)
Slagtall
Slaglengde
Pendling

Maks. skrastilling (bare med tilbehgret
vinkelbord WT-PS 400)

maks. skjeeredybde (avhengig av sagblad)
Treverk
Aluminium
stal
Vekt
Beskyttelsesklasse

CAI?VEX@

@ Bruk vernehansker
ﬁ Ikke kommunalt avfall.

2 Apparatets deler

[1-1] Splintbeskyttelse

[1-2] P&/av-knapp

[1-3] Hastighetsbryter (bare PSB 420 EBQ)

[1-4] Innkoblingssperre (bare PSB 420 EBQ)

[1-5] Stillhjul for regulering av slagtall

[1-6] Svingbar plug it-kontakt (bare PS 420
EBQ)

[1-7] Stremledning

[1-8] Avsughette

[1-9] Skiftehendel for sagbord

[1-10]Sagblad-utkast

[1-11]Utskiftbart sagbord

[1-12]Pendlingsbryter

[1-13]Yttersdle

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

3 Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og
trelignende materialer. Med Festools spesial-
sagblad kan maskinene ogsa brukes til 3 sage i
kunststoff, stal, aluminium og keramikkplater.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 o/min 1000 - 3800 o/min
26 mm
4 Trinn

45° til begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg

O] /11
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5 Sikkerhetsregler

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
C Advarsel! Les alle sikkerhetsregler

og anvisninger.Hvis advarslene og an-

visningene ikke overholdes, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og
anvisninger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy".
Det viser til nettdrevne elektroverktgy (med
ledning) og batteridrevne elektroverktgy (uten
ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er
spesifikke for maskinen

- Maskinen ma bare holdes i de isolerte
handtakene nar du utfgrer arbeid der
skjeereverktgyet kan komme til 3 treffe
skjulte stremledninger eller maskinens
egen stromkabel. N3ar verktgyet kapper
stromfgrende ledninger, kan metalldeler i
maskinen bli satt under spenning, og bruke-
ren kan fa elektrisk stgt.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare byg-
ges inn i arbeidsbord som er godkjent til
slik bruk av Festool. Montering i andre eller
hjemmelagde arbeidsbord kan fgre til at
elektroverktgyet blir mindre sikkert & bruke.
Det kan fgre til alvorlige ulykker.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr
du legger det fra deg. Innsatsverktgyet
kan feste seg og fgre til at du mister kontrol-
len over elektroverktgyet.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slgvt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

- Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstykket
mens sagbladet er i gang.

GO0®0

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrsel-
vern, vernebriller og stevmaske nar det opp-
star stgv under arbeidet, vernehansker ved
bearbeiding av ru materialer og nar verktgy
skal byttes.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege
seg under bearbeiding.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Kontroller regelmessig stgpsel og kabel, og hvis
disse er skadde, ma de byttes av en fagmann.

- Stroboskoplys kan fgre til epileptiske
anfall hos mennesker med anlegg for
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epilepsi. Ikke bruk denne maskinen dersom
du har anlegg for epilepsi.

- Ikke se inn i stroboskoplyset. Hvis du ser inn
i lyskilden, kan synet bli skadet.

5.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende
sikkerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).
- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med
jevne mellomrom.

- Bruk et metall-sagblad.
- Lukk sponbeskyttelsen.

Bruk vernebriller!

5.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva Lps = 88 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

FORSIKTIG
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Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold
til EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Saging i tre
Handtak an=6,0 m/s> a,=10,0 m/s?
K=20m/s?2 K=2,0m/s2
Maskinhode  a,=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s2
Saging i metall
Handtak an=7,0 m/s> a,=11,0 m/s?
K=20m/s?2 K=20m/s?
Maskinhode  a,=12,0 m/s?
K = 2,0 m/s2

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)



- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlike-
hold. Veer oppmerksom pa& maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

> Nettspenning og frekvens_ ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» I Nord-Amerika er det kun tillatt 8 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/60 Hz.

ADVARSEL

For a tilslutte og frakople nettledningen [1-7]
se Fig. [2].
» Sett nettstgpselet inn i en stikkontakt.

Elektroverktgyet har en av/pa-knapp [1-2] pa
hver side.

PSB 420 EBQ har ogsa en hastighetsbryter [1-
3] med innkoblingssperre [1-4]. Til kontinuer-
lig arbeid bruker du tasten [1-2].

7 Innstillinger
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stfapseleg ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Bytte verktgoy
Varmt og skarpt verktgy

Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG
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Valg av sagblad

Bare bruk sagblad med T-tange. Sagbla-

det bgr ikke veere lengre enn det som

trengs for kuttet du skal gjgre. For at fg-
ringen skal bli sa sikker som mulig, bgr sagbla-
det stikke ut av undersiden pd arbeidsemnet pa
hvert trinn.

® Ved bruk av vinkel- og adapterbordet ma
det bare brukes viggede sagblad. Vi anbefa-
ler Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Innsetting av sagblad
Trekk stgpselet ut av kontakten fgr du
bytter verktgy!
» Skyv eventuelt opp sponbeskyttelsen [3-1]
» Skyv sagbladet [3-4] med tennene i kut-
tretning frem til anslaget i apningen [3-2]
» Drei sagbladet[3-4] ca. 30° med urviseren
til det smekker pa plass.

Kontroller at sagbladet sitter fast. Hvis
sagbladet er Igst, kan det falle ut og ska-
de deg.

® Hovis sagbladet er veldig kort, kan det Ignne
seg a ta av sagbordet (se kapittel 7.4) fgr du
setter inn sagbladet.

Still inn sagbladfgringen hver gang du har
skiftet sagblad:

Sagbladfgringen gjor det lettere 3 fore sagbladet.
» Ta av sagbordet (se kapittel 7.4).

» Trekk til skruen[3-6] med unbrakongkke-
len[3-5] slik at kjevene sitter nesten helt
inntil.

OBS

Skader pa maskin og sagblad

» Ikke trekk til skruen[3-6] hardt! Sagbla-
det ma kunne beveges lett.

Sagblad-utkast

® Nar du skal kaste ut sagbladet, ma du holde
elektroverktgyet slik at sagbladet ikke kan
skade personer eller dyr.

» Skyv sagbladutkastet [3-3] forover til anslag.

® Det er bare mulig a skifte sagblad nar verk-
tgyholderen er i gvre stilling.

Nar det ikke er mulig & skifte sagblad: La

stikksagen ga med hgyt turtall i 3-10 sekunder.

Aktiver sagblad-utkastet[3-3]pa nytt.

7.2 Bruk av sponbeskyttelsen

Sponbeskyttelsen [3-1] forhindrer at spon slyn-

ges ut og gjgr at sponavsuget har bedre effekt.
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» Skyv sponbeskyttelsen [3-1] nedover med
et lett trykk.

7.3 Sette inn splintbeskyttelse
Splintbeskyttelsen gjgr det mulig a lage glatte
snittkanter ogsa der sagbladet kommer ut av
emnet.

» Nar maskinen er slatt av, skyver du splint-
beskyttelsen[4-1] pa foringen helt inntil
sagbladet[4-2],

» SIa pa stikksagen.

Nar maskinen gar, skyver du splinbeskyttel-
sen pa en jevn overlate(ikke med hén-
den!) s3 langt inn at den ligger i flukt med
forkanten pa sagbordet (turtallstrinn 5). Da
blir splintbeskyttelsen saget inn.

® Nar splintbeskyttelsen er slitt ned, kan den
skyves ca. 3 mm lenger bakover og brukes
videre.

® For at splintbeskyttelsen skal fungere palite-
lig, ma den ligge tett inntil sagbladet pa
begge sider. For & fa glatte snittkanter bgr
du derfor ogsa sette inn en ny splintbeskyt-
telse hver gang du bytter sagblad.

7.4 Skifte av sagbord

» Apne skiftehendelen. [1-9].

» Beveg sagbordet nedover for & ta det av.

® Mé)nteringen skjer i motsatt rekkefglge. Pass
pa at sagbordet sitter godt i faringen.

Istedenfor sagbordet kan du montere vinkelbor-
det WT-PS 400 eller adapterbordet ADT-PS 400.

Sag aldri uten sagbord eller et annet
bord som tilbys i Festools tilbehgrspro-
gram.

7.5 Avsug

AN

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid der-
for aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

v

ADVARSEL

Med avsugsadapteren [5-3] kan stikksagene ko-
bles til et avsugapparat (slangediameter 27 mm).

» Stikk avsugsadapteren inn i den bakre ap-
ningen pa sagbordet slik at kroken [5-2]
gar i inngrep i utsparingen [5-1] .

» Trykk pd kroken [5-2] for a ta av avsuga-
dapteren.
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® Fordi maskinen har s lav opptatt effekt
(lavt energiforbruk), slas sugeapparater
med automatisk innkobling farst pa nar sa-
gingen faktisk begynner.

» Sett sugeapparatet pa kontinuerlig drift i
spesielle tilfeller (f.eks. lavt slagtall, mykt
tre).

7.6 Innstilling av pendelslag

Pendelstikksagene har et justerbart pendelslag
slik at man kan bearbeide forskjellige materia-
ler med optimal fremfgring. Med pendelslag-
bryteren [1-12] velges gnsket stilling:

Stilling 0 = pendelslag av
Stilling 3 = maksimalt pendelslag

Anbefalt innstilling av pendelslag

Hardtre og lgst tre, Sponplater, trefiberplater 1 - 3
Mgbelplater, kryssfinér, Kunststoffer 1-2
Keramikk 0
Aluminium, jernfritt metall 0-2
Stal 0-1
7.7 Justering av slagtall

Slagtallet kan justeres trinnlgst med stillhjulet
[1-5] mellom 1500 og 3800 o/min (PSB 420
EBQ: 1000 - 3800 o/min). Med stillhjulet kan
du tilpasse kuttehastigheten optimalt til ethvert
materiale.

I posisjon A er den automatiske belastnings-
gjenkjenningen aktivert: P8 tomgang er slag-
tallet redusert, og ndr sagbladet gar inn i em-
net, reguleres det til maks. verdi.

Anbefalt slagtall (stilling for s3ulet)

Hardt tre, mykt tre, mgbelplater, kryss- A
finér, sponplater

Trefiberplater 4 -A
Kunststoff 3-A
Keramikk, aluminium, jernfritt metall 3-5
Stal 2-4
8 Arbeid med maskinen

AN

Materialer som avgir mye stgv (f.eks.
gipsplater)

Stov kan skade maskinen, fare for per-
sonskade

» Ikke arbeid med maskinen over hodehgyde!

FORSIKTIG



Bruk alltid et stabilt underlag, f.eks. CMS-mo-
dulen (tilbehgr) nar du arbeider med sma eller
tynne emner.

Hold elektroverktgyet i handtaket og for det
langs den gnskede skjeerelinjen. Fgr elektro-
verktgyet med begge hender slik at kuttene blir
presise og maskinen gar rolig.

Fri saging etter riss

Trekantspissen til splinbeskyttelsen [4-1] vi-
ser skJaerelln]en til sagbladet. Den gjgr det der-
for lettere & sage etter riss.

8.1 Belysning

A

Stroboskoplyset kan gjore det vanske-
lig & se posisjonen til sagbladet.

Fare for personskader
» Sgrg for god belysning pa arbeidsplassen.

ADVARSEL

Det er montert en lampe / et stroboskoplys for
belysning av skjeerelinjen:

opptil ca. 2100 o/min: lampe

fra og med ca. 2100 o/min: stroboskoplys

® Ved innstilling for arbeid over hodehgyde
(+/- 45°) er belysningen slatt helt av.

Ved behov kan du tilpasse belysningen:

» Sett i stgpselet til elektroverktgyet.

» Hold begge tastene [1-2] inne samtidig i
ca. 10 sek. til du hgrer en pipetone.

» Slipp opp begge tastene [1-2].

» Trykk inn den voenstre tasten (pa siden av
pendlingen) for a velge angitt antall og gn-
sket modus:

Modus Visning under Atferd under

innstilling drift
1 Belysningen blin-  Med stroboskop
ker (standard)
2 Belysning pa Kontinuerlig lys
uten stroboskop
3 Belysning av Belysning avslatt

» Trykk pd den hgyre tasten for a lagre innstil-
lingen.

CARVEX @
Vedlikehold og pleie

&&

Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa mas-
kinen!

» Alle vedlikeholds- og repalrasjonsarg)eider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-

verksted.
P

Vy'ﬁ ‘&, skal kun utfgres av produsenten el-
@ ler serviceverksteder: Du finner

naermeste adresse under:
www. festool.com/Service

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.nr. finner du under:

www. festool.com/Service

Skadede verneinnretninger og deler ma repa-
reres eller byttes fagmessig av et godkjent
verksted dersom ikke annet er oppgitt i
bruksanvisningen.

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

- Kontroller fgringsrullen regelmessig for slitasje.

- Rengjgr sponhetten for stgv med jevne mel-
lomrom.

- RengJQ)r yttersdlen med jevne mellomrom for
a unnga riper og riller pa overflaten.

10 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
"www.festool.com".

10.1  Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjeere forskjellige mate-
rialer raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for
alle bruksomrader, og de er spesielt tilpasset
din stikksag.

10.2 Sagblad med spesial-yttersdler

Med spesial-yttersaler beskytter du verdifulle
overflater mot riper og riller.

» Trykk inn yttersalen i posisjon [6-1] .
» Skyv samtidig yttersalen forover.

» Sett pa en annen yttersale og skyv den bak-
over til den gar i inngrep.
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10.3 Saging med vinkelbord
Vinkelbordet WT-PS 400 brukes tioI saging av
innvendige og utvendige vinkler pa opptil 45°
og til saging av rar.
Avsug er ikke mulig ved saging med vin-
kelbord.
Montering av vinkelbord
» Ta av sagbordet [1-11](se kapittel 7.4).
» Sett vinkelbordet mot sagbordholderen.
» Lukk skiftehendelen [1-9]
Pass pa at vinkelbordet sitter godt i foringen.

Innstilling av vinkel
» Vri pa stillhjulet [7-1] for & stille inn den
gnskede vinkelen.

Ved hjelp av skalaen [7-2] kan du stille inn
verdiene -45°, 0° og +45°.

AN

Saging av skjeeredybder
Fare for personskader

» Velg sagbladlengde og skjeeredybde slik at
sagbladet alltid er senket ned i emnet.

ADVARSEL

® Ved kutt pa 0° anbefaler vi at du stiller inn
vinkelbordet pa et lett negativt gradtall slik
at sagingen skal bli mest mulig stabil.

10.4 Saging med adapterbord

Adapterbordet ADT-PS 400 brukes til @ feste
stikksagen til Festools styreskinne, til sirkelsa-
gen KS-PS 400 og til modulsystemet CMS.

Med fgringsskinne og sirkelsag: Pass
pa at materialtykkelsen er maks. 20 mm
og bruk bare viggede sagblad (FSG).
Montering av adapterbord
» Ta sagbordet [1-11] av (se kapittel 7.4).

» Sett adapterbordet [8-1] pa sagbordholde-
ren.

» Lukk skiftehendelen [1-9].

Pass pd at adapterbordet sitter godt i faringen.

® Bruk avsugsstussen [1-8] ogsa sammen
med adapterbordet.

Kombinasjon med fgringsskinnen FS 2

Ved & bruke Festools faringssystem FS 2 (fig.
[9]) blir det lettere @ utfore rette og ngyaktige
snitt.

» Sett stikksagen med fastmontert adapter-
bord [8-1] pa faringsskinnen.
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Kombinasjon med sirkelsag

Med sirkelsagen kan du lage sirkelformede snitt

med en diameter mellom %20 og 3000 mm.

Sirkelsagen kan monteres pa adapterbordet fra

begge sider.

» Sett stoikksagen med fastmoontert adapter-
bord pa adapteren [10-1] pa sirkelsagen.

» Sett senterdoren [10-2] i hullet [10-4] p3
sirkelsagen. Hullet ligger i flukt med sagbladet.

» Klem fast malebandet pa sirkelsagen ved
hjelp av dreiebryteren [10-5].

Anbefalte innstillinger ved saging med sirkel-

sagen:

» Sag mot klokkeretningen.

» Sag med langsom fremfgring.

» Still inn pendling [1-12] pa 0-1.

» Still inn slagtallet [1-5] pa 1-5.

® Oppbevar senterdoren i oppbevaringsrom-
met [10-3].

Halvstasjonaer saging med Festool-syste-

met CMS

Ved é’lomontere stikksagen i Festool-systemet

CMS far man en halvstasjonzer bordsag for

formsaging. Du finner mer informasjon i bro-

sjyren om CMS.

» Sett stikksagen med adapterbord inn i CMS

slik det er beskrevet i bruksanvisningen for
CMS-PS.

11 Miljo
Apparatet skal ikke kastes i re-
stavfallet! Apparater, tilbehgr og
emballasje skal sorteres til gjenvin-
ning. Ta hensyn til gjeldende nasjo-
nale forskrifter.

Kun EU:I henhold til radsdirektiv 2002/96/EF
skal brukt elektroverktgy samles inn og sor-
teres for miljgvennlig gjenvinning.

Informasjon om REACh:www.festool.com/
reach

12 EU-samsvarserklaering

Stikksag Serienr.

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Ar for CE-merking:2012

Vi erklaerer under eget ansvar <’:(l)t dette produk-
tet er i samsvar med fglgende radsdirektiver og
normer:



2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (fra
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @B fel wnes i

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk doku-
mentasjon

15.05.2012

CAI?VEX@
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Manual de instrucoes original

SIMDbOIOS v
Componentes da ferramenta.......

Dados técniCoS ....ccvvvevininiiieninns
Indicacdes de seguranga............
Colocacao em funcionamento .....
AJUSEES.. i
Trabalhos com a ferramenta.......
Manutencao e conservagao.........
10 ACESSONIOS vvvvvveiireieierenererenenenen
11 Meio ambiente.........coevvvveinnnnn.
12 Declaracao de conformidade CE..

O 0O NO UL A WN -

1 Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicagdes/notas!
Usar mascara de proteccao!
Usar proteccao auditiva!

Usar dculos de protecgao!

«
)

Usar luvas de protecgao!

" OO@®dOP P

Dados técnicos

Serras tico-tico
Poténcia

(variante de 110 V)

Numero de cursos

Comprimento do curso

Curso pendular

Posicao inclinada max. (apenas com

acessorios da bancada angular WT-PS

400)

Utilizacao conforme as disposicoes 78

Ndo pertence ao residuo comunal.

2 Componentes da ferramenta

[1-1] Capa de protecgao

[1-2] Interruptor de activacao/desactivagao

[1-3] Interruptor de aceleracao (apenas PSB
420 EBQ)

[1-4] Bloqueio a activacdo (apenas PSB 420
EBQ)

[1-5] Roda de ajuste, regulagdo do numero
de cursos

[1-6] Ligacdo plug it articulavel (apenas PS
420 EBQ)

[1-7] Cabo de ligagao a rede

[1-8] Bocal de aspiracao

[1-9] Bancada de serra, alavanca de subs-
tituicao

[1-10]Expulsor da lamina de serra

[1-11]Bancada de serra substituivel

[1-12]Interruptor de curso pendular

[1-13]Sola de apoio

As figuras indicadas encontram-se no inicio do

manual de instrugoes.

3 Utilizacao conforme as dispo-
sicoes

Conforme as disposicoes, as serras tico-tico es-
tao previstas para serrar madeira e materiais
semelhantes a madeira. Por meio das laminas
de serra especiais, disponibilizadas pela Festo-
ol, também é possivel utilizar as ferramentas
para serrar plastico, aco, aluminio, metal colo-
rido e placas de ceramica.

Em caso de utilizacao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 Posicoes

45° dos dois lados

Profundidade de corte max. (em funcdo da lamina de serra)

Madeira
Aluminio
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Serras tico-tico
Aco
Peso
Classe de protecgao
5 IndicacOes de seguranca

5.1 Instrugoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicagoes

de seguranca e instrugoes. A nao obser-

vagao das indicagdes de seguranga e ins-
trucdes pode dar origem a um choque eléctrico,
um incéndio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca
e instrucdes para futura referéncia.

O termo "ferramenta eléctrica" utilizado nas indi-
cacdo de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucdes de seguranga especifi-
cas da maquina

- Segure a maquina apenas pelos punhos
isolados, se ao efectuar trabalhos, as
ferramentas de aplicacao para corte cor-
rerem o risco de atingirem fios de cor-
rente ocultos ou o proprio cabo de
corrente. Se as ferramentas de aplicacao
para cortar incidirem sobre fios de corrente
condutores de tensao, as pecas metalicas da
ferramenta podem ser colocadas sob tensao,
aplicando um choque eléctrico ao utilizador.

- As ferramentas eléctricas Festool so de-
vem ser montadas em bancadas de tra-
balho projectadas pela Festool para esse
efeito. Se a ferramenta eléctrica for monta-
da numa outra bancada de trabalho ou numa
de fabrico préprio, ela pode ficar instavel e
provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica,
aguarde até que esta pare por completo.
A ferramenta de utilizagao pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta eléctrica.

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra
deformadas ou fissuradas, assim como lami-
nas obtusas ou defeituosas.

- Para iniciar a operagao na pega a ser serrada,
a serra ,tico-tico" deve estar sempre com a
folha em acgao.

CAI?VEX@

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ

10 mm
1,9 kg
O] /11

6000

- Use equipamentos protectores adequados e
individualmente adaptados: proteccao auditi-
va, 6culos de proteccao, mascara contra pds
no caso de trabalhos em que seja produzido
po, luvas de proteccdo ao tratar materiais ru-
gosos e ao mudar ferramentas.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- No caso de trabalhos em que seja produzido
po, ligue sempre a ferramenta a um sistema
de aspiracgao.

- Verifique regularmente a ficha e o cabo e, em
caso de danificagdo, mande substitui-los numa
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

- A luz do estroboscopio pode causar epi-
sddios de epilepsia em pessoas que so-
fram deste distirbio. N3o utilize esta
maquina se sofrer deste disturbio.

- Nao olhe para a luz do estroboscopio. Olhar
para a fonte de luz pode afectar a visao.

5.3 Trabalho com metais
& Ao trabalhar com metal, por razdes de
seguranga, é necessario respeitar as se-
guintes medidas:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente eventuais acumulagdes
de pd na carcaca do motor.

- Utilizar uma lamina de serra metalica.
- Fechar a capa de proteccao.

Usar éculos de protecgao!
Wid

5.4 Valores de emissao
Os valores determinados de acordo com a NE

60745 sao tipicamente:
Nivel de pressdo acustica
Nivel de poténcia acustica
Incerteza

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB
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&@ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma protecgao auditiva!

Nivel de emissdo de vibragdes aj (soma vecto-
rial em trés direcgdes) e incerteza K determina-
dos de acordo com a norma NE 60745:

PS 420 EBQ PSB
EBQ

420

Serrar madeira

Punho a,=6,0 m/s?® a,=10,0 m/s?
K=2,0m/s?2 K=2,0m/s?

Cabega da an=11,0 m/s?

caixa de K =2,0m/s?

engrenagens !

Serrar metal

Punho an=7,0 m/s? a,=11,0 m/s?
K=2,0m/s> K=2,0m/s?

Cabega da an=12,0 m/s?

caixa de K = 2,0 m/s2

engrenagens !

Os valores de emissao indicados (vibragao, ru-

ido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sdo também adequados para uma avaliacdo
provisodria do coeficiente de vibragdes e do ni-
vel de ruido durante a aplicacdo,

- representam as aplicagdes principais da fer-
ramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicagoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manu-

tencao insuficiente. Observar os tempos de tra-
balho em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensdo da rede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utili-
zadas ferramentas Festool com uma indi-
cacao de tensao de 120 V/60 Hz.

ATENCAO
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Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede
[1-7] veja ilustracao [2].
» Ligue a ficha de rede a uma tomada.

A ferramenta eléctrica possui um botdo [1-2],
de cada lado, para ligar/desligar.

A PSB 420 EBQ possui, adicionalmente, um in-
terruptor de aceleragdo [1-3] com bloqueio a
activacao [1-4]. Para um funcionamento con-
tinuo, utilize o botdo [1-2].

7 Ajustes

INON

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

7.1 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento
» Use luvas de protecgao.

CUIDADO

Seleccionar lamina de serra

Utilize apenas laminas de serra com fus-

te de came Unico (fuste em T). A lamina

de serra ndo deve ser mais comprida do
que 0 necessario para o corte previsto. Para
uma condugdo segura, a lamina de serra deve
sair da peca a trabalhar, na parte inferior, du-
rante cada ponto do corte.

® No caso de utilizagao da bancada angular e
de adaptacgdo, utilize apenas laminas de ser-
ra enviesadas. Recomendamos a lamina de
serra Festool S 105/4 FSG.

Aplicar a lamina de serra

Antes de substituir a ferramenta, extraia
L i ) sempre a ficha da tomadal!

» Eventualmente, empurre a capa de pro-
teccao [3-1] para cima.

» Introduza a lamina de serra [3-4], com
os dentes virados no sentido de corte, até
ao batente na abertura [3-2].

» Rode a lamina de serra [3-4] aprox. 30°
no sentido dos ponteiros do reldgio, até
que engate.

Verifique se a ldmina de serra esta bem
fixa. Uma lamina de serra solta podera
cair para fora e feri-lo.



® No caso de laminas de serra muito curtas,
faz sentido retirar a bancada de serra
(consultar o capitulo 7.4), antes de apli-
car a lamina de serra.

Apos cada substituicao da lamina de
serra é necessario ajustar a guia de ser-
ra:

A guia de serra serve para garantir uma melhor
condugdo da lamina de serra.

» Retire a bancada de serra (consulte o capi-
tulo 7.4).

» Aperte o parafuso [3-6] com a chave de
sextavado interior [3-5], de modo a que os
mordentes fiquem quase encostados na la-
mina de serra.

NOTA

Danificacdo da maquina, da lamina de

serra

» Nao deve apertar o parafuso [3-6] com
demasiada forga! Devera ainda ser possi-
vel mover ligeiramente a lamina de serra.

Expulsar a lamina de serra

® Ao expulsar a lamina de serra, segure na
ferramenta eléctrica, de modo a que a lami-
na de serra expulsa nao atinja pessoas nem
animais.

» Empurre o expulsor da lamina de serra [3-
3] para a frente, até ao batente.

@® A substituicao da ferramenta sé é possivel na
posicao superior da fixacao da ferramenta.

Se nao for possivel efectuar a substituicao

da Iamina de serra: deve deixar que a serra

tico-tico funcione durante 3 - 10 seg. com um

elevado numero de rotagdes. Volte a accionar a

ejeccao da lamina de serra [3-3].

7.2 Utilizar a capa de protecgao

A capa de proteccao [3-1] impede um arre-

messar das aparas e melhora a eficacia da as-

piracdo de aparas.

» Empurre a capa de proteccao [3-1] para
baixo, com uma ligeira pressao.

7.3 Aplicar o para-farpas

O para-farpas permite realizar cortes com ares-

tas de corte sem farpas, também do lado de sa-
ida da lamina de serra.

» Com a ferramenta desligada, empurre o
para-farpas [4-1] até a lamina de serra so-
bre a guia [4-2],

» Ligue a serra tico-tico,

CAI?VEX@

» com a maquina a trabalhar, empurre o para-
farpas numa superficie plana (ndo com a
mao!) para dentro, até que este fique re-
matado com o bordo dianteiro da bancada
de serra (escaldo do numero de rotagoes 5).
Nessa ocasido, o para-farpas é fendido.

® Apds o desgaste, o para-farpas pode ser
empurrado aprox. mais 3 mm para tras e
continuar a ser utilizado.

® Para que o para-farpas funcione de modo fi-
avel, ele deve terminar, de ambos os lados,
de modo estanque com a lamina de serra.
Por isso, para assegurar cortes sem farpas,
€ necessario aplicar um novo para-farpas
cada vez que se substituir a lamina de serra.

7.4 Substituir a bancada de serra

» Abra a alavanca de substituicdao [1-9].

» Retire a bancada de serra para baixo.

® A montagem faz-se na ordem inversa. Pres-
te atengao para que a bancada de serra as-
sente firmemente na guia.

Em vez da bancada de serra, € possivel montar

no suporte a bancada angular WT-PS 400 ou a

bancada de adaptacao ADT-PS 400.

Nunca serre sem a bancada de serra ou
uma bancada disponibilizada pela Festool
no programa de acessorios.

7.5 Aspiracao

AN

Perigo para a salde devido a poés

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiragao.

» Ao aspirar os pds prejudiciais a salde, ob-
serve sempre as regulamentagdes nacionais.

ATENCAO

O adaptador para aspiracao [5-3] permite li-
gar as serras tico-tico a um aspirador (diametro
do tubo flexivel 27 mm).

» Insira o adaptador para aspiracao na abertura
traseira da bancada de serra, de modo a que o
gancho [5-2] engate no entalhe[5-1].

» Para retirar o adaptador para aspiragao,
pressione o gancho [5-2].

® Devido a baixa absorgdao de energia da ma-
quina (baixo consumo de energia), as vezes
0s aspiradores com dispositivo automatico
de ligar sé ligam quando a serra comega
efectivamente a serrar.
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» Em caso de aplicagdo especiais (p. ex., nU-
mero de cursos baixo, madeira macia), re-
gule o aspirador para funcionamento conti-
nuo.

7.6 Ajustar o curso de oscilacao

A fim de poder processar materiais variados
com avango ideal, as serras ,tico-tico® estao
dotadas de um curso de oscilacao ajustavel.
Com o regulador do curso de oscilagao [1-12]
selecciona-se a posicao desejada:

posicao 0 = desligar o curso de oscilacao

posicdo 3 = curso de oscilagdo maximo

Ajuste recomendado do curso de oscilagao

Madeiras duras e moles, placa de aglo- 1a3
merado e de fibras de madeira

Placas de carpinteiro, contraplacados, la2
materiais sintéticos

Ceramica 0
Aluminio, metais nao-ferrosos Oa?2
ago Oal
7.7 Regulagcdo do nimero de cursos

A roda de ajuste [1-5]permite ajustar pro-
gressivamente o numero de cursos entre 1500
e 3800 rpm (PSB 420 EBQ: 1000 - 3800
rpm). Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade de corte ao respectivo ma-
terial a trabalhar.

Na posicao A encontra-se activada a deteccao
automatica de carga: o niUmero de cursos esta
reduzido nas rotagdes em vazio e € regulado
para o valor maximo ao entrar na peca a traba-
Ihar.

Nimero de cursos recomendado (posicdo da
roda de ajuste)

Madeira dura, madeira macia, placas de A
marceneiro, madeira contraplacada, pla-
cas de aglomerado de madeira

Placas de fibra de madeira

Material plastico

Ceramica, aluminio, metais ndo ferrosos
Ago

N W W BN
1
~ 00 > >
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8 Trabalhos com a ferramenta

/N

Materiais com forte producao de po (p.
ex., placa de gesso)

Danificacdo da ferramenta devido a en-
trada de po, perigo de ferimento

» Ndo trabalhar sobre a cabeca!

CUIDADO

Ao realizar trabalhos em pegas finas ou de pe-
quenas dimensdes, utilize sempre uma base
estavel ou 0 mddulo CMS (acessorios).

Ao trabalhar, segure na ferramenta eléctrica
pelo punho e conduza-a ao longo da linha de
corte pretendida. Para cortes precisos e um
funcionamento suave, conduza a ferramenta
eléctrica com ambas as maos.

Serra conduzida livremente segundo o tra-
cado

Através da sua ponta triangular, o para-farpas
[4-1] indica a linha de corte da lamina de ser-
ra. Deste modo, facilita a serragem segundo o
tracado.

8.1 Iluminagao

/N

A posicao da lamina de serra pode en-
ganar devido a luz do estroboscopio

Perigo de ferimento

» Providencie uma boa iluminagdo do local
de trabalho.

ATENCAO

Para iluminar a linha de corte encontra-se mon-

tada uma luz permanente ou luz do estrobosco-

pio:

até aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz do estrobosco-

pio

® No caso de posicao sobre a cabeca (+/-
45°), a iluminacdo esta completamente des-
ligada.

Em caso de necessidade, pode adaptar a ilumi-

nagao:

» Encaixe a ferramenta eléctrica.

» Mantenha os dois interruptores de tecla [1-

2] pressionados em simultaneo durante
aprox. 10 s até ser audivel um som de bipe.

» Solte os dois interruptores de tecla [1-2].



» Pressione o interruptor de tecla esquerdo
(do lado do curso pendular) as vezes neces-
sarias para seleccionar o modo pretendido:

Modo Indicacao Comportamento
durante o ajuste durante o funciona-

mento

1 A iluminacdo pisca com estroboscdpio
(standard)

2 Iluminacdo Ligada Luz permanente sem
estroboscopio

3 Iluminagao Deslig. Iluminacao desligada

» Pressione o interruptor de tecla direito, para
memorizar o ajuste.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de

manutencado e conservacao, extraia sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparagao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servigo apos venda.

ATENCAO

Servico Apos-venda e Repara-
¢ao apenas através do fabricante
ou das oficinas de servico: endere-
GO mais proximo em:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecgas sobresselen-

em:
www.festool.com/Service

Dispositivos de protecgao e pegas que estejam da-
nificados tém de ser reparados ou substituidos de
forma competente por uma oficina especializada
credenciada, contanto que nao seja dada nenhu-
ma outra indicagdao no manual de instrugdes.

Para assegurar a circulagao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaga do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

- Verifique regularmente o rolo-guia em rela-
¢do a desgaste.

- Limpe regularmente as acumulagbes de po
na cobertura de proteccdo a projeccdo de
aparas.

- Limpe regularmente a sola de apoio, para
evitar arranhdes e estrias na superficie.

CARVEX @
10 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos aces-
sérios e ferramentas no seu catalogo Festool ou
na Internet em "www.festool.com".

10.1 Laminas de serra, outros acessorios
Para que seja possivel cortar diferentes materiais
de modo rapido e limpo, a Festool oferece-lhe, para
todas as aplicagdes, laminas de serra adaptadas es-
pecificamente a sua serra tico-tico Festool.

10.2 Serrar com solas de apoio especiais

As solas de apoio especiais permitem-lhe pro-
teger superficies de primeira qualidade contra
arranhoes e estrias.

» Introduzir a sola de apoio por pressao na
posicao [6-1].

» Empurre simultaneamente a sola de apoio
para a frente.

» Coloque uma outra sola de apoio e empurre-
a para tras, até engatar.

10.3 Serrar com a bancada angular

A bancada angular WT-PS 400 serve para serrar
angulos interiores e exteriores até 45° e tubos.

Ao serrar com a bancada angular, ndo é
possivel uma aspiracao!
Montar a bancada angular

» Retire a bancada de serra [1-11], (consulte
o capitulo 7.4).

» Coloque a bancada angular sobre o suporte
da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao [1-9].
Preste atencao para que a bancada angular as-
sente firmemente na guia.

Ajustar o angulo

» Rode a roda de ajuste [7-1] para ajustar o
angulo pretendido.

Com ajuda da escala [7-2] podera ajustar os
valores -45°, 0° e +45°,

AN

Serrar profundidades de corte
Perigo de ferimentos

» Seleccione o comprimento da lamina de serra e
a profundidade de corte, de modo a que a lami-
na de serra permanega mergulhada na peca a
trabalhar, em todas as situagoes.

ATENCAO

® Nos cortes de 0°, recomendamos o ajuste
da bancada angular para um numero de
graus ligeiramente negativo, para garantir

um funcionamento estavel.
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10.4 Serrar com a bancada de adaptacao
A bancada de adaptacao ADT-PS 400 serve
para aplicar a sua serra tico-tico no trilho-guia
Festool, no cortador de circunferéncias KS-
PS 400 e no sistema modular CMS.

Com trilho-guia e cortador de circun-

feréncias: deve respeitar a max. espes-

sura de material de 20 mm e utilizar ape-
nas laminas de serra enviesadas (FSG).

Montar a bancada da adaptacao
» Retire a bancada de serra [1-11], (consul-
tar o capitulo 7.4).

» Coloque a bancada de adaptacao [8-1] no
suporte da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao [1-9].

Preste atencdo para que a bancada de adapta-

cao assente firmemente na guia.

® Utilize o bocal de aspiracdo [1-8] também
com a bancada de adaptacao.

Adaptacao ao trilho-guia FS 2

A utilizagao do sistema de trilho-guia da Festool

FS 2 (imagem [9]) facilita-lhe a realizacao de

cortes rectilineos e precisos.

» Cologue a serra tico-tico com bancada de
adaptacdao montada [8-1] no trilho-guia.
Adaptacao ao cortador de circunferéncias
O cortador de circunferéncias permite realizar
cortes circulares com um diametro entre 120 e
3000 mm. O cortador de circunferéncias pode
ser montado, de ambos os lados, na bancada

de adaptacao.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de
adaptacao no adaptador [10-1] no corta-
dor de circunferéncias.

» Coloque o pino de centrar [10-2] no orificio
[10-4] do cortador de circunferéncias, que
se encontra no alinhamento da lamina de
serra.

» Fixe a fita métrica ao cortador de circunfe-
réncias, utilizando o botdo giratério [10-5].

Ajustes recomendados ao serrar com o corta-

dor de circunferéncias:

» Serre no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.

» Serre com um avango lento.

» Regule o curso pendular [1-12] para 0 - 1.

» Regule o nimero de cursos [1-5] para 1 -
5.

® Guarde o pino de centrar no compartimento
[10-3].
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Serrar de modo semi-fixo com o sistema
Festool CMS

Com a montagem da serra tico-tico no sistema
Festool CMS obtém-se uma serra de bancada
semi-fixa para cortes de formas. O prospecto
CMS fornece-lhe mais informacgdes sobre este
assunto.

» Tal como indicado no manual de instrugdes
do CMS-PS, apliqgue a sua serra tico-tico
com bancada de adaptacdo no CMS.

11 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo
doméstico! Encaminhe as ferra-
mentas, acessdrios e embalagens
para um reaproveitamento ecologi-
co. Observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Direc-
tiva Europeia 2002/96/CE, as ferramentas elec-
trénicas usadas devem ser recolhidas separa-
damente e ser sujeitas a uma reciclagem que
proteja 0 meio-ambiente.

Informagoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE

Serrote de ponta N.° de série

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Ano da marca CE:2012

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com as se-
guintes directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir de 01.01.2013), NE 60745-1, NE 60745-
2-11, NE 55014-1, NE 55014-2, NE 61000-3-2,
NE 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fol wnes i

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentagao técnica

15.05.2012
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1 CvuMBONbI

MpeaynpexaeHune 06 obLien
OMacHoCTH

MpeaynpexaeHune o6 yaape TOKOM

CobntoganTte pyKoBOACTBO MO
aKcnayaTaumn/ykasaHums!
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ME 77

Ncnonb3ynte pecnupartop!

@ Ncnonb3yinTe 3aWmTHbIE HAYLWHUKK!

' PaboTaiTe B 3alUTHbIX 04Kax!
i)

4 TexHnuyeckume gaHHblIe

J1o63ukn

MOLLHOCTb
(mopenb 110 B)
YacTtoTa pabounx xonos

OnvHa xoaa
MadTHUKOBbIN X0n,

CARVEX@

@ PaboTanTe B 3alUMUTHbIX nepyaTkax!

He nMeeT MeCTo B KOMMYHaJIbHbIX
oTXoaa.

2 CocTaBHbIe HacTu
MHCTPYMEHTA

[1-1] LUWTOK Ans 3alWnTbl OT ONUIOK

[1-2] Bbikntouatenb

[1-3] Akcenepatop (Tonbko y PSB 420 EBQ)

[1-4] Bnokupatop BKtOYEeHUS (TONbKO Y PSB
420 EBQ)

[1-5] Konecnko perynmpoBKM 4acTOTbl XO40B

[1-6] lMoBOpOTHLIM pa3béM plug-it (Tonbko
y PS 420 EBQ)

[1-7] CeteBown kabenb

[1-8] AcnupauunoHHbIM naTpybok

[1-9] Pbiyar nANTbI-OCHOBAHUS
[1-10]BbiTankmneaTesib MUAbLHOIO MNOSOTHA
[1-11]CmMeHHass nanTa-oCHOBaHME
[1-12]NepekntoyaTenb MAaAsTHMKOBOro Xoaa

[1-13]MopowBa
Nnnoctpaunm HaxoasTcs B
PYKOBOACTBA NO 3KCnayaTaumm.

Ha4ane

3 NMpnMeHeHMe NO Ha3HAYEHUIO
JTo63ukn npeaHa3Ha4Y€HbI ans nnneHund
ApeBecuHbl n MaTepuanos, noAobHbIX
ApesecuHe. Festool npegnaraer K HUM Takxe
cneunanbHble NMUNAbHbIE MONOTHA ANA NUNEHUA
nnaacrtMacchbl, Ctanu, allMnHUA, LUBETHOIO
METaslyla N KEPaMUYECKUX MINUT.

OTBETCTBEHHOCTb 3@ WCMONb30BaHWE He
Mo Ha3HaYyeHMI0 HECET MOoJIb30BaTeNb.
MHCTpYMEHT  CKOHCTpyMpoBaH  Ans
npodeccnoHanbHOro NpUMEHEHMS.

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
550 Bt
400 BTt
1500 - 3800 xomoB/ 1000 - 3800 xonoB/MWH
MWH
26 MM
4 cTyneHu
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J1063ukm

Makc. yron HaknoHa (To/lbKO B
koMbuHaumm c nogowson WT-PS 400 ans
NUIEHUSA NOA, Yr/I0M)

PS 420 EBQ

PSB 420 EBQ
45° B 06e CTOPOHbI

Makc. rnybmHa nponuna (B 3aBUCMMOCTM OT NMUSIbHOIO MNONOTHA)

[peBecuHa
ANOMUHUI
Cranb
Macca
Knacc 3awwuThbl
5 YKka3aHusa No TeXHUKe
6e3onacHocTHn
5.1 O6wmne ykazaHus No TexXHUKe
6e3onacHocTH
MpepynpexxaeHue! [llpoutute Bce

yKasaHus no TexHuke 6e3onacHoOCTH

M MUHCTPYKUMMU.HeTOUYHOe cobnoaeHne
WHCTPYKUMA 1 NpeaynpexaeHnin MoXeT cTaTb
MPUYMHOM  yJapa  3/eKTPUYECKUM  TOKOM,
noxapa n/unu TSHXKENbIX TPaBM.

CoxpaHsiiTe BCe yKa3aHus MO TeXHMuKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUMN.

Mcnonb3yembll B yKasaHMAX MO  TEXHUKE
6e30NacHOCTM TEPMUH «INIEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCMUTCSI K CETEBbIM 3NEKTPOUHCTPYMEHTaM (C
ceTeBbIM  Kabenem) M aKKyMyNSTOPHbIM
3N1eKTPOMHCTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKka3aHuA nNo TexHUuke
6e30nacHOCTU Npu NOsIb30BaHUMU
MHCTPYMEHTOM

- Bcerga HaAéXHO pAepXXuTe MaLIMHKY
obeMMn pykamMum 3a M30/IMPOBaHHbIE
PYKOSAAITKM Ha C/lyyaM KOHTaKTa paboumx
(pe)Xywmnx) MHCTPYMEHTOB CO CKpPbITOM
3/IEKTPUYECKON nNpoOBOAKOM MAM C
cobcTBeHHbIM ceTeBbIM KabeneMm. [lpu
KOHTAKTE  PeXYLMX  WMHCTPYMEHTOB  C
3NEKTPOMNPOBOAKOM METANIMYECKNe AeTanu
MaLLUHKWN MOoryT HaxoAuTbCS noa
Hanpsh)keHMeM W CTaTb MNPUYMHOM Yyaapa
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

- dnekTpouHCcTpyMeHTbl Festool Mo)kHO
yCTaHaB/MBaTb TOJIbKO Ha cneuuManbHO
npeaycMoTpeHHbix ¢upmon Festool
BepcTtaku. [lpy ycTaHOBKE Ha BepcTak
ApYyroro/cobCcTBEHHOro N3roTOBJIEHMUS
3NEKTPOMHCTPYMEHT MOXET BbIATU W3-M0A4
KOHTPONA W CTaTb MPUYMHON CEepbE3HOro
TpaBMMPOBAHMS.
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120 MM
20 MM
10 MM
1,9 kr

@ /11

MNepea TeM KakK MOJIOXKUTb UHCTPYMEHT
noaoXaute, nNoOkKa Ban ABuratens
NOJIHOCTbIO OCTAaHOBMUTCA. B MpOTUBHOM
cnyyae BO3MOXHO 3auenneHune
BpallaloWwnxca Aetanen, 4To npusBenéT K
noTepe KOHTPONS Hak MHCTPYMEHTOM.

He nonb3yntecb AehOPMUPOBAHHLIMK UNIN
TPECHYBLWMW MUNbHBIMWU AUCKaMU, a TaKxe
MUAbHBIMA MOMOTHAMKU C 3aTyNUBLUMMCH UK
Ae@OpPMUPOBAHHBIM PEXYLUUM KPaeM.

J1063nKkn NpmMBOASTCS B CONPUKOCHOBEHME C
obpabaTbiBaeMbiIM MaTepuanoM TOMIbKO B
[ABUXYLLEMCS COCTOSIHUN.

6000

Monb3ynTecb NOAXOASLLMMMU
WHAMBMAYANbHbIMW  CPEACTBAMM  3aLUMTHI:
3alMTHbIE  HAYLWIHWKW, 3allWUTHbIE OYKW,
pecnupaTop (npwm obpaboTke
nbleobpasylowmx mMaTepuanos), 3alMUTHbIE
nep4yaTku (npw obpaboTke rpybbix
MaTepuanos 7 CMeHe pabouero
WHCTPYMEHTA).

Bcerpa yKpennsmre obpabaTtbiBaemyto

AeTanb Tak, 4yTobbl OHa He ABUranacb npu
obpabotke..

Mpu npoBeaeHNM paboT C MHTEHCUBHbIM
Nbineobpa3oBaHWeM Bceraa MOAKIHOYaNTE
no63unK K CUCTEME MblneyaaneHus.

PerynapHo nposepsanTe wTekep n kabenb. B
Cnyyae MOBpexXAeHWs 3aMeHsiiTe uX B
aBTOPM30BaHHbIX MacTepckux CepBUCHON
Cnyxobl.

y nogen C COOTBETCTBYHOLLEN
npeapacnoNoKEeHHOCTbIO
cTpob6ockonHas noacBeTKa MOXeT
cnpoBoLUMpOBaThb 3aNunenTuYecKumn
npuctyn. He  wucnonb3yhte  AaHHYIO
MalWMHKY, €CiM  Bbl  UMeeTe  TaKyl
NpeapacnosioXXeHHOCTb.



- He cMmoTpute Ha cBeT cTpobockona. 3To0
MOXET MPUBECTU K HapYLIEHMWIO 3PEHMSI.

5.3 O6pa6boTka MeTtanna
Mpwn obpaboTke MeTanInyecKmx
MOBEPXHOCTEN n3 coobpaxeHun

6e3onacHocTM Heobxoammo cobntoaaTb
cneayrowme yKkasaHus:

- MoakntoyanTe  BbIKAOYATENb
npesbiweHmnsa Toka (FI, PRCD).

- MoaknoYanTe MaWMWHKY K MoaxoAsuemy
nbineyganstowemMy annapaTy.

- PerynspHo ouuwante MalMHKY OT bk,
OCEBLUEN Ha Kopnyce ABUraTens.

- Wcnonb3yiiTe NUIKK No MeTanny.
- 3aKpblBaiTe WNTOK ANA 3aLUMUTbl OT OMWUJIOK.

3aluTbl  OT

PaboTanTte B 3aWUTHbIX o4Kax!
i)

5.4 YpoBHM LWyMa

OnpepneneHHble B cooTBeTcTBMM ¢ EN 60745
TUMOBble 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3BYKOBOro Lpa = 88 aB(A)
[aBneHus

YpoBeHb MOLLLHOCTH Lwa = 99 ab(A)
3BYKOBbIX KonebaHui

MorpeLwHocTb K=3nb
& @ OCTOpPO>HO

Llym, Bo3HUKaoWmn npu pabore
NMoBpexxaeHne opraHoB cnyxa

» [pn paboTe wucnonblymnre
HayLWHUKK!

3dllUTHbIE

KoadpduumeHT amuccum konebanui a, (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaefeHnin) 1 norpewHocTb K
paccunTbiBaloTCa cornacHo EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
NMuneHne apeBeCUHbLI

PykosiTKa a,=6,0 m/c> a,=10,0 m/c?
K=2,0m/c2 K=2,0wn/c?

Koxyx an=11,0 m/c?

peaykTopa K = 2,0 m/c2

NMuneHnune Mmertanna

PykosiTKa an=7,0 m/c> a,=11,0 m/c?
K=2,0m/c2 K=2,0wn/c?

Koxyx an=12,0 m/c?

peaykTopa K = 2,0 m/c2

CAI?VEX@

YKa3aHHble 3HaYeHMsa YPOBHS WyMa/Bubpaumm
— CNyXaT AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe MCNONb30BaTh ans
npeaBapuTeNbHOM  OLUEHKM  LWYMOBOM M
BMO6PaUMOHHOM Harpy3kun Bo BpeMs paboThl;

— OTpaXkaloT OCHOBHble 061acTV MPUMEHEHUS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpv UCNONBb30BaHUM MALLMHKK B APYTUX LENsX,

o ApyrnMum CMEHHbIMMK (pabounmm)
WNHCTPYMEHTaMMU nnu B cnydyae nx
HeyLOBNETBOPUTENBHOMO ob6cnyxunBaHus

WwymoBas M BMOpaUMOHHAs Harpy3ku MoryT
Bo3pactaTb. Cobniogante 3HayYeHUS BPEMEHMU
paboTbl Ha XOMOCTOM XO04Y W BpPEMEHMU
nepepbiBoB B pabote!

6 Hauyano pa6oTbl

HeponyctuMmoe

yacrora!

OnacHOCTb HECHACTHOro cny4as

» CeTeBoe Hanps>XeHne 1 4yacToTa UCTOYHMUKA
TOK@ [O0/IKHbl COOTBETCTBOBATb [AAHHbIM,
YKa3aHHbIM Ha 3aBoACKOW Tabnnuke.

» B CeBepHov AMeprKe MOXHO MCMONb30BaThb
TOJIbKO MaLLUUHKWK Festool C

XapaKTepUCTMKOM no HanpshkeHuto 120 B/
60 u.

MpeaynpexapeHue

Hanpsi>keHue nin

MNoacoeamMHeHne W OTCOeAMHEHME CETEBOro
kabens [1-7] cm. puc. [2].

» BcraBbTe BMAKYy Kabens B pO3eTKy
3NEKTPOCETH.

Ha obeux CTOpoHax 31eKTPOMHCTPYMEHTa
NMerTCA KHOMKM [1-2] BK/IlOYEHUS/

BbIK/TOUEHUS.
PSB 420 EBQ [ononHuTensHo ob6opyaoBaH

akcenepatopom [1-3] ¢ 6n0kmpaTopom
BKJTHOYEHNSA [1-4]. [Odna  aKkTMBM3aummu
ANTENBHOrO pexuma paboTbl MCNONb3yWTe
kHonky [1-2].

7 HacTtpouku

& & NpepaynpexxaeHue
OnacHOCTb TpaBMMpPOBaHuUSA, yaap
TOKOM

» MNepen Havyanom nbbix paboT Ha MalMHKe
BCeraa BblHUMaWTe WTencenb U3 po3eTku!
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7.1 CMmeHa pabouyero MHCTpyMeHTa
FopsAuMiA M OCTPbIA MHCTPYMEHT

OnacHOCTb TpaBMUpPOBaHUSA
» HagesawTte 3alWinTHbIE NepyaTKu!

OCTOpPOXXHO

Bbl60p NMNbHOIO NOJIOTHA

Micnonb3yinTe NWbHbIE NONOTHA TOMILKO C
T-06pasHbiM XBOCTOBWKOM. AnvHa
MUABHOrO MOSIOTHA He A0MXKHA ObiTb
bonbwe HeobxoaMMOM  ANA  BbINOSIHEHUSA
COOTBETCTBYlOLWEro nponuna. Ana HaaéxHoro
BEAEHUS nNpU  MNUIEHUM TMWUIbHOE MOJIOTHO

JOJTKHO MOCTOSIHHO BbIXOAUTb  CHU3Y
3aroToBKM.
® Mpu  MCNONb30BaHUM  MOAOLIBLI UMK

NnoAoLWBbI-aganTepa WCNOAb3YWTE TOJbKO
NMUNbHbIE  MONOTHA C  pa3BeAEHHbIMU
3ybbsiMu.  PekoMeHayeM  MCMNONb30BaTb
nunbHoe nonotHo S 105/4 FSG ot Festool.

YcTaHOBKA NU/IbHOIO NOJIOTHA

MNepen cMeHoM paboyero MHCTPYMeEHTa
BbIHUMaNTe BUAKY n3 pPO3EeTKU
anekTpoceTn!

» [pn HEObXOANMMOCTU CABUHbBTE LWNTOK AN
3awmThbl OT onunok [3-1] BBepx.

» BcrtaBbTe nunbHOe nonotHo [3-4]
3yb6bsiMM B HanpaBneHuMn pe3a A0 yrnopa B
oTBepcTtume [3-2].

» [loBepHuTe nuAbHOe nonoTHo [3-4]
npuM. Ha 30° no 4vacoBown cTpenke A0
umkcaumu.

Ybéeautecb B HaaéXHOWM  nocaake
MUIBbHOIO NOMOTHaA. Mnoxo
3aKpennéHHoe nuibHoeE MO/IOTHO
MOXET BbINAaCTb M NOPaHUTbL Bac.
® lMepen YCTAaHOBKOM O4YeHb KOPOTKOro

MUIBbHOIO MOSIOTHA PEKOMEHAYETCH CHATb
NAUTYy-OCHOBaHue (CM. rnasy 7.4).

Mocne Ka»AoW CMEeHbl MNWJbHOIO
NnoJIoTHA perynupyunte ero
HanpasBAAOLWYHO:

HanpaBndwwasa CnyXxuTt aAld ToO4YHOro BeaeHud
MMIbHOIO NOJ10THA.

» CHuMUTe NAMTYy-OCHOBaHue (CM. rnasy 7.4).

» 3ataHute BMHT [3-6] <C nNOMOLWb
lwecturpaHHoro kntoda [3-5] Hactonbko,
yTtobbl  HanpasngwoWMe  Ynopbl  04YTH
npuneranu K NUabHOMY MOSIOTHY.

88

Yka3zaHue

MoBpexxaeHune

noJioTHa

» He nepetgarmeante BWUHT [3-6]! lMunbHoe
NMOMOTHO AO/HKHO HEMHOIO ABUraTbCs.

MALUUHKM, nMWJbHOro

BbiTanknBaHMe NUABLHOIO NOJIOTHA

® lMpu BbITANKMBAHUM MUABHOrO MOJSIOTHA
AEPXUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT Tak, 4TOObI
NUNKa He nopaHuna NAeN UAK XUBOTHBIX,
Haxoasawmuxca B6IM3M MecTa MpoBeAeHUs
pabor.

» CaBuHbTE BbITa/IKMBaTENb
nonotHa [3-3] Ao ynopa Bnepéa.
@® CMeHa nNunbHOro NOMI0THa BO3MOXHA TONbKO

NMUIbHOIO

B BEPXHEM  MOJIOXXEHUN  3AXMMHOr0
npucnocobneHuns!
Ecnm CMeHa NUIbHOIO NnoJIOTHA

HeBO3MOXHa: AaiTe nopabotaTb N063NKY B
TeueHne 3-10 cekyHA C BbICOKOM 4acTOTOM

BpalleHus. Ewe pas HaXmuTte Ha

BblTaJIKMBATENb NMUIBHOIO NosaoTHa [3-3].

7.2 MUcnonb3oBaHue WUTKA ANA
3alWMTbl OT ONUJIOK

Wntok ans  3awmtbl  OoT onuaok [3-1]

npefoTepallaet Bbl6pOC ONUIoK n

onTUMM3MpyeT paboTy CUCTEMbl YyAaneHus

OMUNOK.

» CaBWHbTE WMTOK ANS 3alUMTbl OT OMWUMIOK
[3-1] nérkum HaxaTUeM BHU3.

7.3 YcTaHOBKa NPOTUBOCKOJIbHOIO
BKNaabiwa

MPOTUBOCKObHbIN BKaAblL nossonser

BbINOJIHATL NPONKAbLI 6€3 CKOMIOB B TOM YMC/E U

Ha CTOpPOHE BbIX04A MULHOIO NOMOTHA.

» Bbiknounte  MaWKMHKY WM HAABUHbTE
NPOTMBOCKONbHbLIN  BkNaabiw [4-1] Ha
Hanpasnawwyw [4-2] [0 NUALHOMO
NnonoTHa,

BK/IHOUUTE N1063UK U

» 3aABWHbTE BKNAAbILW, YNUpas ero B pOBHYHO
noBepxHocTb (He pykom!), HacToNbKO,
yTobbl OH BCTan 3ano4nMUO C nepeaHen
KPOMKOW  MAUTbI-OCHOBaHMS  (CKOPOCTb
BpaweHns 5). Tlpu 3TOM nNpOM3OMAET
NoAroHKa NpPOTUBOCKONBHOIO BKAAAbILLIA.

® locne m3HOCa NPOTUBOCKOMNbHbLIA BKNAAbILL
MOXXHO CABWMHYTb NPUMEPHO Ha 3 MM Ha3ag u
NpoAo/XaTb MCNOMb30BaThb.

v



® Ona addekTvBHONn paboTbl BKAagbiwa OH
LOSKEH npwuneratb BMAOTHYK K MWIbHOMY
MONOTHY C 06enx CTOpoH. 0 3TON NpUUYUHE
NpU  Kax4oM CMeHe nWIbHOrO MoJI0THa
cneayeT TakxXe MEeHSTb U MPOTUBOCKO/bHbI
BK/1AAbILL.

7.4 CMeHa NINTbI-OCHOBaHUA
» Pasbnokupywnte pblvar [1-9].

» CHUMUTE NAUTY-OCHOBAHWE  ABUXEHUEM
BHMU3.

® MoHTaxX  BbINOMHAETCH B obpaTHow
nocnenoBaTesibHOCTU. Ybeautecb B
HaAEéXHON nocagke nAUTblI-OCHOBaHUS B
HanpaBNSoLLEN.

BmecTto NANTbI-OCHOBAHMS Ha

COOTBETCTBYHOLLEM KpenneHuu MOXHO

CMOHTMpoBaTb nogowsy WT-PS 400 Aans

MWIEHUSA NOA YIrIOM WX NOAOLUBY-afanTep
ADT-PS 400.

Hukorga He pabortante 6€3 nauThI-
OCHOBAHMSI WAX  OMOPHOWM NAUTbI U3
JOMONHUTENBbHOW OCHACTKK Festool.

7.5 MbineyaaneHue

AN

OnacHoOCTb AN 340POBbA B pe3ysbraTe
BO31E€NUCTBUSA NbiININ

» [MblS1b MOXET NPeACTaBNATb ONACHOCTb ANS
3400poBbs. [103TOMY HUKOraa He paboTtanTte
6e3 nbineyaaneHus.

» Mpn ypaneHnu onacHon Ans 340pOBbS
nbinn Bcerga cobnwogante HaunoHanbHble
npeanucaHus.

MpeapynpexxaeHue

C apantepoM nbineyganenus [5-3] nob3uku
MOXHO MOAKNYATb K  MNblieyaansowemy
annapaty (anaMeTp wnaHra 27 Mm).

» BcrtaBbTe apmantep  nblneyaaneHvs B
OTBEPCTME C 3aAHEeN CTOPOHbl NAUTbI-
OCHOBaHus TaknMm o06pa3oM, YTobbl KPHOYOK
[5-2] 3adukcmnposancsa B npoéme [5-1].

» [na cHATMS ajanTtepa  NblneyaaneHus
HaXXMUTe Ha Kptoyok [5-2].

® BcneactBne  HeBbICOKOW  noTpebnsemon
MOLUHOCTM  MalunHKM  (HU3KMA  pacxon
3Hepruu)  nblneyganswowme  annapatbl
BK/IIOYAKOTCS aBTOMATUKON MHOrAa TONbKO C
Ha4yanoM npouecca pacrnuaoBKM.

CARVEX@

» B ocobbix cnyyasx (Hanpumep npu pabote ¢
HU3KUM 4yncnom paboumx xonos, obpaboTke
MSFKON LApeBECUHbI) nepeknyanTe
nblieygansowmim annapaT Ha NOCTOSHHbIN
pexunm paboThbl.

7.6 YcTaHOBKa MasTHUKOBOIO XoAa

Ans 06paboTkn pasnnMyHbIX MaTepuanos C
ONTMMANbHON NoAayen MasTHUKOBbIE N0O3MKM
OCHaLLEHbI perynnpyembim MasiTHUKOBbIM
X0/10M. Mpwn nomoLLm nepekniyartens
MasiTHUKOBOro xoaa [1-12] MoxHO BbibpaTb
Xenaemblt BUA paboTbl:

MonoxeHne 0 = BbIKIHYEHNE MAATHUKOBOIO X044
NONIOXEHUE 3 = MaKCUMalbHbIA MAasTHUKOBBIV XOA,

PekoMeHayeMasi BeJIMuMHA MassiTHUKOBOro xoaa

TBéppoe n Markoe aepeso, [peBecHo- 1-3
CTPY>XEYHble MnTbI,

D,peBeCHOBOJ'IOKHVICTbIeI'IJ'IVITbI

—
1

CronewHuua, ®aHepa, Nnacrmacca
Kepamuka
ANIOMUHWIA, LUBETHbIE METANNbI

= N O N

o O

Cranb

7.7 PerynupoBka 4acToTbl XOA40B

YacTtoTa X040B nNNaBHO HacTpavMBaeTcs C
MOMOLLbIO perynmpoBoYHoro konecuka [1-5]s
AnanasoHe 1500 - 3800 xonos/MuH (PSB 420
EBQ: 1000 - 3800 xopos/MuH). Bnaroaaps

3TOMY  MOXHO  YCTaHOBUTb  OMNTUMAJbHYIO
CKOpPOCTb pacnnnoBKU KOHKPETHOIo
MaTepuana.

B nonoxeHun A aktuBmsmpyetcs dyHKUUS
aBTOMATMYECKOro pacrno3HaBaHUS HarpysKku:
4acCToTa XO[0B Ha XOJIOCTOM X0A4Yy MOHMXaEeTCs,
a B Hayane o06paboTkM 3aroToBKM AOCTUraeT
MaKCMMyMa.

PekoMeHayemas yacTtoTa xoaoB (NonoXKeHue
pPerynMpoBO4YHOro Kosiecuka)

Teéphaa opeBecuHa, Msarkas A
OPEBECMHA, CTONSIPHbIE NNTDI,

daHepa, ACN

ABr 4 -A
MnacTtMmacca 3-A
Kepamuka, antoMMHWIA, LBETHbIE MEeTan bl 3-5
Cranb 2-4
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8 BbinonHeHue pabor ¢
NOMOLLbIO MALLMHKMH

MaTtepuanbl, npu 06paboTke KOTOPbIX
o6pasyertcs 60nblLIOE KOSIMYECTBO NbIIN
(HanpuMmep rurncoKapToH)

MoBpexxaeHue nob3uka npu 3abusaHnmn
€ro nbiJibio, ONacHOCTb TPaBMUPOBaHUA

» He pabortante, Aepxa WHCTPYMEHT Hapj
ronoBown!

OCTOpPOXXHO

Mpn ob6bpaboTke HeboNbWMX WAM  TOHKMX
3aroTOBOK BCerga npoBepsinTe HaAéXHOCTb
ocHoBaHus unu moayns CMS (ocHacTka).

Mpu  BbINOSHEHMWM  paboT  yaepxuBanTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT 3@ PYKOSATKY U BeAUTE ero
BAO/b  3aJaHHOM  NMHMM  pe3a. [ns

obecrneyeHns BbICOKOM TOYHOCTU W MIABHOCTU
X04a BeauTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT 06enmu
pyKamu.

NMuneHue no pasMeTke

TpeyronbHbiA  BbICTYN  MPOTUBOCKOSIbHOMO
Bknaabiwa [4-1] coBnagaet C NMHMEN pe3a
MWABHOrO NofoTHa. Takum  obpa3oM  OH
obneryaet NUIEeHNe Mo IMHUN Pa3METKM.

8.1 NMoaceeTka

& MpeaynpexaeHne

Ctpo6ockonuueckass NoACBEeTKa MOXKEeT

MCKa3nUTb peanbHoe noJioXKeHume
NnoJIoTHa

OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHMUA

» ObecneuybTe xopolee oCBelleHune

paboyein 30HbI.

[1ns 0CBeLLEeHUS NMHUM pe3a UHCTPYMEHT UMeeT
ABa pexuma:

fgo 2100 xopoB/MWH:
NoACBETKMU

BbilLEe 2100 X0A0B/MUH:
CTpOoHOCKOMMYECKOM NOACBETKM

® Mpun nonoxeHun Hag ronoson (+/- 45°)
MOACBETKA MOJTHOCTbIO OTK/THOYEHaA.

Mpwu HeobXoANMMOCTU MOXHO OTpPErynnpoBaTb
NOACBETKY:

» [loacoeavHUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.

PEXUM  MNOCTOSSHHOM

pPeXuM

90

» Yaepxusante obe KHOMKM [1-2]
OOHOBPEMEHHO HaXaTblMM B  TeyeHue
npumepHo 10 cekyHA, MOKa He pa3aacTtcs
3BYKOBOW CUrHan.

Otnyctute obe kHonku [1-2].

» Haxmute neByl0 KHOMKY (CO CTOPOHbI
MasTHUKOBOIO X04a) HYXHOEe KONM4YecTBO
pas, 4Tobbl BbIOpaTb HYXXHbIA PEXUM:

v

Pexxum MHamkaumsa npu lMosBegeHue npu

perynuposke paborte
1 MoaceeTka €O cTpo60OCKOMNOM
MuUraet (cTtaHmapT)

2 MoacsBeTKa BKA.  MOCTOSIHHOE
cBeYyeHue 6e3
ctpobockona

3 MNMoaceeTka BbikA. [loaceBeTka
BbIK/IOYEHa

» Haxmute npaByto KHOMKY, YTOObI COXpaHUTb
BblbpaHHbIE NapaMeTpbl.

9 O6cnyxuBaHue u yxoa

INON

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUA, yAap TOKOM

» Nepen Hayanom nbbIXx paboT Ha MalMHKe
BbIHUMaNTe BWJIKY U3 po3eTKu!

» Bce paboTbl N0 06CNYXMBAHUIO U PEMOHTY,

MpepynpexxaeHue

KOTOpble TpebyeT OTKpbIBaHUSA Koprnyca
ABUraTensi, MOryT BbINOHATLCA TONbKO
aBTOPM30BAHHON MACTEpPCKOM CEpPBUCHOM
Cnyx6bl.
aﬁ;*w CepBucHoe o6cnyxuBaHue wu
» ¥4 peMOHT TO/MbKO u4epe3 Qupmy-
M3roTOBUTENSS WAM B HaWKX
ey CEPBMWCHbIX  MacTepcKux: ajpec

6nnxanwen MacTepCcKomn CM. Ha
www. festool.com/Service

TOJIbKO
4actu

Wcnonb3yiTe
OpUrnMHasbHble 3anacHble
Festool! N2 ans 3akas3a Ha:

www.festool.com/Service

o noBoAy Hagnexallero peMoHTa Unu 3aMeHbl

MNOBPEXAEHHbIX  3aLUMTHbIX  YCTPOWUCTB MU
netanen cnepyert obpaluaTbes B
aTTeCTOBaHHYIO MacCTepcKylto, ecnu

PYKOBO/ZCTBOM no
NpeanucaHo NHOeE.

aKCnayaTauun HE



Ans obecneyeHns  UMpKynauMM  BO3Ayxa

OTBEpPCTUS  ANS  OXJlaXAeHus B Koprnyce

ABUraTens Bceraa A0SKHbl H6blTb OTKPbITBIMU U

YUCTbIMWU,

- PerynapHo nposepsinTe
POINK HA M3HOC.

- PerynapHo oumwanTe KOXyx ANs 3awWuTbl OT
OMWOK OT OTNOXEHWI MbIN.

- PerynsipHo  ouumwainTe  noaowsy  BO
nsbexaHve MosSIBNEHWUS LapanuvH M TPewyH
Ha NMOBEPXHOCTH.

HanpaeAstoLWMI

10 OcHacTka
Koabl And 3aka3a OCHACTKM UM WMHCTPYMEHTOB
MOXHO HaWTu B KaTanore Festool n B UHTepHeTe
Ha www.festool.com

10.1 NMunbHble NONOTHA, Npo4yas
OCHacTKa

Ans 6bICTPOM M YUCTOW PaCiUIOBKN Pa3fINYHbIX

maTtepnanos Festool npeagnaraetr nWabHbIE

NONOTHa, cneumManbHO paspaboTaHHble Ans

no6snkos Festool.

10.2 NMuneHune co cneunanbHbIMU
noaowBaMm
CneunanbHble NoAOLLBbI 3awmatoT
BbICOKOKAQYeCTBEHHbIE NMOBEPXHOCTN OT TPELUNH
N LuapanuH.
» [IpnXMnUTE U YCTAaHOBUTE NOAOLLBY B HY)XHOE
nonoxexHune [6-1].
» OOHOBPEMEHHO CABWHbLTE NOAOLIBY Brepés.
» YcTaHOBMTE APYryo NOAOLWBY W CABUHbTE eé
Haszag Ao pukcaumu.
10.3 TMMwuneHne c ONOPHON NANTON ANA
nuseHua nop yriom
OnopHasa navta 4ng nunenusa nog yrnom WT-PS
400 cnyXuT AN NUNeHUs nog BHYTPEHHUM W
BHELWHMM Yr/IOM B AManasoHe 40 45° un pe3ku
Tpyb.
Mpn NWAEHMM C WUCMONb30OBAHMEM 3TOW
NAUTbI NblieyganeHme HeBO3MOXHO!

YcTaHOBKa OMOPHOM NMAUTbI ANA NMUIEHUA

nop yrniom

» CHumute nauty-ocHoBaHne [1-11], (cm.
rnasy 7.4).

» YCTaHOBMTE OMOPHYK MANTY ANA MNUIIEHUA
no4 YrfaoM Ha KpenaeHun p[nsg nauTbl-
OCHOBaHMS.

» 3abnokupyute pbivar [1-9].

Ybeautecb B HaAEXHOM r1ocagke OrnopHOM
M/INTbl B HaNpas/isloLLEN.

CARVEX RUY
PerynupoBka yrna
» [lna yCTAHOBKM HYXHOro yria noBepHUTE
perynnpoBoyHoe koneco [7-1].
C nomowbto  wkanel  [7-2]  MOXHO
yCTaHaBnBaThb CHefyroumne 3HadeHns: -45°,
0° n +45°.

AN

NMuneHne C peryiMpoBKON T1y6UHbI
nponuna (Nnorpy>xHoe nuneHue)

OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHUA

» Boibupante Takyto ANWMHY MUIKKU  W©
rnybnnHy nponuna, 4yTObbI nuaka
norpy»asnacb B 3aroToBKy B /110601 TOUKe.

MpepynpexxaeHue

® [MMpwn BbINOAHEHUN nponwunos nog yraom Q°
PEKOMEHAYEM  BbIMOMHATbL  PEryMpOBKY
OMOPHOM NANTbI MO Ha4yanbHbIM 3HAYEHUSAM
MMHYCOBOM LWKanbl B Uenax obecneyeHus
CTabunbHOro xoaa.

10.4 TMwvneHmne c nogowBON-aganNnTepoM
Mopowsa-agantep ADT-PS 400 cnyxut ans
YCTaHOBKM no63MKa Ha LUMHY-HanpasastoLwyo
Festool, Ha ycTpoMCTBO ANns Bblpe3aHus Mo
Kpyry KS-PS 400 »n B KOMNaKTHYO MOAY/IbHYIO
cuctemy CMS.

C LUMHOM-Hanpasnswwen 7]
& YCTPOMCTBOM [N Bblpe3aHuss no

KPYry: He npeBblllaTe MakC. TONALWMHY
3arotoBk 20 MM ¥ UCMNONb3yATE TONbKO
onpeaenéHHble nunbHble nonoTtHa (FSG).

MoHTaX noAoLwBbI-aganTepa

» CHumute nauty-ocHoBaHue [1-11], (cMm.
rnasy 7.4).

» YctaHoBuTe nogowsy-agantep [8-1] B
KpensaeHue nanTbl-OCHOBaHWS.

» 3abnokupyute pbiyar [1-9].

Ybeantecb B HaaéxHoU rocagke rnofoLuBbi-

agantepa B HarnpasJisitoLeN.

® Wcnonb3ynte nbineygangowmnn  natpybok
[1-8] B «KOMbMHaumm C NOAOLIBON-
afanTtepom.

MoaroHka Kk wuHe-HanpaBnaswuwen FS 2

C cuctemoit WMH-Hanpasnsowmx Festool FS 2

(puc. [91) nerve BblAEPXMBaTb

NPSAMOJIMHEMHOCTb U TOYHOCTb pes3a.

» YcTaHoBuTE no63unK o NANTON-
agantepoM[8-1] Ha WKWHY-HaNpaBASOLWYHO.
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MoaroHka K yCTPOUCTBY ANSl Bbipe€3aHUs No
Kpyry

C noMoLbl YCTpOWCTBA ANS BbIpe3aHus Mo
KPYry MOXHO BbIMOMHATb KPYroBble Mponusbl
Avametpom 120-3000 MM. YCTpoOMCTBO AnA
Bblpe3aHUsA NO KPYyry MOXHO MOHTMpOBaTb C
obeunx CTOpOH NoAoLWBbI-aganTepa.

» YcTaHoBuTe N1063MK C NOAOLWBON-aAanTeEPOM
Ha apantep [10-1] ycTpoucTBa nAng
Bblpe3aHus no Kpyry.

» BcrasbTe ueHTpupyowmn wtndTt [10-2] B
orBepctme [10-4] ycTpoucTBa  Ans
Bblpe3aHUs Mo KpYyry, pacrnosioXXeHHoe B
OZLHOW NIOCKOCTU C MUbHBIM NOSIOTHOM.

» 3aXMuUTE U3MEPUTENbHYK pYNeTKy Ha
YCTPOWCTBE [AONS BbIpe3aHMs MO Kpyry c
noMoLLblo BMHTa-6apawka [10-5].

PekoMeHAyeMble HacCTpoliku npu pabotax c
MCMONb30BaHMEM YCTPOWCTBA ANS Bblpe3aHus

no Kpyry:

» [unute NpoTMB YacCOBOMN CTPENKM.

» [lunuTte C MeaneHHOM noaayen.

» YcraHoBMTEe MasTHMKOBbLIM Xo4 [1-12] Ha O -

1.
» YcraHoBuTe uncno paboumx xonos [1-5] Ha
1-5.

® XpaHuTe UeHTpupylwWwuin WtndT B neHane
[10-3].

MuneHne nonycTauMoOHapHOW NUIOM C

cucremon CMS or Festool

MNpu yctaHoBKe nob3nka B cuctemy Festool CMS
nosyyaeTcs nonycCTauMOHapHas MOHTaXKHas
nuna ans urypHoro BbINUINBAHMS.
MoapobHyto nHpopmaumo cM. B byknete CMS.

» YcTaHoBMTE 1063MK CO CMOHTMPOBAHHOM
MOAOLWBON-aaanTepoM, Kak OnucaHo B
PYKOBOACTBO NO 3KcnayaTtaumm CMS-PS, B
CMS.

11 OnacHOCTb AN1f OKpY>KaloLwen
cpeabi
He BbibpacbiBauTe MHCTPYMEHT
BMecTe C 6bIToBbIMM OoTXOAaMM!
ObecneubTe  6e3onacHyw  ans
OKpYyXXalollen cpeabl yTUAM3aumto
WHCTPYMEHTOB, OCHACTKM "
YNaKOBKMW. Cobnopante JAEeNCTByoLWme
HaLMOHaNbHble NpeanmcaHns!
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Tonbko pna EC: cornacHo EBponenckon
avpektmee 2002/96/EG oTcnyxuslne CBOW
CpoK 3NEKTPONHCTPYMEHTDI JONXKHBbI
YTUAN3MPOBATLCS OTAENBHO OT APYrMX 0TXOA0B
HanpaBnATbCA Ha 3KOMOrMyeckn 6e3omnacHyto
yTUAnU3aumio.

MHdopMmauma no pupekTuBe
www.festool.com/reach

REACh:

12 Aexnapauusa coorBercTeus EC

Jlo63ukoBaa nuna CepuiiHbin NQ

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Noa mapkuposku CE:2012

HO,EI, JINYHYKO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3adABNAEM,
4yTo AaHHOEe n3pgenne COOTBETCTBYET
cneayrowmm CTaHAapTaM n HOPMATUBHbIM
OOKYMEHTaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (c
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 G}L JOé iahadang @tw(

[lokTop MoxaHHec LUTaiimens

PykoBoauMTeNnb  OTAeNa  WCCNeAoBaHUM U
pa3paboToK, TEXHUYECKON AOKYMEHTaLUK

15.05.2012
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Originalni navod k pouziti Nepatfi do komunélniho odpadu.
1 Symboly...oovvvviiiiii 93 ﬁ
2 Jednotlivé soucasti.................... 93 . Vs as
. vore 2 Jednotlivé soucasti
3 Ucel pouziti.ccoovvvviiiiiiiiiiiinnnnnn, 93
4 Technické Udaje.....eerereeeevereennn, 93 [1-1] Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
5 Bezpelnostni pokyny...........u..... 94 [1-2] Spinac zap/vyp
6 Uvedeni do provozu .....c..cvevn... 95 [1-3] Spinac s plynulou regulaci otacek (jen
) PSB 420 EBQ)
7 Nastaven!.....ooovvviiiiiiiiiiiiennn, 95 ., ..
. fv [1-4] Blokovani zapnuti (jen PSB 420 EBQ)
8 Prace s naradim.......ccevviinneinnss 97 ., . S
" Y [1-5] Ovladaci kolecko pro regulaci poctu
9 Udrzba a osetrovani.................. 97 zdvihG
10 E’F‘I’S|U§enStVI’ ............................. 98 [1_6] Nata’éeCI’ p‘r’.l’po-]ka P|Ug-|t (Jen PS 420
11 Zivotni prostredi...........covvvinnins 99 EBQ)
12 ES prohlaseni o shodé................ 99 [1-7] Privodni kabel
Symboly [1-8] Odsavaci hrdla
v i pred vieobecny [1-9] Packa pro zajisteni stolu pily
& n:gc;\;?)rélé}onrqe vseobecnym [1-10]Tlacitko pro uvolnéni pilového platku
Varovani pred Urazem elektrickym [1-11]Vymenny stul pily
é’i )  proudem [1-12]Spinac kyvného pohybu
Prectéte si navod/pokyny! [1-13]Pracovni deska
. Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku

) ) navodu k pouziti.
‘ Pouzivejte respirator! ,p
3 Ucel pouziti

a materiald podobnych dfevu. Se specidlnimi

1
Noste chranige sluchu! Primocaré pily jsou urlené pro rezani dreva
pilovymi platky, které nabizi Festool, Ize
L

Noste ochranné bryle! nafadi pouzivat i k Fezém’_plqstﬁ, oceli, hliniku,
barevnych kovu a keramickych desek.

Noste ochranné rukavice! Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
@ prebird odpovédnost uzivatel.
4 Technické Gdaje
PFimocaré pily PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Vykon 550 W

(varianta 110 V) 400 W

Poget zdvihd 1500 - 3800 min™! 1000 - 3800 min!
Délka zdvihu 26 mm
Kyvny pohyb 4 stupné
Max. nastaveni naklonéni (jen s Uhlovym 45° na obé strany

stolem WT-PS 400 - prisluSenstvi)
Max. hloubka fezu (v zavislosti na pilovém platku)

drevo 120 mm

hlinik 20 mm

ocel 10 mm

Hmotnost 1,9 kg
Trida bezpecnosti [g] /11
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5 Bezpecnostni pokyny

5.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vsSechny
bezpecnostni pokyny a instrukce.
Chyba pri dodrzovani varovnych

upozornéni a instrukci mlze zpusobit zasah

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné

zranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v
budoucnosti.

Pojem ,elektrické naradi®, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem)
a na akumuldtorové naradi (bez sitového
kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické
pro dané naradi

- PF¥i praci, kdy by se mohl rezaci nastroj
dotknout skrytého vedeni nebo svého
vlastniho pohyblivého privodu, drzte
naradi pouze v mistech izolovaného
uchopového povrchu. Rezaci nastroj pri
dotyku s ,Zzivym" vodi¢em mUze zpUsobit, ze
pristupné kovové casti naradi se stanou
LZivymit a tim dojde k uUrazu uzivatele
elektrickym proudem.

- Elektrické naradi Festool se smi
montovat pouze na pracovni stoly,
které jsou ktomu firmou Festool
uréené. Montaz na jiny pracovni stil nebo
pracovni stdl vlastni vyroby muze zplsobit,
Ze elektrické naradi nebude bezpecné, coz
muze vést k t&Zkym draztm.

- Nez elektrické naradi odlozite,
pq}ékejte, dokud se gezastavi. Nastroj se
muze zahaknout a zpusobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim.

- Deformované nebo naprasklé pilové
kotouce, ani pilové kotouce s tupym nebo
poskozenym ostrim, se nesmeji pouzivat.

- Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy
s bezicim pilovym listem.

600®0

- Pouzivejte  vhodné osobni  ochranné
pomdcky: ochranu sluchu, ochranné bryle a
prachovou masku pfi cinnostech, kdy
dochazi ke vzniku prachu a pracovni

94

rukavice pfi opracovavani hrubych materialu
nebo pri vymeéné nastroje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
opracovavani nemohl pohybovat.

- Pfi prasnych pracich pripojte naradi vzdy
k odsavani.

- Kontrolujte pravidelné sitovou zastréku
a kabel a pri poskozeni je nechte vyménit
v autorizovaném zakaznickém servisu.

- Stroboskopické svétlo mudze u lidi
s prfislusnymi  dispozicemi zplsobit
epilepticky zachvat. Pokud takové
dispozice mate, naradi nepouzivejte.

- Nedivejte se do stroboskopického svétla.
Pohled do svételného zdroje mize poskodit
zrak.

53 Opracovani kovu

Pri opracovani kovu je z bezpecnostnich
dlvodl nutné dodrzovat nasledujici
opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic¢ (FI,
PRCD).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Pravidelné Ccistéte prach usazeny v krytu
motoru.

- Pouzijte pilovy platek na kov.

- Zavrete ochranny kryt proti odlétavajicim
pilinam.

Noste ochranné bryle!

)

5.4 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:

I—PA = 88 dB(A)
LWA =99 dB(A)
K=3dB

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Nejistota

HN®

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

POZOR

Hodnota vibraci a, (soucet vektor( ve tfech
smérech) a nepresnost K zjisténé podle EN
60745:



PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Rezani dfeva

Rukojet a,=6,0 m/s> a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s2

Hlava an=11,0 m/s?

prevodovky K = 2,0 m/s2

Rezani kovu

Rukojet an=7,0 m/s> a,=11,0 m/s?
K=20m/s® K=2,0m/s?

Hlava ap=12,0 m/s?

prevodovky K = 2,0 m/s2

Uvedené emitované hodnoty (vibrace,

hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pfi pouziti
naradi,

- vztahuji se khlavnim druhdm pouZiti
elektrického naradi.

Ke zvydeni mdZe dojit pfi jiném pouziti,

s jinymi nastroji nebo pfi nedostatecné

udrzbé. Vezméte v Uvahu cas, kdy naradi bézi

na volnobéh a kdy je vypnuté!

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna
frekvence!

Nebezpeci Grazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pfipojeni a uvolnéni pfivodniho sitového
kabelu [1-7] viz obrazek [2].
» Sitovou zastréku zapojte do zasuvky.

Elektrické naradi ma na obou stranach spinac
[1-2] pro zapnuti a vypnuti.

PSB 420 EBQ je navic vybavena spinatem
s plynulou regulaci otacek [1-3]
s blokovanim zapnuti [1-4]. Pro trvaly provoz
pouzivejte tlacitko [1-2].

CAI?VEX@

7 Nastaveni

/N/A\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem

» Pfed jakoukoliv manipulaci se strojem
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky!

7.1 Vyména nastroje
Horky a ostry nastroj

Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Volba pilového platku

& Pouzivejte  pouze  pilové  platky
s jednovackovou stopkou (stopkou T).
Pilovy platek by nemél byt delSi nez je

nutné pro planovany fez. Pro bezpec¢né vedeni

by se mél pilovy platek béhem Fezani

v kazdém bodé vynorit dole z obrobku.

® Pri pouziti Uhlového a adaptérového stolu
pouzivejte pouze pilové platky s
rozSifenymi zuby. Doporucujeme pilovy
platek Festool S 105/4 FSG.

Nasazeni pilového platku

Pfed vyménou nastroje vytahnéte
{ ) sitovou zastréku ze zasuvky.
» Prip. posunte ochranny kryt proti

odletujicim triskam [3-1] nahoru.

» Pilovy platek [3-4] zasunte do otvoru [3-
2] az na doraz tak, aby zuby smérovaly
do frezu.

» Pilovy platek [3-4] pootocte cca o 30° ve
sméru hodinovych rucicek, az zaskoci

Zkontrolujte, zda je pilovy platek
bezpecné upnuty. Volny pilovy platek
m0Ze vypadnout a poranit vas.

® U velmi kratkych pilovych platkd je pred
nasazovanim pilového platku vhodné
sejmout stdl pily (viz kapitola 7.4).

Po kazdé vyméné pilového platku

nastavte jeho voditko:

Voditko pilového platku slouzi pro jeho lepsi

vedeni.

» Sejméte stdl pily (viz kapitola 7.4).
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» Utdhnéte Srouby [3-6] Sestihrannym
inbusovym klicem [3-5], aby Celisti skoro
dosedly na pilovy platek.

Upozornéni

Poskozeni naradi, pilového platku

» Srouby [3-6] neutahujte priliS pevné!
Pilovym platkem musi byt jesté mozné
trochu pohybovat.

Vyjmuti pilového platku

® Pri vyjimani pilového platku drzte naradi
tak, aby pilovy platek, ktery vyskodi,
nemohl zranit zadné osoby ani Zzadna
zvirata.

» Posunte tlacitko pro uvolnéni pilového
platku [3-3] az nadoraz dopredu.

® Vymeéna nastroje je mozna jen v horni
poloze sklicidla!

Kdyz vyména pilového platku neni

mozna: nechte primocarou pilu 3 - 10 s bézet

na vyssi otacky. Znovu aktivujte vyhozeni

pilového platku [3-3].

7.2 Pouziti ochranného krytu proti

odlétavajicim pilinam

Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [3-

1] zabranuje odskakovani pilin a zlepsuje

ucinnost odsavani pilin.

» Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
[3-1] posufite mirnym tlakem dolQ.

7.3 Nasazeni chranice proti otFepiim

Chrani¢ proti otfeplm umoZzfiuje Fezy bez

otfepd i na spodni strané obrobku.

» kdyZ je naradi vypnuté, nasunte chranic
proti otfepdm [4-1] na voditko [4-2] az
k pilovému platku

» zapnéte primocarou pilu,

kdyz naradi bézi, posuiite na rovné plose

chrani¢ proti otfepim (ne rukou!) tak

daleko dovnitr, aby licoval s predni hranou

stolu Pily (stupen otacek 5). Chranic proti

otfepum se pfitom nafizne.

® Po opotiebeni Ize chrani¢ proti otfepim
posunout jesté cca 03 mm dozadu
a pouzivat dal.

® Aby chradni¢ proti otfepdm fungoval
spolehlivé, musi na obou stranach doléhat
tésné k pilovému platku. Proto by se mél,
kvlli zajisténi ezl bez otfepl, pfi kazdé
vymeéné pilového platku nasadit také novy
chrani¢ proti otfeplim.

v
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7.4 Vymeéna stolu pily

» Povolte packu pro zajisténi stolu pily [1-
9].

» Smérem doll sejméte stdl pily.

® Montaz se provadi opacnym postupem.
Dbejte na to, aby byl stdl pily pevné
usazeny ve vedeni.

Misto stolu pily Ize namontovat Ghlovy stdl
WT-PS 400 nebo adaptaéni stil ADT-PS 400.

Nikdy nerezejte bez stolu pily nebo
stolu, ktery je soucasti nabidky
sortimentu prislusenstvi Festool.

7.5 Odsavani

AN

Ohrozeni zdravi plisobenim prachu

» Prach mlZe byt zdravi $kodlivy. Nikdy
proto nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

VAROVANI

Pomoci odsavaciho adaptéru [5-3] Ize
ptimocaré pily ptipojit k vysavadi (prumér
hadice 27 mm).

» Odsdvaci adaptér nasadte do zadniho
otvoru ve stole pily tak, aby hacek [5-2]
zaskodil do otvoru [5-1].

» Pro vyjmuti odsavaciho adaptéru stisknéte
hacek [5-2].

® Diky malému prikonu naradi (nizka spotreba
energie) se vysavace se spinaci automatikou
nékdy zapinaji az pfi vlastnim rezu.

» Pri specialnim pouziti (napf. maly pocet
zdvih{, mékké dfevo) nastavte vysavac na
trvaly provoz.

7.6 Nastaveni kyvného zdvihu

Aby bylo moZno opracovavat rizné materialy
s optimalnim predsuvem, maji primocaré pily
nastavitelny kyvny zdvih. Pomoci spinace
kyvného  zdvihu [1-12]) zvolime
pozadovanou polohu:

poloha 0 = kyvny zdvih vypnuty
poloha 3 = maximalni kyvny zdvih

Doporucené nastaveni kyvného zdvihu

Tvrdé a mékké drevo , Drevotfiska, desky z 1 -3

drevitych vidken

Stolarské desky, preklizka, Umélé hmoty 1-2
Keramika 0
Hlinik, barevné kovy 0-2



Doporucené nastaveni kyvného zdvihu

Ocel

7.7 Regulace poctu zdviht

Pocet zdvih{ Ize pomoci ovlddaciho kolecka
[1-5]plynule nastavit od 1500 do 3800 min~!
(PSB 420 EBQ: 1000 - 3800 min’l). Mizete
tak rychlost Fezani optimalné prizplsobit
prisluSnému materialu.

V poloze A se aktivuje automatické
rozpoznavani zatizeni: Pri volnobéhu se pocet
zdvihd sniZi a pfi proniknuti do obrobku se
nastavi na maximalni hodnotu.

0-1

Doporuceny pocet zdvih@ (poloha ovladaciho
kolecka)

Tvrdé dievo, mékké dfevo, latovky, A
preklizka, drevotriska

Desky s drevénymi vliakny 4-A
Plast 3-A
Keramika, hlinik, nezelezné kovy 3-5
Ocel 2-4
8 Prace s naradim

/N POZOR

Silné prasné materialy (napr.
sadrokarton)

Poskozeni naradi pronikajicim

prachem, nebezpeci poranéni
» Nepracujte nad hlavou!

Pfi Fezdni malych nebo tenkych obrobkd
pouzivejte vzdy stabilni podlozku, resp. modul
CMS (pfrislusenstvi).

Pfi praci drzte naradi za rukojet a vedte ho
podél pozadované linie fezu. Pro presné rezy
a klidny chod vedte elektrické naradi obéma
rukama.

Volné vedeni podle rysky

Trojuhelnikové $pi¢ka chranice proti otfeptim
[4-1] ukazuje caru fezu pilového platku.
Usnadniuje tak rezani podle rysky.

CAI?VEX@

8.1 Osvétleni

AN

Vlivem stroboskopického svétla se
mize poloha pilového platku jevit
klamné

Nebezpeci poranéni

» Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

VAROVANI

Pro osvétleni linie fezu je integrované trvalé
svétlo, resp. stroboskopické svétlo:

do cca 2 100 min!: trvalé svétlo
od cca 2 100 min~1: stroboskopické svétlo

® Pri poloze nad hlavou (+/- 45°) je osvétleni
kompletné vypnuté.

V pfipadé  potfeby = mUlZete  osvétleni
ptizpUsobit:

» Zapojte elektrické naradi.

» Drzte obé tlaCitka [1-2] soucasné

stisknuta cca 10 s, dokud nezazni pipnuti.
» Uvolnéte obé tlacitka [1-2].
» Pro volbu uvedeného poétu zdvihd, volbu

pozadovaného rezimu, stisknéte levé
tlacitko (na strané kyvného zdvihu):
Rezim Indikace pFi Stav pri provozu
nastavovani
1 osvétleni blika se stroboskopem
(standardné)
2 osvétleni zapnuté neprerusované svétlo
bez stroboskopu
3 osvétleni vypnuté osvétleni vypnuté

» Pro ulozeni nastaveni stisknéte pravé

tlacitko.

Udrzba a osetfovani

NN

VAROVANI
Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem
» Pred  jakymikoli pracemi udrzby
a opravami vytdhnéte vzdy sitovou

zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které
vyzaduji otevreni krytu motoru, smi
provadét pouze autorizovany zakaznicky
servis.
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-Q;W Servis aopravy smi provadét

pouze vyrobce nebo servisni dilny:
nejblizsi adresu najdete na:
www. festool.com/Service

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni
dily Festool! Obj. ¢. na:

www.festool.com/Service

FESTOOL

PoSkozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vymeénény
kvalifikovanym  servisem, pokud neni
v navodu k pouziti uvedeno jinak.

Pro zajiSténi cirkulace vzduchu musi byt

chladici otvory udrzovany stale volné a Cisté.

- Pravidelné kontrolujte vodici rolnu, zda neni
opotrebovana.

- Pravidelné (Cistéte usazeny prach na
ochranném  krytu proti  odlétavajicim
pilinam.

- Pravidelné Cistéte pracovni doesku, abyste
zabranili vzniku Skrabancu aryh na
povrchu.

10 Prislusenstvi

Objednaci  Cisla  prislusenstvi  a naradi

vyhledejte, prosim, ve svém katalogu Festool
nebo na internetu na ,www.festool.com".

10.1 Pllové platky, ostatni
prislusenstvi
Abyste mohli rychle a Cisté Fezat rdzné

materialy, nabizi vam Festool pro vSechny
druhy pouziti pilové platky pFizplsobené
specialné pro vasi prfimocarou pilu.
10.2 Rezani se specialnimi pracovnimi
deskami
Se specialnimi pracovnimi deskami budete
chranit vysoce kvalitni povrchy pred vznikem
Skrabancu a ryh.
» Zatlacte na pracovni desku v poloze [6-1].
» Zaroven posunte pracovni desku dopredu.
» Nasadte jinou pracovni desku a posunte ji
dozadu tak, az zaskodi.
10.3 Rezani s thlovym stolem
Uhlovy stdl WT-PS 400 slouzi pro Fezani trubek
a vnitfnich a vnéjsich Ghld do 45°.
& Pri fezani s uhlovym stolem neni mozné
odsavani!
Montaz ahlového stolu
» Sejméte stil pily [1-11], (viz kapitola
7.4).
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» Do upinani nasadte Uhlovy stdl.

» Zajistéte packu pro vymeénu stolu pily [1-9]
Dbejte na to, aby byl Uhlovy stil pevné
usazeny ve vedeni.

Nastaveni Ghlu

» Otacejte nastavovacim koleckem [7-1]
a nastavte potrebny uhel.

Pomoci stupnice [7-2] mdZete nastavit
hodnoty -45°, 0° a +45°.

/N

Rezani riznych hloubek
Nebezpeci poranéni

» Délku pilového platku a hloubku fezu
zvolte tak, aby byl pilovy platek stale
zanoren do obrobku.

VAROVANI

® U fezl s Uhlem 0° doporuéujeme nastavit
dhlovy stll na mirné negativni pocet
stupfil, aby byl zaru&en stabilni chod.
10.4 Rezani s adaptaénim stolem
Adaptaéni stdl ADT-PS 400 slouZi k pfipevnéni
primocaré pily na vodici liStu Festool, rezac
kruht KS-PS 400 a modulovy systém.
S vodici listou a kruzitkem:
respektujte max. tloustku materidlu 20
mm a pouzivejte jen pilové platky
s rozvedenymi zuby (FSG).

Montaz adaptacniho stolu

» Sejméte stul pily [1-11], (viz kapitola
7.4).

» Na upinani nasadte adaptaéni stul [8-11.

» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pily [1-
9].

Dbejte na to, aby byl adaptacni stdl pevné

usazeny ve vedeni.

® Odsavaci hrdlo [1-8] pouzZivejte také
s adaptacnim stolem.

Adaptace na vodici listu FS 2

Pouzivani vodiciho systému Festool FS 2 (obr.

[9]) vam usnadni provadéni rovnych

a presnych Fezd.

» Nasadte pfimocarou pilu s namontovanym
adaptacnim stolem [8-1] na vodici listu.

Adaptace na Fezac kruhi

S fezatem kruhl Ize vytvéfet kruhové fez
o priméru od 120 do 3000 mm. Reza¢ kruhu
lze namontovat na adaptacni stll z obou
stran.



» Nasadte primocarou pilu s adaptacnim
stolem na adaptér [10-1] u feza&e kruhd.

» Nasadte stredici trn [10-2] do otvoru
[10-4] fezale kruhl, ktery se nachdzi
v roviné s pilovym platkem.

» Otoénym knoflikem [10-5] =zaaretujte
méfici pasmo na Fezadi kruh.

Dopooruéené nastaveni pfi fezani s rezacem

kruhu:

Rezejte proti sméru hodinovych rucicek.

Rezejte s pomalym posuvem.

Kyvny pohyb [1-12] nastavte na 0 - 1.

Pocet zdvihd [1-5] nastavte na 1 - 5.

Stredici trn ukladejte do drzaku [10-3].

Polostacionarni rezani s vyuzitim

systému Festool CMS

Namontovanim primocaré pily na systém

Festool CMS se ziska polostacionarni stolni pila

pro tvarovaci fezy. Potfebné informace

najdete v prospektu k systému CMS.

» Primocarou pilou s adaptacnim stolem
nasadte na systém CMS podle popisu
v provoznim navodu systému CMS-PS.

OVvVvYVvYY

11  Zivotni prostredi
Naradi nevyhazujte do
domovniho odpadu! Naradi,
prislusenstvi a obaly odevzdeijte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/
ES se musi stard elektrickd zarizeni tridit
a odevzdavat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/
reach

CARVEX@

12  ES prohlaseni o shodé

PFimocara pila Sériové c.

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822
PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Rok oznaceni CE:2012

Prohlasujeme s veSkerou odpovédnosti, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
smeérnicemi a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (od
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢1)/)a @1 Joé ot atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Vedouci  vyzkumu,
dokumentace

15.05.2012

vyvoje,  technické
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1 Symbole
Ostrzezenie przed ogdélnym
{ ) zagrozeniem
C Ostrzezenie przed porazeniem
pragdem
Instrukcja/przeczytac zalecenia!
Nalezy  stosowaC¢ ochrone drdg
@ oddechowych!
@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!
Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
(010}
@ Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
Nie wyrzucac¢ do odpadow
E komunalnych.
4 Dane techniczne
Wyrzynarki
Moc

(Wariant 110 V)
Liczba suwdw
Diugosc suwu
Suw wahadtowy

maks. nastawianie skosu (tylko z
wyposazeniem do stotu katowego WT-PS 400)

PS 420 EBQ

1500 - 3800 min!

2 Elementy urzadzenia

[1-1] Ostona przed widrami
[1-2] Wiacznik/wytacznik

[1-3] Przycisk przyspieszenia (tylko PSB
420 EBQ)

[1-4] Blokada wiaczania (tylko PSB 420
EBQ)

[1-5] Pokretto nastawcze regulacji liczby
suwow

[1-6] Obrotowa wtyczka plug-it (tylko PS
420 EBQ)

[1-7] Przewdd przytaczeniowy

[1-8] Krociec ssacy

[1-9] Dzwignia wymiany stotu pilarskiego

[1-10]Wyrzut brzeszczotu
[1-11]Wymienny stot pilarski
[1-12]Przetacznik suwu wahadtowego
[1-13]Bieznia

Podane rysunki znajdujg sie w zataczniku
instrukcji obstugi.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem
Zgodnie z  przeznaczeniem  wyrzynarki

przewidziane sg do ciecia drewna i materiatow
drewnopodobnych. Przy zastosowaniu
oferowanych przez firme Festool brzeszczotéw
specjalnych urzadzenia te mozna stosowac
réwniez do ciecia tworzyw sztucznych, stali,
aluminium, metali kolorowych i ptytek
ceramicznych.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem odpowiedzialnosc
ponosi uzytkownik.

PSB 420 EBQ
550 w
400 W
1000 - 3800 min!
26 mm
4 stopnie
45° po obu stronach

maks. gtebokos¢ ciecia (w zaleznosci od brzeszczotu)
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Wyrzynarki
Drewno
Aluminium
Stal
Ciezar

Klasa zabezpieczenia

5 Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Ogodlne zalecenia bezpieczenstwa
Ostrzezenie! Nalezy przeczytac

5.1

wszystkie zalecenia

bezpieczenstwa pracy i
instrukcje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i
instrukcji moze spowodowaé porazenie
elektryczne, pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.
Wszystkie zalecenia odnosnie
bezpieczenstwa pracy i instrukcje nalezy
zachowac do wykorzystania w
przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy
pojecie ,Narzedzie elektryczne™ odnosi sie do
narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (z
przewodem zasilajgcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa
wilasciwe dla urzadzenia
- Trzymaé maszyne wylacznie za

izolowane uchwyty, jesli podczas prac
zastosowane narzedzia mogq natrafic¢
na ukryte kable lub wiasny kabel
zasilajacy. Jesli narzedzia tnace natrafig na
przewody przewodzace prad, elementy
metalowe mogg znalez¢ sie pod napieciem
powodujac porazenie uzytkownika pradem
elektrycznym.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga
by¢ instalowane tylko w stotach
roboczych, ktéore sa do tego
przewidziane przez firme Festool.
Zainstalowanie w innym lub samodzielnie
wykonanym stole roboczym moze
spowodowa¢, ze elektronarzedzie stanie sie
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do
ciezkich wypadkdw.

- Nalezy zaczeka¢, az elektronarzedzie
zatrzyma sie, zanim zostanie odtozone.
Narzedzie moze sie zahaczyc¢ i doprowadzic¢
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

- Nie wolno stosowac¢ zdeformowanych Iub
popekanych brzeszczotéw, jak rowniez

CAI?VEX
PSB 420 EBQ

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
[O] /11
brzeszczotdw z tepymi lub uszkodzonymi
ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy  przyktada¢ do
obrabianego przedmiotu zawsze @z
uruchomionym brzeszczotem.

0000

PS 420 EBQ

- Nalezy stosowa¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie zabezpieczajace: ochrone
stuchu, okulary ochronne, maske

przeciwpytowg przy pracach zwigzanych z
pyleniem, rekawice ochronne przy pracach z
materiatami szorstkimi oraz przy wymianie
narzedzia.

- Obrabiany element nalezy mocowacé zawsze
w taki sposdb, aby nie mogt poruszyc¢ sie w
czasie obrobki.

- Przy pracach zwigzanych z duzym pyleniem
urzadzenie nalezy zawsze podtgczac¢ do
odkurzacza.

- W regularnych odstepach czasu nalezy

sprawdza¢ wtyczke i przewdd, a w
przypadku uszkodzenia nalezy zleci¢ ich
wymiane autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu.

- Swiatto stroboskopowe moze
wywotywac napady epilepsji u oséb o
takich sktonnosciach. W przypadku takich
sktonnosci nie nalezy uzywa¢ maszyny.

- Nie wolno patrze¢ w Swiatto stroboskopowe.
Patrzenie w  zrdodto  Swiatta  moze
spowodowac uszkodzenie wzroku.

5.3 Obrobka metalu

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy
obrobce metalu nalezy stosowac
nastepujace srodki zabezpieczajace:
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- Zainstalowac¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podfaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ziogdw
pytu w obudowie silnika.

- Zastosowac brzeszczot do metalu.

- Podtgczy¢ ostone przed widrami.

’ Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
Ci)

5.4 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN
60745 wynoszg w typowym przypadku:

Poziom cisnienia Lpa = 88 dB(A)
akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Nieoznaczonos¢

O,

Hatlas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Lya = 99 dB(A)
K=3dB

OSTROZNIE

Wartos¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos$¢ K
ustalone wg normy EN 60745:

PS 420 EBQ PSB 420 EBQ
Ciecie drewna

Uchwyt an=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=20m/s?

Gtowica an=11,0 m/s?

przegubowa g = 2,0 m/s?

Ciecie metalu

Uchwyt an=7,0 m/s? a,=11,0 m/s?
K=2,0m/s®2 K=2,0m/s?

Gtowica an=12,0 m/s?

przegubowa g — 2,0 m/s>

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuzg do poréwnania narzedzi,

- nadajq sie one réwniez do tymczasowej
oceny obcigzenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania.

- odnoszg sie do gtdwnych zatosowan tego
elektronarzedzia.
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Wartosci te moggq by¢ wyzsze w przypadku
innych zastosowan, w przypadku pracy z
innym  osprzetem oraz w przypadku
niewtasciwej konserwacji.Nalezy uwzglednié
Czas pracy urzadzenia na biegu jatowym oraz
czas unieruchomienia!

6 Rozruch
/N/\  OSTRZEZENIE
Niedozwolone napiecie lub

czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrddta
pradu musza zgadzac sie z danymi na
tabliczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowacd
wytacznie urzadzenia Festool o]
parametrach napiecia 120 V/60 Hz.

Podfaczanie [ odfaczanie przewodu
przytaczeniowego [1-7] patrz rysunek [2].
» Wiozy¢ wtyczke do gniazdka.
Elektronarzedzie posiada przycisk [1-2] po
obu stronach w celu wigczania/wytaczania.
Urzadzenie PSB 420 EBQ posiada dodatkowo
przycisk przyspieszenia [1-3] z blokadg
wigczania [1-4]. Przycisk ten nalezy stosowac
do pracy ciagtej [1-2].

7 Ustawienia

INON

Niebezpieczenstwo
Zenie pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazda
zasilajacego!

OSTRZEZENIE

zranienia, pora-

7.1 Wymiana narzedzia
Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia
» Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE



Wybor brzeszczotu
C Nalezy stosowaé wytacznie brzeszczoty

z chwytem jednokrzywkowym (chwyt
T). Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy,
niz to konieczne dla przewidzianego ciecia. Dla
bezpiecznego prowadzenia, podczas ciecia
brzeszczot powinien wychodzi¢ na dole w
kazdym punkcie z elementu obrabianego.

® W przypadku zastosowania stotu katowego
lub adaptacyjnego uzywac tylko tarcz pity o
rozwartych zebach. Zalecamy tarcze pity
Festool S 105/4 FSG.

Zaktadanie brzeszczotu
Przed wymiang narzedzi
wyjmowac wtyczke z gniazdka!
»W razie potrzeby przesunac ostone
przed widrami [3-1] do gory.

» Wsungé brzeszczot pity [3-4] zebami w
kierunku ciecia az do oporu w otwor [3-
2].

» I obroci¢ brzeszczot pity [3-4] o ok. 30°
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az
sie zatrzasnie.

Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu.
Poluzowany brzeszczot moze wypasc i
spowodowac obrazenia.
® W przypadku bardzo kroétkich
brzeszczotow, przed zatozeniem
brzeszczotu mozna zdja¢ stot pilarski
(patrz rozdziat 7.4).

Zawsze

Po kazdorazowej wymianie brzeszczotu

ustawi¢ prowadnice brzeszczotu

Prowadnica brzeszczotu zapewnia

prowadzenie brzeszczotu pity.

» Zdjac stot pilarski (patrz rozdziat 7.4).

» Dokreci¢ srube [3-6] za pomocqy klucza
imbusowego [3-5] w taki sposdb, aby
szczeki przylegaty prawie do brzeszczotu
pity.

lepsze

Zalecenie

Uszkodzenie maszyny, brzeszczotu pity
» Nie dokreca¢ sruby [3-6] zbyt mocno!

Brzeszczot musi sie jeszcze lekko
poruszac.

Wyrzucanie brzeszczotu

® Przy wyrzucaniu brzeszczotu nalezy

trzymac elektronarzedzie w taki sposob,
aby zadne osoby, ani zwierzeta nie zostaty
zranione przez wyrzucany brzeszczot.

CAI?VEX

» Przesungé¢ wyrzut brzeszczotu [3-3] do
oporu do przodu.

® Wymiana narzedzia jest mozliwa tylko w
gérnej pozycji uchwytu narzedziowego.
Jesli wymiana brzeszczotu pity nie jest
mozliwa: uruchomi¢ wyrzynarke na ok. 3 - 10
sekund z duzq predkoscig obrotowg. Ponownie
uruchomic mechanizm wypychania

brzeszczotu pity [3-3].

7.2 Stosowanie ostony przed wiorami

Ostona przed widrami [3-1] zapobiega

wyrzucaniu wioréw i polepsza skutecznosé

odsysania widrow.

» Przesungc¢ ostone przed widrami [3-1] z
lekkim naciskiem w dot.

7.3 Stosowanie zabezpieczenia

przeciwodpryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia

wykonywanie cie¢ o krawedziach bez wyrwan

nawet po stronie wyjsciowej brzeszczotu.

» Przy wylaczonej maszynie przysungc

zabezpieczenie przeciwodpryskowe [4-1]

az do brzeszczotu pity w prowadnicy [4-2],

wiaczy¢ wyrzynarke,

» przesung¢ przy wiaczonej maszynie
zabezpieczenie przeciwodpryskowe po
ptaskiej powierzchni (nie reka!) na tyle,
az zetknie sie z przednig krawedzig stotu
pilarskiego (poziom predkosci obrotowej
5). Zabezpieczenie przeciwodpryskowe
zostaje przy tym naciete.

® Po zuzyciu zabezpieczenie
przeciwodpryskowe moze zostac
przesuniete ok. 3 mm do tytu i ponownie
uzyte.

® Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe
funkcjonowato prawidtowo, musi po obu
stronach przylegac szczelnie do
brzeszczotu. Dlatego dla uzyskania ciec bez
wyrw przy kazdej wymianie brzeszczotu
trzeba stosowac réwniez nowe
zabezpieczenie przeciwodpryskowe.

7.4 Wymiana stotu pilarskiego

» Otworzy¢ dzwignie wymiany [1-9].

» Zdjac stoét pilarski w dét.

® Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci!
Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby stof
pilarski byt dobrze zamocowany w
prowadnicy.

Zamiast stotu pilarskiego w uchwycie mozna
zamontowac stét katowy WT-PS 400 lub stof
adaptacyjny ADT-PS 400.

v
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Cig¢ bez stotu pity Ilub stotu

oferowanego w programie akcesoriow
firmy Festool.

7.5 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE
Zagrozenie zdrowia spowodowane
pytami

» Pyt mogq stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytdw stanowigcych
zagrozenie dla zdrowia zawsze nalezy
przestrzegac przepisow panstwowych.

Za pomocq adaptera odsysajacego [5-3]
wyrzynarke mozna podfacza¢ do odkurzacza
(Srednica przewodu gietkiego 27 mm).

» Wsunaé adapter odsysajacy w tylny otwor
stotu pilarskiego w taki sposob, aby hak
[5-2] zatrzasnat sie we wgtebieniu [5-1].

» W celu usuniecia adaptera odsysajacego
nalezy nacisng¢ hak [5-2].

® Ze wzgledu na niewielki mocy maszyny
(niskie zuzycie energii) odkurzacze z
automatycznym wigcznikiem wiaczajq sie
niekiedy dopiero podczas wilasciwego
ciecia.

» W specjalnych przypadkach zastosowania
(np. niska liczba skokoéw, miekkie drewno)
ustawi¢ odkurzacz na tryb ciagty.

7.6 Nastawianie suwu wahadlowego

W celu zapewnienia mozliwosci obrdbki
réznych materiatéw z optymalnym posuwem
wyrzynarki zostaty wyposazone w regulacje
suwu wahadtowego. Wyboru wtasciwego suwu
dokonuje sie za pomocq przetgcznika suwéw
wahadtowych [1-12]:

pozycja 0 = suw wahadtowy wytgczony
pozycja 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane ustawienia suwu

wahadtowego

Drewno twarde i miekkie, ptyty 1-3
widrowe, ptyty pilSniowe

Ptyty stolarskie, sklejka, tworzywa 1-2
sztuczne

Ceramika 0
Aluminium, metale kolorowe 0-2
stal 0-1
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7.7 Regulacja liczby suwow

Liczbe suwow mozna regulowac bezstopniowo
za pomocqg pokretta nastawczego [1-5] od
1500 do 3800 min’! (PSB 420 EBQ: 1000 -
3800 minl). Dzieki temu mozna dopasowaé
predkosc ciecia do danego materiatu.

W pozycji A jest aktywne automatyczne
rozpoznawanie obcigzenia: liczba suwdéw na
biegu jatowym jest zmniejszona, a przy
wejsciu  w element obrabiany zostaje
wyregulowana do najwyzszej wartosci.

Zalecana liczba suwoéw (pozycja
pokretia nastawczego)

Drewno twarde, drewno miekkie, A

ptyta stolarska, sklejka, ptyty

widrowe

Ptyty pilSniowe 4 -

Tworzywo sztuczne 3-
3 -

Ceramika, aluminium, metale
niezelazne

Stal

v > >

2-4

8 Praca za pomocq urzadzenia

/N

Materialy bardzo pylace (np. elementy
gipsowo-kartonowe)

OSTROZNIE

Uszkodzenie urzadzenia przez
whnikniecie pylu, niebezpieczenstwo
Zranienia

» Nie wolno pracowac¢ na wysokosci ponad
gtowg!

W przypadku obrébki matych lub cienkich
elementéw obrabianych zawsze nalezy
stosowac stabilne podtoze wzglednie modut
CMS (wyposazenie).

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy
trzyma¢ za uchwyt i prowadzi¢ wzdtuz
wymaganej linii ciecia. Dla zapewnienia
precyzyjnych cie¢ i spokojnej pracy,
elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ obiema
rekami.

Ciecie swobodne prowadzone na "ryse"

Za pomocg  trojkatnego wierzchotka
zabezpieczenie przeciwodpryskowe wskazuje
[4-1] linie ciecia brzeszczotu pity. Dzieki temu
utatwia ciecie na "ryse".



8.1 Oswietlenie

/N

Przez swiatlo stroboskopowe pozycja
brzeszczotu moze by¢ mylaca

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie na
stanowisku pracy.

OSTRZEZENIE

Do oswietlania linii ciecia zamontowano
oswietlenie ciggte lub stroboskopowe:

do ok. 2100 min!: $wiatto ciggte

od ok. 2100 min!: $wiatto stroboskopowe

® Przy ustawieniu do gory nogami (+/- 45°)
oSwietlenie jest catkowicie wytgczone.

W razie potrzeby mozna dostosowac
oswietlenie:

» Podtaczy¢ elektronarzedzie.

» Przytrzymaé obydwa przyciski [1-2]

nacisniete rownoczesnie przez ok. 10 s, az

rozlegnie sie sygnat.

Zwolni¢ obydwa przyciski [1-2].

» Nacisng¢ lewy przycisk (po stronie suwu
wahadtowego) odpowiednig ilos¢ razy, aby
wybrac zadany tryb:

v

Tryb Wskazanie Zachowanie
podczas podczas
ustawiania pracy

1 Oswietlenie miga ze
stroboskopem
(standard)

2 Oswietlenie wi.  Oswietlenie
ciggte bez
stroboskopu

3 Oswietlenie wyt. Oswietlenie
wytaczone

» Nacisng¢ prawy przycisk, aby zapisac

ustawienie.

CAI?VEX

9 Konserwacja i utrzymanie w
czystosci

INON

Niebezpieczenstwo

porazenie pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania
wszystkich prac zwigzanych z konserwacjq
i czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciggac wtyczke z gniazda zasilajgcego!

» Wszelkie prace konserwacyjne [
naprawcze, ktore wymagajg otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykonywane
wytacznie przez autoryzowany warsztat
Serwisowy.

OSTRZEZENIE

zranienia,

'w Obstuga serwisowa i naprawy
'Y’ &, wylgcznie u producenta lub w
@ warsztatach autoryzowanych:

prosimy wybrac¢ najblizsze miejsce
sposrod adreséw zamieszczonych
na stronie:

www.festool.com/Service
Nalezy stosowac wytacznie

oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.Nr zamédwienia pod:

www.festool.com/Service

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i

elementy zgodnie z przeznaczeniem muszg

zostaC zreperowane lub wymienione przez

zaaprobowany warsztat specjalistyczny, o ile

nie ma innych zalecen w instrukcji obstugi.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory

wlotowe powietrza chtodzgacego w obudowie

silnika muszg by¢ zawsze odstoniete i

utrzymywane w czystosci.

- Regularnie kontrolowa¢ rolke prowadzacg
pod wzgledem zuzycia.

- Regularnie czysci¢ ostone przed widrami z
nagromadzonego pytu.

- Regularnie czysci¢ bieznie, w celu unikniecia
zarysowan i wyztobien na powierzchni.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoridéw i narzedzi
mozna znalez¢ w katalogu Festool lub w
Internecie na stronie ,www.festool.com®.
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10.1 Brzeszczoty, wyposazenie
dodatkowe

Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia

réznych materiatéw, firma Festool oferuje do

wszystkich zastosowan brzeszczoty specjalnie

dopasowane do wyrzynarek Festool.

10.2 Ciecie z zastosowaniem biezni
specjalnych

Za pomocq biezni specjalnych chronione sg

wysokiej  jakosci powierzchnie  przed

zarysowaniami i wyztobieniami.

» Wecisng¢ bieznie w pozycji [6-1].

» Przesungc rownoczesnie bieznie do przodu.

» Natozy¢ inng bieznie i przesuna¢ do tytu do

zatrzasniecia.

10.3 Ciecie z uzyciem stotu katowego

Stot katowy 400 stuzy do pitowania katow

wewnetrznych i zewnetrznych do 45° i rur.
Przy cieciu z uzyciem stotu kaqtowego nie
jest mozliwe odsysanie!

Montaz stotu katowego

» Zdjac stot pilarski [1-11], (patrz rozdziat
7.4).

» Natozy¢é stot katowy na uchwyt stotu
pilarskiego.

» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-9].

Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby stét katowy

byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

Ustawianie kata

» Obréci¢ pokretto nastawcze [7-1], aby
ustawic¢ zadany kat.

Za pomocg skali [7-2] mozna ustawic

wartosci -45°, 0° j +45°.

/N

Ciecie na gtebokosci
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy tak dobrac dtugos¢ pity tarczowej,
zeby pita byta w kazdym przypadku
zanurzona w czesci obrabianej.

OSTRZEZENIE

® Przy cieciach 0° zaleca sie ustawienie stotu
katowego na lekko ujemng liczbe stopni,
aby zapewnic stabilng prace narzedzia.
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10.4 Ciecie z uzyciem stotu
adaptacyjnego

Stot adaptacyjny ADT-PS 400 stuzy do

umieszczania wyrzynarki na prowadnicy

Festool, cyrklu KS-PS400 i systemie

modutowym CMS.
Za pomoca szyny prowadzacej i
(iScyrkIa: przestrzega¢ maks. grubosci
materiatu 20 mm i stosowac tylko
rozwarte brzeszczoty pit (FSG).

Montaz stotu adaptacyjnego

» Usungc stot pilarski [1-11], (patrz rozdziat
7.4).

» Natozy¢ stot adaptacyjny [8-1] na uchwyt
stotu pilarskiego.

» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-9].

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby stét

adaptacyjny byt dobrze zamocowany w

prowadnicy.

® Krdéca ssacego [1-8] nalezy uzywaé
réwniez ze stotem adaptacyjnym.

Adaptacja do szyny prowadzacej FS 2

Zastosowanie systemu prowadnic FS 2 (rys.
[9]) ufatwia wykonywanie prostych i
precyzyjnych ciec.

» Natozyé wyrzynarke z zamontowanym
stotem adaptacyjnym [8-1] na szyne
prowadzaca.

Adaptacja do cyrkla

Za pomocg cyrkla mozna wykonywac ciecia po

okregu o Srednicy od 120 do 3000 mm.

Cyrkiel mozna zamontowaé¢ do stotu

adaptacyjnego z obu stron.

» Natozyé wyrzynarke ze stotem
adaptacyjnym na adapter [10-1] na
cyrklu do wycinania otworow.

» Wetknac czop centrujacy [10-2] w otwor
[10-4] cyrkla do wycinania otworow,
ustawiony zbieznie z pitg tarczowa.

» Zacisna¢ tasme pomiarowq na cyrklu za
pomocg pokretta [10-5].
Zalecane ustawienia podczas

zastosowaniem cyrkla:

» Nalezy cig¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

» Nalezy cigé¢ z wolnym posuwem.
» Ustawic skok wahadtowy [1-12] na O - 1.

» Ustawi¢ liczbe skokdw roboczych [1-5] na
1-5.

ciecia z



® Przechowywac czop centrujgcy w schowku
[10-3].

Pitowanie podtstacjonarne systemem

Festool CMS

Poprzez montaz wyrzynarki do systemu

Festool CMS otrzymuje sie poistacjonarng

stotowg pilarke tarczcowg  do ciec
formowanych. Informacje na ten temat
znajduja sie w prospekcie CMS.

» Wiozy¢ wyrzynarke ze stotem

adaptacyjnym w CMS zgodnie z opisem
instrukcji obstugi CMS-PS.

11 Srodowisko
Nie wyrzuca¢ urzadzenia
razem z odpadami domowymi!
Urzadzenia, wyposazenie
dodatkowe oraz  opakowania
nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
Nalezy przestrzegac obowigzujacych
przepisow krajowych.
Tylko UE: Zgodnie z europejskg dyrektywg
2002/96/WE zuzyte narzedzia -elektryczne
trzeba gromadzi¢ osobno i odprowadzac¢ do
odzysku surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie Srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia
REACH: www.festool.com/reach

CAI?VEX

12  Oswiadczenie o zgodnosci z
normami UE

Wyrzynarka Nr seryjny

PSB 420 EBQ 10003822, 10004924,
10003822

PS 420 EBQ 10003702, 10004876,
10003702

Rok oznaczenia CE:2012

Niniejszym oSwiadczamy na wiasng
odpowiedzialno$¢, ze produkt ten spetnia
nastepujace wytyczne i normy:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE (od
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-11,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr Johannes Steimel

Kierownik  Dziatu Badan, Rozwoju i
Dokumentacji Technicznej
15.05.2012
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