468084_006

SICACICICICICICICICNCAVACAC

FESTOOL

Originalbedienungsanleitung/Ersatzteilliste 6
Original operating manual/Spare parts list 12
Notice d’utilisation d’origine/Liste de piéces de rechange 17
Manual de instrucciones original/Lista de piezas de repuesto 23
Istruzioni per U'uso originali/Elenco parti di ricambio 29
Originele gebruiksaanwijzing/Lijst met reserveonderdelen 35
Originalbruksanvisning/Reservdelslista 40
Alkuperaiset kayttoohjeet/Varaosaluettelo 45
Original brugsanvisning/Reservedelsliste 50
Originalbruksanvisning/Reservedelsliste 55
Manual de instrucdes original/Lista de pecas sobresselentes 60
OpuruHan PykosopacTea no akcnnyatauuu/lNepedeHb 3anacHbix YacTen 66
Original navodu k obsluze/Seznam néhradnich dilu 72
Oryginalna instrukcja eksploatacji/Lista czesci zamiennych 77

MFK 700 EQ
















@

Bedienungsanleitung
Modulfrase MFK 700 EQ

Inhaltsverzeichnis

Symbole

Technische Daten

Lieferumfang
BestimmungsgemafBe Verwendung
Sicherheitshinweise

O NN WDN =

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se

5.3 Emissionswerte

6 Inbetriebnahme

7 Einstellungen an der Maschine
7.1 Electronic
7.2 Frastisch wechseln
7.3 Fraswerkzeug wechseln
7.4 Spannzange wechseln
7.5 Frastiefe einstellen
7.6 Absaugung

8 Arbeiten mit der Maschine
8.1 Flihrungsarten der Maschine
8.2 Aluminiumbearbeitung

9 Wartung und Pflege

10 Zubehor, Werkzeuge

11 Entsorgung

12 Gewabhrleistung

13 EG-Konformitatserklarung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang und Ende der Bedienungsanleitung. Die
Ersatzteillisten befinden sich am Ende dieser
Bedienungsanleitung.

1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Gefahr vor Stromschlag

Staubmaske tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!

> Hinweis, Tipp

2 Technische Daten

Leistungsaufnahme 720 W
Drehzahl (Leerlauf) 10000-26000 min™’
Werkzeugaufnahme 8 mm

(optional: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))

Fraserdurchmesser max. 26 mm/1”
Anschluss Staubabsaugung @ 27 mm
Gewicht 1,9 kg
Sicherheit @/l

3 Lieferumfang
[1-11  MFK 700 mit Frastisch groB3e Auflage

[1-2]  Seitenanschlag mit Fiihrungsstangen und
Feineinstellung

[1-3]  Absaughaube fiir Frastisch grof3e Auflage

mit Absaugstutzen

[1-4]  Frastisch fir Kantenumleimer mit Tast-

rolle und Absaughaube (nur im SET-

Lieferumfang)

4 BestimmungsgemafBe Verwendung

Die MFK 700 EQ ist bestimmungsgemal vor-
gesehen zum Frasen von Holz, Kunststoff und
ahnlichen Werkstoffen.

Fur Schaden und Unfalle bei nicht sachgemalliem
Gebrauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und An-
weisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Derin den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Frasers und
Uberprifen Sie dessen einwandfreien Lauf.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diirfen
keine Beschadigungen aufweisen.

- Es durfen nur Werkzeuge verwendet werden,
die EN 847-1 entsprechen. Alle Festool Fras-
werkzeuge erfillen diese Anforderungen.

- Die auf dem Werkzeug angegebene Hochst-



drehzahl darf nicht Uberschritten werden,
bzw. der Drehzahlbereich muss eingehalten
werden.

- Rissige Fraser oder solche, die ihre Form veran-
dert haben, dirfen nicht verwendet werden.

- Spannen Sie nur Werkzeuge mit dem Schaft-
durchmesser ein, fir den die Spannzange vor-
gesehen ist.

- Flhren Sie das Elektrowerkzeug nur einge-
schaltet gegen das Werkstiick.

- Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Frasbereich und an den Fraser. Halten Sie mit
Ilhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehause.

- Frasen Sie nie Uber Metallgegenstande, Nagel
oder Schrauben.

- Sichern Sie das Werkstuick.

- Treffen Sie Schutzmaf3inahmen, wenn beim Ar-
beiten gesundheitsschadliche, brennbare oder
explosive Staube entstehen konnen. Bearbeiten
Sie kein asbesthaltiges Material.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie es ablegen.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staub-
maske bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutz-
handschuhe beim Bearbeiten rauer Materialien
und beim Werkzeugwechsel.

5.3 Emissionswerte

Gerauschwerte ermittelt entsprechend
EN 60745:

Schalldruckpegel LPA = 78 dB(A]
Schallleistungspegel LWA = 89 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

/N0

Der beim Arbeiten entstehende Schall kann
das Gehor schadigen.
e Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen] ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig]) .= 3,0 m/s?
Unsicherheit K=2,0m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerdusch) wurden gemaf den Priifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fir eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz.

Die angegebenen Emissionswerte reprasentie-
ren die hauptsachlichen Anwendungen des Elek-
trowerkzeugs. Wird jedoch das Elektrowerkzeug
fir andere Anwendungen, mit anderen Einsatz-
werkzeugen oder ungenlgend gewartet einge-
setzt, kann dies die Vibrations- und Gerausch-
belastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhohen. Fir eine genaue Abschatzung
wahrend einem vorgegebenen Arbeitszeitraum
sind auch die darin enthaltenen Leerlauf- und
Stillstandszeiten der Maschine zu beachten.
Dieses kann die Belastung Uber den gesamten
Arbeitszeitraum erheblich verringern.

Inbetriebnahme

&A

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzu-
lassiger Spannung oder Frequenz betrieben
wird.

- Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine ubereinstim-
men.

- In Nordamerika durfen nur Festool Maschinen
mit einer Spannungsangabe von 120V einge-
setzt werden.

Der Schalter [2-2] dient als Ein-/Ausschalter (I =
EIN, 0 = AUS). AnschlieBen und Losen der Netz-
anschlussleitung siehe Bild [3].

Einstellungen an der Maschine

&&

Unfallgefahr, Stromschlag
e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1 Electronic

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik
mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2-
1] stufenlos zwischen 10000 und 26000 min’
einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.



Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Temperatur-
uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkihl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf) reduziert sich die Abkiihlzeit
erheblich.

7.2 Frastisch wechseln

Im serienmafligen Lieferumfang ist der ,Frastisch
groBe Auflage’ vormontiert. Dieser Frastisch
gewahrleistet eine hohe Frasgenauigkeit durch
die grof3e Auflageflache und die genauen Ein-
stellmoglichkeiten. Im Zubehorprogramm sind
weitere Frastische erhaltlich.

a) Frastisch groBe Auflage

e Schieben Sie den Frastisch auf die Aufnahme-
bolzen der Maschine auf.

Arretieren Sie den Frastisch durch Festdrehen
der Schraube [4-1].

Setzen Sie die Absaughaube [4-2] auf.
Arretieren Sie die Absaughaube durch Festdre-
hen der Schraube [4-3].

Setzen Sie den Absaugstutzen [4-4] auf die
Absaughaube auf.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

b) Frastisch fir Kantenumleimer

Der ,Frastisch fir Kantenumleimer’ (nurim SET-

Lieferumfang) ist vorgesehen zum Biindigfrasen

von Umleimeriberstand sowie Profilfrasen.

»Damit die Plattenbeschichtung beim Kantenfra-
sen nicht beschadigt wird, ist der Frastisch um
1,5° geneigt. Fur exakt rechtwinklige Frasungen
ist ein Frastisch mit 0° Neigung als Zubehor
erhaltlich.

» Befestigen Sie die Tasteinrichtung [5-1] mit den
vormontierten Schrauben an der Maschine.
Durch Verschieben der Tasteinrichtung in den
Langlochern kann diese optimal auf das Fras-
werkzeug eingestellt werden.

e Schieben Sie den Frastisch auf die Aufnahme-
bolzen der Maschine auf.

e Arretieren Sie den Frastisch durch Festdrehen
der Schraube [5-2].

e Setzen Sie die Absaughaube [5-3] auf.

e Arretieren Sie die Absaughaube durch Festdre-
hen der Schraube [5-4].

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihen-

folge.

7.3 Fraswerkzeug wechseln

/N0

Unfallgefahr - das Fraswerkzeug kann nach

dem Arbeiten heif} sein, und es besitzt scharfe

Schneiden.

e Lassen Sie das Werkzeug vor dem Werkzeug-
wechsel abkuhlen.

e Tragen Sie zum Werkzeugwechsel Schutz-
handschuhe.

e Nehmen Sie vor dem Wechseln des Fraswerk-
zeuges den Frastisch ab.

a) Werkzeug entnehmen

e Driicken Sie die Spindelarretierung [6-1].

e Losen Sie mit dem Gabelschlissel (SW 19)
die Uberwurfmutter [6-2] so weit, bis Sie das
Werkzeug entnehmen konnen.

e Lassen Sie die Spindelarretierung [6-1] los.

b) Werkzeug einsetzen

e Stecken Sie das Fraswerkzeug [6-3] so
weit wie moglich, zumindest jedoch bis zur
Markierung (M) am Fr&serschaft in die
geoffnete Spannzange.

e Driicken Sie die Spindelarretierung [6-1].

e Ziehen Sie die Uberwurfmutter [6-2] mit dem
Gabelschlissel (SW 19) fest.

e Lassen Sie die Spindelarretierung [6-1] los.

7.4 Spannzange wechseln

Mit den mitgelieferten Spannzangen dirfen nur
passende Werkzeuge eingesetzt werden. Es kon-
nen Spannzangen mit8 mm, 6 mmund 1/4" (6,35
mm) eingesetzt werden.

e Driicken Sie die Spindelarretierung [7-1].

e Drehen Sie die Uberwurfmutter [7-2] vollstan-
dig ab.

e Lassen Sie die Spindelarretierung [7-1] los.

e Nehmen Sie die Uberwurfmutter zusammen mit
der Spannzange [7-3] aus der Spindel. Trennen
Sie nie die Uberwurfmutter und Spannzange,
da diese eine Einheit bilden!

e Setzen Sie eine andere Spannzange mit Uber-
wurfmutter in die Spindel ein.



e Drehen Sie die Uberwurfmutter leicht an. Zie-
hen Sie die Uberwurfmutter nicht fest, solange
kein Fraser eingesteckt ist!

7.5 Frastiefe einstellen

 Losen Sie den Drehknopf [8-3] und die Klem-
mung [8-1](nur ,Frastisch groBe Auflage’).

» Stellen Sie den Frastisch am Drehrad [8-2] auf
die gewiinschte Frastiefe ein.

* Drehen Sie den Drehknopf [8-3] und die Klem-
mung [8-1](nur ,Frastisch grofe Auflage’)
fest.

7.6 Absaugung

AN

Staub kann gesundheitsschadlich sein oder

allergische Redaktionen ausldosen!

e Schlief3en Sie die Maschine stets an eine Ab-
saugung an.

e Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
einen Atemschutz.

Fir beide Frastische werden Absaughauben
mitgeliefert, an die ein Festool Absauggerat
(Absaugschlauch mit @ 27 mm) angeschlossen
werden kann.

Je nach Anwendung kann die Absaugung (Ab-
saugschlauch mit @ 27 mm) auch am ,Fréstisch
grofe Auflage’ oder am Seitenanschlag ange-
bracht werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

AN

Verletzungsgefahr

» Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest.

» Befestigen Sie das Werkstiick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

»Fihren Sie die Maschine mit gleichmafBigem
Vorschub am Werkstick entlang.

» Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

- Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,

- Maschinenkunde,

- Kostenlose Bauplane zum Download,

- Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

8.1 Fiihrungsarten der Maschine

a) Frasen mit Seitenanschlag

Der Seitenanschlag wird fur Frasarbeiten parallel

zur Werkstiickkante eingesetzt.

Der Seitenanschlag kann nuram ,Frastisch grof3e

Auflage’ und ohne montierte Absaughaube [4-2]

montiert werden.

 Setzen Sie die Feineinstellung [9-3] in den Sei-
tenanschlag ein.

e Klemmen Sie die beiden Fiihrungsstangen [9-5]
mit den Drehknépfen [9-2] am Seitenanschlag
fest.

e Fuhren Sie den Seitenanschlag bis zum ge-
wiinschten Maf3 in die Nuten des Frastisches
ein und klemmen Sie die Fihrungsstangen mit
dem Drehknopf [9-1] fest.

Grobeinstellung

e | 9sen Sie die Schrauben [9-2] und [9-4] und
verschieben Sie den Seitenanschlag.
e Drehen Sie die Schrauben fest.

Feineinstellung

* Ldsen Sie die Schrauben [9-2] und drehen Sie
am grinen Drehrad der Feineinstellung [9-3].

»Eine Teilstrich auf dem Drehrad betragt 0,1 mm
- eine Umdrehung 1T mm.

* Drehen Sie die Schrauben [9-2] fest.

b) Kantenbearbeitung mit Anlaufkugellager
[Bild 10]

Zur Kantenbearbeitung mit dem ,Frastisch grofie
Auflage” werden Fraswerkzeuge mit Anlaufkugel-
lager in die Maschine eingesetzt. Dabei wird die
Maschine so gefihrt, dass das Anlaufkugellager
am Werkstick abrollt.

Verwenden Sie bei der Kantenbearbeitung stets
die Absaughaube [10-1] um die Absaugung zu
verbessern.

c) Kantenbearbeitung mit Tasteinrich-
tung und Frastisch fir Kantenumleimer
[Bild 11]

Zur Kantenbearbeitung mit dem Frastisch fir
Kantenumleimer (nur im SET-Lieferumfang)
wird die Tasteinrichtung [11-1] an der Maschine
montiert (siehe Kapitel 7.2 b). Dabei wird die Ma-
schine so gefiihrt, dass die Tasteinrichtung am
Werkstlck anliegt.



8.2 Aluminiumbearbeitung

/N

Unfallgefahr - halten Sie bei der Bearbeitung

von Aluminium folgende Sicherheitsmafi-

nahmen ein:

e Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

e Schlief3en Sie die Maschine an ein geeignetes
Absauggerat an.

e Entfernen Sie regelmafig Staubablagerungen
im Motorgehause.

e Tragen Sie eine Schutzbrille.

9 Wartung und Pflege

NN

Unfallgefahr, Stromschlag

e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
eine Offnung des Motorgehauses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.
Kontrollieren Sie regelmafig den Stecker und
das Kabel und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt erneuern.

e Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Lidftungsschlitze im Motorgehause stets frei
und sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-

kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt

eine automatische Stromunterbrechung und das

Gerat kommt zum Stillstand.

10 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fiir diese Maschine vorge-
sehene original Festool Zubehor und Festool Ver-
brauchsmaterial, da diese System-Komponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei der
Verwendungvon Zubehdr und Verbrauchsmaterial
anderer Anbieter ist eine qualitative Beeintrachti-
gung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriiche wahrscheinlich. Je nach
Anwendung kann sich der Verschleif} der Ma-
schine oder Ihre personliche Belastung erhohen.
Schitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine und

10

Ilhre Garantieanspriche durch die ausschlie3liche
Nutzung von original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

11  Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemiB Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

12 Gewabhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf
natiirliche Abniitzung/Verschleif3, Uberlastung,
unsachgemafe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Bedienungsanleitung
zuruckzufuhren sind oder beim Kauf bekannt wa-
ren, bleiben von der Gewahrleistung ausgeschlos-
sen. Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden, die
auf die Verwendung von nicht-originalem Zubehor
und Verbrauchsmaterial (z. B. Schleifteller) zu-
rickzuflihren sind. Beanstandungen kénnen nur
anerkannt werden, wenn das Gerat unzerlegt an
den Lieferanten oder an eine autorisierte Festool
Kundendienstwerkstatte zurickgesendet wird.
Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicherheits-
hinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im
Ubrigen gelten die jeweils aktuellen Gewihrleis-
tungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.



13 EG-Konformitatserklarung
Modulfrase Serien-Nr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2007

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaR
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG.

«:)/,a. Q\Joé ot tn va(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Leiter Forschung, Entwicklung und technische
Dokumentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

(N

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor
und Verbrauchsmaterial:

REACH ist die seit 2007 in ganz Europa glltige
Chemikalienverordnung. Wir als ,nachge-
schalteter Anwender”, also als Hersteller von
Erzeugnissen sind uns unserer Informations-
pflicht unseren Kunden gegeniiber bewusst.
Um Sie immer auf den neuesten Stand halten
zu konnen und Uber mogliche Stoffe der Kan-
didatenliste in unseren Erzeugnissen zu in-
formieren, haben wir folgende Website fir Sie
eingerichtet: www.festool.com/reach
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The specified illustrations can be found at the
beginning an at the end of the operating instruc-
tions. The spare parts list appears at the end of
this operating manual.

Symbols

& Warning of general danger

Risk of electric shock

Wear a dust mask!

Read the Operating Instructions/Notes!

" e B

Advice or tip

12

2 Technical data

Power consumption 720 W
Rotational speed (no load) 10000 - 26000 rpm
Tool holder 8 mm

(optional: 6 mm, 1/4"(6.35 mm))

Max. routing tool diameter 26 mm/1"
Dust extractor connection diameter 27 mm
Weight 1.9 kg
Safety =7
3 Scope of delivery

[1-1]
[1-2]

MEK 700 with large surface router table

Side stop with guide rods and fine ad-
juster

[1-3]  Extraction hood for large surface router
table with extractor connector

[1-4]  Router table for edge veneer with feeler
roller and extraction hood (only in SET

scope of delivery)

4 Intended use

The MFK 700 EQ is designed for routing wood,
plastic and similar materials.

The user bears the responsibility for damage and
accidents caused by improper use.

5
5.1

Safety instructions

General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and
allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term ,.power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- Ensure that the router bit is seated firmly and
that it runs perfectly.

The clamping collet and locking nut must show
no signs of damage.

Only use tools that meet standard EN 847-1.
All Festool routing tools fulfil these require-
ments.

The maximum rotational speed specified on the
tool must not be exceeded and the rotational
speed range must be observed.

Do not use cracked or deformed router bits.
Do not clamp tools with an unsuitable shank
diameter in the clamping collet.



- Only guide the electric power tool along the
workpiece when switched on.

- Keepyour hands away from the routing area and
the router bit. Hold the additional hand grip or
the motor housing with your other hand.

- Never rout through metal objects, nails or
screws.

- Secure the workpiece.

- Take appropriate protective measures when
performing work that may generate harmful,
combustible or explosive dust. Never process
material containing asbestos.

- Wait until the machine has stopped before set-
ting it down.

- Wear suitable protection such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
erates dust, and protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

5.3 Emission levels

Noise levels are measured in accordance with
EN 60745:

Sound pressure level LPA = 78 dB(A)
Noise level LWA = 89 dB(A)
Uncertainty K=3dB

/NO

The noise produced during work can damage
your hearing.
e Always use ear protection!

Overall vibration levels (vector sum for three
directions) measured in accordance with EN
60745:

Vibration emission level (3-axis) a, =3,0m/s?
Uncertainty K=2,0m/s?
The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibra-
tion and noise loads during operation.

The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suffi-
ciently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.

Commissioning

&A

Risk of accident if the machine is operated us-

ing unauthorised voltages or frequencies.

- The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’s name plate.

- In North America, only Festool machines with
voltage specifications of 120 V may be used.

The switch [2-2] is an on/off switch (I = ON, 0 =
OFF). Connecting and detaching the mains power
cable, see Fig. [3].

Machine settings

&@

Risk of accident, electric shock

e Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the ma-
chine.

7.1 Electronics

The machine features full-wave electronics with
the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the machine starts up
smoothly.

Speed control

You can regulate the rotational speed steplessly
between 10000 and 26000 rpm using the adjusting
wheel [2-1]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit the respective material.

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control. This ensures a uniform
cutting speed even when under strain.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down
for approx. 3-5 minutes before using itagain. The
machine requires less time to cool down if it is
running, i.e. in neutral position.

7.2 Changing the router table

The large surface router table is already fitted as
standard. The large contact surface and precision



adjustment features of this router table enable a
high degree of accuracy. Other router tables are
included in the accessories programme.

a) Large surface router table

e Slide the router table onto the retaining pin on
the machine.

e Tighten the screw [4-1] to clamp the router table
in position.

e Place the extraction hood [4-2] in position.

Tighten the screw [4-3] to clamp the extraction

hood in position.

* Place the extractor connector [4-4] on the ex-
traction hood.

Removal is performed in reverse sequence to

installation.

b)  Router table for edge veneer

The "router table for edge veneer” (only in SET
scope of delivery) is designed for flush trimming
veneer overhang and profile routing.

» The router table is tilted 1.5° so that the surface
coating is not damaged during edge routing. A
router table with 0° inclination angle for precise
cuts is available as an accessory.

e Secure the sensor [5-1] to the machine using
the preassembled screws. Slide the sensor in
the long holes to adjust the routing tool to the
perfect position.

e Slide the router table onto the retaining pin on
the machine.

e Tightenthe screw [5-2] to clamp the router table
in position.

 Place the extraction hood [5-3] in position.

e Tighten the screw [5-4] to clamp the extraction
hood in position.

Removal is performed in reverse sequence to

installation.

7.3 Changing the routing tool
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Risk of accident - the routing tool may be hot
after use and has sharp edges.

e Allow the tool to cool before changing.

e Wear protective gloves when changing tools.

e Remove the router table before changing the
routing tool.

al Removing the tool

e Press the spindle lock [6-1].
e Unscrew the locking nut [6-2] using the open-
end wrench (size 19) until you are able to remove

the tool.
* Release the spindle lock [6-1].

b) Inserting the tool

* Insert the routing tool [6-3] into the open
clamping collet as far as possible, but at least
up to the mark (A4 on the shank.

e Press the spindle lock [6-1].

e Tighten the locking nut [6-2] using the open-end
wrench (size 19).

* Release the spindle lock [6-1].

7.4 Changing the clamping collet

Only compatible tools can be used in combina-

tion with the clamping collets supplied. 8 mm,

6 mm and 1/4" (6.35 mm]) clamping collets can

be used.

* Press the spindle lock [7-1].

e Unscrew the locking nut [7-2] completely.

* Release the spindle lock [7-1].

e Remove the locking nut from the spindle to-
gether with the clamping collet [7-3]. Do not
separate the locking nut and clamping collet
as these form a single component.

e Attach a different clamping collet with locking
nut to the spindle.

e Screw on the locking nut loosely. Do not tighten
the locking nut until a router bit is inserted.

7.5 Adjusting the routing depth

e Unscrew the rotary knob [8-3] and the clamp
[8-1] (large surface router table only).

* Turn the rotary wheel [8-2] to set the router table
to the required routing depth.

* Tighten the rotary knob [8-3] and the clamp [8-1]
(large surface router table only).

7.6 Dust extraction

(N

Dust may be harmful or cause allergic reac-

tions!

¢ Always connectthe machine toadust extractor.

e When performing work that generates dust,
always wear a dust mask.

Extraction hoods are supplied for both router
tables; a Festool extractor (extractor hose with
a diameter of 27 mm) can be connected to these
extraction hoods.

The dust extractor (extractor hose with dia.
27 mm) can also be attached to the large surface
router table or the side stop depending on the
application.



8 Working with the machine

AN

Risk of injury

e Hold the machine with both hands.

 Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being routed.

» Guide the machine along the workpiece at a
steady rate of advance.

8.1 Machine guidance methods
al  Routing with side stop

The side stop is positioned parallel to the work-

piece edge.

The side stop can only be fitted to the large sur-

face router table without a fitted extraction hood

[4-2].

* Insert the fine adjuster [9-3] into the side
stop.

e Secure both guide rods [9-5] with the two rotary
knobs [9-2] on the side stop.

* Insert the side stop into the grooves on the rout-
er table to the required distance and secure the
guide rods by turning the rotary knob [9-1].

Rough adjustment

e Loosen the screws [9-2] and [9-4] and slide the
side stop.
e Tighten the screws.

Fine adjustment

e Loosen the screws [9-2] and turn the green
wheel on the fine adjuster [9-3].

» The distance between each line on the rotary
wheel is 0.1 mm - one full turn of the ring rep-
resents T mm.

e Tighten the screws [9-2].

b) Edge trimming with bearing guide [Fig.

10]

Use routing tools with a bearing guide in the
machine when edge trimming with the large
surface router table. The machine is then guided
in such a way that the bearing guide rolls off the
workpiece.

When trimming edges, always use the extraction
hood [10-1] for improved dust extraction.

c) Edge trimming with sensor and router ta-

ble for edge veneer [Fig. 11]

When edge trimming with the router table for
edge veneer (only in SET scope of delivery]), fit the
sensor [11-1] to the machine (see Chapter 7.2 b).
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The machineis then guided in such a way that the
sensor rests against the workpiece.

8.2 Aluminium processing

/N

Risk of accident - always perform the following

safety measures when routing aluminium:

e Add a residual-current circuit-breaker (FI,
PRCD).

e Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

e Remove dust deposits from the motor housing
on a regular basis.

e Wear protective goggles.

9 Service and maintenance

NN

Risk of accident, electric shock

e Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the ma-
chine.

All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened must
only be carried out by an authorised service
workshop.

Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them
replaced by an authorised after-sales service
workshop.

e To ensure constant air circulation, always keep
the air vent slits in the motor housing clean and
free of blockages.

The machine is equipped with self-disconnecting

special carbon brushes. If they are worn, power is

interrupted automatically and the machine comes
to a standstill.

10 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material intended for this machine
because these components are designed spe-
cifically for the machine. Using accessories and
consumable material from other suppliers will
most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!



The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under "www.festool.com"”.

11 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

12 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
least 12 months. Within the EU member states,
the warranty period is 24 months (verification
through invoice or delivery note). Damage caused
by, in particular, natural wear, overloading, incor-
rect handling, or damage caused by the operator,
or damage caused through use of the equipment
contrary that specified in the operating manual, or
damage which was known at the time of purchase,
Is not covered by the warranty. Furthermore, dam-
age caused by the use of non-original accessories
and consumable materials (e.g. sanding pads] is
also excluded.

Complaints can only be recognised if the tool is re-
turned while still assembled to the supplier or an
authorised Festool Customer Service workshop.
Keep the operating manual, safety instructions,
spare parts list and purchase receipt in a safe
place. Otherwise the respective, current warranty
conditions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development
work, we reserve the right to make changes to the
technical content of this documentation.
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13 EU Declaration of Conformity
Modular router Serial no.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Year of CE mark: 2007

We declare at our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardised documents: EN 60745-1,
EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with the
regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC.

P/}a- (I}) Joé ol rtn %w(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “"downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Les illustrations indiquées se trouvent au début
etalafindumode d’emploi. Les listes des pieces
de rechange se trouvent a la fin de ce manuel
d’utilisation.

1 Symboles

& Avertissement de danger général

ﬂ Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !

>

Portez un masque antipoussieres !

Information, astuce
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2 Caractéristiques techniques

Puissance absorbée 720 W
Vitesse de rotation (a vide]  10000-26000 min™
Porte-outil 8 mm

(option : 6 mm, 1/47(6,35 mm))
Diameétre de fraise max. 26 mm/1”

Raccord d'aspiration des poussieres @ 27 mm
Poids 1,9 kg
Sécurité @/l
3 Eléments fournis

[1-1]  Fraise MFK 700 avec table de fraisage

grande surface
[1-2]  Butée latérale avec tiges de guidage et
réglage fin
[1-3] Capotd'aspiration pour table de fraisage
grande surface avec tubulure d'aspira-
tion
[1-4] Table de fraisage pour couvre-chants
avec galet palpeur et capot d'aspiration
(uniqguement dans volume de livraison

SET)

4 Utilisation conforme aux prescriptions

La fraise MFK 700 EQ est prévue de facon confor-
me aux prescriptions pour le fraisage de bois, de
matieres plastiques et de matériaux similaires.
L utilisateur est responsable des dommages et
des accidents occasionnés par une utilisation
non conforme.

5 Consignes de sécurité

Consignes de sécurité générales

5.1
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
& sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-
apres peut entrainer un choc électrique, un in-
cendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo-
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon
d’alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Veillez a la fixation correcte de la fraise et vé-
rifiez son bon fonctionnement.

- La pince de serrage et l'écrou-raccord ne doi-
vent pas présenter de traces d’endommage-
ment.



- Employez exclusivement des outils conformes
a NE 847-1. L'ensemble des fraises Festool
satisfait a ces exigences.

- Ne dépassez pas la vitesse de rotation maxi-
male indiquée sur l'outil et respectez la plage
des vitesses.

- N'utilisez pas de fraises fissurées ou défor-
mées.

- N'insérez que des outils avec un diametre de
queue adapté a la pince de serrage.

- Déplacez l'outil électrique vers la piece unique-
ment a l'état enclenché.

- N'intervenez pas avec vos mains dans la zone
de fraisage et au niveau de la fraise. Tenez la
poignée supplémentaire ou le carter-moteur a
l'aide de votre deuxieme main.

- Ne fraisez en aucun cas au niveau d'objets
métalliques, de clous ou de vis.

- Bloquez la piece.

- Prenez des mesures de protection appropriées
si des poussieres dangereuses pour la santé,
inflammables ou explosibles peuvent étre
générées lors de l'usinage. Ne traitez aucun
matériau contenant de l'amiante.

- Attendez l'arrét complet de l'outil électrique
avant de le déposer.

- Portez un équipement de protection indivi-
duelle approprié : casque anti-bruit, lunettes
de protection, masque antipoussieres en cas
de travaux générant des poussieres, gants de
protection lors de l'usinage de matériaux bruts
ou lors du changement d'outil.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs de bruits déterminées selon
NE 60745 sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique  LPA =78 dB(A)
Niveau de puissance sonore LWA = 89 dB(A)
Incertitude de mesure K=3dB
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Le bruit de fonctionnement est susceptible de
porter atteinte a votre ouie.
e Munissez-vous d'une protection auditive !

Valeurs vibratoires globales ([somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745 :
Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, =3,0m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
Lesvaleursd'émissionindiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des

fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de la charge de vibrations et de la nuisance so-
nore lors de l'utilisation. Les valeurs d'émission
indiquées représentent les principales applica-
tions de L'outil électrique. Cependant, si loutil
électrique est utilisé pour d‘autres applications,
avec d'autres outils de travail ou est insuffisam-
ment entretenu, la charge de vibrations et la
nuisance sonore peuvent étre nettement supé-
rieures sur la globalité de la période. Pour une
évaluation précise pendant une période prédéfi-
nie, les temps de vidage et d'immobilisation de
la machine doivent également étre respectés.
Ceci peut réduire considérablement la charge
sur la globalité de la période.

6 Mise en service

AU

Risque d‘accident si la machine est utilisée
avec une tension ou fréquence d'alimentation
inadaptée.

- Latension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications
de la plaque signalétique de la machine.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement des
outils Festool fonctionnant avec une tension
de 120 V.

Le commutateur [2-2] sert d'interrupteur de mar-
che/arrét (I ="ON", 0 ="0OFF"). Branchement et
débranchement du cable d'alimentation électri-
que, voir figure [3].

7 Réglages de la machine

ANVUN

Risque d'accident, risque d'électrocution

¢ Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

7.1 Systéeme électronique

Cette machine dispose d'une électronique com-
plete qui présente les caractéristiques suivan-
tes:

Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique assure un démarrage sans a-coups de la
machine.



Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en continu
au moyen de la molette [2-1], entre 10000 et
26000 min'. Vous pouvez ainsi adapter de facon
optimale la vitesse de coupe a chaque matériau.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante
de maniere électronique. Elle reste donc homoge-
ne, méme lorsque l'outil est fortement sollicité.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,
le systeme électronique de sécurité arréte la ma-
chine dés qu’'une température critique du moteur
est atteinte. Aprés une période de refroidissement
d’env. 3 a 5 minutes, la machine est a nouveau
préte a U'emploi. Le temps de refroidissement
diminue quand la machine fonctionne (marche
avide).

7.2 Remplacement de la table de fraisage

La "table de fraisage grande surface” est prémon-
tée et comprise dans le volume de livraison de
série. Cette table de fraisage garantit une grande
précision de fraisage grace a sa grande surface
d'appui et a ses possibilités de réglage précises.
D'autres tables de fraisage sont disponibles dans
la gamme d'accessoires.

a) Table de fraisage grande surface

e Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

e Bloquez la table de fraisage en serrant la vis
[4-1].

» Montez le capot d'aspiration [4-2].

e Bloquez le capot d'aspiration en vissant la vis
[4-3].

e Montez la tubulure d'aspiration [4-4] sur le
capot d'aspiration.

Le démontage s'effectue dans l'ordre inverse.

b) Table de fraisage pour couvre-chants

La "table de fraisage pour couvre-chants” (uni-
quement dans le volume de livraison SET) est
prévue pour le fraisage d'affleurement de dé-
passements de couvre-chants ainsi que pour le
profilage.

» Afin de ne pas endommager le revétement de
la table lors de 'affleurage, la table de fraisage
estinclinée de 1,5°. Pour des fraisages a angle
droit précis, une table de fraisage non inclinée
(0°) est disponible en tant qu'accessoire.
Fixez le galet palpeur [5-1] sur la machine a
l'aide des vis prémontées. Le galet palpeur peut
étre réglé de facon optimale par rapport a la
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fraise en le décalant dans les trous oblongs.

e Montez la table de fraisage sur les axes de
réception de la machine.

e Bloquez la table de fraisage en serrant la vis
[5-2].

e Montez le capot d'aspiration [5-3].

e Bloquez le capot d'aspiration en vissant la vis
[5-4].

Le démontage s'effectue dans l'ordre inverse.

7.3 Changement de fraise

/N0

Risque d'accident - la fraise peut étre chaude

apres le travail et posséde des tranchants tres

coupants.

e Laissez refroidir l'outil avant le changement
d'outil.

e Portez des gants de protection pour changer
U'outil.

* Retirez la table de fraisage avant le changement
de la fraise.

a) Retrait de U'outil

* Pressez le dispositif de blocage de la broche
[6-1].

e Al'aide d'une clé a fourche de 19 mm, desser-
rez ['écrou-raccord [6-2] jusqu'a ce qu'il soit
possible de retirer l'outil.

e Relachez le dispositif de blocage de la broche
[6-1].

b) Insertion de l'outil

e Introduisez la fraise [6-3] aussi loin que possible
dans la pince de serrage ouverte, au moins
jusqu'au repére (\]) sur la tige de la fraise.

* Pressez le dispositif de blocage de la broche
[6-1].

e Serrez l'écrou-raccord [6-2] a l'aide de la clé a
fourche de 19.

e Relachez le dispositif de blocage de la broche
[6-1].

7.4 Changement de pince de serrage

Seuls des outils adaptés doivent étre insérés dans

les pinces de serrage fournies. Il est possible

d‘utiliser des pinces de serrage de 8 mm, 6 mm

et 1/4” (6,35 mm).

* Pressez le dispositif de blocage de la broche
[7-1].

» Dévissez entierement 'écrou-raccord [7-2].

e Relachez le dispositif de blocage de la broche
[7-1].



e Retirez 'écrou-raccord de la broche, conjointe-
ment avec la pince de serrage [7-3]. Ne séparez
jamais l'écrou-raccord de sa pince, étant donné
que les deux forment un ensemble insépara-
ble.

e Insérez une autre pince de serrage avec écrou-
raccord dans la broche.

e Vissez légerement l'écrou-raccord. Ne serrez
pas 'écrou-raccord en l'absence de fraise.

7.5 Réglage de la profondeur de fraisage

» Desserrez le bouton tournant [8-3] et le dis-
positif de blocage [8-1] (uniquement “table de
fraisage grande surface").

e Réglez la table de fraisage sur la profondeur
de réglage souhaitée par le biais de la molette
[8-2].

* Serrez le bouton tournant [8-3] et le dispositif
de blocage [8-1] (uniquement "table de fraisage
grande surface”).

7.6 Aspiration

(N

La poussiére peut étre dangereuse pour la

santé ou déclencher des réactions allergiques

1

e Raccordez toujours la machine a un dispositif
d'aspiration.

e Portez une protection des voies respiratoires
si les travaux générent des poussieres.

Des capots d'aspiration permettant le raccorde-
ment d'un aspirateur Festool (tuyau d'aspiration
@ 27 mm) sont fournis pour les deux tables de
fraisage.

En fonction de l'application, le dispositif d'aspira-
tion (tuyau d'aspiration @ 27 mm) peut également
étre fixé sur la "table de fraisage grande surface”
ou sur la butée latérale.

8 Travail avec la machine

AN

Risques de blessures

e Maintenez fermement la machine avec les
deux mains.

» Fixez toujours la piece a fraiser de maniere
a ce qu'elle ne puisse pas bouger pendant le
travail.

» Guidez la machine le long de la piece avec une
avance réguliére.
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8.1 Types de guidage de la machine
a) Fraisage avec butée latérale

La butée latérale est utilisée pour des travaux de

fraisage parallelement au bord de la piece.

La butée latérale peut uniqguement étre montée

sur la "table de fraisage grande surface” et sans

capot d'aspiration [4-2] monté.

* Montez le dispositif de réglage fin [9-3] sur la
butée latérale.

e Serrez les deux tiges de guidage [9-5] sur la
butée latérale [9-2] par le biais des boutons
tournants.

 Insérez la butée latérale dans les rainures de
la table de fraisage jusqu’a la cote souhaitée et
bloquez les tiges de guidage a l'aide du bouton
tournant [9-1].

Réglage approximatif
* Desserrez les vis [9-2] et [9-4] et déplacez la

butée latérale.
e Serrez les vis.

Réglage fin

e Desserrez les vis [9-2] et tournez la molette
verte du dispositif de réglage fin [9-3].

» Un trait de graduation sur la molette est de

0,1 mm - un tour correspond a 1 mm.
e Serrez les vis [9-2].

b) Fraisage de chants avec roulement de

guidage [figure 10]

Des fraises avec roulement de guidage sont mon-
tées sur la machine pour le fraisage de chants.
Dans ce cas, la machine est guidée de sorte a faire
rouler le roulement a billes sur la piece.

Lors du fraisage de chants, utilisez toujours le
capot d'aspiration [10-1] pour améliorer l'aspi-
ration.

c) Fraisage de chants avec galet palpeur et
table de fraisage pour couvre-chants [fi-

gure 11]

Le galet palpeur [11-1] est monté sur la machine
pour le fraisage de chants avec la table de fraisage
pour couvre-chants (uniqguement dans le volume
de livraison SET] (voir chapitre 7.2 b). A cette oc-
casion, la machine est guidée de facon a ce que
le galet palpeur repose contre la piece.



8.2 Usinage de l'aluminium

/N

Risque d'accident - respectez les consignes

de sécurité suivantes lorsque vous usinez

l'aluminium :

e Installezenamont de l'appareil un disjoncteur
a courant de défaut (FI, PRCD).

e Raccordez la machine a un dispositif d'aspi-
ration approprié.

e Nettoyez régulierement les dépodts de pous-
sieres dans le corps du moteur.

e Portez des lunettes de protection.

9

NN

Risque d'accident, risque d'électrocution
Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant.

Toute opération de réparation ou d'entre-
tien nécessitant une ouverture du boitier
moteur ne peut étre entreprise que par
un atelier de service apres-vente agréé.
Controlez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites
les remplacer par un atelier de service apres-
vente agréé.

Maintenance et entretien

Pour assurer la circulation de l'air, il est impé-
ratif que les fentes d'aération du boitier moteur
soient systématiquement maintenues dégagées
et propres.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a
coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés,
l'alimentation est coupée et l'appareil s'arréte.

10 Accessoires, outils

Utilisez uniquement les accessoires Festool et les
consommables Festool d'origine prévus pour cet
outil, car ces composants systemes sont parfai-
tement adaptés les uns par rapport aux autres.
Si vous utilisez des accessoires et des consom-
mables d'autres marques, la qualité du résultat
peut étre dégradée et les recours en garantie
peuvent étre soumis a des restrictions. L'usure de
la machine ou votre charge personnelle peuvent
augmenter selon chaque application. Pour cette
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raison, protégez-vous, votre outil et vos droits
a la garantie en utilisant exclusivement des ac-
cessoires Festool et des consommables Festool
d'origine !

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

11 Mise au rebut

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les accessoi-
res et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE: conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques
usagés doivent étre collectés a part et recyclés
de facon compatible avec l'environnement.

12 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie
pour tout défaut de matiere et vice de fabrica-
tion conformément aux spécifications légales
de chaque pays considéré, toutefois pour un
minimum de 12 mois. A Uintérieur des états de
'Union Européenne, la durée de la garantie est
de 24 mois (justificatif par la facture ou le borde-
reau de livraison). Les dommages provenant en
particulier de l'usure naturelle, d'une surcharge,
d'une manipulation non conforme ou imputables
a l'utilisateur ou a une utilisation contraire a la
notice d'utilisation, ou connus au moment de
l'achat, sont exclus de la garantie. Sont également
exclus, les dommages résultant de l'utilisation
d'accessoires et de consommables (p. ex. plateau
de poncage) qui ne sont pas d'origine Festool.
Les réclamations ne peuvent étre reconnues que
si l'appareil est renvoyé, sans étre désassemblé,
au fournisseur ou a un service apres-vente Fes-
tool agréé. Conservez bien la notice d'utilisation,
les consignes de sécurité, la nomenclature des
pieces de rechange et 'attestation d'achat. Pour
le reste, les conditions de garantie en vigueur du
fabricant sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques techniques mentionnées en
raison de nos travaux continus de recherche et
de développement.



13 Déclaration de conformité CE
N° de série
494964, 494973

Fraise modulaire
MFK 700 EQ
Année du marquage CE : 2007

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes ou docu-
ments de normalisation suivants: EN 60745-1, EN
60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 conformément aux prescrip-
tions des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE.

40/)0- Ql JOZ Eakadang Q—w«»(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a U'ensemble de UEurope
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d’information
vis-a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir
systématiquement informés des dernieres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
y al final del manual de instrucciones. Las listas
de piezas de repuesto se encuentran al final de
este manual de instrucciones.
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Peligro de electrocucion

Usar mascarilla
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iLeer las instrucciones e indicaciones!

¥

Indicacidn, consejo
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2 Datos técnicos

Consumo de potencia 720 W

Numero de revoluciones (marcha en vacio)
10.000 - 26.000 rpm

Alojamiento de la herramienta @ 8 mm

(opcional: 6 mm, 1/4" (6,35 mm))

Didmetro de fresa max. 26 mm/1"

Conexidn de la aspiracion del polvo @27 mm
Peso 1,9 kg
Seguridad @/l
3  Dotacion de suministro

[1-11  MFK 700 con mesa de fresar con gran
superficie de apoyo

[1-2]  Tope lateral con barras de guia y ajuste
fino

[1-3] Caperuza de aspiracion para la mesa de
fresar con gran superficie de apoyo con

racor de aspiracion

Mesa de fresar para cantos preencolados
con rodillo tensor y caperuza de aspira-
cion (so6lo en la dotacién de suministro
SET)

[1-4]

4 Uso conforme a lo previsto

La MFK 700 EQ esta prevista para el fresado de
madera, plastico y materiales similares.

El usuario es responsable de los danos y ac-
cidentes producidos por un uso contrario a lo
previsto.

5 Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad generales

5.1

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-
cumplimiento de dichas instrucciones e

indicaciones puede dar lugar a descargas eléc-

tricas, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e

instrucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere
a herramientas eléctricas de conexion a la red
(con cable de red) y a herramientas eléctricas
accionadas por acumulador (o sea, sin cable de
red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Asegurese de que la fresadora esté bien sujeta
y compruebe que funciona correctamente.

- Lapinzaylatuercaderacornodeben presentar
danos de ningun tipo.



- Deben utilizarse Unicamente herramientas
conformes con la norma EN 847-1. Todas las
herramientas de fresar Festool cumplen estos
requisitos.

- No estd permitido superar el nimero de re-
voluciones maximo por minuto indicado en la
herramienta, es decir, debe respetarse lagama
de revoluciones.

- No esta permitido utilizar fresas agrietadas o
fresas que se hayan deformado.

- Sujete las herramientas solo con el diametro
de vastago previsto para la pinza de sujecion.

- Guie la herramienta eléctrica contra la pieza de
trabajo solo cuando esté encendida.

- Noacerque sus manos a la zona de fresado ni a
la fresa. Sujete el mango adicional o la carcasa
del motor con la mano que queda libre.

- Nunca realice un fresado sobre objetos meta-
licos, clavos o tornillos.

- Asegure la pieza de trabajo.

- Tome medidas de seguridad si durante el tra-
bajo pueden formarse polvos perjudiciales para
la salud, inflamables o explosivos. No trabaje
con materiales que contengan amianto.

- Espere a que la herramienta eléctrica esté
parada por completo antes de guardarla.

- Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: proteccion de oidos, gafas de pro-
teccion y mascarilla en trabajos que generan
polvo, y guantes de proteccion al trabajar con
materiales rugososy al cambiar de herramien-
ta.

5.3 Emisiones

Valores de emision acustica determinados segun
EN 60745:

Nivel de intensidad sonora LPA =78 dB(A)
Nivel de potencia sonora LWA = 89 dB(A)
Factor de inseguridad K=3dB

AN [0 ATENCION

El ruido al trabajar puede danar los oidos.
e Utilice proteccion de oidos

Valores totales de oscilaciones (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes) a, =3,0m/s?
Factor de inseguridad K=2,0m/s?
Los valores de emision indicados (vibracidn, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la

norma EN 60745y sirven para la comparacion de
magquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracidn y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emision indicados representan
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se emplea la herra-
mienta eléctrica para otras aplicaciones, con
otras herramienta o con un mantenimiento insu-
ficiente, puede aumentar notablemente los valo-
res de vibracion y ruido en todo el tiempo de tra-
bajo. También se tienen que tener en cuenta los
tiempos de marcha en vacio y de inactividad de
la maquina para obtener una evaluacion exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicidn incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

6 Puesta en servicio

A\ AVISO

Peligro de accidente en caso de utilizar la
magquina con una tension o frecuencia inco-
rrectas.

- Latensidn de la red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo de la maquina.

- En Norteamérica, sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V.

El interruptor [2-2] sirve de interruptor de
conexion y desconexion (I = CONECTADO, 0 =
DESCONECTADO]. Para enchufar y desenchufar
el cable de conexion a la red eléctrica véase la
figura [3].

7  Ajustes de la maquina

AN AVISO

Peligro de accidente, electrocucion

e Antes de realizar cualquier trabajo en la
maquina debe desconectar el enchufe de la
red.

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electronico
garantiza una puesta en marcha de la maquina
sin sacudidas.



Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste [2-1] entre
10.000 y 26.000 rpm. De este modo, la velocidad
de corte puede adaptarse de manera éptima a
cada material.

Numero constante de revoluciones

El nUmero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también
bajo carga una velocidad de corte estable.

Dispositivo protector contra sobre-temperatu-
ras

Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seqguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina esta preparada para
volver a funcionar. Si la maquina esta en marcha
(marcha en vacio) el tiempo de enfriamiento se
reduce.

7.2 Cambio de la mesa de fresar

La dotacion de suministro de serie incluye la
“mesa de fresar con gran superficie de apoyo”
premontada. Esta mesa de fresar asegura una
elevada exactitud de fresado gracias a la gran
superficie de apoyoy a sus posibilidades de ajuste
de precision. En el programa de accesorios en-
contrara mas mesas de fresar.

a) Mesa de fresar con gran superficie de
apoyo

e Desplace la mesa de fresar sobre los pernos
de alojamiento de la maquina.

e Bloquee la mesa de fresar apretando los torni-
llos [4-1].

» Coloque la caperuza de aspiracion [4-2].

e Bloquee la caperuza de aspiracion apretando
los tornillos [4-3].

e Coloque el racor de aspiracion [4-4] sobre la
caperuza de aspiracion.

El desmontaje se realiza en el orden inverso.

b) Mesade fresar para cantos preencolados

La "mesa de fresar para cantos preencolados”
(s6lo en la dotacion de suministro SET) esta pre-
vista para el fresado enrasado de restos de colas,
asi como para el fresado de perfiles.

» La mesa de fresar estd inclinada unos 1,5°
para que no se deteriore el recubrimiento de la
plancha al utilizar la fresadora de cantos. Para
realizar fresados con un angulo recto exacto,

también esta disponible una mesa de fresar con
una inclinacion de 0° como accesorio.

* Fije el dispositivo palpador [5-1] a la maquina
con los tornillos premontados. Desplazando el
dispositivo palpador en los agujeros alargados,
éste puede ajustarse de forma optima en la
fresadora.

e Desplace la mesa de fresar sobre los pernos
de alojamiento en la maquina.

* Bloquee la mesa de fresar apretando los torni-
llos [5-2].

» Coloque la caperuza de aspiracion [5-3].

e Bloquee la caperuza de aspiracion apretando
los tornillos [5-4].

El desmontaje se realiza en el orden inverso.

7.3 Cambiar la fresadora

/N0

Peligro de accidente: la fresadora puede estar

muy caliente después de su uso y cuenta con

aristas de corte muy afiladas.

e Deje que la herramienta se enfrie antes de
proceder al cambio.

e [ leve puestos guantes de proteccidn para el
cambio de herramienta.

¢ Retire la mesa de fresar antes de cambiar la
fresadora.

a) Extraccion de la herramienta

* Presione el bloqueo del husillo [6-1].

* Afloje con la llave bifurcada (SW 19) la tuerca
de racor [6-2] hasta que pueda extraer la he-
rramienta.

 Suelte el bloqueo del husillo [6-1].

b) Insercion de la herramienta

* Inserte la fresadora [6-3] hasta el tope, al
menos hasta la marca (\] en el vastago de la
fresa, en la pinza de sujecidn abierta.

e Presione el bloqueo del husillo [6-1].

 Apriete la tuerca de racor [6-2] con la llave
bifurcada (SW 19).

e Suelte el bloqueo del husillo [6-1].

7.4 Cambio de la pinza de sujecion

Con las pinzas de sujecion suministradas solo

deben emplearse las herramientas adecuadas.

Pueden emplearse pinzas de sujecion con 8 mm,

6 mmy 1/4" (6,35 mm).

» Presione el bloqueo del husillo [7-1].

e Cierre completamente la tuerca de racor [7-
2].



Suelte el bloqueo del husillo [7-1].

Extraiga la tuerca de racor junto con la pinza de
sujecion [7-3] del husillo. No separe la tuerca
de racor y la pinza de sujecion, ya que forman
una unidad.

Coloque otra pinza de sujecion con tuerca de
racor en el husillo.

Abra ligeramente la tuerca de racor. No apriete
la tuerca de racor hasta que no haya una fresa
insertada.

7.5 Ajuste de la profundidad de fresado

* Afloje el botdn giratorio [8-3] y el pinzamiento
[8-1](sélo "mesa de fresar con gran superficie
de apoyo").

* Ajuste la mesa de fresar en la rueda giratoria
[8-2] a la profundidad de fresado deseada.

* Apriete el botdn giratorio [8-3]y el pinzamiento
[8-1](sélo "mesa de fresar con gran superficie
de apoyo").

7.6 Aspiracion

AN

El polvo puede ser perjudicial para la salud o

provocar reacciones alérgicas.

e Conecte siempre la maquina a un dispositivo
de aspiracion.

e |leve puesta una proteccion respiratoria para
los trabajos que generen polvo.

Para ambas mesas de fresar se suministran ca-
peruzas de aspiracién que pueden conectarse a
un aspirador Festool (tubo flexible de aspiracion
de @ 27 mm).

Segun el tipo de aplicacidon puede también colo-
carse el dispositivo de aspiracion (tubo flexible de
aspiracion con @ 27 mm) en la "mesa de fresar
con gran superficie de apoyo” o bien en el tope
lateral.

8 Trabajo con la maquina

/N

Peligro de lesiones

e Sujete la herramienta con ambas manos.

e Fije la pieza de trabajo siempre de forma que
no se pueda mover cuando se trabaje con
ella.

»Haga avanzar la maquina a lo largo de la pieza
de trabajo con un movimiento uniforme.
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8.1 Tipos de guiado de la maquina

a) Fresado con el tope lateral

Para trabajos de fresado se emplea el tope lateral

en paralelo al canto de la pieza de trabajo.

Solo puede montarse el tope lateral en la "mesa

de fresar con gran superficie de apoyo™ y sin que

haya una caperuza de aspiracion [4-2] montada.

* Coloque el ajuste fino [9-3] en el tope lateral.

* Fije las dos barras guia [9-5] con los botones
giratorios [9-2] en el tope lateral.

* Introduzca el tope lateral en las ranuras de la
mesa de fresar hasta la medida deseada y fije
las barras guia con el botén giratorio [9-1].

Ajuste basto

* Afloje los tornillos [9-2] y [9-4] y desplace el
tope lateral.
e Apriete los tornillos.

Ajuste fino

 Afloje los tornillos [9-2] y manipule la rueda
giratoria del ajuste fino [9-3].

» Una marca de la rueda giratoria equivale
a 0,1 mm, una vuelta completa equivale a
T mm.

* Apriete los tornillos [9-2].

b) Tratamiento de cantos con cojinete de

arrastre [figura 10]

Para el tratamiento de cantos con la "mesa de
fresar con gran superficie de apoyo” se colocan
fresadoras con cojinete de arrastre en la ma-
quina. De esta manera, la maquina se guiara de
modo que el cojinete de arrastre gire en la pieza
de trabajo.

Durante el tratamiento de cantos utilice siempre
la caperuza de aspiracion [10-1] para mejorar la
aspiracion.

Tratamiento de cantos con dispositivo
palpador y mesa de fresar para cantos
preencolados [figura 11]

Para el tratamiento de cantos con la mesa de
fresar para cantos preencolados (sélo en la do-
tacion de suministro SET) se monta el dispositivo
palpador[11-1] en la maquina (véase capitulo 7.2
b). De esta manera, la maquina se guiara de modo
que el dispositivo palpador entre en contacto con
la pieza de trabajo.

c



8.2 Trabajar con aluminio

/N

Peligro de accidente: adopte las siguientes me-

didas de seguridad al trabajar con aluminio:

e Agregar un interruptor de corriente por de-
fecto- (FI-, PRCD-).

e Conecte la maquina en una herramienta de
aspiracion apropiada.

e Limpie regularmente las acumulaciones de
polvo en la carcasa del motor.

e | leve puestas gafas de proteccion.

9 Mantenimiento y cuidado

AN

Peligro de accidente, electrocucion

» Antes de realizar cualquier trabajo en la he-
rramienta debe desconectar el enchufe de la
red.

Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

Controle periddicamente el enchufe y el cable
y, en caso de que presenten danos, acuda a
un taller autorizado para que los sustituya.

e Paraasegurar la circulacion del aire, las ranu-
ras de ventilacion de la carcasa del motor deben
mantenerse libres y limpias.

La herramienta estd equipada con escobillas

especiales autodesconectables. Si las escobillas

estan desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la herramienta se detiene.

10 Accesorios, herramientas

Utilice solamente accesorios Festool originales
y el material de consumo Festool disenados
para esta maquina, puesto que los componentes
de este sistema estan dptimamente comple-
mentados entre si. La utilizacion de accesorios
y material de consumo de otros fabricantes es
probable que afecte a la calidad de los resultados
de trabajo y conlleve una limitacidn de los dere-
chos de la garantia. El desgaste de la maquina
o de su carga personal puede variar en funcidn
de la aplicacion. Utilice Unicamente accesorios
originales y material de consumo de Festool para
su propia proteccion y la de la maquina, asi como
de los derechos de la garantia

27

Los numeros de pedido de los accesorios y he-
rramientas figuran en el catalogo Festool o en
Internet en la direccion www.festool.com.

11 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle las herra-
mientas, accesorios y embalajes de forma respe-
tuosa con el medio ambiente. Tenga en cuenta la
normativa vigente del pais.

Soélo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas
se someteran a una recogida selectiva y a una
reutilizacion compatible con el medio ambiente.

12 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestras herra-
mientas conforme a las normativas locales vigen-
tes durante un periodo minimo de 12 meses. El
tiempo de validez de la garantia es de 24 meses
en los paises de la UE (mostrando la factura o
el resguardo de entregal. La garantia no cubre
los danos producidos por deterioro/desgaste
natural, sobrecarga, manejo inadecuado o danos
ocasionados por el usuario o por un uso distinto al
indicado en el manual de instrucciones, asi como
tampoco cubre aquellos danos conocidos por el
usuario en el momento de la compra. También
quedan excluidos los danos provocados a raiz de
la utilizacidn de accesorios y material de consumo
no originales (p. ej., platos lijadores).

Solo se aceptaran reclamaciones si se envia la
herramienta sin desmontar al proveedor o a un
taller de servicio autorizado por Festool. Conserve
el manual de instrucciones, las indicaciones de
seguridad, la lista de piezas de repuestoy el tic-
ket de compra. En otros casos seran validas las
condiciones de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resulta-
do de los continuos trabajos de investigacion y
desarrollo.

13 Declaracion de conformidad CE

N° de serie
494964, 494973

Mddulo de fresado
MFK 700 EQ
Ano de certificacion CE: 2007
Declaramos bajo nuestra responsabilidad que

este producto cumple las siguientes normas o
documentos normativos.



EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme

a las prescripciones estipuladas en las directrices
2006/42/CE, 2004/108/CE.

40/)0- (I}) JOZ Eakadang g)c-wuw(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica

Festool GmbH

Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany
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Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacién de mantener informados
a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre
al dia de nuestras novedades y de informarle so-
bre las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach
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Fresa modulare MFK 700 EQ
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Le figure indicate nel testo si trovano allinizio e
alla fine delle istruzioni per l'uso. Gli elenchi del-
le parti di ricambio si trovano alla fine di queste
istruzioni per l'uso.

Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Pericolo di scossa

Indossare la maschera antipolvere!

O >

Leggere le istruzioni/avvertenze!

O

Avvertenza, consiglio
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2 Dati tecnici

Assorbimento elettrico 720 W
Numero di giri (a vuoto) 10000-26000 min"'
Attacco utensile 8 mm

(optional: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))

Diametro fresa max. 26 mm/1"

Attacco aspirazione della polvere @ 27 mm

Peso 1,9 kg

Sicurezza @/

3 Dotazione

[1-11  MFK 700 con piano di fresatura con ampia
superficie

[1-2]  Riscontro laterale con aste di guida e
profondita di fresatura

[1-3]  Cuffia di aspirazione per piano di fresa-
tura ad ampia superficie con manicotto
d'aspirazione

[1-4]1  Piano di fresatura per listelli incollati
per bordi con rullo tastatore e cuffia di
aspirazione (in dotazione solo con SET)

4 Utilizzo conforme

La MFK 700 EQ e adatta alla fresatura di legno,
plastica e materiali simili.

L'utilizzatore & responsabile per danni ed incidenti
derivanti da un uso non consono.

5 Avvertenze di sicurezza

Avvertenze di sicurezza gene-rali

5.1

& ATTENZIONE! E assolutamente necessa-
rio leggere attentamente tutte le avver-

tenze di sicurezza e le istruzioni. Eventuali er-

rori nelladempimento delle avvertenze e delle

istruzioni qui di sequito riportate potranno cau-

sare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (sen-
za linea di allacciamento).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Accertarsi che la fresa sia saldamente inserita
nel suo alloggiamento e controllare che funzioni
perfettamente.

- Lapinzadibloccaggio edildado diraccordo non
devono presentare danneggiamenti di alcuni
tipo.



E consentito esclusivamente 'uso di utensili
che corrispondono ai requisiti della norma EN
847-1. Tutti gli utensili per fresatura Festool
sono conformi a questi requisiti.

- Ilnumero di giri massimo riportato sull'utensile
non dev'essere superato ed il range previsto per
la velocita deve essere rispettato.

- Lefrese che presentanoincrinature o che sono
deformate non devono essere utilizzate.

- Fissare esclusivamente gli utensili che hanno
un diametro dell'attacco previsto per la pinza
di serraggio.

- Guidare l'utensile elettrico contro il pezzo in
lavorazione soltanto se acceso.

- Evitare di posare le mani nella zona di fresatu-
ra e sulla fresa. Con la mano libera afferrare
l'impugnatura supplementare oppure l'allog-
giamento del motore.

- Non fresare mai su oggetti metallici, chiodi o
viti.

- Fissare il pezzo in lavorazione

- Adottare adeguate misure di protezione quan-
do si lavora con polveri nocive per la salute,
inflammabili o esplosive. - Non lavorare
alcun materiale contenente amianto.

- Prima di posare l'utensile, attendere che si sia
spento completamente.

e Indossare l'equipaggiamento protettivo perso-

nale adeguato: protezioni acustiche, occhiali

protettivi, mascherina antipolvere in caso di

lavorazioni che producono polvere, guanti pro-

tettivi per la lavorazione di materiali grezzi e

durante la sostituzione degli utensili.

5.3 Valoridelle emissioni

| valori sulla rumorosita sono stati rilevati secondo
la norma EN 60745:

Livello di pressione acustica LPA = 78 dB(A)
Livello di potenza sonora LWA = 89 dB(A)
Insicurezza K=3dB

/NO

Il rumore prodotto durante il lavoro puo dan-
neggiare l'udito.
e Utilizzare protezioni acustiche!

Valori complessivi sulle vibrazioni ([somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma

EN 60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(3 assi) a,=3,0m/s?
Incertezza K =2,0m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)

sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confron-
to fra le macchine. Sono utilizzabili anche per
una valutazione provvisoria del carico vibratorio
e di rumore durante il funzionamento. | valori
di emissione indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dell'utensile elettrico. Se
pero l'utensile elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i
carichivibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un’esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo di
lavoro.

6 Messa in funzione

AU

Pericolo diincidenti, se la macchina viene azio-
nata con unatensione o una frequenza diverse
da quelle ammesse.

- La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le indi-
cazioni sulla targhetta della macchina.

- In America settentrionale & consentito esclu-
sivamente l'impiego di utensili Festool con
una tensione di 120 V/Hz.

L'interruttore [2-2] viene utilizzato per inserire/
disinserire l'apparecchio (I = ON, 0 = OFF]). Col-
legamento e scollegamento del cavo di allaccia-
mento alla rete v. fig. [3].

7 Impostazioni della macchina

AN

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

e Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla pre-
sa.

7.1 Elettronica

La macchina e dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio dolce
L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.



Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [2-1] & possibile
impostare il numero di giri, con regolazione
continua, tra 10000 e 26000 min'. In questo modo
e possibile adeguare in modo ottimale la velocita
di taglio al relativo materiale da lavorare.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato per il motore
viene mantenuto costante a livello elettronico.
Cio consente di raggiungere una velocita di taglio
costante anche in caso di sovraccarico.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento,
l'elettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualoravenga raggiunta una temperatura del mo-
tore critica. Dopo un periodo di raffreddamento di
ca. 3-5 minuti la macchina € nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina e in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

7.2 Sostituzione del piano di fresatura

Nella dotazione di serie, il ‘piano di fresatura con
superficie ampia” & premontato. Questo piano di
fresatura garantire un'elevata precisione di fre-
satura, grazie all'ampia superficie di appoggio e
alla possibilita di eseguire impostazioni precise.
Nel programma di accessori sono disponibili altri
piani di fresatura.

a)

Piano di fresatura con ampia superficie

Spostare il piano di fresatura sui pernidi innesto
della macchina.

Fissare il piano di fresatura stringendo la vite
[4-1].

Applicare la cuffia di aspirazione [4-2].
Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [4-3].

Applicare il manicotto d'aspirazione [4-4] sulla
cuffia di aspirazione.

Lo smontaggio deve essere effettuato nella se-
quenza inversa.

b)  Piano difresatura per listelli incollati per

bordi

Il ‘piano di fresatura per listelli incollati per
bordi” (in dotazione solo in SET) & destinato alla
fresatura a filo di sporgenze di listelli incollati e
per profilare.

» Per evitare di danneggiare il rivestimento dei
pannelli nella fresatura dei bordi, il piano di fre-
satura e inclinato di 1,5°. Per fresature precise
ad angolo retto e disponibile come accessorio
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un piano di fresatura con inclinazione 0°.

e Fissare il dispositivo di contatto [5-1] con le
viti premontate sulla macchina. Spostando il
dispositivo di contatto negli occhielli e possibile
regolarlo in modo ottimale sulla fresatrice.

e Spostare il piano di fresatura sui perni diinnesto
della macchina.

e Fissare il piano di fresatura stringendo la vite
[5-2].

e Applicare la cuffia di aspirazione [5-3].

e Fissare la cuffia di aspirazione stringendo la
vite [5-4].

Lo smontaggio deve essere effettuato nella se-

quenza inversa.

7.3 Cambio della fresa

/N0

Pericolo di incidenti - l'utensile di fresatura

puo essere molto caldo al termine del lavoro

ed é dotato di taglienti affilati.

e Prima di sostituire l'utensile, lasciarlo raf-
freddare.

e Per la sostituzione dell'utensile indossare
guanti da lavoro.

¢ Prima della sostituzione della fresatrice, estrar-
re il piano di fresatura.

a) Estrarre l'utensile

e Premere l'arresto del mandrino [6-1].

e Con la chiave fissa (apertura 19) allentare il
dado [6-2] finché non sara possibile estrarre
l'utensile.

e Abbandonare l'arresto del mandrino [6-1].

b) Inserimento dell'utensile

e Inserire il piu possibile l'utensile di fresatura
[6-3] nella pinza di serraggio aperta, almeno
fino alla tacca N\ sul gambo della fresa.

e Premere l'arresto del mandrino [6-1].

e Serrare il dado [6-2] con la chiave fissa (aper-
tura 19).

e Abbandonare l'arresto del mandrino [6-1].

7.4 Cambio della pinza di bloccaggio

Con la pinza di bloccaggio fornita possono essere
inseriti soltanto gli utensili adatti. E possibile in-
serire pinze di bloccaggio da 8 mm, 6 mm e 1/4"
(6,35 mm).

e Premere l'arresto del mandrino [7-1].

e Svitare completamente il dado [7-2].

» Abbandonare l'arresto del mandrino [7-1].

e Estrarre dall’albero il dado insieme alla pinza



di serraggio [7-3]. Non separare maiildadoela
pinza di serraggio, perché sono un componente
unico!

* Inserire un‘altra pinza di serraggio con dado
nell’albero.

e Avvitare leggermente il dado. Non serrare il
dado finché non & inserita una fresa!

7.5 Impostazione della profondita di fresatu-

ra

e Allentare la manopola [8-3] e i morsetti [8-1]
(solo 'piano di fresatura con ampia superfi-
cie").

e Impostare il piano di fresatura con la manopola
[8-2] sulla profondita di fresatura desiderata.

e Stringere la manopola [8-3] e i morsetti [8-1]
(solo 'piano di fresatura con ampia superfi-
cie").

7.6 Aspirazione

AN

La polvere puo essere nociva alla salute o sca-

tenare reazioni allergiche!

e Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione.

e In caso di lavori che producono polvere, in-
dossare una maschera protettiva per le vie
respiratorie.

Per ognuno dei piani di fresatura vengono fornite
cappe d'aspirazione cui puo essere collegato un
apparecchio d'aspirazione Festool (tubo d'aspi-
razione con @ 27 mm).

A seconda dell’applicazione e possibile montare
l'aspirazione (tubo flessibile d'aspirazione con
@ 27 mm) anche sul ‘piano di fresatura ampia
superficie” o sul riscontro laterale.

8 Lavorazione con la macchina

AN

Pericolo di lesioni

e Tenere la macchina saldamente con entrambe
le mani.

e Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

» Far scorrere la macchina lungo il pezzo in la-
vorazione con una spinta uniforme.
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8.1 Modalita di guida della macchina

a) Fresatura con battuta laterale

Il riscontro laterale viene impiegato perilavoridi

fresatura parallelamente al bordo del pezzo.

Il riscontro laterale puo essere montato solo sul

‘piano di fresatura ampia superficie” e senza

cuffia di aspirazione [4-2].

e Impostare la profondita di fresatura [9-3] nel
riscontro laterale.

* Fissare le due aste di guida [9-5] con le mano-
pole [9-2] sulla battuta laterale.

e Guidare il riscontro laterale fino alla misura
desiderata nelle scanalature del piano di fresa-
tura, e fissare le aste con la manopola [9-1].

Regolazione grossolana

* Allentare le viti [9-2] e [9-4] e spostare il riscon-
tro laterale.
e Avvitare le viti.

Regolazione di precisione

e Allentare le viti [9-2] e con la manopola verde
regolare la profondita di fresatura [9-3].

» Un tratto parziale sulla manopola equivale a
0,1 mm - una rotazione completa 1 mm.

e Avvitare le viti [9-2].

b) Lavorazione dei bordi con cuscinetto a

sfera di avvio [fig. 10]

Per la lavorazione dei bordi con ‘piano di fresatura
ad ampia superficie” vengono impiegate fresatrici
con cuscinetto a sfera di avvio nella macchina. La
macchina viene guidata in modo che il cuscinetto
a sfera di avvio rotoli sul pezzo in lavorazione.
Per la lavorazione dei bordi, impiegare sempre
la cuffia di aspirazione [10-1] per migliorarne
l'efficacia.

Lavorazione dei bordi con dispositivo di
contatto e piano di fresatura per listelli
incollati per bordi [fig. 11]

Per la lavorazione dei bordi con piano di fresatura
per listelli incollati per bordi (solo in SET) occor-
re montare il dispositivo di contatto [11-1] sulla
macchina (v. capitolo 7.2 b). La macchina viene
guidata in modo che il dispositivo di contatto sia
contro il pezzo in lavorazione.

c



8.2 Lavorazione dell'alluminio

/N

Pericolo di incidenti - durante la lavorazione

di alluminio attenersi alle seguenti misure di

sicurezza:

e Attivare preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).

e Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione idoneo.

e Rimuovere regolarmente i depositi di polvere
dall’alloggiamento del motore.

e Indossare occhiali protettivi.

9 Manutenzione e cura

(NN

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

e Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla
presa.

e Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-

zione per le quali e necessario aprire l'allog-

giamento del motore devono essere eseguite

solamente da un centro di Assistenza clienti

autorizzato.

Controllare regolarmente la spina e il cavo e,

in caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un

centro di Assistenza clienti autorizzato per la

sostituzione.

e Pergarantire la circolazione d'aria € necessario
tenere sempre sgombre e pulite le feritoie di
ventilazione nell’alloggiamento del motore.

L'elettroutensile e dotato di carboni speciali auto-

estinguenti: quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e 'elettrouten-
sile si arresta.

10 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questa macchina, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori puo pregiudicare la qualita dei
risultati di lavoro e comportare una limitazione
della garanzia. A seconda dell'applicazione, puo
aumentare l'usura della macchina o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
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tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre
se stessi, la macchina e la garanzia utilizzando
esclusivamente accessori originali Festool e ma-
teriale di consumo Festool!

| numerid'ordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
“www.festool.com™.

11 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

12 Garanzia

Perinostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell’'UE la durata
della garanzia € pari a 24 mesi (comprovata dalla
fattura o dal documento d'acquisto). Sono esclusi
dalla garanzia eventuali danniche, in particolare,
possano essere ricondotti a naturale usura/lo-
goramento, sovraccarico, utilizzo non conforme,
oppure danni causati dall'utilizzatore o imputabili
ad altri usi contrari a quanto previsto dal manua-
le d'istruzioni o ancora difetti noti al momento
dell’acquisto. Vengono parimenti esclusi anche i
danni derivanti dall'impiego di accessori e mate-
riale di consumo (ad es. platorelli) non originali.
Eventuali reclami potranno essere riconosciuti
solamente se l'elettroutensile verra rispedito,
integro, al fornitore o ad un centro di Assistenza
clienti autorizzato Festool. Conservare con curaiil
manuale d'uso, le avvertenze di sicurezza, l'elenco
delle parti di ricambio ed il documento compro-
vante l'acquisto. Per il resto sono valide le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca
e sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare
eventuali modifiche alle informazioni tecniche
contenute nella presente documentazione.



13 Dichiarazione di conformita CE

Fresa modulare N° di serie
MFK 700 EQ 494964, 494973
Anno del contrassegno CE: 2007

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsa-
bilita che il presente prodotto € conforme alle
norme e ai documenti normativi seguenti: EN
60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente alle
normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE.
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Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali®, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach
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Modulefrees MFK 700 EQ

Inhoudsopgave

Symbolen

Technische gegevens
Leveringsomvang

Gebruik volgens de bestemming
Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

O NN WIDN =

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoorschrif-
ten

5.3 Emissiewaarden

6 Inbedrijfstelling
7 Instellingen aan de machine
7.1 Elektronica
7.2 Freestafel vervangen
7.3 Freesgereedschap vervangen
7.4 Spantang vervangen
7.5 Freesdiepte instellen
7.6 Afzuiging
8 Het werken met de machine
8.1 Manieren om de machine te geleiden
8.2 Bewerken van aluminium
9 Onderhoud
10 Accessoires, gereedschap
11 Afvalverwijdering
12 Garantie
13 EG-conformiteitsverklaring

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
en aan het einde van de handleiding. De onder-
delenlijsten vindt u aan het einde van deze bedie-
ningshandleiding.

1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Gevaar voor elektrische schokken

Draag een stofmasker!

Handleiding/aanwijzingen lezen!
> Aanwijzing, tip
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2 Technische gegevens

Opgenomen vermogen 720 W
Toerental (onbelast) 10000 - 26000 min"'
Gereedschapopname @8 mm

(optioneel: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))

Freesdiameter max. 26 mm/1"

Aansluiting stofafzuiging @27 mm
Gewicht 1,9 kg
Veiligheid @/l
3 Leveringsomvang

[1-1]
[1-2]

MFK 700 met freestafel groot steunstuk

Zijaanslag met geleidingsstangen en
fijninstelling
[1-3]  Afzuigkap voor freestafel groot steunstuk

met afzuigaansluiting

Freestafel voor kantstukken met tastrol
en afzuigkap (alleen in SET-leveringsom-
vang]

[1-4]

4 Gebruik volgens de bestemming

De MFK 700 EQ is conform de bepalingen bestemd
voor het frezen van hout, kunststof en soortgelijke
materialen.

Voor schade en ongevallen bij ondeskundig ge-
bruik is de gebruiker verantwoordelijk.

5
5.1

Veiligheidsvoorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden ge-
nomen, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zon-
der netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoorschrif-
ten

- Controleer of de freesmachine stevig bevestigd
is en of hij correct loopt.

- Er mogen geen beschadigingen te zien zijn op
de spantang en de wartelmoer.

- Er mag alleen gereedschap worden gebruikt
dat in overeenstemming is met de norm EN
847-1. Al het Festool freesgereedschap voldoet
hieraan.



- Het maximale toerental dat op het gereedschap
staat aangegeven mag niet worden overschre-
den, het toerentalbereik dient in acht te worden
genomen.

- Ermogen geen freesmachines worden gebruikt
met scheuren of barsten of waarvan de vorm
veranderd is.

- Span alleen gereedschap in met een voor de
spantang geschikte schachtdiameter.

- Leid het elektrisch gereedschap alleen inge-
schakeld tegen het werkstuk.

- Kom met uw handen niet binnen het freesbereik
of aan de freesmachine. Houd met uw tweede
hand de extra greep of de motorbehuizing vast.

- Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.

- Maak het werkstuk vast.

- Tref veiligheidsmaatregelen wanneer bij het
werken stoffen kunnen ontstaan die schadelijk
voor de gezondheid, brandbaar of explosief zijn.
Bewerk geen asbesthoudend materiaal.

- Wacht tot het elektrisch gereedschap tot stil-
stand is gekomen voordat u het weglegt.

- Draag een passende persoonlijke veiligheids-
uitrusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt en veiligheidshandschoenen bij het
bewerken van ruwe materialen en het wisselen
van gereedschap.

5.3 Emissiewaarden
Geluidswaarden bepaald volgens EN 60745:

Geluidsdrukniveau LPA = 78 dB(A)
Geluidsvermogensniveau LWA = 89 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

/NO

Door het geluid dat tijdens het bewerken ont-
staat, kan het gehoor beschadigd raken.
e Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde

(3-assig]) a, =3,0m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-
luid) zijn gemeten volgens de testvoorwaarden
in EN 60745 en dienen voor de machineverge-
lijking. Aan de hand van deze waarden kan ook
een voorlopige inschatting van de trillings- en
geluidsbelasting tijdens het gebruik worden ge-
maakt. De aangegeven emissiewaarden gelden

voor de belangrijkste toepassingen van het elek-
trische gereedschap. Wordt het elektrisch ge-
reedschap echter voor andere toepassingen of
met ander inzetgereedschap gebruikt, of is het
onvoldoende onderhouden, dan kan hierdoor de
trillings- en geluidsbelasting gedurende de hele
werktijd aanzienlijk worden verhoogd. Met het
oog op een vastgelegde werkperiode dienen voor
een juiste beoordeling ook de hierin optredende
vrijloop- en stilstandtijden van de machine in
acht te worden genomen. De belasting over de
totale werkperiode kan op deze manier aanzien-
lijk worden verminderd.

6 Inbedrijfstelling

AU

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het ty-
peplaatje van de machine overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool ma-
chines met een spanningsopgave van 120 V
worden gebruikt.

De schakelaar (2-2) dient als in- / uitschakelaar
(I = AAN, 0 = UIT). Voor aansluiten en losmaken
van de aansluitkabel, zie Afbeelding [3].

7 Instellingen aan de machine

AN

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
e Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

7.1 Elektronica

De machine bezit een volledige golfelektronica
met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop
De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
voor een stootvrije aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2-1) traploos
tussen 10000 en 26000 min" ingesteld worden.
Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het betreffende materiaal aanpassen.

Constant toerental
Het voorafingestelde motortoerental wordt elek-



tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook
bij belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid
bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental] neemt
de afkoeltijd af.

7.2 Freestafel vervangen

In de standaard-leveringsomvang is de “freestafel
groot steunstuk” voorgemonteerd. Deze freestafel
garandeert een hoge freesprecisie door het grote
steunvlak en de nauwkeurige instelmogelijkhe-
den. In het accessoireprogramma zijn meerdere
freestafels verkrijgbaar.

a)  Freestafel groot steunstuk

e Schuif de freestafel op de opnamebouten van
de machine.

» Vergrendel de freestafel door de schroef [4-1]
aan te draaien.

e Plaats de afzuigkap [4-2].

 Vergrendel de afzuigkap door de schroef [4-3]
aan te draaien.

* Plaats de afzuigaansluiting [4-4] op de afzuigkap.

De demontage vindt plaats in omgekeerde volg-

orde.

b) Freestafel voor kantstukken

De "freestafel voor kantstukken" (alleen in SET-
leveringsomvang) is bedoeld voor het profielfre-
zen en het kantfrezen van naar buiten stekende
kantstukken.

» De freestafelis 1,5° geneigd, zodat de plaatlaag
bij het kantfrezen niet wordt beschadigd. Om
exact rechthoekig te frezen is een freestafel met
0° helling verkrijgbaar als accessoire.
Bevestig de knoppeninrichting [5-1] met de
voorgemonteerde schroeven op de machine.
Door de knoppeninrichting in de langgaten te
verschuiven kan deze optimaal op het freesge-
reedschap worden ingesteld.

Schuif de freestafel op de opnamebouten van
de machine.

Vergrendel de freestafel door de schroef [5-2]
aan te draaien.

Plaats de afzuigkap [5-3].

Vergrendel de afzuigkap door de schroef [5-4]
aan te draaien.

De demontagevindt plaatsin omgekeerde volgorde.
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7.3 Freesgereedschap vervangen

/N0

Gevaar voor ongevallen - het freesgereedschap

kan na gebruik heet zijn en het heeft scherpe

shijkanten.

e Laat het gereedschap vodr het wisselen ervan
afkoelen.

e Draag veiligheidshandschoenen bij het wis-
selen van gereedschap.

e Verwijder voor het wisselen van het freesgereed-
schap de freestafel.

a) Gereedschap uitnemen

 Druk op de spilvergrendeling [6-1].

» Open de wartelmoer (6-2) zo ver met de steek-
sleutel (SW 19] tot u het gereedschap kunt
uitnemen.

e Laat de spilvergrendeling [6-1] los.

b) Gereedschap inbrengen

e Plaats het freesgereedschap [6-3] zo ver
mogelijk, maar tenminste tot de markering
(D], op de freesschacht in de geopende
spantang.

e Druk op de spilvergrendeling [6-1].

* Draai de wartelmoer [6-2] met de steeksleutel
(SW 19) vast.

 Laat de spilvergrendeling [6-1] los.

7.4 Spantang vervangen

Met de meegeleverde spantangen mag alleen
passend gereedschap ingezet worden. Er kunnen
spantangen met 8 mm, 6 mm en 1/4" (6,35 mm)
ingezet worden.

Druk op de spilvergrendeling [7-1].

Draai de wartelmoer [7-2] volledig los.

Laat de spilvergrendeling [7-1] los.

Neem de wartelmoer samen met de spantang
[7-3] uit de spindel. U mag de wartelmoer en
de spantang nooit van elkaar scheiden, omdat
zij een eenheid vormen!

Breng een andere spantang met wartelmoerin
de spindel in.

Draai de wartelmoer licht aan. Draai de war-
telmoer niet vast zolang er geen freesmachine
is ingebracht!

7.5 Freesdiepte instellen

e Draai de draaiknop [8-3] en de klemming [8-1]
los (alleen "freestafel groot steunstuk”).

* Stel de freestafel met het draaiwiel [8-2] op de
gewenste freesdiepte in.



e Draai de draaiknop [8-3] en de klemming [8-1]
vast (alleen "freestafel groot steunstuk”).

7.6 Afzuiging

(N

Stof kan schade toebrengen aan de gezondheid

en leiden tot allergische reacties

e Sluit de machine altijd aan op een afzuiging.

e Draag bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt een zuurstofmasker.

Voor beide freestafels worden afzuigkappen
meegeleverd waarop een Festool afzuigapparaat
(afzuigslang met @ 27 mm) kan worden aange-
sloten.

Afhankelijk van de toepassing kan de afzuiging
(afzuigslang met @ 27 mm) ook op de "freestafel
groot steunstuk” of op de zijaanslag aangebracht
worden.

8

AN

Gevaar voor letsel

e Houd de machine met beiden handen vast.

» Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens
de bewerking niet kan bewegen.

Het werken met de machine

»Leid de machine met een gelijkmatige voor-
waartse beweging langs het werkstuk.

8.1 Manieren om de machine te geleiden
a) Frezen met zijaanslag

De zijaanslag wordt voor freeswerkzaamheden

parallel aan de rand van het werkstuk geplaatst.

De zijaanslag kan alleen op de "freestafel groot

steunstuk” en zonder gemonteerde afzuigkap [4-

2] gemonteerd worden.

* Plaats de fijninstelling [9-3] in de zijaanslag.

e Klem de beide geleidingsstangen [9-5] met
behulp van de draaiknoppen [9-2] vast aan de
zijaanslag.

e Leid de zijaanslag tot de gewenste diepte in
de groeven van de freestafel en klem de ge-
leidingsstangen met behulp van de draaiknop
[9-1] vast.

Grofinstelling

 Draai de schroeven [9-2] en [9-4] los en ver-
schuif de zijaanslag.

* Draai de schroeven vast.

Fijninstelling
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e Zet de schroeven [9-2] los en draai aan het
groene draaiwiel van de fijninstelling [9-3].

» Eén maatstreep op het draaiwiel bedraagt
0,1 mm - een hele slag 1 mm.

e Draai de schroeven [9-2] vast.

b) Bewerking van de randen met aanloopko-
gellager [Afbeelding 10]

Voor de bewerking van de randen met de "freesta-
fel groot steunstuk” wordt freesgereedschap met
aanloopkogellagers in de machine geplaatst.
Hierbij wordt de machine zo geleid dat de aan-
loopkogellager op het werkstuk afrolt.

Gebruik bij de bewerking van de randen altijd de

afzuigkap [10-1] om de afzuiging te verbeteren.

c) Bewerking van de randen met knoppe-
ninrichting en freestafel voor kantstuk-
ken [Afbeelding 11]

Voor de bewerking van de randen met de freestafel
voor kantstukken (alleen in SET-leveringsomvang]
wordt de knoppeninrichting [11-1] op de machine
gemonteerd (zie hoofdstuk 7.2 b). Hierbij wordt
de machine zo geleid dat de knoppeninrichting

op het werkstuk aansluit.

8.2 Bewerken van aluminium

AN

Gevaar voor ongevallen - neem bij de bewer-

king van aluminium de volgende veiligheids-

maatregelen in acht:

e Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

e Sluit de machine altijd aan op een geschikt
afzuigapparaat.

e Verwijder regelmatig het stof dat zich in de
motorbehuizing heeft afgezet.

e Draag een veiligheidsbril.

9 Onderhoud en verzorging

INAN

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
e Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.
e Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor de motorbehuizing geopend
dient te worden, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.
Controleer regelmatig de stekker en de kabel
en laat deze bijbeschadiging door een geauto-
riseerde onderhoudswerkplaats vernieuwen.



e Ter bescherming van de luchtcirculatie die-
nen de ventilatiesleuven in de motorbehuizing
steeds vrij en schoon te worden gehouden.

Het apparaat is uitgerust met automatisch

uitschakelbare speciale koolborstels. Zijn die

versleten, dan volgt een automatische stroomon-
derbreking en komt het toestel tot stilstand.

10 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciersis een
kwalitatieve beinvloeding van de werkresultaten
en een beperking van de garantieaanspraken
waarschijnlijk. Al naar gelang de toepassing kan
de slijtage van de machine of de persoonlijke
belasting van uzelf toenemen. Bescherm daarom
uzelf, uw machine en uw garantieaanspraken
door uitsluitend gebruik te maken van originele
Festool-accessoires en Festool-verbruiksma-
teriaal! De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het Internet bij "www.festool.com”.

11  Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

12 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspe-
cifieke wettelijke bepalingen, minstens echter
12 maanden. Binnen de lidstaten van de EU be-
draagt de garantietermijn 24 maanden (bewijs
door rekening of afleveringsbewijs). Schade door
natuurlijke slijtage, overbelasting, ondeskun-
dige behandeling of schade veroorzaakt door
de gebruiker of door gebruik ingaande tegen de
aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing of schade
die bij de aankoop gekend was, blijft uitgesloten
van de garantie. Ook schade die is terug te voe-
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ren op het gebruik van niet-originele accessoires
en verbruiksmaterialen (bijv. steunschijf] wordt
niet in aanmerking genomen. Klachten kunnen
alleen aanvaard worden als het toestel in zijn
geheel naar de leverancier of naar een geauto-
riseerde Festool-onderhoudswerkplaats terug-
gestuurd wordt. Bewaar de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften, onderdelenlijst en het
aankoopbewijs zorgvuldig. Overigens gelden de
actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de
hier gegeven technische informatie voorbehou-
den.

13 EG-conformiteitsverklaring
Modulefrees Serienr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Jaar van de CE-markering: 2007

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat
dit produkt voldoet aan de volgende normen of
normatieve documenten: EN 60745-1, EN 60745-
2-17,EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 conform de richtlijnen 2006/42/EG,
2004/108/EG.

4:)/)0 @; Joé ottt @;W(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh voor producten, accessoires en ver-
bruiksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
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5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

5.3 Emissionsvarden
Fore anvandning
Instillningar pa maskinen

7.1 Elektronik

7.2 Byta frasbord
7.3 Byta frasverktyg
7.4 Byta spannhylsa
7.5 Stalla in frasdjup

7.6 Utsug

Arbeta med maskinen

8.1 Maskinens styrningssatt

8.2 Aluminiumbearbetning

Underhall och skotsel

Tillbehor, verktyg

Skrotning

Garanti

EU-overensstaimmelseintyg

De angivna figurerna befinner sig borjan och

slutet pa bruksanvisningen. Reservdelslistorna
finns i slutet av denna bruksanvisning.

Symboler

Varning for allman risk!

Risk for elstot

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

O >

Las bruksanvisningen/anvisningarnal!

9

Information, tips
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2 Tekniska data

Effekt 720 W
Varvtal (tomgang) 10000-26000 varv/min
Verktygsfaste 8 mm

(tillval: 6 mm, 1/4"(6,35 mm)])

Frasdiameter max 26 mm/1"

Anslutning dammutsug @ 27 mm

Vikt 1,9 kg

Sékerhet =R

3 Leveransomfattning

[1-11  MFK 700 med frasbord med stor arbets-
yta

[1-2] Sidoanslag med styrstanger och finin-
stallning

[1-3] Utsugskapa for fréasbord med stor ar-
betsyta med utsugsror

[1-4]  Frasbord for kantlimning med avkan-
ningsrulle och utsugskapa (levereras
endast i set)

4 Avsedd anvandning

MFK 700 EQ ar enligt foreskrift avsedd for frasning
av tra, plast och liknande material. Anvandaren
ansvarar sjalv for skador och olyckor som uppstar
vid felaktig anvandning.

5 Sdkerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar

5.1
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
& anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda
till elektriska éverslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med néatsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlésal.

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Se till att frasen sitter fast och kontrollera att
den gar felfritt.

Spannhylsan och spannmuttern far inte vara
skadade.

Endast verktyg som uppfyller EN 847-1 far
anvandas. Alla Festools frasverktyg uppfyller
dessa krav.

Det max-varvtal som anges pa verktyget far
inte dverskridas, ratt varvtalsomrdde maste
foljas.

Frasar som ar spruckna eller har forandrats



till formen far inte anvéndas.

- Spann endast fast verktyg med den skaftdia-
meter som spannhylsan ar avsedd for.

- Forendast elverktyget mot ett arbetsobjekt nar
det ar tillkopplat.

- Hallhanderna borta fran frasomradet och fras-
verktyget. Hall din lediga hand i extragreppet
eller motorns holje.

- Fras aldrig 6ver metallféremal, spikar eller
skruvar.

- Sakra arbetsobjektet.

- Vidta skyddsatgéarder vid arbeten dar halsofar-
ligt, brannbart eller explosivt damm kan upp-
std. Bearbeta aldrig material som innehaller
asbest.

- Vantatills elverktyget har stannat helt innan du
lagger det ifran dig.

- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:
horselskydd, skyddsglasogon, andningsskydd
vid dammiga arbeten, skyddshandskar vid be-
arbetning av grova material och vid verktygs-
byte.

5.3 Emissionsvarden

Ljudemissionsvarden faststallda enligt
EN 60745:

Ljudtrycksniva LPA = 78 dB(A)
Ljudeffektniva LWA = 89 dB(A)
Osakerhet K=3dB

/NO

Ljudet som uppstar under arbetet kan skada
horseln.
e Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:
Svangningsemissionsvarde

(3-axlig) a, =3,0m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med provvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner.
De kan aven anvandas for preliminar uppskatt-
ning av vibrations- och bullernivan under arbe-
tet.

De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvéandningsomraden. Om elverk-
tyget anvands for andra andamal, med andra
insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall,
kan vibrations- och bullernivan ¢ka kraftigt un-
der hela arbetsintervallet. For att fa en exakt
uppskattning av ett visst arbetsintervall maste

man dven ta hansyn till den tid maskinen gar pa
tomgang och star stilla.Det kan sénka belast-
ningen avsevart under hela arbetsintervallet.

Fore anvandning

&A

Om maskinen anvinds med otillaten spinning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Natspanningen och stromkallans frekvens
maste dverensstamma med uppgifterna pa
maskinens markplat.

- | Nordamerika far endast Festool-maskiner
med en spanning pa 120 V anvandas.

Strombrytaren [2-2] anvands for att koppla till
resp fran maskinen (I = TILL, 0 = FRAN). F6r an-
slutning och losskoppling av natkabeln, se bild
[3].

Instillningar pa maskinen

&@

Olycksrisk, elstotar
e Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

7.1 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart
Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 10000 och
26000 varv/min med installningsratten [2-1]. Pa
savis kan man anpassa skarhastigheten optimalt
till materialet.

Konstant varvtal

Det férvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Darigenom uppnas en oférandrad skar-
hastighet aven vid belastning.

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhets-
elektroniken av maskinen nar en kritisk motor-
temperatur nds. Nar maskinen har svalnat i ca
3-5 minuter &r den ater klar att anvanda. Né&r
maskinen &rigang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna.



7.2 Byta frasbord

Vid leveransen ar "frasbord med stor arbetsyta”
formonterat som standard. Detta frasbord garan-
terar en hog exakthet vid frasningen genom den
stora arbetsytan och de exakta installningsmoj-
ligheterna. | tillbehorsutbudet finns flera frasbord
tillgangliga.

a) Frasbord med stor arbetsyta

* Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthallnings-
bultar.

» Sparra fréasbordet genom att dra at skruven
[4-1].

o Sitt pa utsugskapan [4-2].

 Spéarra utsugskapan genom att dra at skruven
[4-3].

» Satt pa utsugsroret [4-4] pa utsugskapan.

Demonteringen sker i omvand ordning.

b)  Frasbord for kantlimning

"Frasbordet for kantlimning” (levereras endast i
set) ar avsett for frasning av kantlimningsover-
matt samt profilfrasning.

» For att ytskiktet inte ska skadas vid kantfras-
ning, ar frasbordet lutat 1,5°. For precis ratvink-
lig frasning finns ett frasbord med 0° lutning
som tillbehor.

e Satt fast justerrullen [5-1] pa verktyget med de
formonterade skruvarna. Genom att forskjuta
justerrullen i langhalen kan man stalla in den
perfekt mot frasverktyget.

* Skjut pa frasbordet pa maskinens fasthallnings-
bultar.

e Sparra frasbordet genom att dra at skruven
[5-2].

 Satt pa utsugskapan [5-3].

e Sparra utsugskapan genom att dra at skruven
[5-4].

Demonteringen sker i omvand ordning.

7.3 Byta frasverktyg

/N0

Olycksrisk - Frasverktyget kan vara varmt
efter arbete, och det har vassa skar.

e Lat verktyget svalna innan du byter verktyg.
e Bar skyddshandskar vid verktygsbyte.

* Ta av frasbordet innan du byter frasverktyg.

a) Tautverktyget

e Tryck pa spindellasningen [6-1].

 Lossaspannmuttern [6-2] med gaffelnyckel (NV
19) sa langt att verktyget kan tas av.

* Slapp spindellasningen [6-1].

b)  Séttiverktyget

e Stick in frasverktyget [6-3] sa langt som mojligt
I den oppna spannhylsan, minst fram till
markeringen (N\/] pa frasskaftet.

e Tryck pa spindelldsningen [6-1].

 Draat spannmuttern [6-2] med en gaffelnyckel
(NV 19).

e Slapp spindelldsningen [6-1].

7.4 Byta spannhylsa

Med de medfdljande spannhylsorna far endast
passande verktyg anvandas. Spannhylsor med
8 mm, 6 mm och 1/4" (6,35 mm) kan anvandas.
» Tryck pa spindellasningen [7-1].

* Vrid av spannmuttern [7-2] helt och hallet.

* Slapp spindellasningen [7-1].

e Ta ut spannmuttern ur spindeln tillsammans
med spannhylsan [7-3]. Separera aldrig spann-
muttern och spannhylsan, eftersom de bildar
en enhet!

- Satt in en ny spannhylsa med spannmutter i
spindeln.

e Vrid latt pa spannmuttern. Dra inte at spann-
muttern sa lange inget frasverktyg ar istuck-
et!

7.5 Stallain frasdjup

* Lossa vridknappen [8-3] och fastsattningen [8-1]
(endast "frasbord med stor arbetsyta”).

e Stall in frasbordet till onskat frasdjup med rat-
ten [8-2].

* Dra atvridknappen [8-3] och fastséattningen [8-1]
(endast "frasbord med stor arbetsyta”).

7.6 Utsug

N

Damm ar ofta hadlsofarligt och kan utlosa al-

lergiska reaktioner!

e Anslut alltid maskinen till ett utsugssystem.

e Barandningsskydd vid dammalstrande arbe-
ten.

Till bada frasborden medfoljer utsugskapor, som
en Festool-dammsugare (utsugslang med @ 27
mm) kan anslutas till.

Beroende pa arbetets art kan utsuget (utsugslang
med @ 27 mm) &ven anslutas till "frésbord med
stor arbetsyta” eller sidoanslaget.



8 Arbeta med maskinen

AN

Risk for personskador

e Hall fast maskinen med bada h&anderna.

« Satt alltid fast arbetsobjektet sa, att det inte
kan rora sig under bearbetningen.

» For maskinen jamnt langs med arbetsstycket.

8.1 Maskinens styrningssatt

a) Frasning med sidoanslag

Sidoanslaget anvands for frasning parallellt med

arbetsobjektets kant.

Sidoanslaget kan endast monteras pa "frésbord

med stor arbetsyta” och utan monterad utsug-

skapa [4-2].

* Placera fininstallningen [9-3] i sidoanslaget.

e Klam fast de bdda styrstangerna [9-5] pa sido-
anslaget med vridknapparna [9-2].

 For sidoanslaget i frasbordssparen till 6nskat
matt och klam fast styrstangerna dar med
vridknappen [9-1].

Grovinstallning

e Lossa skruvarna [9-2] och [9-4] och forskjut
sidoanslaget.
 Dra at skruvarna.

Fininstallning

* Lossa skruvarna [9-2] och vrid pa den grona
ratten for fininstallning [9-3].

» Ett delstreck pa installningsratten motsvarar
0,1 mm - ettvarvar 1 mm.

e Dra at skruvarna [9-2].

b) Kantbearbetning med styrkullager [bild

10]

For kantbearbetning med “frasbord med stor ar-
betsyta” anvander man frasverktyg med styrkul-
lager i maskinen. Maskinen styrs sa att styrkul-
lagret rullar av pa arbetsobjektet.

Anvand alltid utsugskapan [10-1] vid kantbear-
betning for att forbattra utsugningen.

c) Kantbearbetning med justerrulle och

frasbord for kantlimning [bild 11]

Vid kantbearbetning med frasbordet for kant-
limning (levereras endast i set) monteras juster-
rullen [11-1] pa maskinen (se kapitel 7.2 b). Da
styrs maskinen sa att justerrullen ligger an mot
arbetsobjektet.
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8.2 Aluminiumbearbetning

AN

Olycksrisk - Vidta foljande sdakerhetsatgarder

nar du bearbetar aluminium:

e Forkoppla en sékerhetsbrytare (FI, PRCD).

e Anslut maskinen till en lamplig dammsug-
are.

e Avlagsna regelbundet dammavlagringar i
motorholjet.

e Anvand skyddsglasogon.

Underhall och skotsel

NN

Olycksrisk, elstotar

Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

Endast auktoriserade serviceverkstader far
utféra det underhall och de reparationer, som
kraver att man oppnar motorhuset.
Kontrollera regelbundet stickkontakten och
kabeln och lat en auktoriserad serviceverk-
stad byta ut dem om de ar skadade.

9

e For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste ventilationséppningarna i motorhuset
alltid hallas fria och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande

specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strom-

men automatiskt och maskinen stangs av.

10 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och -for-
brukningsmaterial som ar avsedda for maskinen,
eftersom dessa systemkomponenter ar optimalt
avstamda mot varandra. Anvandning av tillbehor
och forbrukningsmaterial fran andra tillverkare
kan leda till sémre kvalitet pa arbetsresultatet och
till att garantiansprak ogillas. Slitaget pa maski-
nen och belastningen pa anvandaren paverkas av
hur maskinen anvands. Skydda darfor dig sjaly,
din maskin och ratten till garantiansprak genom
att uteslutande anvanda Festools originaltillbehor
och -forbrukningsmaterial.

Artikelnummer for tillbehor och verk-
tyg finns i Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.com™.



11  Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lémna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

12 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med gallande lag/nationella bestam-
melser, men minst 12 manader. Inom EU &r ga-
rantitiden 24 manader (intygas med kvitto eller
foljesedel). Garantin omfattar inte skador som
beror pa normalt slitage, dverbelastning eller gj
avsedd anvandning samt skador som anvandaren
sjalv orsakat, som beror pa att anvandaren inte
foljt bruksanvisningen eller skador som var kanda
vid kopet. Undantag galler dven skador pa grund
av attanvandaren inte anvant originaltillbehor och
-férbrukningsmaterial (t ex slipskivor]).
Garantianspraken galler bara om du lamnar
in verktyget sammansatt till leverantoren eller
nagon av Festools servicestallen. Spara bruks-
anvisning, sakerhetsanvisningar, reservdelslista
och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens aktuella
garantivillkor.

Obs!

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar
pga kontinuerligt forsknings- och utvecklings-
arbete.

Lé

13 EU-oOverensstaimmelseintyg
Modulfras Serienr
MFK 700 EQ 494964, 494973

Ar f6r CE-mirkning: 2007

Viforklararieget ansvar, att denna produkt stam-
mer overens med foljande normer och norma-
tiva dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 enligt bestdmmelserna i direktiven 2006/42/
EG, 2004/108/EG.

«I)/)a- Q) JOZ oA Attn Q—w«»(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-
tation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACH for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieforordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av "ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen ivara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach
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Moduulijyrsin MFK 700 EQ

Sisallysluettelo

1 Symbolit

2 Tekniset tiedot

3 Toimituslaajuus

4 Maaraystenmukainen kaytto

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet
5.2 Konekohtaiset turvaohjeet
5.3 Paastoarvot

6 Kayttoonotto

7 Koneen saadot
7.1 Elektroniikka
7.2 Jyrsintapoydan vaihto
7.3 Jyrsintatyokalun vaihto
7.4 Kiinnitysleukojen vaihto
7.5 Jyrsintasyvyyden saato
7.6 Polynpoisto

8 Koneella tyoskenteleminen
8.1 Koneen ohjaustavat
8.2 Alumiinin tyostaminen

9 Huolto ja hoito

10 Tarvikkeet, tyokalut

11 Havittaminen

12 Takuu

13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Ilmoitetut kuvat sijaitsevat kayttoohjeen alussa ja
lopussa. Varaosalistat loydat taman kayttoohjeen
lopusta.

1 Symbolit

& Varoitus yleisesta vaarasta
A Sahkoiskun vaara

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta hengityssuojaintal

> Huomautus, vihje

2 Tekniset tiedot

Tehonotto 720 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 10000-26000 min"'
Tyokalukiinnitys 8 mm

(lisavarusteena: 6 mm, 1/4”(6,35 mm))
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Jyrsinteran halkaisija max. 26 mm/1”

Pélynpoiston liitéanta @27 mm
Paino 1,9 kg
Turvallisuus @/l

3 Toimituslaajuus

[1-11  MFK 700 ja jyrsintapoyta jossa suuri tyo-
taso

[1-2]  Sivuohjain, ohjaintangot ja hienos&aato

[1-3] Imukoppa jyrsintéapdydalle jossa suuri
tyotaso ja poistoimuliitanta

[1-4]  Jyrsintapoyta reunaliimalistoille, kulku-
rulla ja imukoppa (siséaltyy vain settitoi-
mituslaajuuteen)

4 Maaraystenmukainen kaytto

MFK 700 EQ maaraysten mukaisesti tarkoitettu
puun, muovin ja vastaavien materiaalien jyrsin-
taan.

Virheellisesta kaytosta aiheutuneista vahingoista
ja onnettomuuksista vastaa koneen kayttaja.

5
5.1

Turvaohjeet

Yleiset turvaohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa joh-
taa sdhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokalu-
ja (ilman verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Varmista, etta jyrsintera on kunnolla kiinni ja
tarkasta, etta se liikkuu virheettomasti.
Kiinnitysleuoissa ja mutterissa ei saa nakya
mitaan vaurioita.

Koneessa saa kayttaa vain sellaisia teria, jotka
ovat normin EN 847-1 mukaisia. Kaikki Festoo-
lin jyrsintatyokalut tayttavat nama vaatimuk-
set.

Koneessa ilmoitettua maksimikierroslukua ei
saaylittaa, ja kierroslukualuetta taytyy noudat-
taa.

Ala kayta jyrsinterid, joissa on murtumia tai
joiden muoto on muuttunut.

Kiinnita koneeseen vain sellaisia teria, joiden
varren halkaisija on vastaa kiinnitysleukoja.



- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten vain
paalle kytkettyna.

- Al3 vie kasiasi jyrsintaalueelle tai jyrsinteran
lahelle. Pida toisella kadellasi lisakahvasta tai
moottorin rungosta kiinni.

- Al koskaan jyrsi metalliesineits, nauloja tai
ruuveja.

- Varmista tyokappaleen paikallaan pysyminen.

- Teettarpeelliset suojatoimenpiteet, jos tyossasi
voi syntya terveydelle haitallisia, syttyvia tai
rajahtavia polyja. Al tydsta asbestia sisaltavia
materiaaleja.

- Odota, etta sahkotyokalu on taysin pysahtynyt,
ennen kuin lasket sen kadestasi.

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, hengityssuojainta
tehdessasi polyavaa tyota seka suojakasineita
tyostaessasi karheita materiaaleja ja vaihtaes-
sasi tyokalua.

5.3 Paastoarvot
Meluarvot mittausnormina EN 60745:

Aanenpainetaso LPA = 78 dB(A)
Aédnentehotaso LWA = 89 dB(A]
Epavarmuus K=3dB

Tyodssa syntyva melu voi vaurioittaa kuuloa.
e Kayta kuulosuojaimia!

Tarinan kokonaisarvot (kolmen suunnan vektori-
summa) mittausnormina EN 60745:

Tarinaarvot

(3-akselinen) a, =3,0m/s?
Epavarmuus K=2,0 m/s?
Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, Ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myos tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa.

Ilmoitetut paastoarvot koskevat sahkotyoka-
lun paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahko-
tyokalua kaytetaan muihin kayttotarkoituksiin,
muiden koneeseen liitettavien tyokalujen kayton
yhteydessa tai huonosti huollettuna, se saat-
taa johtaa tarina- ja melukuormituksen selvaan
nousuun koko tyoskentelyajan aikana. Koko tyos-
kentelyajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on
otettava huomioon myos koneen joutokayntiajat
ja pysaytettyna olon ajat. Tama voi vahentaa huo-
mattavasti tyoskentelyajan kokonaiskuormitus-
ta.

6 Kayttoonotto

A VAROITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tietoja.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V.

Kytkin [2-2] on virtakytkin (I = PAALLE, 0 = POIS).
Verkkojohdon liittaminen ja irrottaminen, ks.
kuva [3].

7 Koneen saadot

A varoITUS

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara
e |rrota verkkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen liittyvia toita.

7.1 Elektroniikka

Koneessa on taysaaltoelektroniikka, jolla on seu-
raavat ominaisuudet:

Pehmea kdaynnistyminen
Elektronisesti ohjatun pehmean kaynnistymisen
ansiosta kone kaynnistyy nykimatta.

Kierrosluvun saato

Kierrosluvun voit s&atda saatopyoralld [2-1]
portaattomasti valille 10000 ja 26000 min-'.
Siten voit saataa tyostonopeuden kulloisellekin
materiaalille parhaiten sopivaksi.

Vakiokierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sestiohjattuna samana. Siten tyostonopeus myos
kuormitettuna pysyy muuttumattomana.

Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuus-elektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin lampo-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika
lyhenee.

7.2 Jyrsintapoydan vaihto

Vakiotoimituslaajuus sisaltaa esiasennettuna
jyrsintapoydan, jossa on suuri tyotaso. Tama jyr-
sintapoyta mahdollistaa erittain tarkan jyrsinnan
suuren tyotason ja tarkkojen saatomahdollisuuk-
sien ansiosta. Tarvikevalikoimasta loytyy myos



muita jyrsintapoytia.

a)  Jyrsintdpoyta jossa suuri tyotaso

e Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystappei-
hin.

e Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [4-1] kiinni.

e Aseta imukoppa [4-2] paikalleen.

e Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla ruuvi
[4-3] kiinni.

e Liitd poistoimuliitanta [4-4] imukoppaan.

Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa.

b)

Jyrsintapoyta reunaliimalistoille (sisaltyy vain
settitoimituslaajuuteen) on tarkoitettu reunalis-
taylitysten tasausjyrsintaan ja profiilijyrsintaan.
» Jotta levyn pinta ei reunoja jyrsittaessa vauri-
oidu, jyrsintapoyta on 1,5° kallistettu. Tarkasti
suorakulmaisiin jyrsintoihin on lisatarvikkeena
saatavissa 0° kallistettu jyrsintapoyta.

Kiinnita kulkuyksikkd [5-1] esiasennetuilla ruu-
veilla koneeseen. Kulkuyksikkoa pitkittaisissa
rei‘issa siirtamalla voit saataa sen tarkasti
jyrsintatyokaluun nahden.

Tyonna jyrsintapoyta koneen kiinnitystappei-
hin.

Lukitse jyrsintapoyta paikalleen kiertamalla
ruuvi [5-2] kiinni.

Aseta imukoppa [5-3] paikalleen.

Lukitse imukoppa paikalleen kiertamalla ruuvi
[5-4] kiinni.

Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa.

Jyrsintapoyta reunaliimalistoille

7.3 Jyrsintatyokalun vaihto

/N0

Onnettomuusvaara - jyrsintatyokalu voi tyon
jalkeen olla kuuma ja siina on erittdin teravia
reunoja.

e Kayta teran vaihdon yhteydessa suojakasinei-
ta.

* Irrota jyrsintapoyta ennen jyrsintatyokalun
vaihtamista.

a) Tydkalun irrotus

e Paina karalukitsinta [6-1].

e Avaa kiintoavaimella (avainkoko 19) mutteria [6-
2] niin paljon, etta saat otettua tyokalun irti.

o P3astd karalukituksesta [6-1] irti.
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b)  Tyokalun kiinnitys

e Tyonna jyrsintatyokalu [6-3] avoimiin
kiinnitysleukoihin mahdollisimman pitkalle ja
vahintaan jyrsinteran varren merkintaan (D)
saakka.

e Paina karalukitsinta [6-1].

e Kirista mutteri [6-2] kiinni kiintoavaimella
(avainkoko 19).

e Paista karalukituksesta [6-1] irti.

7.4 Kiinnitysleukojen vaihto

Mukana toimitetuilla kiinnitysleuoilla saa konee-
seen kiinnittaa vain sopivankokoisia tyokaluja.
Koneessa voidaan kayttda 8 mm:n, 6 mm:nja 1/4"
(6,35 mm:n) kiinnitysleukoja.

* Paina karalukitsinta [7-1].

e Kierra mutteri [7-2] kokonaan irti.

Paasta karalukituksesta [7-1] irti.

Irrota mutteri yhdessa kiinnitysleukojen [7-3]
kanssa karasta. Ald missaan tapauksessa erota
mutteria ja kiinnitysleukoja toisistaan, koska
ne muodostavat yhdessa rakennekokonaisuu-
den!

Aseta toiset kiinnitysleuat mutterin kanssa
karaan.

Kierra mutteri kevyesti kiinni. Al3 kirista mut-
teria ennen kuin olet laittanut jyrsinteran pai-
kalleen!

7.5 Jyrsintasyvyyden saato

o Loystyta kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinnike [8-
1] (vain jos jyrsintapoyta jossa suuri tyotaso).

e S43da jyrsintapoyta saatopyoralla [8-2] halua-
maasi jyrsintasyvyyteen.

* Kirista kiertonuppi [8-3] ja puristuskiinnike [8-
1] (vain jos jyrsintépoyta jossa suuri tyétaso)
kiinni.

7.6 Polynpoisto

/N

Poly voi olla terveydelle haitallista tai aiheuttaa

allergisia reaktioita!

e Liita koneeseen aina polynpoisto.

e Kayta polya aiheuttavassa tyossa hengityssuo-
jainta.

Kummankin jyrsintapoydan mukana toimitetaan
imukoppa, johon voidaan liittaa Festool-imuri
(poistoimuletku @ 27 mm).

Tyotehtavasta riippuen voidaan poistoimu (pois-
toimuletku @ 27 mm] liittda myos jyrsintapoytaan,
jossa on suuri tyotaso, tai sivuohjaimeen.



8 Koneella tyoskenteleminen

AN

Loukkaantumisvaara

¢ Pida koneesta kiinni molemmin kasin.

e Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se
ei paase tyoston aikana lilkkumaan.

» Ohjaa konetta tasaisesti tyontaen tyokappaletta
pitkin.

8.1 Koneen ohjaustavat

a)  Jyrsinta sivuohjaimen kanssa

Sivuohjain asetetaan jyrsintatyota varten tyokap-

paleen reunan suuntaiseksi.

Sivuohjain voidaan asentaa vain jyrsintapoytaan,

jossa on suuri tyotaso ja johon ei ole asennettu

imukoppaa [4-2].

e S33da sivuohjaimen hienosaato [9-3].

* Kirista molemmat ohjaintangot [9-5] kiertonu-
peilla [9-2] kiinni sivuohjaimeen.

e Ohjaa ohjaintangot haluamaasi mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja lukitse ohjaintangot kierto-
nupilla [9-1].

Karkea saato

* Avaa ruuvit [9-2] ja [9-4] ja siirra sivuohjainta.
e Kirista ruuvit kiinni.

Hienosaato

 Avaa ruuvit [9-2] ja kierrd hienosdadon vihreas
saatopyoraa [9-3].

» Saatopyoran viivojen yksi vali vastaa 0,1 mm:ia
ja taysi kierros 1 mm:ia.

e Kirista ruuvit [9-2] kiinni.

b) Reunojen tyosté vastinkuulalaakeria

kayttden [kuva 10]

Reunojen tyostossa kayttaen jyrsintapoytaa, jossa
on suuri tyotaso, vastinkuulalaakerillinen jyrsin-
tatyokalu asennetaan koneeseen. Talloin konetta
ohjataan siten, etta vastinkuulalaakeri kulkee
tyokappaletta pitkin.

Reunojen tyostossa kayta aina poydan alapuolista
poistoimurointia [10-1] imurointitehon lisadmi-
seksi.

c) Reunojen tyosto kayttden kulkuyksikkoa
ja reunaliimalistojen jyrsintapoytaa [kuva
11]

Reunojen tyostossa kayttaen reunaliimalistoille
tarkoitettua jyrsintapoytaa (sisaltyy vain settitoi-

mituslaajuuteen) kulkuyksikkd [11-1] asennetaan
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koneeseen (ks. kappale 7.2 b). Talloin konetta
ohjataan siten, etta kulkuyksikko kulkee tyokap-
paletta pitkin.

8.2 Alumiinin tyosto

/N

Onnettomuusvaara - noudata alumiinia tyosta-

essasi seuraavia turvatoimenpiteita:

e Liita vikavirtasuojakytkin (FI-, PRCD-vikavir-
tasuojakytkin).

e Liita koneeseen sopiva imuri.

e Poista moottorin koteloon kertynyt poly saan-
nollisin valein.

e Kayta suojalaseja.

9

NN

Onnettomuusvaara, sahkoiskuvaara

* |rrota verkkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen liittyvia toita.

e Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

e Tarkasta pistoke ja johto saannollisestijaanna
valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa ne, jos
havaitset niissa vaurioita.

Huolto ja hoito

e [lmankierron varmistamiseksi moottorin ko-
telon tuuletusraot taytyy pitaa aina vapaina ja
puhtaina.

Kone on varustettu automaattisen katkaisujar-

jestelman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet

loppuun, virta katkeaa automaattisesti ja kone

pysahtyy.

10 Tarvikkeet, tyovalineet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja, koska nama jarjestelmakomponentit on
sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Muiden valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmate-
riaalien kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja
rajoittaa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokoh-
teesta riippuen ne voivat lisata koneen kulumista
tai koneen kayttajan rasittumista. Varmista siksi
oma ja koneesi turvallisuus ja takuun sailyminen
kayttamalla ainoastaan alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja!



Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festoolin kaytté-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

11 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat
lajiteltavaa jatetta, joka on ohjattava ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

12 Takuu

Annamme koneellemme takuun materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten la-
kimaaraysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12
kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuu-
kautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta,
epaasianmukaisesta kasittelysta, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttooppaan ohjei-
den vastaisesta kaytosta, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkella. Takuu ei myoskaan kata vaurioita,
jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esimerkiksi
hiomalautanen) kaytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan silloin,
kun kone lahetetaan purkamattomana koneen
toimittajalle tai valtuutetulle Festool-huolto-
korjaamolle. Sailyta kayttoohjeet, turvaohjeet,
varaosalista ja ostotosite hyvassa tallessa. Muilta
osin patevat aina valmistajan viimeisimmat ta-
kuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota
pidatamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin
tietoihin nahden.
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13 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Moduulijyrsin Sarjanumero
MFK 700 EQ 494964, 494973
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2007

Vakuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on
seuraavien standardien ja normatiivisten ohjei-
den mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 direktiivien 2006/42/EY, 2004/108/EY maara-
ysten mukaan.

4:)/)0 @; Joé ot r it @;M(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach



Modulfraser MFK 700 EQ

Indholdsfortegnelse

Symboler
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Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
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7.3 Udskiftning af fraesevaerktgj
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13 EU-overensstemmelseserklaring

De angivne illustrationer findes i starten og slut-
ningen af betjeningsvejledningen. Reservedelsli-
sterne findes til sidst i betjeningsvejledningen.

Symboler

Advarsel om generel fare

Fare for elektrisk stgd

Baer stgvmaske!

O B>

Laes vejledning/anvisninger!

O

Bemaerk, tip
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2 Tekniske data

Effektoptag 720 W
Omdrejningstal (tomgang)  10000-26000 o/min
Varktgjsholder 8 mm

(alternativ: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))
Freeserdiameter maks. 26 mm/1"

Tilslutning til stevudsugning @ 27 mm
Vaegt 1,9 kg
Sikkerhed =]
3 Leveringsomfang

MFK 700 med stor fraeesesal

Sideanslag med fgringsstanger og fin-
indstilling

[1-1]
[1-2]
[1-3]  Udsugningskappe til stor freesesal med
udsugningsstuds

Fraesesal til kanter med anslagsrulle

og udsugningskappe (leveres kun med
SET)

[1-4]

4 Bestemmelsesmaessig brug

MFK 700 EQ er beregnet til fraesning i trae, plast
og lignende materialer.

Brugeren haefter for skader og uheld som fglge
af ukorrekt brug.

5
5.1

Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger

0BS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-veerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

- Sgrg for, at fraeseren sidder ordentligt fast, og
kontroller, om den arbejder fejlfrit.
Spaendetangen og omlgbermgtrikken ma ikke
vaere beskadigede.

Der ma kun anvendes vaerktgj, som opfylder
EN 847-1. Alle Festool-fraeseveerktgjer opfylder
kravene i denne standard.

Det maksimale omdrejningstal, der er angivet
pa vaerktgjet, ma ikke overskrides, omdre;j-
ningsomradet skal overholdes.

Revnede freesere eller fraesere, der har a&endret



form, ma ikke anvendes.

- Opspaend kun vaerktgj, hvis skaftdiameter sva-
rer til speendetangen.

- Elveerktgjet skal veere teendt, nar det fgres ind
mod arbejdsemnet.

- Hold handerne vaek fra freeseomradet og frae-
seren. Hold det ekstra greb eller motorhuset
med den anden hand.

- Fraesaldrig hen over metalgenstande, sgm eller
skruer.

- Ggr arbejdsemnet sikkert fast.

- Treef forholdsregler, nar der kan opsta sund-
hedsfarligt, braendbart eller eksplosivt stgv
under arbejdet. Bearbejd aldrig asbestholdig
materiale.

- Leeg forst elveerktgjet til side, nar det er stand-
set.

- Brug egnede personlige veernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved stg-
vende arbejde, beskyttelseshandsker ved ru
materialer og ved skift af vaerktgj.

5.3 Emissionsvardier
Stgj malt iht. EN 60745:

Lydtryksniveau LPA = 78 dB(A]
Lydeffektniveau LWA = 89 dB(A])
Usikkerhed K=3dB

/N0

Den stgj, der opstar under arbejdet, kan skade
hgrelsen.
e Brug hgrevaern!

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Vibrationsemission

(3-akset) a, =3,0m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
blev malt i henhold til prgvebetingelserne i EN
60745 og tjener til sammenligning af maskiner.
De kan ogsa bruges til forelgbig bedgmmelse af
vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

De angivne emissionsveaerdier gaelder ved almin-
delig brug af elveerktgjet. Hvis elveerktgjet bru-
ges til andre opgaver eller med andre vaerktgjer,
eller hvis det vedligeholdes utilstrakkeligt, kan
vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opna en pracis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med
I betragtning. Det kan nedsaette belastningen
over det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

6 Ibrugtagning

NN

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spanding eller frekvens.

- Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa maskinens typeskilt.

- INordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med en spandingsangivelse pa 120 V.

Kontakten (2-2) er beregnet til teend/sluk (I =
teendt, 0 = slukket]. Til- og frakobling af strgm-
men, se billede [3].

7 Indstillinger pa maskinen

AN

Fare for ulykke, elektrisk stod
e Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

7.1 Electronic

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektro-
nik med fglgende egenskaber:

Softstart
Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet [2-1] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 10000 og 26000 o/min. Pa den
made kan skarehastigheden indstilles optimalt
til det pagaeldende materiale.

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang].

7.2 Udskiftning af freesesal

Den "store fraeesesal” leveres monteret. Fraese-
salen sikrer stor ngjagtighed med den store ar-
bejdsflade og de praecise indstillingsmuligheder.
Der fas flere freesesaler som tilbehgr.



a) Stor fresesal

Skub fraesesalen hen over bolten pa maski-
nen.

Fastlas fraesesalen ved at fastspaende skruen
[4-1].

Sat udsugningskappen [4-2] pa.

Fastlas udsugningskappen ved at fastspande
skruen [4-3].

Saet udsugningsstudsen [4-4] pa udsugnings-
kappen.

Afmontering sker i omvendt reekkefglge.

b)  Fraesesal til kanter

"Fraesesalen til kanter” (leveres kun med SET) er
beregnet til niveaufreesning af fremspringende
kanter samt profilfreesning.

»For at pladens overflade ikke beskadiges ved
kantfraesning, har freesesalen en haeldning pa
1,5°. Med henblik pa prescis, retvinklet frees-
ning fas en freesesal med 0° heeldning som
tilbehgr.

Fastger aftasteren [5-1] til maskinen med de
pa forhand monterede skruer. Aftasteren kan
indstilles optimalt til fraesevaerktgjet ved at
forskyde den i langhullerne.

Skub freesesalen hen over bolten pad maski-
nen.

Fastlas fraesesalen ved at fastspande skruen
[5-2].

Seet udsugningskappen [5-3] pa.

Fastlads udsugningskappen ved at fastspaende
skruen [5-4].

Afmontering sker i omvendt raekkefglge.

7.3 Udskiftning af freesevaerktgj

/N0

Fare for ulykke - fraesevaerktgjet kan vaere

varmt efter arbejdet og har skarpe skzer.

e | ad veerktgjet afkgle, for det udskiftes.

e Brug beskyttelseshandsker ved skift af vaerk-
tg).

* Tag freesesalen af, fgr freeseveerktgjet udskif-
tes.

a) Aftagning af vaerktgj

* Tryk pé spindelldsen [6-1].

» Lgsn omlgbermgtrikken [6-2] med en gaffel-
nggle (19 mm), indtil veerktgjet kan tages af.

e Slip spindelldsen [6-1].
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b) Isatning af vaerktgj

* Stik freesevaerktgjet [6-3] sa langt som muligt
i den abnede spandetang, mindst indtil
markeringen (\] pa fraeserens skaft nas.

e Tryk pa spindellasen [6-1].

e Spaend omlgbermgtrikken [6-2] med en gaf-
felnggle (19 mm).

e Slip spindellasen [6-1].

7.4 Udskiftning af spaendetang

Der ma kun saettes passende veerktgj i med de
medleverede spaendetanger. Der kan anvendes
spandetaenger med 8 mm, 6 mm og 1/4" (6,35
mm).

Tryk pa spindellasen [7-1].

Drej omlgbermgtrikken [7-2] helt af.

Slip spindellasen [7-1].

Tag omlgbermgtrikken ud af spindlen sammen
med spaendetangen [7-3]. Adskil aldrig omlg-
bermgtrikken og speendetangen, da de danner
en enhed!

Seet en ny spandetang med omlgbermgtrik i
spindlen.

Drej omlgbermgtrikken en smule. Spaend ikke
omlgbermgtrikken, sa laeenge der ikke er sat
nogen fraeser i!

7.5 Indstilling af freesedybde

* Lgsn drejeknappen [8-3] og spaendeanordnin-
gen [8-1] (kun "stor fraesesal”).

e Indstil freesesalen til den gnskede fraesedybde
med drejehjulet [8-2].

* Fastspaend drejeknappen [8-3] og spandean-
ordningen [8-1] (kun "stor fraesesal").

7.6 Udsugning

/N

IStov kan vaere sundhedsfarligt eller forarsage
allergiske reaktioner!

e Tilslut altid maskinen til en udsugning.

e Brug andedreetsvaern ved stgvende arbejde.

Til begge freesesaler medfglger en udsugnings-
kappe, hvortil der kan tilsluttes et Festool-
udsugningsaggregat (udsugningsslange med @
27 mm).

Alt efter anvendelse kan udsugningen (udsug-
ningsslange med @ 27 mm) ogsa tilsluttes til den
"store freesesal” eller sideanslaget.



8 Arbejde med maskinen

AN

Fare for kvaestelser

* Hold maskinen fast med begge haender.

« Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made,
at det ikke kan bevage sig under bearbejd-
ningen.

» Fgr maskinen langs med arbejdsemnet med en
jaevn bevaegelse.

8.1 Fgring af maskinen

a)

Sideanslaget anvendes til freesning langs med

arbejdsemnets kant.

Sideanslaget kan kun monteres pa den “store

freesesal” og uden monteret udsugningskappe

[4-2].

e Set finindstillingen [9-3] i sideanslaget.

* Fastspand de to fgringsstaenger [9-5] til side-
anslaget med drejeknapperne [9-2].

* Fgr sideanslaget ind i noterne pa fraesesalen,
indtil det gnskede mal er ndet, og fastspaend
fgringsstaengerne med drejeknappen [9-1].

Fraesning med sideanslag

Grovindstilling

e Lgsn skruerne [9-2] og [9-4], og forskyd side-
anslaget.
e Fastspaend skruerne.

Finindstilling

 Lgsn skruerne [9-2], og drej pa finindstillingens
grenne drejehjul [9-3].

» En skalastreg pa drejehjulet svarer til 0,1 mm

- en hel omdrejning 1 mm.
e Fastspaend skruerne [9-2].

b) Kantbearbejdning med fgringsleje [bil-

lede 10]

Ved kantbearbejdning med den "store fraeesesal”
anvendes fraesevaerktg] med fgringsleje. Maski-
nen fgres sa sadan, at fgringslejet ruller langs
med arbejdsemnet.

Anvend altid udsugning under bordet [10-1] ved
kantbearbejdning for at forbedre udsugningen.

c) Kantbearbejdning med aftaster og fraese-

sal til kanter [billede 11]

Ved kantbearbejdning med fraesesalen til kanter
(leveres kun med SET) monteres aftasteren [11-1]
pa maskinen (se kapitel 7.2 b). Maskinen fgres sa
sadan, at aftasteren hviler mod arbejdsemnet.
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8.2 Bearbejdning af aluminium

AN

Fare for ulykke - overhold fglgende sikker-

hedsanvisninger ved bearbejdning af alumi-

nium:

e Tilslut maskinen via et fejlstrgmsrelae (HFI-
relee).

e Tilslut maskinen til et egnet udsugningsag-
gregat.

e Fjern regelmaessigt stgvaflejringer i motor-
huset.

® Brug beskyttelsesbriller.

9 Vedligeholdelse og pleje

AN

Fare for ulykke, elektrisk stad

e Trek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kreever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

e Kontroller jeevnligt stik og kabel og lad et
autoriseret servicevaerksted udskifte disse
ved defekter.

e Foratsikre luftcirkulationen skal ventilatorgeel-
lerne i motorhuset altid holdes frie og rene.
Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen

standses.

10 Tilbehor, vaerktgj

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbe-
her og Festool-forbrugsmateriale, som er bereg-
net til maskinen, da disse systemkomponenter er
tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse af
tilbehgr og forbrugsmateriale af andre marker
skal man regne med en forringelse af arbejdsre-
sultaterne og en begraensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pa Dem selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.com™.



11 Bortskaffelse

Elvaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-veerktgjindsamles seaer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

12 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelser yder vi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udggr garanti-
perioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel
gaelder som dokumentation). Garantien daekker
ikke fejl, der matte opsta som fglge af naturligt
slid, overbelastning, ukorrekt handtering eller
fejl, der forarsages af brugeren eller anden an-
vendelse, der er i modstrid med brugsanvisnin-
gen eller fejl, der var kendt ved kgbet. Garantien
daekker heller ikke fejl, der skyldes anvendelse
af ikke-originalt tilbehgr og forbrugsmateriale
(f.eks. bagskiver).

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis ma-
skinen sendes uadskilt til leverandgren eller til
et autoriseret Festool-servicevaerksted. Opbe-
var brugsanvisningen, sikkerhedsanvisninger,
reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden galder de til enhver tid geeldende
garantibetingelser fra producenten.

Bemaerk

Pa grund af kontinuerligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til endringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.
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13 EU-overensstemmelseserklaring
Modulfraeser Serienr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Ar for CE-meaerkning: 2007

Vi erklaerer at have alene ansvaret for, at dette
produkt er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter: EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til bestemmel-
serne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG.
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Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geeldende i hele Europa. Som ,, downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa falgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach
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Modulfres MFK 700 EQ

Innholdsfortegnelse

Symboler

Tekniske spesifikasjoner
Innholdet i esken
Definert bruk
Sikkerhetsregler

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

O N WDN =

5.2 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for
maskinen

5.3 Emisjonsverdier

6 lgangsetting
7 Innstillinger pa maskinen
7.1 Electronic
7.2 Bytte av fresebord
7.3 Skifte freseverktgy
7.4 Skifte spenntang
7.5 Stille inn fresedybde
7.6 Avsug
8 Arbeid med maskinen
8.1 Fgringsmater for maskinen
8.2 Bearbeidelse av aluminium
9 Vedlikehold og stell
10 Tilbehgr, verktoy
11 Miljginformasjon
12 Garanti
13 EU-samsvarserklaering

De oppagitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
og slutten av bruksanvisningen. Reservedelslis-
tene finner du pa slutten av denne bruksanvis-
ningen.

1 Symboler

Advarsel mot generell fare

Fare for elektrisk stgt

Bruk stgvmaske!

Anvisning / les merknader!
> Merknad, tips
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2 Tekniske spesifikasjoner

Opptatt effekt 720 W
Turtall (ubelastet) 10000-26000 o/min
Verktgyholder 8 mm

(eventuelt: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))

Fresdiameter maks. 26 mm/1"

Tilkobling av stgvavsug @ 27 mm

Vekt 1,9 kg

Sikkerhet @/l

3 Innholdet i esken

[1-11  MFK 700 med fresebord, stort underlag

[1-2]  Sideanlegg med styrestenger og fininn-
stilling

[1-3]  Avsugshette for fresebord med stort un-
derlag og avsugsstuss

[1-4]  Fresebord for kantlist med fglervalse og
avsugshette (kun som SET]

4 Definert bruk

MFK 700 EQ er laget og godkjent for fresing av
tre, plast og lignende materialer.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulykker
som skyldes uhensiktsmessig bruk.

5 Sikkerhetsregler

Generell sikkerhetsinformasjon

5.1

OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil

& ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann

og/eller alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-

ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

5.2 Spesifikke
maskinen

Pass pa at fresen er godt festet og kontroller at
den gar som den skal.

Spennhylse og overfalsmutter ma ikke vaere
skadet.

Bruk bare verktgy som er i samsvar med EN
847-1. Alt freseverktgy fra Festool oppfyller
disse kravene.

Maksimalt turtall som er angitt pa verktgyet,
skal ikke overskrides, og turtallsomradet ma
overholdes.

Freser med sprekker eller deformerte freser
ma ikke brukes.

sikkerhetsanvisninger for



- Bruk bare verktgy med den tangediameteren
som spennhylsen er beregnet for.

- Elektroverktgyet skal vaere slatt pa nar det fares
mot arbeidsemnet.

- lkke fgr hendene i freseomradet eller mot fre-
sen. Hold i ekstrahandtaket eller motorhuset
med den andre handen.

- lkke fres over metallgjenstander, spikre eller
skruer.

- Sikre arbeidsemnet.

- Ta ngdvendige forholdsregler nar det kan opp-
stad helseskadelig, brennbart eller eksplosivt
stgv under arbeidet. Ikke bearbeid asbestholdig
materiale.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr du leg-
ger det fra deg.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller, stevmaske ved arbeid som avgir
stgv, vernehansker ved bearbeiding av grove
materialer og ved bytte av verktay.

5.3 Emisjonsverdier
Stgyverdier beregnet i henhold til EN 60745:

Stgytrykkniva LPA =78 dB (A)
Lydeffektniva LWA =89 dB (A)
Usikkerhet K=3dB

/NO

Stgyen som oppstar ved arbeidet, kan skade
hgrselen.
e Bruk hgrselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi

(treakset) a, =3,0m/s?
Usikkerhet K=2,0m/s?
De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stgy) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er ogsa egnet til
en midlertidig vurdering av vibrasjons- og stgy-
belastning under bruk.

De angitte utslippsverdiene representerer de
viktigste brukstypene til elektroverktgyet. Der-
som elektroverktgyet brukes pa annen mate
eller med andre innsatsverktgy eller etter util-
strekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og stgy-
belastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hen-
syn til maskinens tomgangs- og stillstandspe-
rioder nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering
for et gitt arbeidstidsrom. Dette kan redusere
belastningen betraktelig i lgpet av totalt arbeids-

tidsrom.

6 Igangsetting

/NN

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes
med spenning eller frekvens som ikke er til-
latt.

- Nettspenningen og strgmkildens frekvens ma
stemme overens med angivelsene pa maski-
nens typeskilt.

- | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V.

Bryter (2-2) er av/pa-bryter (I=pa/0=av). Tilkob-
ling og lgsning av nettledningen, se fig. [3].

7 Innstillinger pa maskinen

AN

Fare for ulykker, elektrisk stgt
e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen.

7.1 Electronic

Maskinen arbeider med en fullbglgeelektronikk
som har fglgende egenskaper:

Myk oppstart
Den elektronisk styrte myke starten sgrger for at
maskinen starter uten a rykke til.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 10000
0g 26000 o/min ved hjelp av stillhjulet [2-1].
Med stillhjulet kan du tilpasse kuttehastigheten
optimalt til ethvert materiale.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed forblir kut-
tehastigheten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjglingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang).

7.2 Bytte av fresebord

| standard levering er det montert “fresebord med
stort underlag”. Dette fresebordet gir hgy ngyak-



tighet under fresingen pa grunn av det den store
underlagsflaten og de ngyaktige innstillings-
mulighetene. Det finnes ogsa andre fresebord i
tilbehgrsprogrammet.

a) Fresebord med stort underlag

» Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.

 L3s fresebordet ved & skru fast skruen [4-1].

e Sett pd avsugshetten [4-2].

 L3s avsugshetten ved a skru fast skruen [4-
3l

e Sett avsugsstussen [4-4] pd avsugshetten.

Demonteringen skjer i motsatt rekkefglge.

b) Fresebord for kantlist

"Fresebord for kantlist" (kun i SET) er laget for
kantfresing av utstikkende kanter og profilfre-
sing.

» Fresebordet har en vinkel pa 1,5°, slik at plate-
belegget ikke skal ta skade under kantfresing..
For fresing av helt rette vinkler finnes det et
fresebord med 0° helling som tilbehgr.

Fest falermekanismen [5-1] med de forhands-
monterte skruene pa maskinen. Ved a forskyve
falermekanismen i de avlange hullene er det
mulig a stille den inn optimalt i forhold til fre-
severktgyet.

Skyv fresebordet opp pa maskinens holder-
bolt.

Las fresebordet ved & skru fast skruen [5-2].
Sett pa avsugshetten [5-3].

Las avsugshetten ved & skru fast skruen [5-
4].

Demonteringen skjer i motsatt rekkefglge.

7.3 Skifte freseverktgy

/N0

Fare for ulykker - freseverktgyet kan vaere
varmt etter avsluttet arbeid, og det er svaert
skarpt.

e Vent til verktgyet er avkjglt fér du bytter det.
e Bruk vernehansker ved bytte av verktgy.

e Ta av fresebordet fgr du bytter freseverktgy.

a) Tautverktgy

» Trykk pa spindellasen (6-1).

Bruk en fastngkkel (SW19] til 3 lgsne overfals-
mutteren [6-2] s& mye at du kan ta ut verk-
toyet.

Slipp opp spindellasen (6-1].
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b)  Sette inn verktgy

e Sett inn freseverktgyet [6-3] sa langt inn i
spennhylsen som mulig, i alle fall frem til
merket (N pa frestangen.

e Trykk pa spindellasen [6-1].

» Trekk til overfalsmutteren [6-2] med en fastngk-
kel (SW 19).

* Slipp opp spindellasen (6-1].

7.4 Bytte av frestange

Spenntangen som fglger med, skal bare brukes
sammen med verktgy som passer. Det kan set-
tes i spennhylser med 8 mm, 6 mm og 1/4" (6,35
mm).

Trykk pa spindelldsen [7-1].

Skru overfalsmutteren [7-2] helt ut.

Slipp opp spindellasen (7-1].

Ta overfalsmutteren ut av spindelen sammen
med spennhylsen [7-3]. Hold alltid overfals-
mutter og spennhylse samlet, da disse utgjgr
en enhet!

Sett inn en ny spennhylse med overfalsmutter
I spindelen.

Skru overfalsmutteren lett til. Ikke trekk over-
falsmutteren helt til nar det ikke er satt inn
noen freser!

7.5 Innstilling av fresedybde

* Lgsne dreieknappen [8-3] og klemmen [8-1](kun
"Fresebord med stort underlag").

* Still fresebordet inn pa gnsket fresedybde med
dreiehjulet [8-2].

Skru til dreieknappen [8-3] og klemmen [8-1](kun
"Fresebord med stort underlag").

7.6 Avsug

/N

Stov kan vaere helseskadelig eller utlgse al-

lergiske reaksjoner!

e Koble alltid maskinen til et avsug.

e Bruk andedrettsvern ved arbeid som produ-
serer mye stgv.

Det fglger med avsugshetter til begge fresebor-
dene. Disse kan kobles til Festool avsugsapparat
(avsugsslange med @ 27 mm).

Avhengig av brukstype kan avsuget (avsugsslange
med @ 27 mm) ogsa monteres pa "Fresebord med
stort underlag” eller pa sideanlegget.



8 Arbeid med maskinen

AN

Fare for personskader

e Hold maskinen fast med begge hender.

e Fest alltid emnet godt, slik at det ikke beveger
seg under bearbeiding.

» Fgr maskinen med jevn kraft og hastighet langs
arbeidsemnet.

8.1 Feringsmater for maskinen

a) Fresing med sideanlegg

Sideanlegget brukes parallelt med emnekanten

til fresejobber.

Sideanlegget kan bare monteres pa "Fresebord

med stort underlag”, uten montert avsugshette

[4-2].

e Sett fininnstillingen [9-3] inn i sideanlegget.

* Klem fast de to styrestengene [9-5] pé sidean-
legget med de to dreieknappene [9-2].

* Legg sideanlegget inn i sporene pa fresebordet
frem til ensket mal og klem fast styrestengene
med dreieknappen [9-1].

Grovinnstilling

* Lgsne skruene [9-2] og [9-4] og skyv pa side-
anlegget.
e Skru til skruene.

Fininnstilling

 Lgsne skruene [9-2] og vri pa det grenne drei-
ehjulet [9-3] for & fininnstille.

»En delstrek pa dreiehjulet utgjer 0,1 mm - en

omdreining 1T mm.
e Skru til skruene [9-2].

b) kantbearbeiding med startkulelager [bil-

de 10]

For kantbearbeiding med "Fresebord med stort
underlag” settes det fresverktgy med startkule-
lager i maskinen. Maskinen fgres slik at startku-
lelageret ruller over emnet.
Bruk alltid avsugshetten [10-1] ved kantbearbei-
ding. Da blir avsuget bedre.

c) Kantbearbeiding med falermekanisme og

fresebord for kantlist [bilde 11]

For kantbearbeiding med fresebordet for kantlist
(kun tilgjengelig i SET) monteres fglermeka-
nismen [11-1] pa maskinen (se kapittel 7.2 b).
Maskinen fgres slik at fglermekanismen ligger
mot emnet.
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8.2 Bearbeiding av aluminium

AN

Fare for ulykker - fglg disse sikkerhetstiltak-

ene ved bearbeiding av aluminium:

e Forkobling av jordfeilbryter (FI, PRCD).

e Koble maskinen til et egnet avsugsapparat.

* Fjern regelmessig stgvavleiringer i motorhu-
set.

e Bruk vernebriller.

9 Vedlikehold og stell

AN

Fare for ulykker, elektrisk stgt

e Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

e Kontroller regelmessig stgpsel og kabel.
Hvis disse er defekte, ma de byttes av en
fagmann.

 Forasikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapnin-
gene pa motorhuset alltid veere apne og rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles
ut automatisk. Nar disse er slitt, blir stremmen
avbrutt automatisk og maskinen stanser.

10 Tilbehgr, verktoy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er laget til denne maski-
nen, siden disse systemkomponentene er opti-
malt tilpasset til hverandre. Ved bruk av tilbehgr
og forbruksmateriale fra andre tilbydere senker
kvaliteten pa arbeidsresultatet og en sannsyn-
lig innskrenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pa maskinen eller den personlige belast-
ningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg selv, mas-
kinen og din garantirett ved kun a benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com™.

11  Miljginformasjon

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Lever inn maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-



melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU:| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og leveres
til et miljggjenvinningsanlegg.

12 Garanti

Vi gir garanti nar det gjelder material- og pro-
duksjonsfeil pa apparater fra oss. Garantien er i
samsvar med det som er lovpalagt i de enkelte
land, men likevel minst 12 maneder. Innenfor EU
er garantiperioden 24 maneder (kvittering el-
ler leveringsseddel ma fremlegges som bevis).
Skader som skyldes naturlig slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig behandling eller skader som er
forarsaket av brukeren eller bruk som ikke er i
henhold til bruksanvisningen eller som var kjent
ved kjgp, dekkes ikke av garantien. Likeledes
dekkes heller ikke skader som kan skyldes bruk
av ikke-originalt tilbehgr og forbruksmaterialer
(f. eks, slipetallerkener).

Reklamasjoner godkjennes kun dersom maski-
nen sendes udemontert tilbake til leverandgren
eller et autorisert Festool servicesenter. Oppbevar
bruksanvisningen, sikkerhetsforskrifter, reser-
vedelsliste og kjgpsbevis pa et trygt sted. Ellers
gjelder de til enhver tid gjeldende garantibetin-
gelsene fra produsenten.

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer i de
tekniske opplysningene i dokumentet.
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13 EU-samsvarserklaering
Modulfres Serienr.
MFK 700 EQ 494964, 494973

Ar for CE-merking: 2007

Vi erklzerer pa eget ansvar at dette produktet er
I overensstemmelse med fglgende normer eller
normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-
2-17,EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 iht. Bestemmelsene i radsdirektivene
2006/42/EF, 2004/108/EF.
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Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REAChH for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pavar infor masjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet fglgende
nettside: www.festool.com/reach



@

Fresa modular MFK 700 EQ
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maquina
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6 Colocacao em funcionamento
7 Ajustes na ferramenta
7.1 Electrdnica
7.2 Substituir a mesa da tupia
7.3 Substituir a ferramenta de fresar
7.4 Substituir a pinca de aperto
7.5 Ajustar a profundidade de fresagem
7.6 Aspiracao
8 Trabalhos com a ferramenta
8.1 Tipos de conducao da maquina
8.2 Trabalho em aluminio
9 Manutencao e conservacao
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As figuras indicadas encontram-se no inicio e
no final das instrucoes de operacao. As listas de

pecas de substituicao encontram-se no fim deste
Manual de instrucoes.

Simbolos

Perigo geral

Perigo de choque eléctrico

Usar mascara contra poés!

O >

Ler indicacdes/notas!

O

Nota, conselho

2 Dados técnicos
Consumo
NGmero de rotacdes (em vazio)
10000 - 26000 rpm
Fixacao de ferramentas 8 mm
(opcional: 6 mm, 1/4"(6,35 mm])

720 W

Diametro max. de fresa 26 mm/1"
Conexao para aspiracao de p6 @ 27 mm
Peso 1,9 kg
Seguranca @/l

3 Ambito de fornecimento

[1-11  MFK 700 com mesa de tupia com grande
apoio

[1-2]  Batente lateral com barras guia e ajuste
de precisao

[1-3] Cobertura de aspiracdo para mesa de
tupia com grande apoio, com bocal de
aspiracao

[1-4] Mesa da tupia para arestas com aro
tensor e cobertura de aspiracdo (sé no

ambito de fornecimento SET)

4 Utilizacao conforme as disposicoes
Conforme as disposicoes, a MFK 700 EQ esta pre-
vista para fresar madeira, plasticos e materiais
semelhantes.

Em caso de utilizacao incorrecta, o utilizador é
responsavel por danos e acidentes.

5 Instrucoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos gra-
ves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da

maquina

- Assegure-se de que a fresa estd bem fixa e
comprove o seu trabalhar regular.

- A pinca e a porca de fixacao nao podem apre-
sentar danificacoes.

- Devem apenas utilizar-se ferramentas que



correspondem a norma EN 847-1. Todas as
ferramentas de fresar Festool cumprem estas
exigéncias.

- Nao se deve exceder o nUmero maximo de rota-
coes indicado na ferramenta ou deve observar-
se a faixa de rotacoes.

- Nao se devem utilizar fresas fissuradas ou
fresas cuja forma tenha sido alterada.

- Fixe apenas as ferramentas com o diametro
de fuste para o qual a pinca de fixacao esta
prevista.

- Conduza a ferramenta eléctrica contra a peca
a trabalhar apenas quando estiver ligada.

- Nao aproxime as maos da zona de fresar e da
fresa.Com a outra mao segure o punho adicio-
nal ou a carcaca do motor.

- Nunca frese sobre objectos metalicos, pregos
ou parafusos.

- Fixe a peca a trabalhar.

- Tome medidas de proteccao, caso possam
surgir, durante a realizacao dos trabalhos, pds
nocivos para a saude, inflamaveis ou explosivos.
Nao efectue trabalhos em material que conte-
nha amianto.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica, aguar-
de até ela estar completamente parada.

- Use equipamentos protectores adequados e
individualmente adaptados: proteccao auditiva,
6culos de proteccao, mascara contra pds no
caso de trabalhos em que seja produzido po,
luvas de proteccao ao tratar materiais rugosos
e ao mudar ferramentas.

5.3 Teores de emissao

Niveis de ruido determinados de acordo com a NE
60745:

Nivel de pressao acustica LPA = 78 dB(A)
Nivel de poténcia acustica LWA = 89 dB(A)
Incerteza K=3dB

/NO

Os ruidos que surgem durante os trabalhos
podem ser prejudiciais para a audicao.
e Use uma proteccao auditiva!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de
trés sentidos) determinados em funcdo da EN

60745:

Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos) a, =3,0m/s?
Incerteza K=2,0m/s?

Osvalores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de

ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisdria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica. No entanto,
se a ferramenta eléctrica for utilizada para ou-
tras aplicacoes, com outros acessorios ou com
uma manutencao insuficiente, tal pode aumen-
tar claramente o coeficiente de vibracoes e o ni-
vel de ruido durante todo o periodo de funciona-
mento. Para uma avaliacao precisa durante um
determinado periodo de funcionamento, devem
também observar-se os tempos de trabalho em
vazio e de paragem da ferramenta abrangidos.
Tal pode reduzir consideravelmente o esforco
durante todo o periodo de funcionamento.

Colocacao em funcionamento

&A

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem coincidir com os dados da
placa de identificacao da ferramenta.

- Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V.

0 interruptor [2-2] serve de interruptor de acti-
vacao/desactivacao (I = LIGADO, 0 = DESLIGADO).
Conectar e soltar o cabo de ligacao a rede, con-
sultar figura [3].

Ajustes na ferramenta

&@

Perigo de acidente, choque eléctrico
e Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

7.1 Electronica

A ferramenta possui um sistema electrdnico de
onda completa com as seguintes caracteristi-
cas:

Arranque suave

O arranque suave com regulacao electronica
providencia um arranque da maquina isento de
solavancos.



Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [2-1], é possivel
ajustar progressivamente o nimero de rotacoes
entre 10000 e 26000 rpm-". Deste modo, pode
ajustar adequadamente a velocidade de corte ao
respectivo material a trabalhar.

Numero de rotacoes constante

O ndmero de rotacoes pré-seleccionado é man-
tido constante de modo electrdnico. Deste modo,
alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor criti-
ca, o sistema electronico de proteccao desliga a
maquina, para efeitos de proteccao contra sobrea-
quecimento. A maquina estara novamente pronta
afuncionar apds um periodo de arrefecimento de
aprox. 3-5 minuto. O periodo de arrefecimento é
menor com a maquina a trabalhar (marcha em
vazio).

7.2 Substituir a mesa da tupia

No ambito de fornecimento de série, a "Mesa
de tupia com apoio grande” encontra-se pré-
montada.Esta mesa de tupia garante uma elevada
precisao de fresagem gracas a grande superficie
de apoio e as possibilidades de ajuste precisas. No
programa de acessorios estao disponiveis outras
mesas de tupia.

a)

Mesa de tupia com grande apoio

Empurre a mesa de tupia para as cavilhas de
apoio da ferramenta.

Prenda a mesa de tupia, apertando o parafuso
[4-1].

Coloque a cobertura de aspiracao [4-2].
Prenda a cobertura de aspiracao, apertando o
parafuso [4-3].

Coloque o bocal de aspiracao [4-4] sobre a co-
bertura de aspiracao.

A desmontagem faz-se na ordem inversa.

b) Mesa de tupia para arestas

A "Mesa de tupia para arestas” (s6 no ambito de
fornecimento SET) estd prevista para a fresagem
para nivelar saliéncias de arestas, bem como para
a fresagem de perfis.

» Para que o revestimento da placa nao fique da-
nificado durante a fresagem de arestas, a mesa
de tupia é inclinada em 1,5°.Para fresagens
exactamente em esquadria, esta disponivel
uma mesa de tupia com inclinacao de 0° como
acessorio.

Fixe o dispositivo de encosto [5-1] com os pa-
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rafusos pré-montados na ferramenta. Ao des-
locar o dispositivo de encosto para os orificios
oblongos, é possivel ajusta-lo na perfeicao a
ferramenta de fresar.

* Empurre a mesa de tupia para as cavilhas de
apoio da ferramenta.

* Prenda a mesa de tupia, apertando o parafuso
[5-2].

e Coloque a cobertura de aspiracao [5-3].

e Prenda a cobertura de aspiracao, apertando o
parafuso [5-4].

A desmontagem faz-se na ordem inversa.

7.3 Substituir a ferramenta de fresar

/N0

Perigo de acidente - a ferramenta de fresar

pode estar quente depois de efectuados os

trabalhos, e possui laminas afiadas.

e Deixe a ferramenta arrefecer antes da sub-
stituicao.

e Use luvas de proteccao para a mudanca de
ferramentas.

e Antes da substituicao da ferramenta de fresar,
retire a mesa de tupia.

a) Retirar a ferramenta

e Pressione o dispositivo de paragem do fuso [6-
11.

e Com achave de bocas (medida 19), solte a porca
de fixacdo [6-2] até que seja possivel retirar a
ferramenta.

e Solte o dispositivo de paragem do fuso [6-1].

b)

Colocar a ferramenta

Introduza a ferramenta de fresar [6-3] 0 maximo
possivel na pinca de fixacao aberta, pelo menos
até a marca (A\Z]) no fuste da fresa.

Pressione o dispositivo de paragem do fuso [6-
11.

Aperta a porca de fixacado [6-2] com a chave de
bocas (medida 19).

Solte o dispositivo de paragem do fuso [6-1].

7.4 Substituir a pinca de aperto

Com as pincas de fixacao fornecidas junto sé po-

dem ser aplicadas ferramentas adequadas.Pode

aplicar-se pincas de fixacao com 8 mm, 6 mm e

1/4" (6,35 mm).

* Pressione o dispositivo de paragem do fuso [7-
11.

e Desenrosque completamente a porca de fixacao
[7-2].



* Solte o dispositivo de paragem do fuso [7-1].

e Retire a porca de fixacao do fuso, em conjunto
com a pinca de fixacdo [7-3]. Nao separe, de
modo algum, a porca de fixacao e a pinca de
fixacao, dado que elas formam um conjunto!

* Introduza uma outra pinca de fixacao com porca
de fixacao no fuso.

e Rode ligeiramente a porca de fixacao. Nao
aperte a porca de fixacao enquanto nao estiver
encaixada nenhuma fresa!

7.5 Ajustar a profundidade de fresagem

e Solte o botao giratério [8-3] e o dispositivo de
aperto [8-1](apenas "Mesa de tupia com grande
apoio”).

 Ajuste a mesa de tupia na roda giratéria [8-2]
para a profundidade de fresagem desejada.

* Aperte o bot3o giratério [8-3] e o dispositivo de
aperto [8-1](apenas "Mesa de tupia com grande
apoio”).

7.6 Aspiracao

AN

0 po pode ser nocivo para a saude ou desen-

cadear reaccoes alérgicas!

e Ligue sempre a maquina a um sistema de
aspiracao.

e Use uma mascara de proteccao respiratdria
no caso de trabalhos em que seja produzido

po.

Para as duas mesas de tupia sao fornecidas
juntamente coberturas de aspiracao, as quais se
pode ligar um aspirador Festool (tubo flexivel de
aspiracdo com @ 27 mm).

Conforme a aplicacdo, a aspirac3o (tubo flexivel
de aspiracdo com @ 27 mm) pode também ser
aplicada na "Mesa de tupia com grande apoio”
ou no batente lateral.

8 Trabalhos com a ferramenta

AN

Perigo de ferimentos

e Segure a ferramenta com ambas as maos.

eFixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

»Conduza a ferramenta com um avanco uniforme
ao longo da peca a trabalhar.

8.1 Tipos de conducao da maquina

a) Fresar com o batente lateral

Para trabalhos de fresagem, o batente lateral é

aplicado paralelamente a aresta da peca a tra-

balhar.

O batente lateral s6 pode ser montado na "Mesa

de tupia com grande apoio” e sem cobertura de

aspiracao [4-2] montada.

e Insira o ajuste de precisao [9-3] no batente
lateral.

* Prenda as duas barras guia [9-5] no batente
lateral através dos botdes giratorios [9-2].

* Insira o batente lateral até a medida desejada
nas ranhuras da mesa da tupia, e prenda as
barras de guia com o bot&o giratério [9-1].

Ajuste aproximado

 Solte os parafusos [9-2] e [9-4] e desloque o
batente lateral.
e Aperte os parafusos.

Ajuste de precisao

* Solte os parafusos [9-2] e gire a roda giratoria
do ajuste de precisao [9-3].

»Um traco de divisao sobre a roda giratoria é de
0,1 mm - uma rotacao de 1 mm.

 Aperte os parafusos [9-2].

bl Acabamento de arestas com rolamento-
guia [figura 10]

Para o acabamento de arestas com a "Mesa de
tupia com grande apoio”, sao aplicadas ferramen-
tas de fresar com rolamento-guia na ferramenta.
Nessa ocasiao, a maquina é conduzida de forma
a que o rolamento-guia deslize sobre a peca a
trabalhar.

No acabamento de arestas, utilize sempre a
cobertura de aspiracdo [10-1], para melhorar a
aspiracao.

c) Acabamento de arestas com dispositivo
de encosto e mesa de tupia para arestas
[figura 11]

Para o acabamento de arestas com mesa de tu-
pia para arestas (s6 no ambito de fornecimento
SET), o dispositivo de encosto [11-1] € montado
na ferramenta (consultar capitulo 7.2 b). Nessa
ocasiao, a ferramenta é conduzida de forma a
que o dispositivo de encosto assente na peca a
trabalhar.



8.2 Trabalho em aluminio

/N

Perigo de acidente - ao trabalhar com aluminio,

respeite as seguintes medidas de seguranca:

e Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).

e Ligue a maquina a um aspirador adequado.

e Retire regularmente depodsitos de poeira na
carcaca do motor.

e Use dculos de proteccao.

9 Manutencao e conservacao

ANV

Perigo de acidente, choque eléctrico

e Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada.

e Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao, que exigem uma abertura da carcaca do
motor, podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

» Verifique periodicamente a ficha e o cabo e,
em caso de danificacao, mande substitui-los
numa oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

e Para assegurar a circulacao do ar, as fendas
de ventilacao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-

ciais que se desactivam automaticamente. Se

estes estiverem gastos, efectua-se um corte auto-
matico da corrente e a ferramenta imobiliza-se.

10 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
originais Festool previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utilizacao
de acessodrios e material de desgaste de outros
fabricantes, é provavel que a qualidade dos re-
sultados dos trabalhos fique afectada, sendo de
esperar uma limitacao dos direitos a garantia. Em
funcao da utilizacao, o desgaste da ferramenta
ou o seu esforco pessoal podem aumentar. Por
essa razao, proteja-se a si proprio, a sua ferra-
menta e aos seus direitos a garantia, utilizando
exclusivamente acessorios e material de desgaste
originais Festool!
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Consulte os nimeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

11 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecold-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

12 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses. Dentro dos paises da UE,
a garantia tem uma duracdo de 24 meses (prova
através da factura ou da guia de remessa). Os
danos causados particularmente por uma dete-
rioracdo/desgaste natural, sobrecarga, utilizacao
incorrecta ou os danos provocados pelo utilizador
ou por outra utilizacao contraria ao manual de
instrucoes ou os danos que ja eram conhecidos
no momento da compra sao excluidos da garan-
tia. Também se excluem os danos causados pela
utilizacao de acessorios e material de desgaste
que nao sejam originais da Festool (p. ex. pratos
de lixar).

As reclamacoes s6 podem ser aceites se a fer-
ramenta for devolvida intacta ao fornecedor ou
a uma oficina de Servico Apds-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual de
instrucoes, as indicacoes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De
resto, sao validas as condicoes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

13 Declaracao de conformidade CE
N.° de série

494964, 494973

Fresa modular

MFK 700 EQ
Ano da marca CE: 2007



Declaramos, sob a nossa exclusiva responsabili-
dade, que este produto corresponde as normas ou
aos documentos normativos citados a seguir: EN
60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 segundo as disposi-
coes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE.

43/)0- (I}l JOZ oA A tn @wuw(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany
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REAChH para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REAChH ¢, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nés,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, cridmos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach



MopaynbHbi ppesep MFK 700 EQ

OrnaBneHue

CumMmBonbl

TexHMUYecKne XapaKTepucTuKm
KoMnnekT noctaBku

NpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO
YKa3aHus no TexHuke 6esonacHocTn

5.1 Obwwme ykasaHua no TexHuke besonac-
HOCTW

O NN WDN =

5.2 Yka3aHua no TexHuke beszonacHoCcTM Npu
paboTte c dppesepom

5.3 YpoBHM Wwyma

Beopa B akcnayaTauuio
PerynupoBka

7.1 QneKkTpOHHbIE y3bl

7.2 3ameHa cTona

7.3 3ameHa ¢pesbl

7.4 3aMeHa 3aXXMMHOW LLaHrm

7.5 Perynuposka rnybuHbl dppesepoBaHus
7.6 TbineypaneHuve
BbinonHeHue pabot c ppesepom
8.1 Buabl ynpaBneHusa ppesepom
8.2 ObpaboTka antoMuHus
06cny>xuBaHue 1 yxop,

10 OcHacTKa, MHCTPYMEHTDI

1 Ytunusauwms

12 TlapaHTUsa

13 Jexknapauus cootBeTcTBus EC

(=]

9

YKa3aHHble PUCYHKWM pa3MelleHbl B Havale U
KOHLLe PyKOBOACTBA No akcnnayaTauun. Cnmcku 3a-
MacHbIX YacTen NPMBOAATCS B KOHLLe HAacTosILLLero
PYKOBOACTBA NO 3KCMNayaTaLuu.

1 CuMBoONbI

ME77

MpenynpexpeHune ob obuien onacHoCTH

OnacHocTb yoapa TOKOM

Ncnonb3ynte pecnupaTtop!

CobntopgaiTe pykoBOACTBO MO 3KCMyaTa-
umm/ykasaHus!

7 IE s

NowaroBas NHCTPYKLMUS
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2 TexHU4YecKkue xapaKTepucTUKM

[NoTpebnsemMas MoOLHOCTb
YacToTa BpalLeHuMs X00CTOro Xoaa
10000-26000 06/MuH

720 Bt

MatpoH @ 8 MM (onumsa: 6 MM, 1/4"(6,35 mm))

Makc. guameTp ppesbl 26 MM

PasbeM gns yganeHus noinm @ 27 MM

Bec 1,9 kr

BesonacHocTb @/l

3 KoMnnekT nocrtaBku

[1-11  MFK 700 co ctonoM B ncnonHeHmm “Cton
c bonblwon onopHOM NaacTUHoOM”

[1-2]  BokoBoit ynop c HanpaBAALMMM LITaH-
raMu U CUCTEMOM TOYHOWN perynpoBKM

[1-3]  BbITsXHON KOXyX A cTosa ¢ 60MbLUOM
OMOPHOWM MacTUHOM M naTpybkom

[1-4]  Crvon pna obpaboTkm KPOMOK C KOHTaKT-
HbIM POJIMKOM W BbITSXKHbBIM KOXYXOM
(Tonbko B KoMnekTe noctaBku SET)

4 NMpuMeHeHMe No Ha3HaAYEHUID

®pezep MFK 700 EQ npepgHasHayeH gns ¢pese-
pOBaHWS ApPeBEeCUHbl, MAacTMaccbl U NOJ0OHbIX
MaTepnanos.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a yLLepb 1 HecyacTHble cliyyaw,
CBAI3aHHble C HecobnogeHneM nNpaBua aKCnaya-
TauMu, HeceT NoSib30BaTeb.

5 YKa3aHug no TexHuke 6esonacHocTu

O6wme yKasaHusa No TexHUKe 6esonacHo-
CTH

5.1
BHUMAHMUE! lMNMpoutuTe BCe yKa3zaHUA no
& TexHuke 6e3onacHOCTU U peKOMeHAauuu.
Ownbkn npun cobnogeHnn NpuBeLeHHbIX
yKa3aHui 1 peKoMeHAaLmMi MOryT MPUBECTM K NO-
PaXKeHWIO 3NeKTPMYECKUM TOKOM, moxapy, u/unm
BbI3BaTb TSXXesble TPaBMbl.
CoxpaHfiTe Bce yKa3aHuA No TexHuKe 6esonac-
HocTU 1 PyKkoBoacTBa Nno 3KcnsyaTaluum B Kaye-
CTBe CNpaBOYHOro MaTepuana.

Ncnonb3oBaHHOE B HACTOALWMX MHCTPYKLUAX W
yKa3aHUAX NOHATUE «3IEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHAETCH Ha 3NEKTPOMHCTPYMEHT C nuTa-
HMEM OT ceTu (CO LWHYPOM MUTaHUA OT 3/1eKTPo-
ceTn) 1 Ha akKyMyATOPHbIN 31EKTPOMHCTPYMEHT
(6e3 WHYpoM NUTaHMs OT 31eKTpoceTH).

5.2 YKasaHus no TexHuKe 6e3onacHoOCTU npu
pabote ¢ ppesepomM

- lNpoBepbTe HapeXHOCTb KpenneHus dpesbl U
TOYHOCTb ee xofa.



3aXMMHas LaHra v HakmaHas rarka He LOMKHbI
MMeTb NOBPEXAEHNN.

Mcnonb3yiTe TONbKO TOT UHCTPYMEHT, KOTOPbIN
cooTBeTCcTBYeT TpeboBaHuam EN 847-1. Bce
MHCTpYyMeHTbl Festool ynoBneTtBopsaoT 3TUM
TpeboBaHuaM.

He ponyckanTe npeBblleHUS MakCMManbHON
4acToTbl BpalleHus dpesbl, MHBIMU CI0BaMy,
He BbIXOAWUTE 3a rpaHuLbl fMana3oHa YacToThl
BpaLLeHums.

Hukorpa He ucnonb3ynte fedopMmnpoBaHHbIe
bpe3bl nnun ppesbl Co ckonamu.

3akpennsanTe MHCTPYMEHT TOJIbKO TAaKOro KOHLLe-
BOro AMaMeTpa, A1 KOTOPOro npefHasHauveHa
3aXKMMHas LaHra.

[MopBOAMTE MHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO BO
BKJIOYEHHOM COCTOSIHUMW.

He ponyckaliTe nonagaHus pyk B paboyyto 30Hy
1 30HY NUNbHOro Ancka. BTopoit pykon pepxu-
TeCb 3a [OMNONHUTENBHYO PYKOSATKY MU KOPMYC
nBuratens.

Cnepute, ytobbl MeTannnyeckme npegMeTsl,
rBO34M M BUHTbI He nognaganu nog dpesy.
3adukcnpynte 3aroToBKy.

[pvMKTEe COOTBETCTBYHOLLME 3aLUUTHbIE Mepbl,
ecnu npu paboTe MOXeT BO3HUKHYTb OnacHas
O1S 3L0POBbS, roptoyas MM B3pbiBoONacHas
nbinb. He obpabatbiBanTe Matepuansl, cogep-
»Kalme acbecrt.

[Mepen TeM Kak OTNOXUTb MHCTPYMEHT MOAO-
XAWTe, Noka Bajl ero ABUraTens NOJHOCTbIO
OCTaHOBUTCSH.

Ncnonb3ynTe cpefcTBa MHAMBWUAYaNbHON 3a-
WMWTbI: 3aLLMTHbIE HAaYLIHWUKM, 3aLUTHbIE OYKH,
pecnupaTtop B cfiyyae obpa3oBaHUs Nblan BO
BpeMs paboThbl, 3aLLMTHbIe NepyaTku npu pabote
C MaTepuranaMu C LLepoxoBaToN NOBEPXHOCTbLIO
M Npu cMeHe paboyero MHCTPYMeHTa.

5.3 YpoBHM WyMa

YpoBeHb LyMa paccyMTbiBAaeTCs B COOTBETCTBUM
c EN 60745:
YpoBeHb 3ByKOBOr0 faBieHuns LPA = 78 gb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTM 3BYKOBbIX KonebaHui

LWA = 89 nb(A)

[MorpewHocTb K=3pab

/NO

Bo3Hukaowmim npun pabore ¢ MHCTPYMEHTOM

LWYM MOXKET NPUBECTU K HApYLUEHUIO caiyXxa.

* [1pu paboTe ncnonb3lymTe 3aLUTHbIE HAYLLUHU-
Kku!
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06wt KosdduumneHT KonebaHmin (cymma BekTo-
POB Tpex HanpaBfeHNit) paccumTbiBaeTCs B COOT-
BeTcTBUM Cc EN 60745:

KoaddumumneHT ammnccum konebanmin

(3-oceBow) a, = 3,0 M/cek?
MorpewHocTb K=2,0m/c?
YKa3aHHble 3HauyeHWs ypoBHS LWyMa/Bnbpaunm
M3MepeHbl B COOTBETCTBUMU C YCNOBUAMU UCMbI-
TaHu no EN 60745 v cnyxat gna cpaBHeHUS
MHCTPYMEHTOB. 3TN 3HaYeHUs MOXHO Takxe uc-
nonb30BaTb ANS NpefBapuUTENIbHON OLEHKM LUy-
MOBOM ¥ BMBpPaALMOHHOW Harpy3ku Bo BpeMs pa-
boTbl.

YKa3aHHble 3HauyeHUs YpOBHS Liyma/Bubpa-
uMu oTobpaxkaloT OCHOBHble 06nacT npuMeHe-
HUSA 3NeKTpOUHCTpyMeHTa. Mpu ncnonb3oBaHum
3M1eKTPOUHCTPYMEHTa B Apyrux Lensx, ¢ Lpyrumu
CMeHHbIMK (pabounMu] MHCTpyMeHTaMu unu B
cllyyae Ux HeyLOBNETBOPUTENbHOrO obcnyxumBa-
HUS, WyMoBas U BUBpaLMOHHas Harpysku MoryT
3HAUYUTENbHO BO3pacTaTb Ha MPOTSAXEHWUU BCErO
cpoka akcnnyaTtauuun. s TO4UHON OLLeHKM Harpy-
30K B TeYeHMe yKa3aHHOro cpoka aKkcrnyaTtauum
HeobxoanMo Takxe cobnopaTb NpUBOAUMbIE B
HacTosILLEM PYKOBOLCTBE 3HAYEHUS BPEMEHMU pa-
BOTbl Ha X0N1IOCTOM XOAYy M BPeMeHU npocTos. 370
MOMOXET 3HAYMTENIbHO YMEHbLUUTb Harpysky B
TeyeHWe BCEro CpoKa 3KCMyaTaLmm 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa.

6 BBop B akcnnyaTtauuio

NN

Mpwu npesbiWeHUu B xoae paboT MakCMManbHO-
ro YpoBHS HANpPsHXKeHUS MM HaCTOTbl BOSHUKaeT
OMacHOCTb HECYACTHOro Cnyyas.

e CeTeBOe Hanps>XeHWe M YacToTa MCTOYHMKA
TOKa J,0JKHbI COOTBETCTBOBATb AaHHbIM, YKa-
3aHHbIM Ha 3aBofckon Tabnunuke ppesepa.

- B CeBepHoii AMepunKe MOXHO MCNONb30BaTh
Tonbko ¢ppe3sepbl Festool ¢ xapakTepncTnkon
no Hanpsxenuio 120 B.

Bbiknouatens [2-2] npegHasHaveH gns Bkoye-
Hua/Bbiknovermns (I = BKJ1, 0 = BbIKJ1) uncTpy-
MeHTa. lNofgknoyeHne n oTKIOYEHME NPOBOAA
nofkfoYeHna cetv cM. puc. [3].



7 Perynuposka

LN/N

OnacHoOCTb HeCYacTHOro cnyyvas, yaapa TokoM
e [lepen HauyanoMm paboT Bcerga BblHUMaNTe
BUJIKY U3 PO3eTKMW.

7.1 3neKTpOHHbIE Y3/ibl

CDpe3ep OCHalleH 2J1EKTPOHHbIM ynpaBlieHNEM CO
cnefyrowmnMmn Xxapaktepnctnkamm:

MnaBHbIA NyCK
[MnaBHbIN NYCK C 3NEeKTPOHHOM perynmpoBkom obe-
cneymBaeT Havano paboTtbl dppesepa 6e3 oTgaum.

PerynupoBka 4yacToTbl BpalieHUs

Mpwv noMoLLm perynnposoyHoro koneca[2-1]4acTora
BpallleHMs NNaBHO perynvMpyeTcs B fMana3oHe
oT 10000 go 26000 o6/mMuH. Bnarogapsa stomy
MOXeT BbITb ycTaHOBIEHA ONTMMaJIbHas CKOPOCTb
dpe3epoBaHMA KOHKPETHOrO MaTepuana.

MocTosiHHasA YyacToTa BpaLeHUs

3NneKTpPoHMKa MOCTOAHHO NOAAEPXXNBAET 3apaHee
BblOpaHHYO 4acToTy BpalleHWUs Bafna 3JIeKTPO-
ABuratens. 3To NoMoraeT COXpaHATb MOCTOSHHYO
CKOPOCTb Pppe3epoBaHMA faxe Npu NOBbILLIEHHOWM
Harpyske.

TepmobumeTannuueckuii Npeaox-paHUTeNb
Ecnn temnepatypa anekrpoasurarena Aocturna
KPUTUYECKOro 3HauyeHuA, npeaoxpaHuTeNbHad
GNEKTPOHWKA BbIKIOYAET MallWMHy ANA 3alMThl
OT neperpesa. [laite mMallvMHe OCTbITb B TeyeHue
npuM. 3-5 MWHYT, MU OHa CHOBa rotoBa K paboTe.
Ecnv MalmHa paboTaeT Ha XONoCTOM XoAy, Bpems
OXNaXKAEHUA COKpalLlaeTcH.

7.2 3aMeHa cTona

B cepuiiHoM ocHaweHumn “Cton ¢ bonbLuon onop-
HOM NNacTMHOM" NoCTaBASETCS B NpeABapuUTesbHO
CMOHTUPOBaAHHOM Buae. IT0T cTon obecneymBaeT
BbICOKYI0 TOYHOCTb ¢ppe3epoBaHums 3a cyeT bosib-
IOV OMOPHOM NOBEPXHOCTM M TOYHbIX BAPUAHTOB
HacTponku. B Buae fONONHUTENBHON OCHACTKM
LOCTYMHbI APyrue cTosbl.

a)

e YcTaHOBMUTE CTON Ha KpenexHble 60Tbl 0CHO-
BaHM4.

e 3aduKcupyiTe CTON NyTEM NPUBOPaYMBaAHUS
BUHTa [4-1].

e YCTaHOBMWTE BbITAXHOMN KOXYX [4-2].

o 3adbuKcUpyiiTe BbITAXKHOMN KOXYX MyTEM NPUBO-
paynBaHus BMHTa [4-3].

Cton c 60nbLLIOK ONOPHOMN NNTACTUHOM
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e YcTaHoBuTe naTpybok [4-4] Ha BbITAXHOM Ko-
XKYX.

[leMoHTax BbINoNHAeTCA B 06paTHOM NocnefoBa-

TENbHOCTMW.

b) Cron pnsa 06paboTkn KpoMoK

"Cron ans 06paboTku kpoMok™ (TonbKo B KOMMnEK-
Te noctaBku SET) npeaHasHayeH gna ppeseposa-
HWS 3aMoANIMLLO BbICTYMOB KPOMOK, a TakXe AJs
npodunbHoro ppesepoBaHmns.

» Bo n3bexxaHne noBpexpeHUs naacTuH npu
dpe3epoBaHMN KPOMOK CTOST UMeeT HaKJIOH
1,5°. [Ins dpesepoBaHnsd TOYHO MoOA NPSMbIM
YrI0OM MOXET MOCTaBMAATbCA CTOST C HAaKNOHOM
0° (ocHacTka).

3akpenuTe KoHTakTHoe npucnocobneHune [5-
1] Ha ¢dpesepe ¢ noMowbio BUMHTOB. yTem
CMeLlleHNs KOHTaKTHOro npucnocobnenns B
MPOAOJbHbBIX OTBEPCTUAX MOXHO ONTUMasbHO
OTperyanpoBaTh €ro MojoXXeHne 0THOCUTEbHO
dpe3epoBOYHOr0 MHCTPYMEHTA.

YcTaHoBUTE CTON Ha KpemneXHble 60aTbl 0CHO-
BaHUS.

3adukcmnpymnTe cToN NyTeM NpMBOPaYNBaHUS
BuHTa [5-2].

YcTaHoBUTE BbITSXHOM KOXyX [5-3].
3aduKkcnpynTe BbITAXXHOM KOXYX NyTEM MPUBO-
paumBaHusa BUHTa [5-4].

HleMoHTax BbINoNHAeTCA B obpaTHOM nocnefosa-
TeNbHOCTW.

7.3 3ameHa ¢ppe3bl

/N0

OnacHOCTb HecYacTHOro calyyas — nocse OKOH-

yaHus pabot ppesa MoxeT bbITb ropsiuei, a ee

peX<yline KpOMKM OYEeHb OCTpbl.

e [lepen 3amMeHon Ppe3bl fanTe en OCTbIHYTh.

* [1pn cMeHe paboyero MHCTPYMeHTa HafeBanTe
3alNUTHbIE MepyaTKu.

e [lepen 3aMeHo ¢pesbl CHUMUTE CTON.

a)] WUsBneueHue pabouyero MHCTpyMeHTa

e Haxmute ctonop wnuHgens [6-1].

e [lpn nomoum raeyHoro ktoda (SW 19) oteepHu-
Te HakuaHyto raiky [6-2], ytobbl BbIcBObOAUTL
paboynin NHCTPYMEHT.

e Otnyctute dukcatop wnurgens [6-11.

b)

e BcTaBbTe ¢pesy [6-3] B 0TKpPbITYIO 3aXKMMHY0
uaHry Tak rinyboko, Hackosbko 3TO BO3MOXHO,
no kpaiHen Mepe fo MeTkn (N ] Ha xBoCcToBMKe

YcTaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa



bpesbl.
e Haxmute ctonop wnuHgens [6-1].

* [pu noMouum raeyHoro kitoda (SW 19) satanute
HaKWUAHYI0 ranky [6-2].
e Otnyctute dukcatop wnurpens [6-11.

7.4 3aMeHa 3a)KMMHOM LLaHMn

C BXOAAWMMM B KOMMNEKT NOCTaBKM 3aXKMMHbI-
MW L@aHramMn [LOJXKHbl MCMNOJIb30BaThCH TOJIbKO
nogxopswme pabouve MHCTpyMeHTbl. Bo3MoxHO
MCMNonb30BaHNE 3aXXMMHbIX LLaHT pa3MepoM 8 MM,
6 MM 1 1/4" (6,35 mm).

e Haxxmute ctonop wnuuaens [7-1].

MoNHOCTbIO OTBEPHUTE HaKWUIHY ravky [7-2].
OTnycTuTe dpukcaTop wnuHpens [7-1].

BblHbTe HakMAHYyl ranky BMecTe C 3aXXWMHON
uaHron [7-3] us wnunpens. Hukorpa He oTae-
NANTE HAKMHYIO ranKy OT 3aXKMMHOW LLlaHK, Tak
Kak oHW obpa3syT eguHbi bnok!

BcTaBbTe HOBY 3aXXMMHYIO LLaHTy C HAaKULHON
ramkomn B LUNUHAOENb.

Cnerka npuBepHUTe HakMAHyto ranky. He 3a-
BOpayYMBanTe HaKMAHYI ranky Lo KOHLa, MHave
byneT Henb3s BCTaBUTL dpesy!

7.5 PerynupoBka rnybuHbl ppesepoBaHus

e OTBepHUTe BUHT-Bapawek [8-3] n pasbnoku-
pyinte 3axum [8-1](tonbko “Cton ¢ 6onbuion
OMOpHOM niacTuHomn").

e YcTaHOBUTE HY>XXHYIO rnybuHy dpesepoBaHus ¢
MOMOLLbI0 MaxoBuyka [8-2].

* MpusepHnTe BUHT-bapawek [8-3] n 3abnoku-
pyinte 3axum [8-1](tonbko “Cton ¢ 6onbuion
OMOpHOM niacTuHomn").

7.6 [bineypaneHue

AN

Mbinb MoXKeT 6bITL ONacHOM ANA 3A,0POBbS UK

BbI3bIBaTb afiepruyeckyo peakumio!

e Bcerpa nogkntoyante ppesep K cuctemMe nbl-
neypaneHus.

e [1pn paboTax c obpaszoBaHMeM NblAN HafeBan-
Te pecnuparop.

[na obomx cTonoB B KOMMIEKT MOCTaBKM BKJIO-
YeHbl BbITSXKHbIE KOXYXM, K KOTOPbIM MOXHO
noAknyaTtb nbiieygangwowmn annapat Festool
(4epes BcacbiBatowmit Wwnanr @ 27 mm).

B 3aBMCKMMOCTM OT Ha3HaYeHNst BO3MOXHO pa3Me-
LeHWe cucTeMbl NblneynaneHns (BcacbiBaoLwmm
wnaHr @ 27 mm) Ha “cTone ¢ 6oMbLWOK OMOPHOM
nnacTMHon” nnm Ha bokoBoM ynope.
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8 BbinonHeHue pabot ¢ ppesepoM

AN

OnacHocTb TPaBMUPOBaHUS

» Kpenko ypepxuBaiite dpesep fByMs pyka-
MMU.

» Bcerpa 3akpennainTe 3arotoBKy Takum ob-
pa3oM, 4Tobbl Npu nposefeHUn paboT oHa
oCTaBafiacb HenoABUXKHOM.

» PaBHoMepHO BeauTe dpesep BLOJb 3aroToB-
KW.

8.1 Bwupabl ynpaBneHus ¢ppesepom

a) ®pesepoBaHue c 60KOBbIM YIOPOM

[Mpy BbINONHEHUN Ppe3epHbIXx paboT BokosBon
ynop napannenbHo ucnosb3yetcs ans obpaboTkm
KPOMKM 3aroTOBKMU.

BokoBoW ynop MoXeT MOHTMPOBAaTLCS TOJIbKO Ha

“cTone c bonblwon oNopHOM NaacTuHon” n bes

MOHTUPOBAHHOTIO BbITSXHOIO Koxyxa [4-2].

e YcTaHOBUTE CUCTEMY TOYHO perynmpoBku [9-3]
B bokoBoW ynop.

e 3adukcupynte obe HanpaBngLMe WTAHTK
[9-5] ¢ noMouwbio BUHTOB-bapalikos [9-2] Ha
BokoBOM ynope.

» 3aBeanTe BOKOBOM yNop Ha Xenaemyto rnybuHy B
na3bl ONOPHOW NNACTUHbI U 3aKpenuTe Hanpas-
NSLME LWTAHMM C NOMOLLbI0 BUHTa-bapaluka
[9-1].

MpenBaputenbHas perynupoBka

» BuiBepHuTe BUHTHI [9-2] 1 [9-4]  nepemecTnTe
BokoBou ynop.
* 3aTAHUTE BMHTHI.

CucreMa TO4YHOM peryaupoBKu

e BbiBepHUTE BUHTHI [9-2] M NoBEpHUTE 3e/1eHbI
MaxoBMYOK CUCTeMbl TOYHOW perynupoBku [9-
3l

» [leneHue konbua co wkanon coctaBnaet 0,1 Mm,
NoSIHbIM 060poT — 1 MM.

e 3aTAHWTe BUHTHI [9-2].

b) 06paboTka KPOMOK C OMOPHbLIM MoALIUN-

HukoM [puc. 10]

Ina 06paboTkn KpOMOK C MCNONb30BaHWEM “cToNa
¢ 6oNbLIOK ONOPHOM MNACTUHOM™ MCNONb3YITCH
bpe3bl c oNopHbIM NoAWNMAHUKOM. [1pn 3TOM Ha-
npaBfieHne ABUXeHNs ppesepa TakoBo, YTO OMop-
HbIM NOALIMMHMUK KaTUTCSA MO 3aroToBKe.

Mpn obpaboTke KPOMOK BCerga UCMNoib3ynTte
cucteMy noineyganenms [10-1], koTopas B uenax



onTMMM3aunun nolneyganeHnd pasmMellaeTca non
CTOJIOM.

c) O6paboTka KpOMOK C MOMOLLbIO KOHTAKT-
HOro npucnocobneHus u cronoMm ansa ob6-

pa6oTku kpomok [puc. 11]

Ina obpaboTkn KpoMok ¢ noMolblo cTona Ans
06paboTkn KpoMOK (ToSIbKO B KOMMeKTe nocTaB-
Kk SET) Ha 0CHOBaHUWU MOHTUPYETCH KOHTaKTHOE
npucnocobnenue [11-1] (c™. rn. 7.2 b). Mpu 3Tom
HanpaBfieHWe OBWXeHUA ¢pe3epa TakoBO, YTO
KOHTaKTHoe nmpucnocobneHne npuxumaeTcs K
3aroToBKe.

8.2 O06paboTka antoMUHUA

AN

OnacHOCTb HeCYacTHOro ciyyas - npu obpabor-

Ke antoMUHKUA cobniopainTe cnepyowme Mepbl

6e3onacHocTU:

e [logkntounte BbIKNtOYATENb 3aWMTbI OT Npe-
BbiweHns Toka (FI, PRCD).

e [TogkntounTte dpesep K NOAXOAALLEMY MblNey-
JanswolieMy annapary.

* PerynsapHo ygansnTe nbifib, CKanJvBaoLLyOCs
B KOpryce ABuUraTens.

* HapieHbTe 3aLMTHbIE 0YKMW.

9 O6cny)xuBaHue u yxopn

LN /N

OnacHOCTb HecYacTHOro cny4as, yaapa TOKOM
e [lepepn Hauyanom paboT Bcerpa BblHMMaKTe
BUJIKY U3 PO3ETKM.

JTtobble paboTbl Mo 06CNY>XMBAHNIO N PEMOHTY,
TpebytoLLme OTKpbITUS KOpryca ABUraTenNs, Mo-
ryT NPOBOAMTLCS TONIbKO B @aBTOPU3NPOBAHHbIX
mMacTtepcknx CepBmncHOM cnyxosi.

PerynapHo npoBepsnTe wTekep n kabenb,
3aMeHsNTe NX TONbKO B aBTOPU30BaHHbIX Ma-
cTepckunx CepBucHom cnyxbbl.

e [ina obecneyeHns UMPKYNALUN BO3LyXa BEH-
TUNSLMOHHBIE NPOpPe3n B KOpMyce ABUraTens
BCerpa JOJKHbl BbITb OTKPLITEIMU U YUCTBIMMU.

®pe3ep ocHaLLeH CaMOOTK/IOYALLNUMUCS YrONb-

HbIMK WeTkaMu. [Tpy MX NONHOM U3HALLMBAHUM

aBTOMAaTMYeCKWU npekpallaeTcs nogaya Toka u

bpe3ep npekpalyaet paboTy.
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10 OcHacTKa, MHCTPYMEHTDI

[Mpn paboTe ncnonb3ynTe TONbKO NpefHa3HaYeH-
Hble 419 fLaHHOro dpe3epa opuUrMHanbHble 0OCHacCT-
Ky U pacxofHble MaTepuanbl dupmbl Festool,
Tak Kak 3T KOMMOHEHTbl CUCTEMbI OMTUMaSIbHO
nooxogsaT apyr apyry. B cnyvae vcnonb3oBaHus
OCHAaCTKW M pacXofHblX MaTepuanos Apyrux npo-
n3BoanUTENEN cnepyeT NpUHMMaTb BO BHUMaHMe
BO3MOXHOCTb CHUXeEHUS KayecTBa paboTbl u
OrpaHWYyeHUI No rapaHTUNHbLIM 0b6A3aTeNbCTBaM.
[Mpv BbINONHEHUN HeKOTOpbIX PaboT BO3MOXHbI
Bonee MHTEHCMBHbLIN M3HOC dpe3epa UK yBenu-
YeHWe Harpysku Ha onepatopa. Micnonb3ys opu-
FMHaNbHble OCHaCTKy WM pacXofHble MaTepuansl
dunpmbl Festool, Bbl 3awmuiaeTe ceot dppesep ot
NoBpeXeHN, 3IKOHOMUTE CUbl M obecneynBaeTe
npepocTtaBneHve Bam ycnyr no rapaHTum B NofIHOM
obbeme!

Kopbl ,nsi 3aKka3a 0CHAaCTKU U MHCTPYMEHTOB MOX-
HO HauTu B kaTanore Festool n B NHTepHeTe Ha
www.festool.com.

11  Ytunusauusa

He BbibpacbiBainTe a3n1eKTPOMHCTPYMEHTLI BMeCTe
c bbiToBbIMK 0TX0famMum! ObecneybTe HesonacHyto
0191 OKpY>KaloLLLEen cpefbl yTUAN3ALMI0 MHCTPYMEH-
Ta, ocHacTku 1 ynakosku. CobntopaiiTte gencrayto-
WMe HauMoHanbHble UHCTPYKL UK.

Tonbko ans EC: cornacHo EBponenckon onpekTum-
Be 2002/96/EG oTcnyxuBsLLve CBOMN CPOK 3/1€KTPO-
MHCTPYMEHTbI LOJIKHbI YTUNIU3NPOBATLCH OTAENb-
HO W HaNpPaBNATLCS Ha 3KoNlorMyecku bezonacHyto
yTUAM3aLumio.

12 TlapaHTMA

Ha Haw MHCTpyMeHT Mbl JaeM rapaHTuio, pac-
NPOCTPaHAKLLYICS Ha MaTepuanbl U gedekTbl
M3roTOBJIEHNUA B COOTBETCTBMM C 3aKOHOAaA-
TENbCTBOM KaX[0W M3 CTpaH, HO He MeHble 12
MecsaueB. B ctpaHax EC cpok rapaHTum coctaB-
naet 24 mecqaua (nogTeepxaeHne Mo cyeTy uaw
HaknagHow). fapaHT1a He pacnpocTpaHsaeTcs Ha
NoBpeXAeHUs, MoJlyYeHHble B pe3yibTaTe ecTe-
CTBEHHOr0 M3HOCa/MCMoMb30BaHUS, Neperpysku,
MCMOMIb30BaHUSA He MO HAa3HAYEeHUIO, MOBPEXOEHNS
No BMHE MOJib30BaTeNsa WM Npu 3KCAayaTaunm
BOMPEKN PYKOBOACTBY MO 3KcnayaTayuu, nmubo
M3BECTHble Ha MOMEHT Nokynku (yueHka Toapa).
Takxe ncknoyaeTcs OTBETCTBEHHOCTL 3a yLuephb,
BbI3BaHHbIA MCMONb30BaHNEM HEOPUTUHAIBHOM
OCHaCTKM U pacxofHbix MaTepuanos (Hanpumep,
WnnboBanbHbIX Tapesok).



Peknamaummn npuHUMaoTCs K pacCMOTPEHUIO
TOMIbKO B TOM CJly4ae, eCM UHCTPYMEHT NoCTynun
K MOCTaBLUMKY MW B aTTECTOBAHHY MaCcTEPCKYHO
CepBucHon cnyxbbl Festool B Hepa3obpaHHOM
Buae. CoxpaHsiiTe pyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTaLum,
yKa3aHus no TexHuke BesonacHocTu, cnucok 3a-
MacHbIX YacTel U KBUTaHLMIO 0 nokynke. B octanb-
HOM MMEIOT CUNY LLeNCTBYIOLLME Ha ONPeLeeHHbIN
MOMEHT YCI0BUS NPefoCTaBeHUs rapaHTum ns-
rOTOBUTENIEM.

MpumMeyaHue

B cBA3M C NOCTOSAHHBIMUW UCCNeA0BaHUAMWN U HO-
BbIMW TEXHUYECKMMM pa3paboTkaMu pupma ocTas-
nset 3a cobon NpaBo Ha BHeCEHME N3MEHEHUI B
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKMN.

13 [Oeknapauus coorBetcTBus EC
CepuitHbin N2
494964, 494973

MopaynbHbIK dppesep
MFK 700 EQ
lop mapkuposku CE: 2007

Mbl 3a9BN9EM C UCKITIOYUTENIBHOW OTBETCTBEHHO-
CTbt0, YTO A@HHbIN NPOMYKT COOTBETCTBYET Clieflyto-
MM HOPMaM UM HOPMATUBHbIM lokyMeHTaM: EN
60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B COOTBETCTBUMU C MO-
noxexuamu gupekTtue 2006/42/ EG, 2004/108/EG.

43/)0- (I}l JOZ Eakadang @wuw(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
PykoBoautens otaena nccnegoBaHuni u paspabo-
TOK, TEXHUYECKOW [OKYMEHTaL M

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany
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REACh pnsi uspenuiu Festool, ux ocHacTku u pac-
XOAHbIX MaTepuanos

C 2007 ropa pmupektnBa REACh aBnsetca perna-
MEHTOM MO XMMUYEeCKMM BelLecTBaM, LenNCTBYIO-
WMM Ha TeppuTopumn Bcen EBponbl. BeicTynasa B
POSIN «MPUBJIEKAEMOr0 Y4aCTHNKa» 3TOro perna-
MEeHTa, Mbl, KaK MPON3BOANTENN U3[ENNIA, MPUHN-
MaeM Ha cebs 0693aTenbCTBO MPefoCTaBAATb CO-
OTBETCTBYHIOLLYI0 MHPOPMALMIO HALLMM KITMEHTAM.
Y106bI fAepxaTb Bac B Kypce nocaefHnx cobbitui
M nNpepoc TaBAaTb MHGOpMaLMIO O BeLLecTBax,
KOTOpPble BKJIOYEHbI B CIMCOK BbILLEYNOMSHYTOrO
perfiaMeHTa M KOTopble MOMyT MCMOJb30BaTbCH
B HalUMX M3LeNnsX, Mbl CO34anun CneunanbHbli
Be6-canTt: www.festool.com/reach
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Modulova frézka MFK 700 EQ

Obsah

Symboly

Technické udaje

Rozsah dodavky

Pouziti v souladu s urcenym tGcelem
Bezpecnostni pokyny

5.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

O NN WDN =

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

5.3 Hlucénost a vibrace

6 Uvedenido provozu

7 Nastaveni naradi
7.1 Elektronika
7.2 Vyména stolu frézky
7.3 Vymeéna frézy
7.4 Vyména upinacich klestin
7.5 Nastaveni hloubky frézovani
7.6 Odsavani

8 Obsluha naradi
8.1 ZpUsoby vedeni naradi
8.2 Frézovani hliniku

9 Udrzba a péce

10 Prislusenstvi, naradi

11 Likvidace

12 Zaruka

13 ES prohlaseni o shodé

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku a na
konci navodu k pouzivani. Seznamy nahradnich
dild se nachazeji na konci tohoto navodu k ob-
sluze.

1 Symboly

& Varovani pred vseobecnym nebezpecim

A Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!

> Upozornéni, rada
2  Technické udaje
Prikon 720 W

Otacky (volnobéh) 10 000-26 000 min’
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Upnuti nastrojt @ 8 mm
(volitelné: 6 mm, 1/4” (6,35 mm))

Prameér frézy max. 26 mm/1”

Primér pripojky pro odsavani
prachu 27 mm
Hmotnost 1,9 kg
Bezpecnost @yl
3  Rozsah dodavky

[1-11  MFK 700 se stolem frézky s velkou dose-

daci plochou
[1-2]  Bocni doraz s vodicimi tycemi a jemnym
nastavenim
[1-3]  Odsavaci priruba pro stll frézky s velkou
dosedaci plochou s odsavacim hrdlem
[1-4]  Stal frézky pro naklizky s kopirovacim
segmentem s vodicim kulickovym loZis-
kem a odsavaci prirubou (pouze v rozsahu

dodavky soupravy)

4 Pouziti v souladu s urcenym ucelem

MFK 700 EQ je urcena pro frézovani dreva, plastu
a podobnych materiald.

Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym pouzitim
odpovida uzivatel.

5
5.1

Bezpecnostni pokyny
Vseobecné bezpecnostni pokyny

POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-
nych vystrah a nedodrzovani prislusnych
pokynd mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky
Uraz elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
trondradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

Dbejte na pevné usazeni frézy a zkontrolujte jeji
dokonaly chod.

Upinaci klestiny a prevlecna matice nesméji
vykazovat zadné poskozeni.

Je povoleno pouzivat jen nastroje, které splniuji
EN 847-1.Vsechny frézy Festool tyto pozadavky
splAuji.

Na nastroji uvadéné maximalni otacky nesmi
byt prekroceny, musi byt dodrzen rozsah povo-
lenych otacek.



- Je zakazano pouzivat prasklé nebo zdeformo-
vané frézy.

- Upinejte pouze nastroje s prdmérem stopky, pro
ktery jsou upinaci klestiny urceny.

- Vedte elektrické naradi proti obrobku pouze
tehdy, je-li zapnuté.

- Ruce se vam nesmi dostat do oblasti frézovani
ani do blizkosti frézy. Druhou rukou drzte pri-
davnou rukojet nebo kryt motoru.

- Nikdy nefrézujte kovové predmeéety, hrebiky nebo
srouby.

- Zajistéte obrobek.

- Pokud pri praci méze vznikat zdravi Skodlivy,
horlavy nebo vybusny prach, ucinte prislusna
ochranna opatreni. Neobrabéjte material ob-
sahujici azbest.

- Neodkladejte naradi drive, nez se zastavi.

- Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomducky:
chranice sluchu, ochranné bryle, pri prasnych
pracich respirator, u drsnych materiald a pfi
vymeéneé nastroje ochranné rukavice.

5.3 Hlucnost a vibrace
Hodnoty hlucnosti zjisténé podle EN 60745:

Hladina akustického tlaku LPA = 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu LWA = 89 dB(A)
Nepresnost K=3dB

/NO

Hluk vznikajici pFi praci muze poskodit sluch.
e Pouzivejte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektord ve trech
smérech) zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci

(3 osy) a, =3,0m/s?
Nepresnost K=2,0m/s?
Uvedené hodnoty vibraci a hlucnosti byly zmére-
ny podle zkusebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a hlukem pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty vi-
braci a hlu¢nosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi. Pri jiném pouziti elektrické-
ho naradi, s jinymi nastroji nebo prinedostatecné
udrzbé se zatizeni vibracemi a hlukem muze bé-
hem celé pracovni doby vyrazné zvysit. Pro pres-
né posouzeni béhem predem stanovené pracovni
doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi
na volnobéh a vypnuti naradi v ramci této doby.
Tim se mUze zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazneé snizit.

Uvedeni do provozu

&@

Nebezpeci urazu, pokud je naradi pouzivano

pri nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
stitku naradi.

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze na-
radi Festool s napétim 120 V.

Spinac [2-2] slouzi k zapinani a vypinani (I = ZAP,
0 = VYP). Pripojeni a odpojeni privodniho kabelu
viz obrazek [3].

Nastaveni naradi

&A

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym rizenim s na-
sledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat koleCckem [2-1]
v rozsahu od 10 000 do 26 000 min-'. MizZete
tak rychlost frézovani optimalné prizplsobit
prislusnému materialu.

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pfi zatizeni
dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

Tepelna ochrana

K ochrané pfistroje pred prehfatim vypne zajist’ovaci
elektronika pfistroj pfi dosazeni kritické teploty
motoru. Po ochlazeni v rozmezi asi 3 az 5 minut je
pfistroj opét pfipraven k pouziti. Doba ochlazeni se
zkrati, pokud pfistroj pobézi na volnobézné otacky.

7.2 Vymeéna stolu frézky

U standardni dodavky je namontovany "stal fréz-
ky s velkou dosedaci plochou”. Tento stdl frézky
zarucuje vysokou presnost frézovani diky velké
dosedaci ploSe a moznostem presného nastaveni.
Program prislusenstvi zahrnuje dalsi stoly frézky.



a)  Stul frézky s velkou dosedaci plochou

* Stll frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.

e Stdl frézky zaaretujte utdhnutim Sroubu [4-1].

» Nasadte odsavaci prirubu [4-2].

e Odsavaci prirubu zaaretujte utahnutim sroubu
[4-3].

e Odsavaci hrdlo [4-4] nasadte na odsavaci pri-
rubu.

Demontaz se provadi opacnym postupem.

b)  Stal frézky pro naklizky

"Stal frézky pro naklizky" (pouze v rozsahu do-
davky soupravy) je urceny pro licovaci frézovani
presahu naklizkd a dale profilovani.

» Aby pri frézovani hran nedochazelo k poSkozeni
dyhovani nebo laminovani desek, ma stal frézky
sklon 1,5°. Pro presné pravouhlé ofrézovani lze
jako prislusenstvi obdrzet i rovny stil frézky (se
sklonem 0°).

Kopirovaci zarfizeni [5-1] upevnéte predmonto-
vanymi srouby k naradi. Zasunutim kopirovaciho
zarizeni do podlouhlych otvord ho lze optimalné
nastavit podle frézy.

Stal frézky nasunte na upinaci ¢ep naradi.
Stal frézky zaaretujte utdhnutim $roubu [5-2].
Nasadte odsavaci prirubu [5-3].

Odsavaci prirubu zaaretujte utdhnutim Sroubu
[5-4].

Demontaz se provadi opacnym postupem.

7.3 Vymeéna frézy

[i] vYSTRAHA

Nebezpedi Grazu - fréza mize byt po frézovani

horka a ma ostré brity.

e Nastroj nechte pred vymeénou vychladnout.

e Pri vyméné nastroje noste ochranné rukavi-
ce.

* Pred vyménou frézy sejméte stal frézky.

a)  Vyjmuti nastroje

* Stisknéte aretaci vretena [6-1].

e Stranovym klicem (vel. 19) povolte prevle¢nou
matici [6-2] tak, aby bylo mozné néstroj vy-
jmout.

e Uvolnéte aretaci vretena [6-1].

b) Nasazeni nastroje

e Frézu [6-3] zasunte co nejvice do otevirenych
upinacich klestin, prinejmensim ke znacce (N
) na stopce frézy.

* Stisknéte aretaci vietena [6-1].

* Stranovym klicem (vel. 19) utdhnéte prevlecnou
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matici [6-2].
e Uvolnéte aretaci vietena [6-1].

7.4 Vyména upinacich klestin

S upinacimi klestinami, které jsou soucasti dodav-
ky, se smi pouZzivat pouze odpovidajici nastroje.
Lze pouzivat upinaci klestinys 8 mm, 6 mma 1/4”
(6,35 mm).

* Stisknéte aretaci vietena [7-1].

e Zcela povolte prevle¢nou matici [7-2].
Uvolnéte aretaci vietena [7-1].

Prevle¢nou matici s upinacimi klestinami [7-3]
sejméte z vretena. PrevleCnou matici a upinaci
klestiny nikdy neoddélujte, protoze tvori jeden
celek!

Na vreteno nasadte jiné upinaci klestiny s pre-
vle¢nou matici.

Prevlecnou matici mirné utahnéte. Dokud neni
nasazena fréza, prevlecnou matici nedotahujte!

7.5 Nastaveni hloubky frézovani

* Povolte otocny knoflik [8-3] a aretaci [8-1] [pouze
u "stolu frézky s velkou dosedaci plochou").

* Stal frézky nastavte otocnym koleckem [8-2] na
pozadovanou hloubku frézovani.

e Utdhnéte otoc¢ny knoflik [8-3] a aretaci [8-1]
(pouze u "stolu frézky s velkou dosedaci plo-
chou").

7.6 Odsavani

POZOR

Prach muzZe byt zdravi $kodlivy nebo muze

vyvolat alergické reakce!

e Naradi by mélo byt trvale pripojeno k odsava-
cimu zarizeni.

e Pri prasnych pracich pouzivejte respirator.

Pro oba stoly frézky se dodavaji odsavaci priruby,
ke kterym lze pripojit odsavaci zarizeni Festool
(odsavaci hadici o praméru 27 mm).

V zavislosti na pouziti lze odsavani (odsavaci ha-
dici o prdméru 27 mm) namontovat také u “stolu
frézky s velkou dosedaci plochou™ nebo u bo¢niho
dorazu.

8 Obsluha naradi

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni

e Drzte naradi pevné obéma rukama.

» Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri frézovani
nemohl pohybovat.



» Vedte naradi tak, abyste ho stejnomérné po-
souvali podél obrobku.

8.1 Zpusoby vedeni naradi

a) Frézovani s bocnim dorazem

Bocni doraz se pri frézovani nasazuje paralelné
s hranou obrobku.

Bocnidoraz lze namontovat pouze u “stolu frézky
s velkou dosedaci plochou™ a bez namontované
odsavaci priruby [4-2].

e Jemné nastaveni [9-3] nasadte na bo¢niho do-
raz.

Obé vodici tyce [9-5] uchytte na boénim dorazu
otocnymi knofliky [9-2].

Bocni doraz zasunte na pozadovany rozmér
do drazek stolu frézky a vodici tyCe upevnéte
oto¢nym knoflikem [9-1].

Hrubé nastaveni

e Povolte Srouby [9-2] a [9-4] a posunte bocni
doraz.
e Srouby utahnéte.

Jemneé nastaveni

 Povolte Srouby [9-2] a otacejte zelenym otocnym
koleCckem jemného nastaveni [9-3].

» Jeden dilek na otocném kolecku znamena
0,1 mm - jedno celé otoCeni 1 mm.

o Utdhnéte Sroub [9-2].

b)  Frézovani hran s vodicim kulickovym lo-

Ziskem [obrazek 10]

Pro frézovani hran se "stolem frézky s velkou
dosedaci plochou™ se do naradi nasazuji frézy
s vodicim kulickovym loziskem. Naradi vedte
tak, aby se vodici kulickové lozisko pohybovalo
po obrobku.

Pri frézovani hran vzdy pouzivejte odsavani pod
stolem [10-1], které je efektivnéjsi.

Frézovani hran s kopirovacim zafrizenim
astolem frézky pro naklizky [obrazek
111

Pro frézovani hran se stolem frézky pro naklizky
(pouze v rozsahu dodavky soupravy) se na naradi
namontuje kopirovaci zarizeni [11-1] (viz kapitola
7.2 b). Naradi vedte tak, aby kopirovaci zarizeni
priléhalo k obrobku.

c
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8.2 Frézovani hliniku

/N

Nebezpeci urazu - pri frézovani hliniku dodr-

Zujte nasledujici bezpecnostni opatreni:

e Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

e Naradi pripojte ke vhodnému odsavacimu
zarizeni.

e Pravidelné odstranujte prach usazujici se
v krytu motoru.

* Noste ochranné bryle.

9  Udrzba a péce

IN/N

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem

e Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

e Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zakaznicky servis.

o Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku a ka-
bel a pfi poskozeni je nechte vyménit v auto-
rizovaném zakaznickém servisu.

* Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt vétraci

stérbiny v krytu motoru stale volné a Cisté.
Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi
napajeni a naradi se zastavi.

10 Prislusenstvi, naradi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a spo-
tfebni material Festool, ktery je urcen pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti prislu-
$enstvi a spotrebniho materialu od jinych vyrobct
je pravdépodobné kvalitativni zhorseni pracovnich
vysledkl a omezeni zaruénich narokd. V zavislosti
na pouziti se mdze zvysit opotrebeni naradi nebo
vase osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své
naradi a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim
originalniho prislusenstvia spotfebniho materialu
Festool!

Objednaci ¢isla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na "www.festool.com”.



11 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/
ES museji byt staré elektrospotrebice vytridény
a ekologicky zlikvidovany.

12 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materia-
lu nebo vyrobni vady zaruku podle zakonnych
ustanoveni jednotlivych zemi, minimalné ovsem
12 mésicl. V ramci zemi EU cini zarucni doba
24 mésicd (na zakladé Gctenky nebo dodaciho
listu). Ze zaruky jsou vylouceny Skody zplsobené
zejména prirozenym opotrebenim, pretizenim,
neodbornym zachazenim, resp. skody zaviné-
né uzivatelem nebo zplsobené jinym pouzitim,
v rozporu s provoznim navodem, nebo které byly
znamy jiz pri zakoupeni. Rovnéz jsou vylouceny
Skody, které byly zplsobeny pouzitim jiného nez
originalniho prislusenstvi a spotrebniho materialu
Festool (napf. brusné talire).

Reklamace lze uznat pouze tehdy, pokud je ne-
rozebrané naradi zaslano zpét dodavateli nebo
autorizovanému servisu Festool. Navod k obsluze,
bezpecnostni pokyny, seznam nahradnich dilG
a nakupni doklad peclivé uschovejte. Jinak plati
vzdy aktualni zaruc¢ni podminky vyrobce.

Poznamka

Na zdkladé neustalého vyzkumu a vyvoje jsou
vyhrazeny zmény zde uvedenych technickych
Udajd.
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13 ES prohlaseni o shodé
Sériove ¢.
494964, 494973

Modulova frézka
MFK 700 EQ

Rok oznaceni CE: 2007

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normaminebo
normativnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-
2-17,EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 podle ustanoveni smérnic, 2006/42/ES,
2004/108/ES.

«:)/)a @) Jaé olrtn Qtw(

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumen-
tace

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material

REAChH je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uziva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobkd jsme si védomi své
informacni povinnosti vici zakaznikim. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjsim vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku: www.festool.com/reach



Frezarka modutowa MFK 700 EQ

Spis tresci
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Zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy
5.1 Ogédlne zalecenia bezpieczenstwa
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5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

5.3 Parametry emisji

6 Rozruch
7 Ustawienia urzadzenia
7.1 Uktad elektroniczny
7.2 Wymiana stotu frezarskiego
7.3 Wymiana frezu
7.4 Wymiana uchwytu zaciskowego
7.5 Ustawianie gtebokosci frezowania
7.6 Odsysanie
8 Pracazapomoca urzadzenia
8.1 Rodzaje prowadzenia urzadzenia
8.2 Obrobka aluminium
9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci
10 Wyposazenie, narzedzia
11 Usuwanie
12 Gwarancja
13 O0swiadczenie o zgodnosci z normami UE

Wymienione zdjecia znajduja sie na poczatku i
na koncu instrukcji obstugi. Listy czesci zamien-
nych znajduja sie na koAcu niniejszej instrukgc;ji
obstugi.

Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagroze-
niem

Niebezpieczenstwo porazenia prade

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

)| B>

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

'S

Zalecenie, wskazowka
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2 Dane techniczne
Pobdr mocy
Predko$¢ obrotowa (bieg jatowy)
10000-26000 min""
Uchwyt narzedziowy 8 mm
(opcjonalnie: 6 mm, 1/4"(6,35 mm))
Srednica frezu maks. 26 mm/1"

720 W

Przytacze do odsysania pytu @27 mm
Ciezar 1,9 kg
Bezpieczenstwo @/l

3
[1-1]

Zakres dostawy

MFK 700 ze stotem frezarskim o duzej
powierzchni przytozenia

[1-2]  Prowadnica boczna z drazkami prowa-
dzacymi i regulacja precyzyjna

[1-3] Ostona ssaca do stotu frezarskiego o
duzej powierzchni przytozenia z kré¢cami
ssacymi

[1-4]  Stot frezarski do elementéw z okleina
krawedziowa z rolka wodzaca i ostona

ssaca (tylko w zakresie dostawy SET)

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie MFK 700
EQ stuzy do frezowania drewna, tworzywa sztucz-
nego i temu podobnych materiatow.

Za szkody i wypadki spowodowane nieprawidto-
wym uzyciem odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkow-
nik.

5
5.1

Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy

Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie za-

lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-

przestrzeganie nastepujacych ostrzezen i
instrukcji moze stac sie przyczyna porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obra-
zenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia
- Nalezy zwrdci¢ uwage na mocne osadzenie
frezu i sprawdzi¢ prawidtowosc jego biegu.



- Uchwyt zaciskowy i nakretka kotpakowa nie
moga byc¢ uszkodzone.

- Wolno stosowac wytacznie narzedzia, ktére
spetniaja wymagania normy EN 847-1. Wszyst-
kie frezy firmy Festool spetniaja te wymaga-
nia.

- Nie wolno przekraczac¢ podanej na narzedziu
najwyzszej predkosci obrotowej, wzglednie trze-
ba przestrzegac¢ podanego zakresu predkosci
obrotowej.

- Nie wolno stosowac olbrzymich frezéow ani ta-
kich, ktore zmienity swdj ksztatt.

- Nalezy mocowac wytacznie narzedzia o $rednicy
chwytu, dla ktorego przewidziany jest uchwyt
zaciskowy.

- Do obrabianego elementu nalezy dosuwac tylko
wtaczone elektronarzedzie.

- Nie wolno zbliza¢ rak do strefy frezowania, ani
do frezu. Druga reka nalezy trzymac za uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika.

- W zadnym wypadku nie wolno frezowac przed-
miotdw metalowych, po gwozdziach, ani wkre-
tach.

- Obrabiany element nalezy odpowiednio zabez-
pieczyd.

- Jesli podczas pracy moga powstac szkodliwe
dla zdrowia, palne lub wybuchowe pyty, nalezy
stosowac odpowiednie srodki zabezpieczajace.
Nie wolno obrabia¢ materiatu zawierajacego
azbest.

- Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy za-
czekac az sie zatrzyma.

- Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposa-
zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy
wymianie narzedzia.

5.3 Parametry emis;ji

Wartosci hatasu ustalono zgodnie z norma
EN 60745:

Poziom ci$nienia akustycznego LPA =78 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA = 89 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

/N0

Hatas powstajacy podczas pracy moze uszko-
dzi¢ stuch.
* Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartos¢ catkowita wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma

EN 60745:

Wartos¢ emisji wibracji

(3-osiowo] a, =3,0m/s?
Nieoznaczonoéé K=2,0m/s?
Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zosta-
ty pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowy-
mi okreslonymi w normie EN 60745 i stuza do
porownywania urzadzen. Nadaja sie one rowniez
do tymczasowej oceny obciazenia wibracjami i
hatasem podczas uzytkowania.

Podane parametry emisji dotycza gtéwnych za-
stosowan elektronarzedzia. Jesli jednak narze-
dzie elektryczne zostanie uzyte do innych zasto-
sowan, z innymi narzedziami mocowanymi lub
nieodpowiednio konserwowane, moze to znacz-
nie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami i hatasem
catej czasoprzestrzeni roboczej. W celu doktad-
nej oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej
trzeba uwzgledni¢ réwniez zawarte w niej cza-
sy biegu jatowego i czasy przestoju urzadzenia.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym
okresie czasu pracy.

6 Rozruch

AV

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napie-
ciu lub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrédta pra-
du musza zgadzad sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej urzadzenia.

- W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V.

Wtacznik [2-2] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =
wtaczenie, 0 = wytaczenie). Podtaczanie i odtacza-
nie przewodu zasilajacego - patrz rysunek [3].

7 Ustawienia urzadzenia

NN

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-

dem

e Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

7.1 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:



tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpniec rozruch urzadze-
nia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowa mozna regulowad za pomoca
pokretta nastawczego [2-1] bezstopniowo w
zakresie od 10000 do 26000 min'. Dzieki temu
mozna dopasowac predkos¢ ciecia do danego
materiatu.

Stata predkosc¢ obrotowa
Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkos¢ ciecia.

Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem zabezpieczajgcy
uktad elektroniczny wytgcza maszyne po osiggnieciu
krytycznej temperatury silnika. Po czasie stygniecia
wynoszacym ok. 3-5 minut maszyna jest ponow-
nie gotowa do pracy. Jesli maszyna pracuje (bieg
jatowy) czas stygniecia ulega skroceniu.

7.2 Wymiana stotu frezarskiego

W seryjnym zakresie dostawy zamontowany jest
wstepnie "stot frezarski o duzej powierzchni przy-
tozenia”. Tego typu stot frezarski zapewnia duza
doktadnosc frezowania poprzez duza powierzch-
nie przytozenia i mozliwos¢ doktadnego ustawia-
nia. W asortymencie wyposazenia dostepne sa
dodatkowe stoty frezarskie.

a)  Stotfrezarski o duzej powierzchni przyto-
Zenia

Nasunac stot frezarski na trzpien mocujacy

urzadzenia.

Zablokowac stot frezarski poprzez przykrecenie

$ruby [4-1].

Natozy¢ ostone ssaca [4-2].

Zablokowac ostone ssaca poprzez przykrecenie

$ruby [4-3].

Natozy¢ krdciec ssacy [4-4] na ostone ssaca.

Demontaz odbywa sie w kolejnosci odwrotne;j.

b)

Stot frezarski do elementow z okleina
krawedziowa

"Stot frezarski do elementow z okleina krawedzio-

wa" (tylko w zakresie dostawy SET) przewidziany

jest do frezowania wyrdéwnujacego wystajace;

okleiny krawedziowej, jak rowniez do frezowania

profilowego.

» Aby powtoka ptyty nie ulegta uszkodzeniu przy
frezowaniu krawedzi, stot frezarski nachylony
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jest o 1,5°. Dla frezowania doktadnie pod katem
prostym jako wyposazenie dodatkowe dostepny
jest stot frezarski o nachyleniu 0°.
Przymocowac¢ ogranicznik [5-1] z wstepnie
zamontowanymi srubami do urzadzenia. Prze-
suwajac ogranicznik w otworach podtuznych
mozna optymalnie ustawi¢ go w stosunku do
frezu.

Nasunac stot frezarski na trzpien mocujacy
urzadzenia.

Zablokowac stot frezarski poprzez przykrecenie
$ruby [5-2].

Natozy¢ ostone ssaca [5-3].

Zablokowac ostone ssaca poprzez przykrecenie
$ruby [5-4].

Demontaz odbywa sie w kolejnosci odwrotnej.

7.3 Wymiana frezu

/N0

Niebezpieczenstwo wypadku - po pracy frez

moze by¢ goracy i ma ostre ostrza.

* Przed wymiana nalezy poczekac na ostygnie-
cie narzedzia.

e Przy wymianie narzedzia nalezy nosi¢ reka-
wice ochronne.

e Przed wymiana frezu nalezy zdjac¢ stét frezar-
ski.

a) Wyjmowanie narzedzia

e Nacisnac¢ blokade wrzeciona [6-1].

e Odkreci¢ kluczem widetkowym (o rozwartosci
19) nakretke kotpakowa [6-2] na taka odlegtosc,
aby mozna byto wyjac narzedzie.

e Puscic¢ blokade wrzeciona [6-1].

b)

Wktadanie narzedzia

Wsuna¢ frez [6-3] w otwarty uchwyt zaciskowy
tak daleko jak to jest mozliwe, a co najmniej do
oznaczenia N na chwycie frezu.

Nacisna¢ blokade wrzeciona [6-1].

Dokreci¢ nakretke kotpakowa [6-2] kluczem
widetkowym (o rozwartosci 19).

e Pusci¢ blokade wrzeciona [6-1].

7.4 Wymiana uchwytu zaciskowego

W dostarczonych uchwytach zaciskowych wolno

mocowac wytacznie pasujace narzedzia. Mozna

stosowac uchwyty zaciskowe o Srednicach 8 mm,

6 mm oraz 1/4" (6,35 mm).

e Nacisnac blokade wrzeciona [7-1].

» Catkowicie odkreci¢ nakretke kotpakowa [7-
2].



e Puscic¢ blokade wrzeciona [7-1].

e Zdjac¢ nakretke kotpakowa wraz z uchwytem
zaciskowym [7-3] z wrzeciona. W zadnym wy-
padku nie wolno oddziela¢ nakretki kotpakowej
I uchwytu zaciskowego, poniewaz tworza one
jednostke!

e Zatozyc¢ inny uchwyt zaciskowy z nakretka kot-
pakowa do wrzeciona.

e Lekko dokreci¢ nakretke kotpakowa. W zadnym
wypadku nie wolno dokrecac nakretki kotpako-
wej, dopoki frez nie jest wsuniety!

7.5 Ustawianie gtebokosci frezowania

* Odkreci¢ pokretto [8-3] i zacisk [8-1](tylko "stot
frezarski o duzej powierzchni przytozenia®).

e Ustawi¢ stot frezarski pokrettem [8-2] na wy-
magana gtebokos¢ frezowania.

* Przykreci¢ pokretto [8-3] i zacisk [8-1](tylko "stot
frezarski o duzej powierzchni przytozenia").

7.6 Odsysanie

(N

Pyt moze byc¢ szkodliwy dla zdrowia lub powo-

dowac reakcje alergiczne!

e Urzadzenie nalezy zawsze podtaczac¢ do od-
kurzacza.

e Przy wykonywaniu prac zwiazanych z pyleniem
nalezy nosi¢ ochrone drég oddechowych.

Do obu stotow frezarskich dostarczane sa ostony
ssace, do ktorych mozna podtaczac¢ odkurzacz
firmy Festool (waz ssacy o $rednicy @ 27 mm).
W zaleznosci od zastosowania mozna zamocowac
odsysanie (waz ssacy o érednicy @ 27 mm) row-
niez do "stotu frezarskiego o duzej powierzchni
przytozenia” lub do prowadnicy boczne;.

8 Praca za pomoca urzadzenia

AN

Niebezpieczenstwo zranienia

e Urzadzenie nalezy trzymac¢ mocno obiema
rekami.

e Obrabiany element nalezy mocowac zawsze
w taki sposob, aby nie mdgt poruszyc sie w
czasie obrdbki.

» Prowadzi¢ urzadzenie z rGwnomiernym posu-
wem wzdtuz obrabianego elementu.

8.1 Rodzaje prowadzenia urzadzenia

a) Frezowanie z prowadnica boczna

Przy pracach frezarskich prowadnica boczna mo-
cowana jest rownolegle do krawedzi obrabianego
elementu.

Prowadnica boczna moze by¢ montowana tylko do

“stotu frezarskiego o duzej powierzchni przytoze-

nia" i bez zamontowanej ostony ssacej [4-2].

» Wsuna¢ uktad regulacji precyzyjnej [9-3] w
prowadnice boczna.

* Przymocowac oba drazki prowadzace [9-5] po-
przez dokrecenie pokretet [9-2] przy prowadnicy
bocznej.

e Wprowadzi¢ prowadnice boczna na wybrany
wymiar w rowki stotu frezarskiego i zacisnac
je pokrettem [9-1].

Ustawienie wstepne

e Odkreci¢ $ruby [9-2] oraz [9-4] i przesunad
prowadnice boczna.

e Przykrecic $ruby.

Regulacja precyzyjna

e Odkreci¢ $ruby [9-2] i przekrecic zielone pokre-
tto uktadu regulacji precyzyjnej [9-3].

» Jedna kreska podziatki na pierscieniu skalowym

rowna jest 0,1 mm - jeden obrét 1 mm.
e Przykreci¢ $ruby [9-2].

b) Obrobka krawedzi z uzyciem oporowego
tozyska kulkowego [rysunek 10]

Przy obrobce krawedzi za pomoca “stotu frezar-
skiego o duzej powierzchni przytozenia® monto-
wane sa w urzadzeniu frezy z oporowym tozyskiem
kulkowym. Przy tym urzadzenie prowadzone jest
w taki sposdb, aby oporowe tozysko kulkowe to-
czyto sie po obrabianym elemencie.

Dla polepszenia odsysania przy obrébce krawe-
dzi zawsze nalezy stosowad odsysanie podstolne
[10-1].

c) Obrobka krawedzi z ogranicznikiem i sto-
tem frezarskim do elementow z okleina
krawedziowa [rysunek 11]

Do obrobki krawedzi za pomoca stotu frezarskie-
go do elementdw z okleina krawedziowa (tylko w
zakresie dostawy SET) do urzadzenia montowany
jest ogranicznik [11-1] (patrz rozdziat 7.2 b). Przy
tym urzadzenie prowadzone jest w taki sposob,
aby ogranicznik przylegat do obrabianego ele-
mentu.



8.2 Obrobka aluminium
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Niebezpieczenstwo wypadku - przy obrobce

aluminium nalezy stosowac nastepujace srodki

zabezpieczajace:

eZainstalowac pradowy wytacznik ochronny (FI,
PRCD).

e Urzadzenie nalezy zawsze podtacza¢ do odpo-
wiedniego odkurzacza.

e Wregularnych odstepach czasu nalezy usuwacé
ztogi pytu z obudowy silnika.

* Nalezy nosic okulary ochronne.

9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci

A

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pra-
dem

Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.
Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

W regularnych odstepach czasu nalezy
sprawdzac wtyczke i przewdd, a w przypadku
uszkodzenia nalezy zleci¢ ich wymiane auto-
ryzowanemu warsztatowi serwisowemu.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, szczeliny
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie
silnika musza by¢ zawsze odstoniete i utrzy-
mywane w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania |
urzadzenie zatrzymuje sie.

10 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposaze-
nie i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidzia-
ne dla tego urzadzenia, poniewaz te komponenty
systemu sa wzajemnie dopasowane optymalnie. W
przypadku stosowania wyposazenia i materiatow
uzytkowych innych oferentéw, mozliwe jest jako-
Sciowe pogorszenie wynikdw pracy i ograniczenie
praw gwarancyjnych. W zaleznosci od zastosowa-
nia moze ulec zwiekszeniu zuzycie urzadzenia lub
osobiste zmeczenie podczas pracy. Z tego wzgledu
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nalezy chroni¢ siebie, swoje urzadzenie i prawa
gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie orygi-
nalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatow uzytkowych firmy Festool!

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi po-
dane sa w katalogu firmy Festool lub w Internecie
pod adresem "www.festool.com”.

11  Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac¢ zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba
gromadzic¢ osobno i odprowadzac do odzysku su-
rowcow wtornych zgodnie z przepisami o ochronie
srodowiska.

12 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i bteddéw
produkcyjnych zgodnie z postanowieniami usta-
wowymi obowiazujacymi na terytorium danego
kraju, ktéra wynosi co najmniej 12 miesiecy. Na
terytorium panstw UE czas trwania gwarancji wy-
nosi 24 miesiace (liczac od daty na rachunku lub
dowodzie dostawy). Szkody, a zwtaszcza naturalne
zuzycie, przeciazenie, uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem wzglednie szkody zawinione
przez uzytkownika lub inne zastosowanie niezgod-
nie z instrukcja obstugi lub, ktére znane byty w
momencie zakupu, nie sa objete gwarancja. Nie sa
réwniez objete szkody, powstate w wyniku stoso-
wania nieoryginalnego wyposazenia i materiatow
uzytkowych (np. talerze szlifierskie).
Reklamacje moga zosta¢ uznane tylko wtedy,
gdy nieroztozone na czesci urzadzenie zostanie
odestane do dostawcy lub do upowaznionego
warsztatu serwisowego firmy. Nalezy zachowac
instrukcje obstugi, zalecenia bezpieczenstwa,
liste czesci zamiennych i dowod zakupu. Ponadto
obowiazuja aktualne w momencie zakupu warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe
zastrzega sie zmiany zamieszczonych tu danych
technicznych.



13 Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE

Nr seryjny
494964, 494973

Frezarka modutowa
MFK 700 EQ
Rok oznaczenia CE: 2007

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace normy
lub dokumenty normatywne: EN 60745-1, EN
60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z postanowieniami
wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG.
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Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji
Technicznej

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REAChH jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktére obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,,uzytkownik koncowy"”,
a zatem jako producent wyrobdw jest Swiadoma
obowiazku informowania naszych klientow. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatéw w wyrobach naszej
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach
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