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Bandschleifer Serien-Nr.

Belt sander Serial no.
Ponceuse a bande N° de série
BS 75 490675, 490712, 491319, 491320
BS75E 490594, 491317, 491318, 494799, 494800
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2001

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger
Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf} den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole

responsibility that this product is in conformity with the following
standards or standardised documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with
the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons
sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
conformément aux prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/

CE

@ CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad que este producto corresponde a

las siguientes normas o documentos normalizados: EN 60745-1, EN

60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

conforme a las prescripciones estipuladas en las directrices 2006/42/

CE, 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra

esclusiva responsabilita che il presente prodotto € conforme alle
norme e ai documenti normativi sequenti: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE.

@ EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen

verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen
2006/42/EG, 2004/108/EG.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar, att denna
produkt stammer overens med foljande normer och normativa
dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i direktiven 2006/42/
EG, 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme

yksinvastuullisina, etta tuote on seuraavien standardien ja
normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien
2006/42/EY, 2004/108/EY maaraysten mukaan.



EF-konformitetserklaring: Vi erklzerer at have alene ansvaret
for, at dette produkt er i overensstemmelse med de fglgende

normer eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til

bestemmelserne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG.

® CE-Konformitetserklaring. Vi erkleerer pa eget ansvar at
dette produktet er i overensstemmelse med fglgende normer
eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 2006/42/EF, 2004/108/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob a nossa

exclusiva responsabilidade, que este produto corresponde as
normas ou aos documentos normativos citados a sequir: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
segundo as disposicdes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE.

Heknapauusa cootBetctBusa EC. Mbil 3aaBnsiem c
NCKNHOYUTENBHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO JAHHbIN NpoayKT

COOTBETCTBYET C/IefyHOLLNM HOPMaM UM HOPMaTUBHbLIM LOKYMeHTaM:
EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3 B cooTBeTCTBUM C nonoxeHnamu aupektns 2006/42/ EG,
2004/108/EG.

@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti,
Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo

normativnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanoveni smérnic,

2006/42/ES, 2004/108/ES.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym
oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc, ze produkt ten
spetnia nastepujace normy lub dokumenty normatywne: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
zgodnie z postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG.

e @B flsnen i

Dr. Johannes Steimel 10.01.2008

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique

c Festool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
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Bandschleifer

Technische Daten BS 75/BS 75 E
Schleifbreite 75 mm
Bandlange 533 mm
Leistungsaufnahme 800/1010 W

Bandgeschwindigkeit

Leerlauf 315/200-380 m/min
Nennlast 265/150-320 m/min
Maschinengewicht 3,8 kg
Schutzklasse =T

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Symbole

& Achtung, Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!

1 Vor Inbetriebnahme beachten
1.1 Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
beider Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

Gehorschutz tragen!

Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z.B. bei bleihaltigem Anstrich, einigen
Holzarten und bei Metall]. Das Beriihren oder
Einatmen dieser Staube kann fiir die Bedienper-
son oder in der Nahe befindliche Personen eine
Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land glltigen Sicherheitsvorschriften. Schlieflen
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-
saugeinrichtung an.
Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit
@ eine P2-Atemschutzmaske.
- Bei allen Arbeiten an der Maschine zuerst Netz-
stecker aus der Steckdose ziehen.

- Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine ein-
stecken.

- Die Schleifmaschine nur fur Trockenschliff ver-
wenden.

- Asbesthaltige Materialien dirfen nicht bearbeitet
werden.

- Stets Staubsack oder externe Absaugeinrichtung
anschlieflen.

- Wahrend des Schleifens darauf achten, dass das
Kabel nicht mit dem Schleifband in Berihrung
kommt.

- Beschadigte Anschlussleitung sofort vom Fach-
mann austauschen lassen.

- Instandhaltung nur durch qualifiziertes Service-
Personal.

- Nur Original-Ersatzteile verwenden.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug andenisolier-
ten Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsfuhrenden Leitung kann metallene
Teile des Elektrowerkzeuges unter Spannung
und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

1.2 Bestimmungsgemafe Verwendung
Universell einsetzbare Schleifmaschine zum
Schleifen von Holzwerkstoffen, Kunststoffen,
Metallen und Baustoffen; unter Verwendung ent-
sprechender Schleifbander Grob- und Feinschliff
von Flachen, Kanten, Leisten und Falzen; mit der
Type BS75E - Set bei Einsatz des Schleifrahmens
Schleifen von hochwertigen Werkstickoberfla-
chen wie Furnieren usw..
Handhabung und Anwendung lassen sich durch
das angegebene Zubehor erweitern.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvor-
schriften und die beigefligten »Sicherheits-
hinweise« zum Arbeiten mit Elektrowerkzeugen
mussen beachtet werden.
Eigenmachtige Veranderungen sowie Anbringen
von fremden Zubehorteilen an der Maschine
schlieflen eine Haftung des Herstellers flr daraus
resultierende Schaden aus.
Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestim-
mungsgemafer Verwendung haftet der
Benutzer.

1.3 Bearbeitung von Metall

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Sicher-

heitsgrinden folgende Mafinahmen einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI) Schutzschal-
ters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlie3en, vorher Holzstaub aus der Absaugung
entsorgen - wegen Staubexplosionsgefahr!

- Maschine regelmafig von Staubablagerungenim



Motorgehause reinigen.
@ Beim Schleifen von Metallen Schutzbrille

tragen.
1.4 Gerausch-/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der
A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

BS 75/BS 75 E
Schalldruckpegel 92/91 dB (A)
Schallleistungspegel 103/102 dB (A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

Gehorschutz tragen!

O

Schwingungsgesamtwerte ah (Vektorsumme
dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN
60745:

Handgriff a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Vorderer Handgriff a, =7,5 m/s?
K=2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch] wurden gemaR den Prifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fir eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz. Die angegebenen
Emissionswerte reprasentieren die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wird jedoch das Elektrowerkzeug fur andere
Anwendungen, mit anderen Einsatzwerkzeugen
oder ungenugend gewartet eingesetzt, kann dies
die Vibrations- und Gerauschbelastung uber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen. Fir
eine genaue Abschatzung wahrend einem vor-
gegebenen Arbeitszeitraum sind auch die darin
enthaltenen Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine zu beachten. Dieses kann die Belastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum erheblich
verringern.

2 Netzanschluss

Die Netzspannung muss mit der Spannung auf
dem Leistungsschild libereinstimmen!
Absicherung bei 230 V: 10 A trage oder entspre-
chender Leitungsschutzschalter.

Der Anschluss ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt moglich, da eine Schutzisolierung
(Klasse Il) vorliegt. Nur Verlangerungsleitung mit
einem Querschnitt von 3 x 1,5 mm?, max. 20 m, (3
x 2,5 mm?, max. 50 m) in ausgerolltem Zustand
einsetzen.

Im Freien nur daflr zugelassene und entspre-
chend gekennzeichnete Verlangerungsleitung
verwenden.

3 Elektronische Anpassung der Bandge-
schwindigkeit bei Typ BS 75 E
N\ Die Steuerelektronik erlaubt eine stufenlo-

[ELECTRONIC

\/| se Anpassung der Bandgeschwindigkeit.

Stellung am Stellrad | Bandgeschwindigkeit

(Leerlauf)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min

6 380 m/min
Die optimale Bandgeschwindigkeit ist zu Beginn
der Schleifarbeiten durch Versuche zu ermitteln,
da mehrere Faktoren wie Werkstickoberflache und
-beschaffenheit, Fabrikat des Schleifbandes und
Kornung, Geschicklichkeit usw. ausschlaggebend
sind.
Die in der Tabelle aufgeflihrten Werte stellen nur
eine Empfehlung dar.

OO IN]|—

Anwendung | Stellung am Korn
Stellrad

][\Q?nsswholz 4-b 100
Furnier 3-4 120
Spanplatten 5-6 100
Kunststoff 1-4 100
Stahl 2-4 80

k:ﬁk entfer- 1.3 24

Die Bandgeschwindigkeit kann wahrend des
Schleifvorganges durch Drehen am Stellrad (2.1)
bis zum Maximalwert stufenlos verandert werden.
Zu beachten ist, dass bei niedrigen Drehzahlstufen
die Maschine eine geringere Leistung abgibt.

Um eine Uberlastung der Maschine zu vermeiden,
muss bei stark abfallender Bandgeschwindigkeit
wahrend des Schleifens die Geschwindigkeit durch
Drehen am Stellrad erhoht werden.

4 Handhabung

Einschalten nur bei angehobener Maschine. Mit
dem Rastknopf (1.2) kann man den Schalter (1.3)
in der EIN-Stellung arretieren.

Vor dem Schleifen den Lauf des Schleifbandes kon-



trollieren, wenn erforderlich, mit Sterngriff (1.4)
einregulieren bis das Schleifband mit der auf3eren
Kante der Schleifflache abschliefit.

Die Maschine mit beiden Handen auf das zu schlei-
fende Werkstlck gerade aufsetzen.

Zur Erzielung einer guten Schleifqualitat genigt
das Eigengewicht als Schleifdruck.

Die ausstromende Kuhlluft kann mit der Luft-
fihrungsklappe (1.1) in die glinstigste Richtung
gelenkt werden.

® Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,
Maschinenkunde,

Kostenlose Bauplane zum Download,
Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

4.1 Arbeiten mit Schleifrahmen bei Typ BS
75 E - Set

Maschine mit Randelschraube (2.4) so einstellen,
dass beim Aufsetzen auf die Werkstickoberflache
das Schleifband nicht zum Eingriff kommt. Die
Zustellung erfolgt durch Drehen an der Randel-
schraube in Richtung Pluszeichen bis das Schleif-
band zum Eingriff kommt. Je nach gewinschter
Abtragsmenge an der Randelschraube weiterdre-
hen (1 Umdrehung entspricht einer Hohenverstel-
lung von 0,4 mm).

Bei Arbeitsunterbrechung oder Beendigung der
Schleifarbeit wird die Maschine mit der Exzenter-
schwinge von der eingestellten Arbeitslage (2.3} in
die Ruhelage (2.2) angehoben.

Durch Zurickschwenken der Exzenterschwinge in
Arbeitslage wird die bereits eingestellte Abtrags-
menge wieder erzielt.

4.2 Abnahme des Schleifrahmens
Die Randelschraube (2.4) nach unten driicken,
bis das Gelenksttick (2.5) aus der Federrasterung
herausspringt und die Maschine nach hinten aus-
gehoben werden kann.

Maschine und Schleifrahmen sind durch
& entsprechende Justierung der Flihrungs-
bocke bereits im Werk auf optimale Ge-
nauigkeit ausgerichtet. Deshalb durfen die
Fuhrungsbocke nicht entfernt werden.

4.3 Montage des Schleifrahmens

Darauf achten, dass die am Schleifrahmen befes-
tigten Gleitzapfen (2.6, 2.8) in die Fiihrungsnuten
der Fiihrungsbécke vorne und hinten (2.7, 2.9)
eingreifen; Maschine entlang der Fihrungsnuten
nach unten bewegen bis das Gelenkstiick (2.5)
einrastet.

4.4 Schleifbandwechsel

Hebel (3.5) nach vorne ziehen: das Band ist ent-
spannt und wird abgenommen.

Beim Einlegen darauf achten, dass die Pfeilrich-
tung an der Innenseite des Schleifbandes mit der-
jenigen an der Maschine (3.4) Gibereinstimmt.
Schleifband mit Hebel wieder spannen und im Lauf
einregulieren.

4.5

A

Staubabsaugung

Beim Arbeiten entstehende Staube konnen
gesundheitsschadlich, brennbar oder ex-
plosiv sein.

Geeignete Schutzmafinahmen sind erfor-
derlich.

Der Staubsack (4.1) wird mit dem Adapter (4.3) an
den Auslasskanal (4.2) mit einer Rechtsdrehung
durch den Bajonettverschluss festgeklemmt und
zum Entleeren mit Linksdrehung abgenommen.
Beim Befestigen ist darauf zu achten, dass der
abstehende Schenkel der Blattfeder das Bandge-
hause berdhrt.

Durch rechtzeitiges Leeren wird die gute Wir-
kungsweise der Absaugung erhalten.

Zum umweltfreundlichen Arbeiten ist es emp-
fehlenswert, mit einem Festool Absauggerat zu
arbeiten.

Die Verbindungsmuffe vom Saugschlauch ist Gber
den mitgelieferten Adapter (4.4) anschlieBbar.

4.6 Stationareinsatz (teilweise Zubehér)

- Befestigen Sie die beiden Fiie (5.3) an den beiden
Gewindebohrungen (4.5). Achtung: die geraden
Seiten der Fufle miussen nach innen zueinander
zeigen.

- Sorgen Sie fur einen sicheren Stand der Maschi-
ne: spannen Sie die Fuf3e mit Schraubzwingen
auf der Unterlage fest.

4.7 Stationdreinsatz (teilweise Zubehor)

- Befestigen Sie den Langsanschlag mit der
Schraube (5.1) an der Gewindebohrung (5.2).

~- Nach Offnen der Schraube (6.3) kdnnen Sie den
Langsanschlag in Schleifbandebene verschie-
ben.



- Zum Schleifen von Schragen konnen Sie nach
Offnen der Schraube (6.2) den Langsanschlag
schwenken. Die Skala (6.1) zeigt den eingestell-
ten Winkel an.

5 Wartung und Pflege

Nach starker Abnutzung des Graphit-Belages der
Schleifunterlage (3.3) ist diese auszuwechseln.
Dazu l6st man die 3 Zylinderschrauben (3.1) und
nimmt die Druckleiste (3.2) ab.

Fir grobe Schleifarbeiten mit hoher Abtragsleis-
tung ist eine Schleifunterlage lieferbar.

Der Bandschleifer ist weitgehend wartungsfrei. Die
Schmierung der Walzlager und des Getriebes ist
fur die Lebensdauer der Maschine ausreichend.
Es empfiehlt sich, gelegentlich die Lufteintritts-
und -austrittsoffnungen sowie den Staubansaug-
kanal bei stehender und laufender Maschine mit
Druckluft auszublasen, um ein Zusetzen der Off-
nungen zu verhindern.

Die Spezialkohlen nitzen sich nur bis auf eine
zulassige Restlange ab. Danach erfolgt selbsttatig
Stromunterbrechung und Stillstand der Maschi-
ne.

Das Motorgehause darf nur durch eine autorisierte
Festool Servicewerkstatte geoffnet werden, weil
fur die Montage Spezialkenntnisse erforderlich
sind.

6 Zubehor

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in Ihrem Festool Katalog oderim Internet
unter ,www.festool.com”.

Schleifbander

- Kunstharzgebundene X-Gewebebander:
fur anspruchsvollen Holzschliff, das Schleifen
von Bunt- und Leichtmetallen sowie Hartfaser-
platten, Eisen und Stahlblechen, Metall-Entgra-
tungsarbeiten.

- Combinationsbander:
zum Entfernen von Anstrichen, Betonresten,
Schleifen von Gipsflachen.

7 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemaf Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

8 Gewabhrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf
natlrliche Abnitzung/VerschleiB, Uberlastung,
unsachgemalle Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Bedienungsanleitung
zuruckzufihren sind oder beim Kauf bekannt wa-
ren, bleiben von der Gewahrleistung ausgeschlos-
sen. Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden, die
auf die Verwendung von nicht-original Zubehor
und Verbrauchmaterialien (z.B. Schleifteller)
zurickzufihren sind.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerk-
statte zurickgesendet wird. Bewahren Sie Bedie-
nungsanleitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteil-
liste und Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten die
jeweils aktuellen Gewahrleistungsbedingungen
des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa gultige Che-
mikalienverordnung. Wir als ,nachgeschalteter
Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen
sind uns unserer Informationspflicht unseren Kun-
den gegeniber bewusst. Um Sie immer auf dem
neuesten Stand halten zu konnen und tiber mogli-
che Stoffe der Kandidatenliste in unseren Erzeug-
nissen zu informieren, haben wir folgende Web-
site fir Sie eingerichtet: www.festool.com/reach



Belt sander

Technical data BS 75/BS 75 E
Sanding width 75 mm
Belt length 933 mm
Wattage 800/1,010 W
Belt speed

no-load 315/200 - 380 m/min
rated load 265/150 - 320 m/min

Weight of machine
Degree of protection

3.8 kg
=]

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

& Caution. Danger!

O

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

1 Before starting up, please observe the
following
1.1 Safety note

WARNING! Read all safety warnings and
allinstructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless]) power tool.

Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, especially
inhaling them, can represent a hazard for operat-
ing personnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in your coun-
try. Connect the electric power tool to a suitable
extraction system.

Q To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.
- Before doing any work to the machine, first re-
move the plug from the mains.
- Only insert plug when machine is switched off.
- Use the machine only for dry sanding.
- Materials containing asbestos are not to be
worked.
- Always connect to a dust bag or external dust

10

extraction device.

- When sanding take care the cable does not come
into contact with the sanding belt.

- The damaged cord must be exchanged imme-
diately by a specialist.

- Repairs should only be carried out by qualified
personnel.

- Use only original spare parts.

- Hold power tool by the insulated gripping
surface, because the belt may contact its own
power cord. Contact with a “live” wire will make
exposed metal parts of the power tool “live” and
shock the operator.

1.2 Intended use
All-purpose sander for sanding wood, plastics,
metals and building materials; using the appro-
priate sanding belts, surfaces, edges, lippings
and rebates can be rough or fine sanded; with
the Type BS 75 E - Set, using the sanding frame,
high-grade workpiece surfaces such as veneers
etc., can be sanded.
The operation and application of the sander can
be extended with the accessories listed.
Generally accepted accident prevention regula-
tion and the enclosed »Safety Instructions« for
the avoidance of accidents when working with the
electric tools, must be complied with.
The manufacturer is not liable for damages
caused by unauthorized changes or the use of
external accessories with the machine.

The user is liable for damage and injury
& resulting from incorrect usage!
1.3 Metalworking

The following precautions are to be taken when

processing metals for safety reasons:

- Connect a residual current operated device in
series before the tool.

- Connect tool to a suitable dust extractor. Wood
dust must be removed from the dust extractor
beforehand - because of the danger of dust
explosion!

- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

@ Wear safety glasses when sanding met-

al.
1.4 Noise/vibration information
Measured values determined according to
EN 60745. Typically the A-weighted noise levels
of the tool are:




BS 75/BS 75 E

Sound pressure level 92/91 dB (A)
Sound power level 103/102 dB (A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

O

Overall vibration levels a, (vector sum for three
directions) measured in accordance with EN

Wear ear protection!

60745:

Handle a, <2.5m/s?
K=1.5m/s?

Front handle a, =7.5m/s?
K=2.0 m/s?

The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.

The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suf-
ficiently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.

2 Mains supply

The mains voltage must match the voltage on
the rating plate.

Fuse for 230 V: 10 Amp slow action or equivalent
automatic cut-out.

Connection is also possible to sockets without an
earthing contact, as protective insulation (Class
I) is present.

Only use a run out extension lead with a cross
section of 3 x 1.5 mm?2, max. 20 m, (3 x 2.5 mm?,
max. 50 m). When tool is used outdoors, use only
extension cords intended for use outdoors and
so marked.

3
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Electronic adaptation of belt speed on
typesBS75 E

The control electronics permits the in-
finitely variable adaptation of the belt
speed.
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Setting of set wheel Belt speed

(no-load)
200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~ RN —

The most suitable belt speed must be found
by trial and error when starting work, because
there are several prime factors which influence
the choice, such as the surface and quality of the
workpiece, the make of abrasive belt and grit, skill
of the operator etc.

The figures shown in the table are only recom-
mended values.

Application | Setting of set Grit
wheel

ﬁggd wood, 4-6 100
Veneer 3-4 120
Chipboard 5-6 100
Plastics 1-4 100
Steel 2-4 80
Paint remova 1-3 24

The belt speed is infinitely adjustable up to the
maximum setting while work is in process.

This is done by turning the set wheel (2.1).

[t must be remembered that at low speed settings
the sander has a lower power output. In order to
avoid overloading, therefore, the speed has to be
increased by turning the set wheel if it turns out
that the belt speed falls sharply while working.

4 Operation

Only to be switched on when the machine is
raised. Using the lock on button (1.2), the switch
(1.3) can be locked in the ON position. Before
sanding, check the alignment of the belt and if
necessary, adjust by turning the adjusting knob
(1.4) until the belt is flush with the outside edge
of the sanding face.

Using both hands, place the machine straight onto
the workpiece to be sanded.

The actual weight of the machine provides ad-
equate sanding pressure to produce good sanding
quality.



The expelled cooling air can be guided in the most
favourable direction by the ducting flap (1.1) .
4.1 Working with the sanding frame in the
case of type BS 75 E - Set

Set the machine with the knurled head screw (2.4),
so thatwhenitis placed on the workpiece surface
the sanding belt does not engage.

The sanding belt is engaged by turning the knurled
head screw towards the plus symbol until the belt
makes contact.

Continue turning the knurled screw to achieve the
desired depth of stock removal (1 complete turn
corresponds to a height adjustment of 0.4 mm).
When interrupting or on completing work, the
sander is raised from the working position (2.3)
set to a position of rest (2.2) by means of an ec-
centric lever.

By swinging the eccentric lever back to working
position the depth of stock removal set previously
is again obtained.

4.2 Taking the sanding frame off
Press down the knurled head screw (2.4) until the
shank (2.5) springs out of the spring catch and the
machine can be withdrawn from the rear.

The sander and sanding frame are aligned
& for optimum accuracy at the factory
by suitable adjustment of the guiding
struts.
For this reason do not remove the guiding
struts.

4.3 Assembling the sanding frame

Make sure that the glide pins (2.6, 2.8) fixed to
the sanding frame engage front and back in the
grooves of the guide struts (2.7, 2.9).

Slide the sander downwards along the grooves
until the shank (2.5) engages.

4.4 Changing the sanding belt

Pull the lever (3.5) forward; the belt is now slack
and can be removed.

When fitting a new belt, take special care to ensure
that the arrow on the inside of the belt points in
the same direction as that on the sander (3.4).
Tighten the belt again with the lever and align
when running.
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4.5 Dust extraction

The dust produced while working can be

iTL detrimental to health, combustible or
explosive. Suitable safety measures are
necessary.

The dust bag (4.1) with the adopter (4.3) is at-

tached to the exhaust duct (4.2) by means of a

bayonet catch by turning to the right.

The dust bag is removed for emptying by turning

it to the left.

At the time of fixing, ensure that the leaf spring

stud touches the belt housing.

The dust extraction system will continue to func-

tion effectively as long as the bag is emptied in

good time.

For working with the protection of the environ-

ment in mind it is advisable to use the Festool

dust extraction system.

The connecting socket from the suction hose can

be connected using the adapter (4.4) which is sup-

plied as standard.

4.6 Stationary use (partly accessories)

- Attach both feet (5.3) via the two threaded holes
(4.5). Important: the straight edges of the feet
must face inwards.

- Make sure that the machine is standing firmly:
use clamps to attach the feet to the base.

4.7 Stationary use (partly accessories)

- Attach the longitudinal stop to the threaded hole
(5.2) using screw (5.1).

- Unscrew the screw (6.3) to adjust the position of
the longitudinal stop along the sanding belt.

- To sand sloping surfaces, unscrew the screw
(6.2) and adjust the longitudinal stop. The scale
(6.1) indicates the angle setting.

5 Maintenance and care

When the graphite coating on the pad lining (3.3)
is heavily worn this has to be replaced. To do this
the 3 cheese-head screws (3.1) are loosened and
the strip (3.2) removed.

A sanding support for rough work at high removal
rates is available.

The belt sander requires practically no mainte-
nance.

The lubrication for the antifriction bearings and
gears is designed to last for the service life of the
machine.

It is advisable to clean the air intake and outlet
ports and the dust suction and extraction channel
occasionally with compressed air while the sander



Is running and at standstill.

This will prevent the openings from becoming
clogged with dust.

The special carbon brushes only wear down to a
minimum length.

Thereafter the power cuts out automatically and
the sander comes to a stop.

The motor housing may only be opened by an
authorised Festool service workshop, since spe-
cialist knowledge is required for assembly.

6 Accessories

The accessory and tool order number can be found
in your Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

Sanding belts

- Resin-bonded X-cloth belts:
for finest wood sanding, machining of non-
ferrous and light metals, hardboards, iron and
sheet steel, deburring metals.

- Combination belts:
for removing paint and remains of concrete,
sanding plaster surfaces.

7 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

8 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
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least 12 months. Within the EU member states,
the warranty period is 24 months (verification
through invoice or delivery note). Damage caused
by, in particular, natural wear, overloading, incor-
rect handling, or damage caused by the operator,
or damage caused through use of the equipment
contrary that specified in the Operating Instruc-
tions, or damage which was known at the time of
purchase, is not covered by the warranty. Further-
more, damage caused by the use of non-original
Festool accessories and consumable material
(e.g. sanding pads] is also excluded. Complaints
canonly be recognised if the tool is returned while
still assembled to the supplier or an authorised
Festool Customer Service workshop. Keep the
Operating Instructions, Safety Instructions, Spare
Parts List and purchase receipt in a safe place.
Otherwise the respective, current warranty condi-
tions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development
work, we reserve the right to make changes to the
technical content of this documentation.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “"downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Ponceuse a bande
Caractéristiques techniques BS 75/BS 75 E

Largeur de poncage 75 mm
Longueur de bande 533 mm
Puissance absorbée 800/1010 W

Vitesse de bande

avide 315/200 - 380 m/min
en charge 265/150 - 320 m/min
Poids machine 3,8 kg
Classe de protection @/l

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !
Lire Uinstruction/les renseignements !

O

1
1.1

Munissez-vous de casques anti-bruit !

A respecter avant la mise en service

Instruction de sécurité
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité etindications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, unincendie et/
ou de graves blessures. Conservez toutes les
consignes de sécurité et notices pour une réfé-
rence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d'alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d'ali-
mentation).

Pendant le travail, des poussiéres nocives/toxi-
ques peuvent apparaitre (p.ex. peinture contenant
du plomb, certaines essences de bois, métall. Le
contact ou linhalation de ces poussieres peut
présenter un danger pour lutilisateur ou les per-
sonnes se trouvant a proximité. Veuillez respecter
les prescriptions de sécurité en vigueur dans votre
pays. Raccordez Uoutil électrique a un dispositif
d’aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

Q protection respiratoire de classe P2.

- Avant d’effectuer tous travaux sur la machine,
retirer d’abord la fiche de la prise de courant du

réseau.
- La fiche ne doit étre branchée dans la prise que
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lorsque la machine est arrétée.

- N'utiliser appareil que pour un travail a sec.

- ILest interdit de travailler des matériaux conte-
nant de l'amiante.

- Raccorder toujours un sac a poussiere ou un
aspirateur externe.

- Veiller a ce que le cable n’entre pas en contact
avec la bande de poncage pendant le poncage.

- Le cordon endommagé doit étre changé immé-
diatement par un spécialiste.

- Réparations seulement par des spécialistes
qualifiés.

- N'utiliser que des pieces de rechange d’ori-
gine.

- Tenir Uoutil électroportatif par les surfaces
de préhension isolantes, puisque la bande de
poncage peut étre en contact avec son propre
cable. Lendommagement d'un fil sous tension
conduite sous tension peut mettre sous tension
les parties métalliques de Uoutil électroportatif
et provoquer ainsi un choc électrique.

1.2 Utilisation conforme a la destination de
la machine
Ponceuse d'utilisation universelle pour le poncage
des matieres a base de bois, des matieres plasti-
ques, des métaux et des matériaux de construc-
tion; poncage grossier et fin de surfaces, arétes,
chants et feuillures en utilisant les bandes de
poncage correspondantes; poncage de surfaces
de pieces de haute qualité comme des placages,
etc. avec le type BS 75 E - Set et l'utilisation du
cadre de poncage a brosse. Le maniement et l'uti-
lisation peuvent étre complétés par accessoires
indiqués.

Il faut respecter les reglements généralement

admis en matiere de prévention des accidents

ainsi que les »Instructions de sécurité« conce-
mant le travail avec des outils électriques (voir
le document joint).

La maison productrice n’est pas responsable pour

les dommages qui résultent des changements

non autorisés ou de l'usage des accessoires
étrangers.
En cas d'utilisation non-conforme a la

& destination de la machine, la responsabi-

lité de Uutilisateur est engagée pour tout
dommage ou accident!

1.3 Traitement des métaux :

Lors du traitement des métaux, il est indispen-

sable de respecter les mesures suivantes afin de

travailler en toute sécurité :



- Uninterrupteur de sécurité (Fl) doit étre monté
en amont.

- La machine doit étre raccordée a un aspirateur
convenable. D'avant, il faut enlever la poussiere
de bois de l'aspirateur - a cause du danger de
coup de poussiere!

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépdts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection pendant

@ le poncage du métal.

1.4 Bruits et vibrations

Valeurs mésurées déterminées selon EN 60745.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonore de la
machine sont:

BS 75/BS 75 E
Intensité de bruit 92/91 dB (A)
Niveau de bruit 103/102 dB (A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

O

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745 :

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Poignée a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Poignée supplémentaire a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Les valeurs d"émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de lacharge de vibrations et de la nuisance sonore
lors de L'utilisation. Les valeurs d'émission indi-
quées représentent les principales applications
de l'outil électrique. Cependant, si l'outil électri-
que est utilisé pour d'autres applications, avec
d'autres outils de travail ou est insuffisamment
entretenu, la charge de vibrations et la nuisance
sonore peuvent étre nettement supérieures sur
la globalité de la période. Pour une évaluation
précise pendant une période prédéfinie, les temps
de vidage et d'immobilisation de la machine doi-
vent également étre respectés. Ceci peut réduire
considérablement la charge sur la globalité de la
période.

2 Branchement sur le réseau

La tension du réseau doit correspondre a celle
indiquée sur la plaque de puissance !

Fusible pour 230 V: 10 A a action lente, ou dis-
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joncteur correspondant.

Le branchement est aussi possible aux prises du
courants sans contact de mise a la terre, parce que
une double isolation (classe Il) est présente.
Utiliser seulement un cordon de rallonge en état
déroulé d'une coupe transversale de 3 x 1,5 mm?
de max. 20 m (3 x 2,5 mm?, max. 50 m).

Pour le travail en extérieur, n'utilisez que des
rallonges cordons spécialement concues a cet
effet.

3
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Réglage au bouton

Adaptation électronique de la vitesse de
la bande sur les types BS 75 E

La fonction »électronique« permet le ré-
glage continu de la vitesse de la bande.

Vitesse de bande
(a vide)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min

6 380 m/min

La vitesse optimale de la bande doit étre déter-
minée au début des opérations de poncage par
des essais, vu que plusieurs facteurs comme la
surface et la qualité intrinseque de la piece, la
marque de bande de poncage et son grain, I'ha-
bileté de lutilisateur, etc. constituent des facteurs
déterminants. Les valeurs mentionnées dans le
tableau ne constituent qu'une recommandation.

gl lwWIN|—

Utilisation Réglage au Grain
bouton

BOIS massif h-b 100
fin
Placage 3-4 120
Panneau 5-6 100
agglomere
Matlgre 1.4 100
plastique
Acier 2-4 80
Po_ngage de 1.3 24
peinture

Pendant le poncage, la vitesse de la bande peut
étre modifiée de facon progressive jusqu’a la
valeur maximale en pivotant la roue de réglage
(2.1).

Il faut observer qu’a bas régimes, la machine
délivre une puissance inférieure. Pour éviter



une surcharge de la machine lors d'une baisse
importante de la vitesse de la bande pendant le
poncage, il faut augmenter la vitesse en tournant
le bouton en conséquence.

4 Maniement

Ne mettre la machine en marche que lorsqu’elle
est relevée. Linterupteur (1.3) peut étre bloqué
dans la position MARCHE avec le bouton de ver-
rouillage (1.2).

Controler le défilement de la bande de poncage
avant lopération de poncage, le cas échéant
régler avec la poignée en étoile (1.4) jusqu’a ce
que la bande de poncage vienne a fleur du bord
extérieur de la surface de poncage.

Poser seulement la machine avec les deux mains
sur la piece a poncer.

Son poids propre suffit comme pression de pon-
cage pour obtenir un travail de bonne qualité.
L'air de refroidissement qui s'echappe peut étre
dirigé dans la direction la plus favorable avec le
volet de guidage d'air (1.1).

4.1 Utilisation du cadre de poncage avec le
type BS 75 E - Set

Régler la machine avec la vis moletée (2.4] de
maniere que la bande de poncage ne vienne pas
en contact avec la surface de la piece lorsque la
machine est mise en place.

La profondeur de poncage se regle en tournant
la vis moletée dans le sens du

signe + jusqu’a ce que la bande touche.

Selon la profondeur de poncage voulue, agir de
nouveau sur la vis moletée (1 tour correspond a
un déplacement de 0,4 mm).

Lorsqu’on interrompt le travail ou en fin d’opera-
tion de poncage, la machine est ramenée de sa
position de travail (2.3) a la position d'arrét (2.2)
par l'excentrique.

En ramenant l'excentrique en position e travail,
on retrouve la position de poncage préalablement
réglée.

4.2 Dépose du cadre de poncage
Presser la vis moletée (2.4) vers le bas jusqu’a
ce que la piéce articulée (2.5) saute de larrét a
ressort et que la machine puisse étre relevée vers
Uarriere.
La machine et le cadre de poncage sont alignés en
usine a la précision par un ajustage correspondant
des blocs de guidage.
C’est pourquoi ces derniers ne doivent
pas étre déposés.
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4.3 Montage du cadre de poncage

Veiller a ce que les tourillons de glissement (2.6,
2.8] fixés sur le cadre de poncage s'engagent dans
les rainures de guidage avant et arriére des blocs
de guidage (2.7, 2.9); déplacer la machine le long
des rainures de guidage vers le bas jusqu’a ce que
la piece de guidage (2.5) s’engage.

4.4 Changement de la bande de poncage
Tirer le levier (3.5) vers Uavant: la bande est dé-
tendue et est déposée.

Lors du remontage, veiller a ce que la direction
de la fleche de la face intérieure de la bande de
poncage corresponde a celle prévue sur la ma-
chine (3.4).

Retendre la bande de poncage avec le levier et
régler son défilement.

4.5

A

Aspiration

La poussiere générée pendant le travail
peut étre nuisible a la santé, combustible
ou explosif.

Mesures préventives appropriées sont
nécessaires.

Le sac a poussiere (4.1) est fixé avec U'adaptateur
(4.3) au canal de sortie (4.2) par rotation a droite au
moyen d'une fermeture a baionnette et est déposé
par une rotation a gauche pour étre vidé.

Lors de la fixation, veiller a ce que le coté écarté
du ressort a lames touches le chassis de bande.
Le bon fonctionnement de laspiration est pré-
servé par un vidage du sac en temps utile.

Pour le travail non-polluant il est conseillé de
travailler avec laspiration Festool.

L'embout pour le tuyau d'aspiration peut étre
raccordé par l'adaptateur (4.4) qui se trouve dans
l'equipement standard.

4.6 Utilisation stationnaire (certaines sont

des accessoires)

- Fixez les deux pieds (5.3) sur les deux trous
taraudés (4.5). Attention : les faces droites des
pieds doivent étre orientées vers lintérieur.

- Assurez la stabilité de Uoutil : fixez les pieds sur
le support a l'aide de serre-joints.

4.7 Utilisation stationnaire (certaines sont

des accessoires)

- Fixez la butée en longueur sur le trou taraudé
(5.1) au moyen de la vis (5.2].

- Vous pouvez décaler la butée en longueur dans
le plan de la bande abrasive apres louverture
de la vis (6.3).



- Basculer la butée en longueur apres louverture
de la vis (6.2) pour poncer de biais. Le vernier
(6.1) indique la valeur angulaire réglée.

5 Entretien et maintenance

Apres une usure importante de la garniture gra-
phitée de la surface d’appui de la bande (3.3) il
faut la changer.

Dans ce but, desserrer les trois vis a téte cylin-
drique (3.1) et déposer la baguette de pression
(3.2).

Pour des travaux de poncage grossiers a grande
capacité d’enlevement de matiere, un support de
la bande abrasive est livrable.

La ponceuse a bande ne nécessite guere d'en-
tretien.

Le graissage des roulements et de l'engrenage
est fait a vie.

Il est recommandé, de temps en temps, de dé-
poussiérer a lair, ainsi que le canal d’aspiration
et d'achappement, machine arrétée et en marche,
de facon a éviter que les ouvertures soient obs-
truées par la poussiere.

Les charbons spéciaux ne s'usent que jusqu’a une
longueur restante déterminée, ce qui provoque
une coupure automatique du courant et larrét
de la machine.

Le carter de moteur ne doit étre ouvert que par
un atelier de service apres-vente Festool en ayant
l'autorisation, car des connaissances spéciales
sont nécessaires au montage.

6 Accessoires

Les références des accessoires et outils figurent

dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

~www.festool.com”.

Bandes de poncage

- Bandes »X« a liant de résine syn-thétique:
pour bois délicats, pour métaux non ferreux et
métaux légers, ainsi que pour les plaques de
fibres dures; fer et toles acier, ébarbage des
métaux.

- Banda combinée:
décapage de peintures, de restes de béton,
poncage de surfaces platées.

7 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez 'appareil, les accessoires
et U'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c'est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.
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UE uniquement : d'apres la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques
et électroniques usagés et sa transposition en
droit national, les outils électriques usagés doi-
vent étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrication
variable selon les dispositions légales en vigueur
dans le pays d'utilisation, mais en tous cas non
inférieure a 12 mois. A Uintérieur des pays de la
Communauté Européenne, la durée de la garantie
est de 24 mois (la facture ou le bon de livraison fai-
sant foi]. Ne sont pas couverts par la garantie les
dommages résultant d’'une usure naturelle, d'une
surcharge, d'une utilisation non conforme, ou
causés par l'utilisateur, ou qui proviennent d'une
utilisation non prévue dans la notice d'utilisation,
ou qui étaient connus au moment de l'achat. Sont
également exclus les dommages résultant de
l"utilisation d’accessoires et de consommables
(patins de poncage par exemple) qui ne sont pas
d'origine. Les réclamations ne sont recevables
qu’a la condition que l'appareil soit retourné non
démonté au fournisseur ou a un service apres-
vente agréé Festool. Conservez soigneusement la
notice d’utilisation, les instructions de sécurité, la
liste de pieces de rechange, ainsi qu'une preuve
de lachat. Pour le reste, ce sont les conditions de
garantie du fabricant en vigueur qui s'appliquent
selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurantici,
et qui sont donc données sous toutes réserves.

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a Uensemble de UEurope
depuis 2007. En notre qualité d’« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d'information
vis-a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir
systématiquement informés des dernieres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Lijadora de banda

Datos técnicos BS 75/BS 75 E
Ancho de lijado 75 mm
Longitud de la banda 933 mm
Potencia absorbida 800/1010 W

Velocidad de la cinta
régimen en vacio
régimen bajo carga
Peso de la maquina
Clase de proteccion

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

@/

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

Simbolos graficos

& Atencion, jpeligro!

O

iLeer las instrucciones e indicaciones!

jUsar protectores auditivos!

1 A observar antes de la puesta en servi-
cio
1.1 Instrucciones de seguridad

& iATENCI()N! Leaintegramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e indica-
ciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves. Guarde todas las
indicaciones de seguridad e instrucciones para
futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metall. El contacto o la inhalacién
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.
Utilice por el bien de su salud una masca-
@ rilla de proteccidn respiratoria con filtro
P2.
- Para efectuar cualquier trabajo en la maquina,
desconectar antes el enchufe.
- Antes de enchufar, asegurarse de que el inte-
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rruptor esta en la posicion »PARO«.

- Utilice el aparato solamente para lijar en
seco.

- No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

- Aplicar siempre el saco colector de polvo o la
aspiracion externa.

- Durante el lijado cuidese de que el cable no
entre en contacto con la banda de lija.

- Los cables de conexidn danados deben ser sus-
tiuidos inmediatamente por un técnico.

- Las reparaciones solo deben realizarse por
personal cualificado del servicio post-venta.

- Usense exclusivamente recambios originales.

- Sujete la herramienta eléctrica por las em-
punaduras aisladas, ya que la banda lijadora
puede llegar a tocar el propio cable de red. Al
danarse un cable portador de tension pueden
quedar bajo tensidn las partes metalicas del
aparato y provocarle una descarga eléctrica.

1.2 Utilizacion de acuerdo con la finalidad

de la maquina

Maquina lijadora de aplicacion universal para

el lijado de todo tipo de maderas; utilizando las

bandas de lija adecuadas y velocidad de la banda

correcta, para el lijado grueso y fino de superfi-

cies, cantos, listones y rebajes; con la maquina

modelo BS 75 E -Set se utiliza el soporte lijador

con cepillo, para el lijado de superficies de mate-

riales de alta calidad como enchapados, etc.

El manejo y las aplicaciones pueden ser amplia-

dos mediante los accesorios disponibles.

Es necesario prestar atencion a las prescripciones

de aceptacion universal para la prevencion de

accidentes y a las »Instrucciones de seguridad«

para trabajar con herramientas eléctricas, que

se acompanan.

Modificaciones arbitrarias, asi la aplicacion de

accesorios de procedencia ajena, excluyen toda

responsabilidad del fabricante de la maquina

por cualesquiera danos derivados de la tal pro-

ceder.

N

1.3 Elaboracion de metal

Por motivos de seguridad deberan tomarse las

medidas siguientes al elaborar metal:

- Conexion previa de un interruptor protector de
corriente de defecto (FI).

iEn el caso de danos y accidentes que
se deban a un uso no conforme a la
destinacién, la responsabilidad correra
exclusivamente a cargo del usuario!



- Conexidn de la maquina a un aparato de as-
piracion adecuado. Antes de todo, eliminar el
polvo de la aspiracion - a causa del peligro de
explosion.

- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

o

1.4 Informacion sobre ruidos y vibraciones
Valores de medicién determinado segun
EN 60745.

El nivel de ruido de la maquina se eleva normal-
mente:

Para lijar metales, usar gafas protecto-
ras.

BS 75/BS 75 E
Presion acustica 92/91 dB (A)
Resonancia acustica 103/102 dB (A)

Factor de inseguridad de medicion K=3dB

O

Valores totales de oscilaciones a, (suma de los
vectores de las tres direcciones) determinados
segun EN 60745:

Usar protectores auditivos!

Empunadura a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Mango adicional a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Los valores de emision indicados (vibracion, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacién de
magquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracion y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emision indicados representan
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se emplea la herra-
mienta eléctrica para otras aplicaciones, con
otras herramienta o con un mantenimiento in-
suficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracion y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta
los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de la maquina para obtener una evaluacion exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicidn incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

2 Conexion a red

Latension de lared debe coincidir con la tension
de la etiqueta de potencia.

Fusible para 230 V: 16 A accidon lenta o circuitos
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automatico equivalente.

La conexidon puede hacerse también a bases de
enchufe sin contacto de proteccion, ya que va
provisto un aislamiento (CL. ll) de proteccion.
Emplear tnicamente prolongaciones de cable de
como max. 20 m, con seccionde 3x 1,5 mm? (max.
50 m, 3 x 2,5 mm?) y siempre sin arrollar.

Para trabajos al aire libre deben utilizarse sélo
alargadores homologados.

3 Regulacion electrdonica de la velocidad
de la banda en tipos BS 75 E
N El mando electronico permite una adap-

[ELECTRONIC

\/

tacion sin escalonamiento de la velocidad
de la banda de lija.

Posizione del volan- | Velocidad de la cinta
tino (régimen en vacio)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

La velocidad optima de la banda debe ser de-
terminada experimentalmente al comienzo de
los trabajos de lijado dado que, a tal efecto, son
determinantes varios factores tales como la su-
perficie y la estructura de la pieza, la marca de
la banda de lija y la granulacion de la misma, la
habilidad, etc.

Los valores resenados en la tabla constituyen
Unicamente una recomendacion.

Aplicacion | Posizione del Grano
volantino

Madera maci- 4 b 100
za fina

Enchapados 3-4 120
Tableros de 5_4 100
aglomerado

Plastico 1-4 100
Acero 2-4 80
Ellm.lnacmn 1.3 24
de pinturas

La velocidad de la banda puede ser variado de
forma continua durante el proceso de lijado hasta
el valor maximo haciendo girar el mando (2.1).
Se ha de tener en cuenta que con regimenes bajos
la maquina suministra una potencia menor.
Para evitar una sobrecarga de la maquina en



caso de que disminuya intensamente la veloci-
dad de la banda durante el lijado, es necesario
aumentar la velocidad haciendo girar el mando
de regulacion.

4 Manejo
Al darle marcha debe mantenerse la maquina en
el aire. El interruptor (1.3) puede trabarse a la
posicion »MARCHA« con el botdn (1.2]). Antes de
lijar compruébese la marcha centrada de la lija,
corrigiéndola en su caso con el pufio estrella (1.4)
hasta que la cinta coincida con el canto exterior
del patin de apoyo.
Aplicar la maquina de plano con ambas manos
sobre la pieza a trabajar.
Para sacar un buen trabajo, basta el propio peso
de la maquina, sin presionarla.
Elaire de refrigeracion expulsado puede ser des-
viado en la direccidn conveniente por medio de la
chapa deflectora (1.1).
4.1 Trabajo con bastidor de lijar [maquina
tipo BS 75 E - Set)
Ajustar la maquina con ayuda del tornillo mole-
teado (2.4), de tal forma que al apoyar sobre la
superficie de la pieza la lija no llegue a tocar.
La aproximacion se efectta haciendo girar el tor-
nillo moleteado en la direccion del simbolo mas,
hasta que la banda de lija roce con la pieza.
Dependiendo del grado de abrasidn deseado,
continlese haciendo girar el tornillo moleteado
(una vuelta equivale a una regulacion de altura
de 0,4 mm.).
Para la interrupcion del trabajo o al término del
mismo la maquina se levanta desde la posicion
de trabajo (2.3) regulada a la posicién de reposo
(2.2) por medio de la excéntrica. Volviendo a hacer
girar la excéntrica a la posicidn de trabajo se ob-
tiene de nuevo el grado de abrasion previamente
regulado.
4.2 Manera de desmontar el bastidor de
lijar
Presionar el tornillo moleteado (2.4) hacia abajo,
hasta que la pieza articulada (2.5) salte del en-
clavamiento del muelle y la maquina pueda ser
levantada por la parte posterior.

La maquina y el soporte lijador han sido
& ajustados en fabrica para la precision
dptima por medio del reglaje correspon-
diente de guia.
Por esta razdén los soportes de guia no
deben ser desmontados.
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4.3 Montaje del bastidor de lijar

Cuidar que las espigas de guia (2.6, 2.8) dispues-
tas en el soporte de lijar encajan delante y detras
(2.7, 2.9) en las ranuras de los soportes de guia.
Llévese la maquina hacia abajo, a lo largo de las
ranuras de guia, hasta que encaje la pieza arti-
culada (2.5).

4.4 Cambio de la banda de lija

Llévese la palanca (3.5) hacia delante; la banda
se destensa y puede ser retirada.

Al colocar la nueva banda se debe cuidar de que la
direcion de la flecha de la parte inferior de la ban-
da de lija coincida con la de la maquina (3.4).
Vuélvase a tensar la banda de lija con la palanca
y regulese en marcha.

4.5

A

Aspiracion

El polvo formado al trabajar puede ser
nocivo para la salud, combustible o ex-
plosivo.

Medidas de proteccion apropiadas son
necesarias.

El saco (4.1) se fija con el adaptador (4.3]) al ca-
nal de salida (4.2) haciendo girar a la derecha el
cierre de bayoneta, y para retirarlo se gira a la
izquierda.

Al sujetar, cuidese de que la lenguieta saliente
del resorte plano haga contacto con la carcasa
porta-banda.

Vaciando el polvo oportunamente se mantiene el
correcto funcionamiento de la aspiracion.

Para trabajar respetando el medio ambiente,
recomendamos el uso del sistema aspirador
Festool.

El manguito de unién de la manguera aspiradora
puede conectarse por medio de la adaptacion (4.4)
suministrada.

4.6 Aplicacion estacionaria (Accesorios par-

ciales)

- Fije los pies (5.3) a ambos orificios roscados
(4.5). Atencidn: los lados rectos de los pies de-
ben quedar en el interior, uno frente a otro.

- Coloque la maquina en un lugar seguro: fije los
pies con sargentos a la superficie.

4.7 Aplicacion estacionaria (Accesorios par-

ciales)

- Fije el tope longitudinal con el tornillo (5.1) al
orificio roscado (5.2).

- Tras aflojar el tornillo (6.3) puede desplazar el
tope longitudinal hasta el nivel de la banda de



lijar.

- Para el lijado de biseles puede inclinar el tope
longitudinal después de aflojar el tornillo (6.2).
La escala (6.1) muestra el angulo ajustado.

5 Mantenimiento y cuidados

Tras un desgaste intenso de la guarnicion grafita
del patin de lijar (3.3) ésta debe ser sustituida por
uno mera.

Para ello se desprenden los tres tornillos (3.1) y
se retira la reglilla de apriete (3.2).

Para trabajos bastos de lijado con alto despren-
dimiento de material, se puede suministrar un
soporte de lija.

La lijadora de banda apenas necesita cuidados.
La lubrificacidon de los rodamientos y del en-
granaje es suficiente para toda la vida util de la
magquina.

Se recomienda limpiar ocasionalmente con un
chorro de aire comprimido las aberturas de
entrada y de salida de aire, asi como el canal de
aspiracion de polvo y el de salida con la maquina
parada y en marcha, con el fin de evitar la obs-
truccion de las aberturas.

Las escobillas especiales sdlo se desgastan hasta
una cierta longitud residual.

Después se produce automaticamente la inte-
rrupcion de la corriente y la paraliacion de la
maquina.

La carcasa del motor no debe abrirse sino es en
un taller oficial Festool, porque para el montaje
son necesarios conocimientos especiales.

6 Accesorios
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
«www.festool.com”.

Bandas de lija

- Bandas tela »X« con aglomerante resinoide:
para alto acabado de maderas; esmerilar me-
tales ligeros y no férros, y para placas de fibra
dura; hierroy chapa de acero, desbarbar meta-
les.

- Banda combinacion:
para decapar pintura, restos de cemento, para
lijar superficies de yeso.

7 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domeésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
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con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

8 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestros apara-
tos conforme a las normativas locales vigentes
durante un periodo minimo de 12 meses. El
tiempo de validez de la garantia es de 24 meses
en los paises de la UE (mostrando la factura o el
resguardo de entrega). La garantia no cubre los
danos producidos por deterioro/desgaste natural,
sobrecarga, manejo inadecuado o danos ocasio-
nados por el usuario o por un uso distinto a lo
indicado en el manual de instrucciones, asi como
tampoco cubre aquellos danos conocidos por el
usuario en el momento de la compra.

También quedan excluidos los danos provocados
araiz de la utilizacion de accesorios y materiales
de consumo Festool no originales (p. ej. platos
lijadores).

Solo se aceptaran reclamaciones si se envia el
aparato sin desmontar al proveedor o a un taller
de servicio autorizado por Festool. Conserve el
manual de instrucciones, las indicaciones de
seguridad, la lista de piezas de repuestoy el tic-
ket de compra. En otros casos seran validas las
condiciones de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resulta-
do de los continuos trabajos de investigacion y
desarrollo.

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como «usuarios intermedios», es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacion de mantener informados
a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre
al dia de nuestras novedades y de informarle so-
bre las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach
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Levigatrice a nastro

Caratteristiche tecniche BS75/BS 75 E

Larghezza di levigatura 75 mm
Lunghezza del nastro 533 mm
Assorbimento di potenza 800/1010 W

Velocita del nastro
funzionamento a vuoto
carico nominale

Peso macchina

Grado di protezione

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=

Leillustrazioniindicate nel testo sitrovano all'ini-
zio delle istruzioni di servizio.

Simboli grafici

AN

O

Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!

1 Primadella messain funzione osservare
quanto segue
1.1 Indicazioni di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori
nelladempimento delle avvertenze e delle istru-
zioni qui di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
[l termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

Durante la lavorazione vengono prodotte polve-
ri dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o linalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che si
trovano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi. Collegare
U'utensile ad un dispositivo adeguato di aspirazio-
ne della polvere.
Per proteggere la salute, indossare una
@ maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.
- Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
macchina, staccare la spina dalla presa di cor-
rente.
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- Inserire la spina nella presa di corrente solo a

macchina disinserita.

Utilizzare la macchina esclusivamente per ope-

razioni di levigatura a secco.

E proibita la lavorazione di materiali contenenti

amianto.

Collegare sempre il sacchetto polvere od ester-

namente il dispositivo di aspirazione.

Durante il lavoro con la macchina, prestare sem-

pre la massima attenzione che il nastro abrasivo

non vada a contatto con il cavo di allacciamento
alla corrente.

Far sostituire subito da personale qualificato |

cavi danneggiati.

Le riparazioni devono venir eseguite soltanto da

personale qualificato del servizio d’assistenza ai

clienti.

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali.

- Afferrare l'elettroutensile alle superfici di
impugnatura isolate, in quanto il nastro abra-
sivo potrebbe arrivare a toccare il proprio cavo
elettrico. Il danneggiamento di un cavo sotto
tensione puo mettere sotto tensione le parti in
metallo dell’elettroutensile, causando quindi
una scossa elettrica.

1.2 Utilizzo della macchina per lo scopo al
quale é destinata
Levigatrice universale per la lavorazione di legno,
materiali sintetici, metalli e materiali da costru-
zione; impiegando nastriabrasivi adatti si possono
eseguire operazioni di sgrossatura e finitura di
superfici piane, spigoli, cornici e pieghe; nella
macchina tipo BS 105 E - Set utilizzando un telaio
a spazzole si potranno lavorare le superfici di alta
qualita quali impiallacciature ecc.
ILcampo d'impiego puo essere ampliato utilizzan-
do gli accessori proposti.
E'richiesta l'osservanza delle norme antinfortu-
nistiche universalmente accettate e delle accluse
»Indicazioni per la sicurezza« per l'uso di utensili
elettrici.
Modifiche della macchina e applicazioni di acces-
sori non originali effettuate di propria iniziativa
esludono ogni responsabilita del produttore per
I danni che ne dovessero derivare.

ILCliente & responsabile di qualsiasi dan-
& no o incidente provocato dall'utilizzo non

a norma della macchina.
1.3 Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono prendere,
per motivi di sicurezza, i seguenti provvedimenti:
- Preinserire un salvavita (Fl).
- Collegare la macchina a un aspiratore adegua-



to. Togliere la polvere di legno del dispositivo di
aspirazione - a causa del pericolo di esplosio-
ne!

- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

Durante la smerigliatura di metalli, por-

@ tare gli occhiali di protezione.

1.4

Informazioni sulla rumorosita e sulla
vibrazione
Valori di misurazione determinati secondo
EN 60745.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di:

BS 75/BS 75 E
Livello di rumorosita 92/91 dB (A)
Potenza della rumorosita 103/102 dB (A)
Supplemento per incertezza di misura K=3dB

O

Valori complessivi sulle vibrazionia, (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma
EN 60745:

Utilizzare le cuffie di protezione!

Impugnatura a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Impugnatura supplementare a, =7,5 m/s?

K=2,0m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e
di rumore durante il funzionamento. | valori di
emissione indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dell'utensile elettrico. Se
pero l'utensile elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i
carichi vibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un’esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo di
lavoro.

2 Allimentazione rete

La tensione di rete deve corrispondere alla ten-
sione indicata sulla targhetta riportante i dati
della potenza!

Protezione a 230 V: ritardata a 16 A oppure cor-
rispondente interruttore automatico.
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La conezione si puo anche fare a base de presa de
corrente senza contatto di protezione, pioché che
va provisto un aislamento de protezione (cap. ll).
Utilizare soltanto prolongazioni de cable como
massimo 20 mt. con sezione di 3 x 1,5 mm?
(massimo 50 mt. 3 x 2,5 mm? e sempre senza di
arrotolare.

All'aperto, utilizzare solo cavi di prolunga appo-
sitamente omologati e contrassegnati.

3
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Posizione del volan-
tino

Regolazione elettronica della velocitadel
nastro nella macchina Tipo BS 105 E
Il sistema elettronico di comando per-
mette un adattamento senza soluzione
di continuita della velocita del nastro.

Velocita del nastro
(funzionamento a vu-
oto)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
6 380 m/min

Prima di iniziare il lavoro di levigatura la velocita
ottimale del nastro va stabilita eseguendo delle
prove, in quanto essa dipende da tutta una serie
di fattori determinanti, quali superficie e carat-
teristiche del pezzo, qualita e grana del nastro
abrasivo, abilita dell'operatore, ecc.

| valori ripotati nella tabella sono da considerarsi
puramente indicativi.

G RWIN]|—

Impiego Posizione del grana
volantino

Legno mas- L-b 100
siccio fine
Lamina di 3_4 120
legno
Pannel_lo de 5_4 100
masonite
Materiale 1-4 100
sintetico
Acciaio 2-4 80
Rimozione di 1.3 24
laccatura

Durante la lavorazione la velocita del nastro po-
tra essere regolato a variazione continua fino al
valore massimale intervenendo sul volantino di
regolazione (2.1).

Sitenga presente che a regimi bassi la macchina
fornira delle prestazioni ridotte.



Allo scopo di evitare un sovraccarico della macchi-
na durante la levigatura, se la velocita del nastro
cala notevolmente, bisogna aumentarlo ruotando
la velocita.

4 Funzionamento

Eseguire linserzione solo a macchina sollevata.
Il tasto d’arresto (1.2) permette di bloccare in
posizione diinserzione linterruttore (1.3) dellap-
parecchio.

Prima di procedere alla levigatura controllare
la corsa del nastro abrasivo e, se necessario,
metterla a punto intervenendo sulla manopola a
crociera (1.4) fino ad ottenere una corrispondenza
del nastro abrasivo con lo spigolo esterno della
superficie attiva. Impugnare la macchina con
ambedue le mani e appoggiarla diritta sul pezzo
da levigare.

Per ottenere un buon risultato di lavoro con la
macchina basta il suo peso proprio quale pres-
sione di levigatura.

Il flusso d’aria di raffreddamento uscente potra
essere deviato in modo appropriato intervenendo
sul relativo deflettore (1.1).

41 Lavorazione con uso del telaio di re-
golazione profondita di passata sulla
macchina Tipo BS 75 E - Set

Eseguire la messa a punto della macchina per
mezzo della vite a testa zigrinata (2.4) in modo
che, appoggiando la macchina sulla superficie del
pezzo, il nastro abrasivo non faccia presa.
L'alimentazione avviene ruotando la vite a testa
zigrinata verso il segno + finché il nastro abrasivo
fa presa.

A seconda della quantita di materiale da aspor-
tare continuare a ruotare la vite a testa zigrinata
(1 giro corrisponde a uno spostamento in altezza
di 0,4 mm).

In caso di interruzione del lavoro o al termine
della levigatura la macchina viene riportata nella
posizione di riposo (2.2) per mezzo del braccio
oscillante ad eccentrico.

Riportando il braccio oscillante ad eccentrico
nella posizione di lavoro (2.3) si avra la stessa
quantita di materiale asportato precedente-mente
regolata.

4.2 Smontaggio del telaio di regolazione
profondita di passata

Premere verso il basso la vite a testa zigrinata
(2.4) fino ad ottenere l'uscita del giunto snodato
(2.5) dall'arresto a molla e si potra sfilare la mac-
china dal telaio sollevandola all'indientro.

24

A seguito della debita messa a punto delle

guide di collegamento, la levigatrice e il

telaio di regolazione profondita di lavoro
risultano gia registrati in fabbrica per ottenere un
risultato di massima precisione, ragione per cui
non si devono togliere le guide di collegamento.
4.3 Montaggio del telaio di regolazione pro-
fondita di passata
Fare attenzione che i perni scorrevoli (2.6, 2.8)
fissati al telaio vadano ad impegnarsi anterior-
mente e posteriormente nelle scanalature delle
guide di collegamento (2.7, 2.9); muovere la mac-
chinaverso il basso lungo le scanalature anzidette
fino a quando il giunto snodato (2.5) scattera in
posizione.

4.4 Sostituzione del nastro

Spostare in avanti la leva (3.5) ora il nastro abrasi-
vo non € piu in tensione e potra essere estratto.
Alreinserimento di un nastro bisogna assicurarsi
che ladirezione della freccia all'interno del nastro
corrisponda a quella indicata dalla freccia (3.4)
riportata sulla macchina.

4.5

A

Aspirazione della polvere

La polvere che viene a crearsi durante
Uoperazione di lavoro puo essere danno-
sa alla salute, combustibile o esplosiva.
Le misure cautelative appropriate sono
necessarie.

Il sacco raccoglipolveri (4.1], completo dell'adat-
tatore (4.3), va fissato al condotto di scarico (4.2)
inserendolo con una rotazione a destra nella
chiusura a baionetta; per svuotare il sacco bisogna
staccarlo facendolo ruotare a sinistra.

Durante il fissaggio bisogna prestare attenzione al
fatto, che il fianco sporgente della molla a lamina
tocchi la carcassa portanastro.

Per conservare una aspirazione efficace della pol-
vere bisogna svuotare il sacco a intervalli regolari.
Per avere un ambiente di lavoro pulito, si con-
siglia di lavorane con il sistema di aspirazione
Festool.

Il manicotto del tubo di aspirazione e utilizzabile
per mezzo dell'adattatore (4.4) fornito.

4.7 Uso stazionario (in parte disponibili

come accessori)

- Fissare i due piedini (5.3) ai due fori filettati (4.5).
Attenzione: i lati diritti dei piedini devono essere
rivolti verso l'interno.

- Assicurarsi che l'utensile sia in posizione stabi-
le: bloccare i piedini sul piano di lavoro con un

morsetto a vite.



4.7 Uso stazionario (in parte disponibili

come accessori)

- Fissare la guida longitudinale con la vite (5.1) al
foro filettato (5.2).

- Dopo lapertura della vite (6.3) & possibile por-
tare la guida longitudinale a livello del nastro
abrasivo.

- Per levigare pianiinclinati, dopo l'apertura della
vite (6.2) & possibile inclinare la guida longitudi-
nale. La scala (6.1) indica l'angolo impostato.

5 Manutenzione

Quando il supporto di grafite della base del nastro
abrasivo (3.3] € molto logoro essa va sostituita
con una nuova.

Per fare cio bisogna allentare le tre viti a testa
cilindrica (3.1) e togliere la cornice (3.2).

Per levigature grossolane con forte asportazione &
fornibile una base diappoggio per levigare. La le-
vigatrice a nastro non richiede cure particolari.
La lubrificazione dei cuscinetti a rotolamento e
del meccansimo e sufficiente per tutta la durata
della macchina.

A macchina accesa e spenta soffiare aria com-
pressa nelle aperture d'entrata ed uscita dell'aria
come pure nei condotti di aspirazione e scarico
del pulviscolo, al fine di evitare che la polvere vi
si depositi occludendoli.

| carboncini speciali si logorno soltanto fino ad
un’ammissibile lunghezza residua.

Dopo di cio, i carboncini subentra automati-
camente un’interruzione della corrente e la
macchina si ferma.

La carcassa del motore pu6 essere aperti soltanto
da un’officina di servizio assistenza Festool auto-
rizzata, in quanto si richiedono per il montaggio
particolari cognizioni.

6 Accessori

| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili

sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,

al sito “www.festool.com”.

Nastri abrasivi

- Nastriin tessuto X con agglomerante resinoide:
per levigature di legno, di metalli non ferrosi e
leggeri come pure lastre di fibra temprata; ferro
e lamiere di acciao, sbhavatura metallica.

- Nastri combinati:
per togliere venici, resti di cemento, levigature
di superfici di gesso.

7 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell’'elettroutensile, degli accessori e dell'im-
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ballaggio! Osservare le indicazioni nazionali in
vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

8 Garanzia

Per i nostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata
della garanzia e pari a 24 mesi (comprovata dalla
fattura o dal documento d‘acquisto). Sono esclusi
dalla garanzia eventuali danni che, in particolare,
possano essere ricondotti a naturale usura/lo-
goramento, sovraccarico, utilizzo non conforme,
oppure danni causati dall’utilizzatore o imputabili
ad altri usi contrari a quanto previsto dal manua-
le d'istruzioni o ancora difetti noti al momento
dell’acquisto. Vengono parimenti esclusi anche
i danni derivanti dall'impiego di accessori e ma-
teriali di consumo (ad es. platorelli) non originali
Festool. Eventuali reclami potranno essere ri-
conosciuti solamente se l'elettroutensile verra
rispedito, integro, al fornitore o ad un Centro di
Assistenza Clienti autorizzato Festool. Conservare
con cura le istruzioni per l'uso, le avvertenze di
sicurezza, l'elenco delle parti di ricambio ed il
documento comprovante l'acquisto. Per il resto
sono valide le attuali condizioni di garanzia del
costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca
e sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare
eventuali modifiche alle informazioni tecniche
contenute nella presente documentazione.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach
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Bandschuurmachine
Technische gegevens
Schuurbreedte
Bandlengte
Vermogen
Bandsnelheid
Onbelast

Belast

Gewicht machine
Beschermingsklasse

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

@/l

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen

& Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

1 Voor de inbedrijfstelling in acht nemen
1.1 Aanwijzing voor de veiligheid
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer] en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Draag oorbeschermers!

Tijdens het werken kunnen schadelijke/qgiftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw
land van toepassing zijn. Sluit het gereedschap
aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Q Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.
- Bij alle werkzaamheden aan de machine altijd
eerst de stekker uit het stopcontact trekken.
- Stekker alleen in het stopcontact steken, als de

machine uitgeschakeld is.

- Gebruik de machine alleen voor droog schu-
ren.

- Asbesthoudende materialen mogen niet worden
bewerkt.

- Altijd de meegeleverde stofzak of externe afzui-
ging aansluiten.

- Tijdens het schuren dient men er op te letten, dat
de kabel niet met de schuurband in aanraking
komt.

- Een beschadigde kabel direkt door een vakman
laten vervangen.

- Reparaties alleen door geschoolde servicemon-
teur laten uitvoeren.

- Alleen originele onderdelen gebruiken.

- Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, aangezien
de schuurband het netsnoer van het gereed-
schap kan raken. Beschadiging van een span-
ningvoerende leiding kan metalen delen van het
elektrische gereedschap onder spanning zetten
en tot een elektrische schok leiden.

1.2 Doelgericht gebruik
De schuurmachine kan universeel worden ge-
bruikt voor het schuren van alle materialen van
hout, kunststof en metaal; bij toepassing van
de overeenkomstige schuurbanden kunnen op-
pervlakken, kanten, lijsten en sponningen wor-
den geschuurd of gepolijst; met behulp van het
schuurraam kunnen met het type BS 75 E - Set
oppervlakken van hoogwaardige werkstukken
zoals fineerbladen e.d. worden geschuurd.
Het gebied van de gebruiks- en toepassings-mo-
gelijkheden wordt door het vermelde toebehoren
nog omvangrijker.
Allgemeen erkende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de bijgevoegde »Veiligheidsad-
viezen« voor het werken met elektrische gereed-
schappen, moeten nageleefd worden.
Eigenmachtige veranderingen alsmede montage
van vreemd toebehoren aan de machine sluiten
aansprakelijkheid van de fabrikant voor hieruit
voortvloeiende schade uit.

Voor schade en ongevallen ten gevolge

van niet-reglementair gebruik is uitslui-

tend de gebruiker aansprakelijk!

1.3 Bewerking van metaal

Bij de bewerking van metaal moeten om veilig-

heidsredenen de volgende maatregelen in acht

worden genomen:

- Voorschakelen van een lekstroom beveiligings-
schakelaar.



- Machine aan een geschikt afzuigapparaat aan-
sluiten. Verwijder eerst stof uit de afzuiging ter
voorkoming van het gevaar van een stofexplo-
sie.

- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis van
de machine verwijderen.

@ Draag bij het schuren van metalen een

veiligheidsbril.
1.4 Informatie over geluid en vibratie
Meetwaarde verkregen volgens EN 60745. Het
kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau van
de machine bedraagt:

BS 75/BS 75 E

Geluidsdrukniveau 92/91 dB (A)
Geluidsvermogenniveau 103/102 dB (A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

O

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:
Handgreep a, <2,5m/s?

Draag oorbeschermers!

K=1,5m/s?
Extra handgreep a, =7,5m/s?
K=2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt. De aangege-
ven emissiewaarden gelden voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische gereedschap.
Wordt het elektrisch gereedschap echter voor an-
dere toepassingen of met ander inzetgereedschap
gebruikt, of is het onvoldoende onderhouden, dan
kan hierdoor de trillings- en geluidsbelasting
gedurende de hele werktijd aanzienlijk worden
verhoogd. Met het oog op een vastgelegde werk-
periode dienen voor een juiste beoordeling ook
de hierin optredende vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht te worden genomen. De
belasting over de totale werkperiode kan op deze
manier aanzienlijk worden verminderd.

2 Netaansluiting

De netspanning dient overeen te komen met de
spanning op de kenplaat!

Beveiliging bij 230 V: 16 A traag of overeenkom-
stige leidingsbeveiliging.

De aanluiting is ook mogelijk op een stopcontact
zonder randaarde door de dubbele isolatie (Klasse

).
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Gebruik alleen een verlengingskabel van max.
20 meter met diameter 3x 1,5 mm? (max. 50 me-
ter 3 x 2,5 mm?) in uitgerolde toestand. Gebruik
in de open lucht alleen daarvoor goedgekeurde
verlengkabel.

3 Elektronische aanpassing van de band-
snelheid bij type BS 75 E
De besturings-elektronika maakt een
traploze toepassing van de bandsnelheid

|E{E>I’RONIC
% mogelijk.

Instelling instelwiel

Bandsnelheid (onbe-
last)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~N|OlI RN —

Aangezien tal van factoren doorslaggevend zijn,
zoals bijvoorbeeld oppervlak en aard van het
werkstuk, fabrikaat en korrel van de schuur-
band, de vaardigheid waarmee de machine wordt
bediend, dient-alvorens met het schuren wordt
begonnenaan de hand van proeven de optimale
bandsnelheid te worden bepaald. De in de tabel
aangegeven waarden zijn enkel en alleen advies-
waarden.

Werk Instelling in- Korrel
stelwie
Massief hout 4-6 100
Fineer 3-4 120
Spaanplaa 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Staal 2-4 80
e

Het bandsnelheid kan tijdens het schuren trap-
loos worden veranderd tot de maximale waarde;
daartoe dient het instelwiel (2.1). Hierbij dient
rekening te worden gehouden met het feit, dat
de machine bij een laag toerental een geringer
rendement oplevert.

Om overbelasting van de machine te voor-komen,
moet bij een sterk dalend bandsnelheid onder het
schuren het snelheid worden opgevoerd door aan
het instelwiel te draaien.



4 Gebruik van de machine

De machine vdor het inschakelen optillen. Met de
blokkeerknop (1.2) kan men de schakelaar (1.3
in de AAN-stand vastzetten.

Alvorens met schuren te beginnen, dient men na
te gaan, of de schuurband goed loopt.

Indien noodzakelijk de schuurband met behulp
van de afstelknop (1.4) zd instellen, dat deze tegen
de buitenkant van het schuurvlak annsluit.

De machine met beide handen rechtstandig op
het te bewerken oppervlak zetten.

Om bij het schuren een goede oppervlakte-
kwaliteit te verkrijgen, geeft het eigengewicht
voldoende schuurdruk.

De naar buiten stromende koellucht kan aan de
hand van de luchtklep (1.1} in de meest gunstige
richting worden afgevoerd.

4.1 Werkzaamheden met het schuurraam
bij type BS 75 E - Set

Machine door middel van kartelschroef (2.4) z6
instellen, dat de schuurband niet schuurt als de
machine op het te bewerken oppervlak wordt
geplaatst.

Om dit schuren op het schuurvlak te verkrijgen
wordt de kartelschroef in de richting van het plus-
teken gedraaid, tot de schuurband gaat werken.
Afhankelijk van de af te schuren laag blijft men
aan de kartelschroef draaien (1 omdraaiing komt
overeen met een hoogteafstelling van 0,4 mm).
Als het schuren wordt onderbroken of beéindigd,
wordt de machine d.m.v. excenterhefboom uit de
werkstand (2.3) in de ruststand (2.2) omhoog-
gehaald.

Als daarna de excenterhefboom weer in de
werkstand wordt teruggebracht, komt opnieuw
de vooraf ingestelde afschuurhoeveelheid tot
stand.

4.2 Verwijderen van het schuurraam
De kartelschroef (2.4) omlaag drukken tot het
gewricht (2.5) uit de veervastzetting springt en de
machine naar achteren er uit getild kan worden.
De machine en het schuurframe zijn reeds
& in de fabriek op een optimale nauwkeu-
righeid afgesteld door overeenkomstige
regeling van de geleidesteunen. Daarom
mogen deze geleidesteunen niet worden
verwijderd.
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4.3 Montage van het schuurraam

Men dient er op te letten, dat de aan het schuur-
raam bevestigde geleidenokken (2.6, 2.8) in de
geleidegroeven van de geleide-steunen voor
en achter (2.7, 2.9) grijpen; machine langs de
geleidegroeven naar beneden bewegen tot het
gewricht (2.5) klikt.

4.4 Vervanging van de schuurband
Hefboom (3.5) naar voren trekken; de schuurband
is dan ontspannen en kan worden verwijderd.
Bij het aanbrengen van de nieuwe band dient
men er op te letten, dat de pijlrichting aan de
binnenkant van de schuurband overeenstemt met
de pijlrichting, die op de machine is aangegeven
(3.4).

Schuurband met behulp van de hefboom weer
spannen en instellen, terwijl de machine draait.

4.5

A

Stofafzuiging

Bij het schaven veroorzaakt stof kan scha-
delijk voor de gezondheid, brandbaar of
expolsief zijn.

Gepaste beschermingsmaatregelen zijn
daarom vereist.

De stofzak (4.1) wordt met behulp van adapter
(4.3) door een rechtsdraaiende beweging van de
baljonetsluiting aan het afvoerkanaal (4.2) vast-
geklemd.

Om de stofzak te ledigen kan deze door een linkse
draaibeweging losgedraaid worden.

Bij het bevestigen moet er op gelet worden, dat
de opstaande stijl van de bladveer het bandhuis
raakt.

Als de stofzak steeds op tijd wordt geledigd, blijft
de afzuiging goed functioneren.

Voor het werken in een milieuvriendelijke om-
geving is het aan te bevelen te werken met het
Festool afzuigsysteem.

De verbindingsmof van de zuigslang kan via de
meegeleverde adapter (4.4) aangesloten wor-
den.

4.6 Stationair gebruik (ten dele Accessoires)

- Bevestig beide voeten (5.3) aan de beide draad-
gaten (4.5). Let op: De rechte kanten van de
voeten moeten aan de binnenkant naar elkaar
wijzen.

- Zorg ervoor dat de machine veilig staat: Bevestig
de voeten met schroefklemmen op de onder-
grond.



4.7 Stationair gebruik (ten dele Accessoi-

res)

- Bevestig de lengte-aanslag met de schroef (5.1)
op het draadgat (5.2).

- Na het losdraaien van de schroef (6.3) kunt u de
lengte-aanslag naar het gebied van de schuur-
band schuiven.

- Voor het schuren van afschuiningen kunt u
na het losdraaien van de schroef (6.2) aan de
lengte-aanslag draaien. De schaal (6.1) geeft

de ingestelde hoek weer.

5 Onderhoud

Wanneer de grafietlaag van de bandsteunplaat
(3.3]) sterke slijtage vertoont, moet de steunplaat
worden vervangen.

Hiertoe draait men de 3 cilinderkopschroeven
(3.1) los en haalt de druklijst (3.2) eraf.

Voor grof schuurwerk met groot schuur-vermo-
gen is een schuurbodemplaat leverbaar.

De bandschuurmachine vraagt nagenoeg geen
onderhoud.

De smering van de lagers en tandwielover-bren-
gingenisvoldoende voor de hele levens-duur van
de machine.

Het verdient aanbeveling de ventilatie-openingen
alsmede de kanalen voor stofaanzuiging en afvoer
met stilstaande en met draaiende machine af en
toe met behulp van perslucht schoon te blazen,
e.e.a. om het dichtslaan van deze opneningen te
voorkomen.

Speciale koolborstels slijten tot een bepaald
maximum af.

Daarna wordt de stroomtoevoer automatisch
onderbroken en komt de machine tot stilstand.
Het motorhuis mag uitsluitend in een Festool
service-werkplaats worden geopend omdat voor
de montage speciale vakkennis vereist is.

6 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com™.

Schuurbanden

- Kunstharsgebonden vezelversterkte band met
lange standtijd:
voor het schuren van hout (bijv. hardboard) en
het schuren van non-ferro- en licht-metalen,
ijzer en blik, metaal- en afbraam-werkzaam-
heden

- Combinatiebanden:
voor het verwijderen van verflakken, beton-
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resten, schuren van gipsoppervlakken.

7 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

8 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspe-
cifieke wettelijke bepalingen, minstens echter
12 maanden. Binnen de lidstaten van de EU be-
draagt de garantietermijn 24 maanden (bewijs
door rekening of afleveringsbewijs). Schade door
natuurlijke slijtage, overbelasting, ondeskundige
behandeling of schade veroorzaakt door de ge-
bruiker of door gebruik ingaande tegen de aanwij-
zingen in de gebruiksaanwijzing of schade die bij
de aankoop gekend was, blijft uitgesloten van de
garantie. Ook schade die is terug te voeren op het
gebruik van niet-originele Festool-accessoires en
verbruiksmateriaal (bijv. steunschijf) wordt niet in
aanmerking genomen. Klachten kunnen alleen
aanvaard worden als het toestel volledig naar de
leverancier of naar een geautoriseerde Festool-
klantendienstwerkplaats teruggestuurd wordt.
Bewaar de gebruiksaanwijzing, veiligheidsvoor-
schriften, onderdelenlijst en het aankoopbewijs
zorgvuldig. Overigens gelden de actuele garan-
tiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de
hier gegeven technische informatie voorbehou-
den.

REACh voor producten, accessoires en ver-
bruiksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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Bandslipmaskin

Tekniska Data BS 75/BS 75 E
Slipbredd 75 mm
Bandlangd 533 mm
Upptagen effekt 800/1010 W

Bandhastighet
tomgang

full belastning
Maskinens vikt
Skyddsklass

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

=

De angivna bilderna finns i borjan av bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

& Varning, Fara!
Las bruksanvisningen/anvisningarna!

1 Fore ibruktagningen
1.1 Sdakerhetsanvisning
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda till
elektriska overslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosal).

Anvand horselskydd!

Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trésorter och
metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en lamplig dam-
mutsugningsanordning.

@ Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.

- Vid arbeten pa maskinen far denna inte vara
ansluten till natet.

- Anslut stickkontakten endast med franslagen
motor.

- Anvand maskinen endast for torrslipning.

- Asbesthaltigt material far ej bearbetas.

- Montera alltid uppsamare for slipdammet.

- Se till att sladden inte kommer i kontakt med
slipbandet under pagaende slipning.

- Skadad kabel maste omgaende bytas av kvali-
ficerad personal.

- Gor service endast genom kvalificerad service-
personal.

- Anvand endast originaldelar.

- Halli elverktygets isolerade handtag eftersom
slipbandet kan skada den egna natsladden.
Skador pad en spanningsférande ledning kan
gora elverktygets metalldelar spanningsforande
och orsaka elektrisk stot.

1.2 Anvindningsomrade
Universiellt anvandbar slipmaskin for slipning av
tra, plast, metall och byggmaterial; med anvan-
dande av for andamalet lampliga slipband, grov-
och finslipning av ytor, kanter, lister och falsar.
Med typen BS 75 E - Set och tillsats av slipramen
kan aven slipning av hogvardiga ytor t ex faner
etc utforas.
Hantering och anvandningsomrade kan utokas
genom extra utrustning.
Allmanna »sakerhetsforeskrifter« skall tillampas.
Tillverkaren ar ej ansvarig for skador orsakade
av ej godkanda byten eller anvandning av icke
originaldelar.
Anvandaren svarar sjalv for skador och
olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig
anvandning!

1.3 Metallbearbetning

Nar man bearbetar metall ska foljande saker-

hetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en felstrom-(Fl)skyddsbrytare.

- Anslut maskinen till en lamplig utsugnings-
anordning. Tradamm sopas upp i narheten av
dammsugaren - fara for dammexplosion!

- Rengor motorhuset invandigt regelbundet
fran dammavlagringar.

Arbeta aldrig utan skyddsglasogon vid
@ slipning av metall.

1.4 Ljud-/vibrationsdata

Matvarde faststallt enligt EN 60745

HA-vardet av maskinens ljudniva utgor:

BS 75/BS 75 E
Ljudnivd 92/91 dB (A)
Ljudeffektniva 103/102 dB (A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

Anvand horselskydd!

O




Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:
Handtag a, <2,5m/s?

K=1,5m/s?
Extra handtag a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med provvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner.
De kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet. De
angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om elverk-
tyget anvénds for andra andamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivan oka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man aven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgéng och
star stilla.Det kan sdnka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

2 Natanslutning

Nidtspianningen maste alltid vara stimma over-
ens med uppgiften pa markplaten!

Sakring vid 230 V: 16 A trog eller motsvarande
skyddsstrombrytare.

Anslutning till vagguttag utan skyddskontakt ar
mojilgt da skyddsisolering (klass Il) finns.
Forlangningskabel hogst 20 m och ett tvarsnitt
3 x 1,5 mm? (hégst 50 m, 3 x 2,5 mm?) skall an-
vandas.

Utomhus, se till att godkand forlangningskabel
anvands.

3 Elektronisk anpassning av bandhastig-

heten vid typ BS 75 E
EL/EE'RONIC
\/

Styrelektroniken mojliggor en steglos
installning av bandhastigheten.
Ldge pa stellritten

Bandhastighet
(tomgang)
200 m/min
240 m/min

300 m/min

340 m/min

360 m/min

~NOI RN WIN|—

380 m/min

Den optimala bandhastigheten provas fram
genom forsok vid slipningens bérjan, da den
paverkas av olika faktorer t ex arbetsstyckets

31

ytstrucktur, slipbandsfabrikat och kornstorlek,

skicklighet etc.

Uppgifterna i tabell skall endast betraktas som

rekommendationer.

Anvindning | Lige pa stell- korn-
ratten storlek
Massivtra fins-
lipning 4L-6 100
Faner 3-4 120
Spanskivor 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
rI:ian(;knedsllp- 1.3 24

Bandhastigheten kan under pagaende slipning
genom vridning av stéllratten (2.1) 6kas steglost
till max-vardet.

Det bor observeras att maskinen ger lagre effekt
i de lagre varvtalsomraden.

For att undvika overbelastning av maskinen
maste vid starkt sjunkande bandhastigheten un-
der pagaende slipning hastigheten dkas genom
justering av stallratten.

4 Anvandning

Starta enbart med maskinen i upplyft lage.

Med lasknappen (1.2) kan man lasa stromstal-
laren (1.3) i TILL-lage.

Innan sliparbetet paborjas, kontrollera slipban-
dets gang och justera vid behov med stjarnvredet
(1.4) tills bandet ligger kant i kant med maskinens
slipyta.

Maskinen placeras med bada handerna nog-
grannt pa arbetsytan.

For att uppna ett gott slipresultat ar egenvikten
tillracklig som sliptryck.

Den utgaende kylluften kan riktas godtyckligt
med klaffen (1.1).

4.1 Arbete med slipram typ BS 75 E - Set
Stallin maskinen med den rafflade skruven (2.4),
sa att slipbandet ej far kontakt nar maskinen satts
pa arbetsytan.

Genom att vrida pa den rafflade skruven mot
plustecknet, erhalles kontakt av slipbandet med
arbetsytan.

Alltefter onskad slipdjup forstalles den rafflade
skruven (1 varv motsvarar en hgjdforstallning av
0,4 mm).

Vid avbrott eller efter arbetes slut lyfts maskinen



med excentergreppet fran arbetslage (2.3) till up-
pehallslange (2.2).

Genom att falla tillbaka excentern till arbetslage
aterstalls det tidigare instéllda arbetsdjupet.

4.2 Demontering av slipramen

Tryck den rafflade skruven (2.4) nedat tills den le-
dande delen (2.5) frigores fran sitt lage under fjad-
rarna, varefter maskinen kan lyftas ut bakat.
A Maskin och slipram ar redan vid leverans

fran fabrik genom injustering av styrstif-
ten installd pa optimal noggrannhet.
Styrstiften far darfor inte tagas bort.
4.3 Montering av slipramen
Kontrollera att glidtapparna (2.6, 2.8) pa slipra-
men griperiniledstiftens styrnoter fram och bak
(2.7, 2.9); for maskinen nedat langs styrnoterna
tills den ledande delen (2.5) har natt laslaget.

4.4 Byte av slipband

Skjut spaken (3.5) framat; bandet lossnar och
kan tas av.

Vid padsattning av ett nytt band skall beaktas att
pilens riktning pa insidan av slipbandet 6verens-
stéammer med maskinens (3.4) pilriktning.
Slipbandet spannes ater med spaken och injus-
teras i tomgang.

I

Dammpasen (4.1) séttes fast med adaptern (4.3)
pa utbldsningskanalen (4.2) genom att vrida ba-
jonettfattningen medurs.

Den tas av genom vridning moturs.

Vid fastsattandet maste beaktas att den avstaende
skankeln av bladfjadern beror bandholjet.
Genom att tdmma i god tid bibehalles den hoga
sugeffekten.

For miljovanligt arbete rekommenderar vi att
anvanda Festool utsugningssystem.
Forbindingsmuffen pa slangen passer till adapter
(4.4) som levereras som standard.

Utsug
Dammet ar osunt, brannbart och explo-
sivt, vidtag sékerhetsatgarder.

4.6 Stationar drift (tillbehorsdelar)

- Montera de bada fotterna (5.3) i de gdngade ha-
len (4.5). Varning! De raka sidorna pa fotterna
maste vetta mot varandra.

- Se till att maskinen star stadigt - spann fast
fotterna ordentligt mot underlaget med tving-
arna.

32

4.7 Stationar drift (tillbehdrsdelar)

- Montera langdanslaget med skruven (5.1) i det
gangade halet (5.2).

- Nar du har lossat skruven (6.3) kan du justera
langdanslaget i slipbandsnivan.

- Om du ska slipa fasade kanter kan du lossa
skruven (6.2) och vinkla langdanslaget. Skalan
(6.1) visar installd vinkel.

5 Skotsel och service

Efter stark slitage av grafitbeskiktningen pa slip-
bandunderlaget (3.3) maste underlaget ersattas
med ett nytt.

Bytet sker genom att man lossar de tre cyliner-
skruvarna (3.1) varigenom trycklisten (3.2) kan
tas av.

For grova sliparbeten med hog slipeffekt kan ett
slipunderlagg erhallas.

Bandslipmaskinen &r i stort sett underhallsfri.
Smorjningen av rullagren och utvaxlingen racker
for maskinens hela livslangd.

Vi rekommenderar att da och da blasa rent ma-
skinens luftintags- och utblasingséppning samt
kanalerna fér dammsugning och utblasning dels
utan och dels med gédende motor, for att undvika
att dessa tapps till.

Specialkolen nots till en bestamd langd, varefter
ett automatiskt strémavbrott uppstar och maski-
nen stannar.

Endast en Festool-service-verkstad bor oppna
motorhuset, da arbetet kréver special-kunskap.

6 Tillbehor

Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i

Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.

com”.

Slipband

- X-slipvav med konsthardsbindemedel:
for slipning av tra med hoga ansprak, for slip-
ning av lattmetal och rédmetall samt spanskivor,
jarn, stalplat, gradningsarbeten.

- Kombinationsband:
for bortslipning av malvarfarg, betongrester och
for slipning av putsade ytor.

7 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.



8 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med gallande lag/nationella bestam-
melser, men minst 12 manader. Inom EU ar ga-
rantitiden 24 manader (intygas med kvitto eller
foljesedel). Garantin omfattar inte skador som
beror pa normalt slitage, dverbelastning eller gj
avsedd anvandning samt skador som anvanda-
ren sjalv orsakat, som beror pa att anvandaren
inte foljt bruksanvisningen eller skador som var
kanda vid kopet. Undantag galler aven skador
pa grund av att anvandaren inte anvant Festools
originaltillbehor och -forbrukningsmaterial (t.ex.
slipskivor). Garantianspraken galler bara om du
lamnar in verktyget sammansatt till leveranto-
ren eller ndagon av Festools servicestéllen. Spara
bruksanvisning, sakerhetsanvisningar, reserv-
delslista och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens
aktuella garantivillkor.
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Obs!

Vi forbehaller oss réatten till tekniska andringar
pga. kontinuerligt forsknings- och utvecklings-
arbete.

REACHh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieférordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av ..ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen i vara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach
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Nauhahiomakone

Tekniset tiedot BS 75/BS 75 E
Hiontaleveys 75 mm
Nauhan pituus 533 mm
Ottoteho 800/1010 W

Nauhan nopeus
kuormittamattomana
kuormitettuna
Koneen paino
Suojausluokka

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

@/

Viitekuvat ovat kayttoohjeen alussa.

Kuvatunnukset

& Huomio, vaara!

1 Ennen kayttoonottoa
1.1 Turvallisuusohjeita
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa joh-
taa sdhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-
lellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoa).

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoi-
sia maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettdessa). Joutuminen kosketuksiin nadiden
polyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkiloille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyoturval-
lisuus-maarayksia. Liita koneeseen aina polyn
poistoimu.

Q Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.
- Koneen pistotulppa on irrotettava pistorasiasta
kaikkien huoltotoiden ajaksi.
- Koneen kayttokytkin ei saa olla lukittuna, kun

pistotulppa liitetaan pistorasiaan.

- Kayta laitetta ainoastaan kuivahiontaan.

- Asbestipitoisia aineita ei saa tyostaa.

- Polypussin tai ulkoisen polynimun kaytto.

- Hiottaessa on katsottava, ettei hiomanauha
joudu sahkokaapelin kanssa kosketuksiin.

- Sahkokaapelin on oltava kaikissa tyoskentely-
olosuhteissa selvasti nakyvissa ja se ei saa estaa
tyoskentelya koneella.

- Koneen saa huoltaa vain valtuutettu huoltokor-
jaaja.

- Kaytettava ainoastaan alkuperaisiaosia.

- Tartu sahkotyokaluun eristetyista pinnoista,
koska hiomanauha saattaa osua omaan verk-
kojohtoon. Jannitteisen johdon vaurio voi saat-
taa sahkotyokalun metalliosat jannitteisiksi ja
johtaa sahkoiskuun.

1.2 Suositeltu kaytto
Yleiskayttoinen hiomakone puu-, muovi-, metalli-
jarakennusraaka -aineiden hiontaan. Kayttamalla
kuhunkin kayttotarkoitukseen sopivaa hioma-
nauhaa erilaiset pinnat, sarmat, listat ja saumat
voidaan seka karkea- etta loppuhioa.
Arvokkaat pinnat, kuten viilupinnat, hiotaan
harjapintaisella hiomakehyksella varustetulla
hiomakoneella BS 75 E -Set.
Kasittely-ja kayttomahdollisuuksia voidaan laa-
jentaa kayttamalla mainittuja lisavarusteita.
Yleisia tunnettuja tyoohjeita ja mukaanliitettyja
sahkotyokalujen kayttoon liittyvia »turvallisuus-
ohjeita« on noudatettava.
Kayttajan tekemat muutokset koneeseen ja vierai-
den ei-alkuperaisten varaosien kaytto koneessa
poistavat valmistajan vastuun mahdollisista va-
hingoista.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
& mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
1.3 Metallien tyosto

Metalleja tyostettaessa on turvallisuussyista nou-

datettava seuraavia toimenpiteita:

- Koneen eteen on kytkettava vikavirta-(Fl)-suo-
Jakytkin.

- Kone on liitettava soveltuvaan imulaitteeseen.
Ennen tyon alkua on imuri puhdistettava puu-
polysta polyrajahdysvaaran vuoksi.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannaollisesti.

@ Metallia hiottaessa on kaytettava suoja-

laseja.




1.4 Melu-/tarinatieto
Mittausarvot EN 60745 mukaisesti.

Yleensa tyokalun A-luokan melutaso:
BS 75/BS 75 E

Melutaso 92/91 dB (A)
Ainenvoimakkuus 103/102 dB (A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

O

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vek-
torisumma) maaritetty EN 60745 mukaan:
Kahva a, <2,5m/s?

Kayta kuulosuojaimia!

K=1,5m/s?
Lisakahva a, =7,5m/s?
K =2,0 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, Ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myos tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa.

Ilmoitetut paastoarvot koskevat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyoka-
lua kaytetaan muihin kayttotarkoituksiin, muiden
koneeseen liitettavien tyokalujen kayton yhtey-
dessa tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa
tarina- ja melukuormituksen selvaan nousuun
koko tyoskentelyajan aikana. Koko tyoskentely-
ajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on otettava
huomioon myods koneen joutokayntiajat ja pysay-
tettyna olon ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti
tyoskentelyajan kokonaiskuormitusta.

2 Verkkoonkytkenta

Verkkojannitteen ja laitteen kayttojannitteen
pitaa olla samat!

230V, 16 A: n hidas tai vastaava varoke.
Kytkenta ilman suojamaadoitusta olevaan pisto-
rasiaan on mahdollista mikali kosketin ja johto
ovat suojaeristetyt (luokka Il).

Kaytettaessa jatkokaapellia on kaapelin poikki-
pintaalan oltava

3x 1,5 mm?, kaapelin pituus ei saa ylittaa 20 met-
ria (3 x 2,5 mm?; 50 metria) ja kaapelin on oltava
aukirullattuna kelalta.

Ulkokaytossa saa kayttaa vain ulkokayttoon sal-
littuja jatkokaapeleita.
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Lukema saatopy-
oralla

1

Nauhannopeuden elektroninen saato
mallissaBS 75 E
Kokoaaltosaatoelektroniikan ansiosta
nauhannopeutta voidaan saataa portaat-
tomasti.

Nauhanopeus (kuor-
mittamattomana)

200 m/min
240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min
380 m/min

o~|OT AW

Sopiva nauhannopeus saadaan kokeilemalla,
koska mm. tyokappaleen pinta ja sen laatu, hio-
manauhan merkki ja sen karkeus vaikuttavat
nauhannopeuteen.

Taulukossa esitetyt arvot ovat ainoastaan suosi-
tuksia.

Kaytto Lukema Kar-

saatopyoralla keus

Vaneri 3-4 120
Lastulevy 5-6 100
Tekoaine 1-4 100
Teras 2-4 80
Lakan poisto 1-3 24

Saatopyorasta (2.1) kiertamalla nauhanno-peutta
voidaan muuttaa hionnan aikana portaattomas-
ti.

Koneen teho on pienempi alhaisilla kierrosnope-
uksilla kuin suurilla.

Nauhanopeuden huomattavasti laskiessa hiotta-
essa taytyy koneen ylikuormituksen valttamiseksi
kohottaa nopeutta saatopyorasta kiertamalla.

4 Kasittely

Konetta ei saa kaynnistettaessa painaa tyokap-
paleeseen.

Lukitusnapilla (1.2) katkaisija (1.3]) lukitaan kayn-
tiasentoon.

Ennen hiontaa nauhan pyorinta tarkistetaan ja
tarvittaessa sdadetaan saatonupilla (1.4) niin,
etta hiomanauha pysyy poikittaissuunnassa pai-
kallaan.



Kone asetetaan molemmin kasin kohtisuoraan
tyokappaleelle.

Koneen oma paino on riittava hyvan hiomajaljen
aikaansaamiseksi.

Ulosvirtaava jaahdytysilma voidaan ohjata ilman-
ohjauslapalla (1.1) haluttuun suuntaan.

4.1 Tyoskentely hiomakehyksella varuste-
tulla nauhahiomakoneellamalliBS 75 E
-Set

Kone sdadetaan pyalletysta ruuvista (2.4) siten,
etta hiomanauha ei kosketa tyokappaleen pin-
taa.

Syotto tapahtuu kiertamalla pyallettya nappiruu-
via plusmerkin suuntaan kunnes hiomanauha
koskettaa tyokappaletta.

Lastun paksuus saadetaan pyalletysta nappiruu-
vista edelleen (1 kierros 0,4 mm:n pystysy6tto).
Tyotauon ajaksi tai hionnan paatyttya kone koho-
tetaan epakeskovivulla tydasennosta (2.3) lepo-
asentoon (2.2).

Kun epakeskovipu kaannetaan takaisin tyoasen-
toon voidaan jalleen hioa saadetty lastun pak-
suus.

4.2 Hiomakehyksen poisto
Pyéllettyd ruuvia (2.4) painetaan alaspain kunnes
nivelkappale (2.5) ponnahtaa lattajousilukituk-
sesta.
Taman jalkeen kone voidaan kohottaa tyokappa-
leelta.
Seka kone etta hiomakehys on esisaadetty
jo tehtaalla.
Siksi ohjaintukia ei saa poistaa.

4.3 Hiomakehyksen asennus
Hiomakehykseen kiinnitettyjen liukutappien (2.6,
2.8) on kiinnityttava ohjaintukien ohjainuriin seka
edessa etta takana (2.7, 2.9). Konetta tydnnetaan
ohjainuria pitkin eteenpain kunnes nivelkappale
(2.5) lukkiutuu.

4.4 Hiomanauhan vaihto

Vipu (3.5) vedetdan eteenpdin ja loystynyt nau-
ha poistetaan. Uutta nauhaa asennettaessa on
tarkistettava, ettd nuolen suunta hiomanauhan
sisapinnalla on samansuuntainen koneessa ole-
van nuolen (3.4) kanssa. Hiomanauha kiristetaan
vivulla ja saadetaan nauhan pyoriessa.
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4.5

A

Polynimu

Tyoskentelyn yhteydessa syntyva puupo-
ly saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle,
saattaa olla syttyvaa tai saattaa aiheuttaa
rajahdyksen.

Siksi varotoimenpiteet ovat tarpeellisia.
Polypussi (4.1) kiinnitetaan liitantakappaleella
(4.3) poistokanavaan (4.2]) kiertamalla kaantokyt-
kinta oikealle ja irrotetaan kaantamalla kaanto-
kytkinta vasemmalle.

Kiinnitettaessa on varmistuttava siita, etta lehti-
jousen ulkoneva haara koskettaa nauhakotelon
runkoa.

Kun tydston aikana syntyy paljon polya, on Festool
polynimulaitteen kaytto suositeltavaa. Imuletkun
litoskappale sopii yhteen mukana toimitetun
adapterin (4.4) kansaa.

4.6 Kiintea kaytto (osittain tarvikkeita)

- Kiinnitda molemmat jalat (5.3) molempiin kier-
retappileikkauksiin (4.5). Huomio: jalkojen suo-
rien sivujen taytyy osoittaa sisaanpain toisiaan
vastaan.

- Huolehdi siita, etta kone seisoo vakaavasti pai-
kallaan: kirista jalat ruuvipuristimella alustaan
Kiinni.

4.7 Kiinted kaytto (osittain tarvikkeita)

- Kiinnita suuntaisohjain ruuvilla (5.1) kierretap-
pileikkaukseen (5.2).

- Ruuvin (6.3) avaamisen jalkeen voit siirtda suun-
taisohjaimen hiomanauhan tasolle.

- Viistohiomista varten voit kaantaa suuntaisoh-
jainta ruuvin (6.2) avaamisen jalkeen. Asteikko
(6.1) osoittaa asetetun kulman.

5 Huolto ja hoito

Kun koneen pohjapinnassa oleva grafiittinen
hioma-alusta (3.3) on kulunut, se on vaihdettava
uuteen koneen hiomatehon sailyttamiseksi.
Alustan vaihtamiseksi kolme lieriéruuvia (3.1)
irrotetaan ja painokisko (3.2 poistetaan.
Karkeaan hiontaan on saatavissa erillinen hioma-
alusta.

Nauhahiomakone tarvitsee vain vahan huoltoa.
Vierintalaakereitten ja vaihteiston voitelu riittaa
koneen kestoiaksi. llman tulo-ja poistoaukot on
syyta puhdista aika ajoin, jotta poly ei paasisi
tukkimaan niita.

Erikoishiilet kuluvat ainoastaan sallittun minimi-
pituuteen, minka jalkeen koneen virta katkeaa
automaattisesti.

Moottorikopan saa avata vain valtuutettu Festool-



huoltokorjaaja, koska asennus edellyttaa erikois-
tietoja.

6 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loyty-

vat oheisesta Festool-luettelosta tai internetista

osoitteesta ,www.festool.com™.

Hiomanauhat

- Keinohartsisidonnaiset X-kudosnauhat:
vaativaan puunhiontaan, kevytmetallien seka
kovakuitulevyjen hiontaan, rauta-ja teraspinto-
jen hiontaan ja metallipurseen poistotoihin.

- Yhdistelmanauhat:
maalipintojen, betoniroiskeiden, ja kipsipintojen
hiontaan.

7 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat laji-
teltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

8 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten la-
kimaaraysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12
kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuu-
kautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
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teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta,
epaasianmukaisesta kasittelysta, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttooppaan ohjei-
den vastaisesta kaytosta, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkella. Takuu ei kata myoskaan vaurioita,
jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esim. hioma-
lautanen) kaytosta. Voimme hyvaksya valitukset
ainoastaan silloin, kun laite lahetetaan purka-
mattomana laitteen toimittajalle tai valtuutetulle
Festool-huoltokorjaamolle. Sailyta kayttoohjeet,
turvaohjeet, varasosalista ja ostotosite hyvassa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisimmat
valmistajan takuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota
pidatamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin
tietoithin nahden.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach



Bandsliber

Tekniske data BS 75/BS 75 E
Slibebredde 75 mm
Bandlaengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighed

tomgang 315/200 - 380 m/min
Nominal belastning 265/150 - 320 m/min
Maskinvaegt 3,8 kg
Beskyttelsesklasse @/

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

Symboler

A OBS, fare!
O

Laes vejledning/anvisninger!

Baer hgrevaern!

1 Fer ibrugtagning skal fglgende iagtta-
ges
1.1 Sikkerhedsregler

OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af advarslerne og instrukserne er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel].

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv kan
vaere til fare for operatgren eller personer, som
opholder sig i naerheden. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.
Forbind el-vaerktgjet med et passende udsug-
ningsanlaeg.

Q Brug en P2-andedreetsmaske for at undga

skade pa helbredet.
- Ved alt arbejde pa maskinen skal stikket tages
ud at stikdasen.
- Stikket ma kun szettes i ved udkoblet maskine.
- Benyt kun maskinen til tgrslibning.
- Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.
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- Tilslutning altid stgvpose eller ekstern udsug-
ning.

- Under slibningen skal man passe pa, at kablet
ikke kommer i bergring med slibebandet.

- Et beskadiget kabel skal straka udskiftes af en
fagmand.

- Vedligeholdelse af maskinen bgr kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

- Ved reparation ma der kun anvendes original-
dele.

- Hold fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribe-
flader, da slibebandet kan ramme dets eget
netkabel. Beskadigelse af en spaendingsfgrende
ledning kan seette el-veerktgjets metaldele
under spaending, hvilket kan fgre til elektrisk
sted.

1.2 Beregnede formal

Universelt anvendelig slibemaskine til slibning af
traeemner, kunststoffer, metaller og byggemate-
riale; under anvendelse af tilsvarende slibeband
til grov- og finslibning af flader, kanter, lister og
false.

Med type BS 75 E - Set ved anvendelse af bgrste-
sliberamme til slibning af emneoverflader som
finer osv.

Betjening og anvendelse kan udvides ved hjzelp
af det tilbudte tilbehgr.

De almindeligt anerkendte forskrifter for ulyk-
keforebyggelse og de vedlagte »Sikkerhedsan-
visninger« for arbejde med elektrovaerktgjer skal
overholdes.

Zndringer, som brugeren selv har foretaget, samt
anbringelse af fremmed tilbehgr pa maskinen
udelukker fabrikantens ansvar for deraf fglgende
skader.

N

1.3 Bearbejdning af metal

Nar metal bearbejdes, skal fglgende punkter

overholdes af sikkerhedsmaessige grunde:

- Forkobling af et HFI-relze.

- Maskinen skal vaere forbundet med en egnet
stgvsuger. Det er vigtigt, at fjerne traestgv fra
stgvsugeren fgr brug pa grund af eksplosions-
fare!

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug altid beskyttelsesbrillen ved slibning

@ af metal.

For skader og ulykker, som matte opsta
ved ikke formalsbestemt brug, er bruge-
ren ansvarlig!




1.4 Stgj-/vibrationsinformation
Foretagne malinger tilsvarer EN 60 745.
Varktgjets A-vaegtede er typisk:

BS 75/BS 75 E

Lydtrykniveau 92/91 dB (A)
Lydeffekt niveau 103/102 dB (A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

Brug hgrevaern.

O

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Handgreb a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Ekstra handgreb a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

De angivne emissionsveaerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til prevebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
ogsa bruges til forelgbig bedgmmelse af vibrati-
ons- og stgjbelastningen ved brug.

De angivne emissionsvaerdier gaelder ved almin-
delig brug af elveerktgjet. Hvis elveerktgjet bru-
ges til andre opgaver eller med andre vaerktgjer,
eller hvis det vedligeholdes utilstreekkeligt, kan
vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opna en preecis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med
I betragtning. Det kan nedsaette belastningen
over det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

2 Tilslutning til nettet

Netspandingen skal stemme overens med
spaendingen pa effektskiltet!

Sikering ved 230 V: 10 A Tilslutning er ogsa mulig
ved brug af stikkontakt uden sikrings-afbryder, da
der forefindes sikkerhedsisolering (klasse Il).
Tilslutning er ogsa mulig ved brug af stikkontakt
uden sikringsafbryder, da der forefindes sikker-
hedsisolering (klasse Il).

Benyt kun forlaengerledning med et tveersnits
areal pa3x 1,5 mm?max. 20 m (3 x2,5 mm? max.
50 m) i udrullet tilstand.

Der ma kun anvendes lovlige og korrekt kende-
tegnede forleengerledninger.

3 Elektronisk tilpasning af band-hastig-
heden ved type BS 75 E
a Styreelektroniken muligggr trinlgs tilpas-
eecronct ning af bandhastigheden.
Sttt gen ved regule- | Bandhastighed (tom-

ringshjulet gang)
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200 m/min

240 m/min
300 m/min
340 m/min
360 m/min

~NOT RN WIN]|—

380 m/min

Ved pabegyndelsen af slibearbejdet skal den op-
timale bandhastighed fastlaegges ved forsgg, idet
flere faktorer spiller ind, som fx emneoverfladen
og dens beskaffenhed, slibebdndets fabrikat og
kgrning samt egnethed. De i tabellen anfgrte
vaerdier er kun en vejledende fremstilling.

Anvendelse | Stillingen ved Korn
reguleringsh-
julet

Massivt tree 4-6 100
Finer 3-4 120
Spanplade 5-6 100
Kunststof 1-4 100
Stal 2-4 80
Lakfjernelse 1-3 24

Ved drejning af reguleringshjulet (2.1) kan band-
hastigheden @ndres trinlgst til max. veerdi under
slibeprocessen.

Man ma vaere klar over, at maskinen ved lave
omdrejningstrin afgiver en reduceret ydelse. For
at undgd en overbelastning af maskinen skal
man ved steerkt aftagende bandhastighed under
slibningen forgge hastigheden ved drejning af
reguleringshjulet.

4 Handtering

Maskinen ma kun indkobles, nar den er lgftet
vaek fra emnet. Kontakten (1.3) kan arreteres i
IND-stilling med rasteknappen (1.2).

Fer slibningen pabegyndes, skal man kontrollere
bandlgbet ; om ngdvendigt skal man med stjer-
negrebet (1.4) regulere bandet, indtil det flugter
med slibefladens yderste kant. Maskinen saettes
med begge haender mod det pagaeldende emne
(lige).

For at opna en god slibekvalitet er det tilstraek-
keligt med maskinens egenvaegt som slibetryk.

Den udstrgmmende kgleluft kan ledes i den mest
gunstige retning med luftklappen (1.1).



4.1 Arbejde med sliberamme ved type BS
75 E - Set

Maskinen indstilles saledes med fingerskruen
(2.4), at slibebandet ikke ved pasaetningen kom-
mer i indgreb med emne-overfladen.
Tilspaendingen sker ved drejning af fingerskruen
i retning af plus-tegnet, indtil slibebandet kom-
mer i indgreb.

Alt efter den gnskede afslibningsmangde drejes
fingerskruen videre (1 omdrejning svarer til en
hgjdejustering pa 0,4 mm).

Ved afbrydelse af arbejdet eller afslutning af sli-
bearbejdet lgftes maskinen med excenteren fra
den indstillede arbejdsposition (2.3] til hvilestil-
ling (2.2).

Nar excenteren drejes tilbage til arbejdsposition,
opnar man igen den allerede indstillede afslib-
ningsmangde.

4.2 Afmontering af sliberammen
Fingerskruen (2.4) trykkes nedad, indtil ledstykket
(2.5) springer ud af fjederstyringen, og maskinen
kan lgftes op bagtil.
Maskinen og sliberammen er ved juste-
& ring af fgringsdelene allerede indstillet
pa optimal ngjagtighed pa fabriken.
Derfor ma fgringsdelene ikke fjernes.
4.3 Montering af sliberammen
Segrg for, at de pa sliberammen fastgjorte gli-
detappe (2.6, 2.8) bade forog bagtil griber ind i
feringsdelene (2.7, 2.9).

Maskinen bevaeges langs faringsnoterne nedadtil,
indtil led-stykket (2.5) raster ind.

4.4 Udskiftning af slibeband

Grebet (3.5) treekkes fremad, bandet slaekkes og
tages af.

Nar det nye band leegges pa, skal man se efter,
at pilretningen pa bandets inderside stemmer
overens med pilen pa maskinen (3.4).
Slibebandet spaendes igen med grebet, hvorpa
det reguleres i lgbet.

4.5 Stgvudsugning

En konstant stgvpavirkning kan vaere sundheds-
farlig, stovet er ligeledes steerkt brandbart samt
kan udvikle eksplosionsfarer.

Stgvposen (4.1) fastklemmes med adapteren (4.3)
til udledningskanalen (4.2) ved hgjredrejning af
bajonettilslutningen.

Ved témning drejes der til venstre. Ved fastggrin-
gen skal man sgrge for, at bladfjederens ene ben
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bergrer bandhuset.

Nar posen temmes rettidigt, bibeholder man en

god effekt ved udsugningen.

For miljgvenligt arbejde med maskinen kan det

anbefales at, anvende Festool udsugnings system,

for at fierne stgv og spaner med det samme.

Forbindelsesmuffen fra udsugningsslangen kan

tilsluttes over den medleverede adapter (4.4).

4.6 Stationzer anvendelse (Til dels tilbe-

hor)

- Fastger de to fadder (5.3] til de to gevindhuller
(4.5). Obs! Fgddernes lige sider skal vende ind
mod hinanden.

- Sgrg for at maskinen star stabilt: Spaend fod-
derne fast pa underlaget med skruetvinger.

4.7 Stationzer anvendelse (Til dels tilbe-

hor)

- Fastger leengdeanslaget til gevindhullet (5.2)
med skruen (5.1).

- Ved at lgsne skruen (6.3) kan leengdeanslaget
forskydes langs med slibebandet.

- Ved slibning af skra flader kan leengdeanslaget
drejes ved at lgsne skruen (6.2). Skalaen (6.1)
viser den indstillede vinkel.

5 Vedligeholdelse og pasning

Efter steerk nedslidning af slibeunderlagets gra-
fitbelaegning (3.3) skal der udskiftes.

Hertil lgsner man de 3 cylinderskruer (3.1) og
tager tryklisten af (3.2).

For groft slibearbejde med stor afslibningsydelse
leveres et slibe.

Bandsliberen erivid udstraekning vedligeholdel-
sesfri.

Fedtpafyldningen i kuglelejer og gear rakker til
hele maskinens levetid.

Det anbefales, at man jeevnligt blaeser luftindtags-
og udstgdningsabninger ud med trykluft.

Det samme geaelder stgvudsugningskanalen bade
ved standset og kgrende maskine - for at hindre
tilstopning af disse abninger.

Specialkullene kan kun udnyttes indtil en mini-
mums-restlangde.

Derefter falger automatisk strgmafbrydelse og
maskinens stilstand.

Motorhuset ma kun abnes af et autoriseret Fe-
stool serviceveerksted, idet monteringen kraever
specialviden.



6 Tilbehgr

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgjer
finder De i Deres Festool-kataloget eller pa in-
ternettet under , www.festool.com”.

Slibeband

- Kunstharpiksbundne X-tekstilband:
til kreevende traeslibning, slibning af legringer,
letmetal og hardfaseplader, jern og stalplade
samt metal-afgratningsarbejde.

- Kombinationsband:
til fjernelse af maling, betonrester og slibning
af gipsflader.

7 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles szer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

8 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelseryder vi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udger garantipe-
rioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel gael-
der som dokumentation). Garantien daekker ikke
fejl, der matte opsta som felge af naturligt slid,
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overbelastning, ukorrekt handtering eller fejl, der
forarsages af brugeren eller anden anvendelse,
der erimodstrid med brugsanvisningen eller fejl,
dervar kendt ved kgbet. Garantien daekker heller
ikke fejl, der skyldes anvendelse af ikke-originalt
Festool-tilbehgr og -forbrugsmateriale (f.eks.
bagskiver). Reklamationer kan kun anerkendes,
hvis maskinen sendes uadskilt til leverandgren
eller til et autoriseret Festool-servicevaerksted.
Opbevar brugsanvisningen, sikkerhedsanvisnin-
ger, reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden gaelder de til enhver tid gaeldende
garantibetingelser fra producenten.

Bemaerk:

Pa grund af kontinueligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til @ndringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende i hele Europa. Som "downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach
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Bandslipemaskin

Tekniske data BS 75/BS 75 E
Slipebredde 75 mm
Bandlengde 533 mm
Effekt 800/1010 W
Bandhastighet

Tomgang 315/200 - 380 m/min
Normal last 265/150 - 320 m/min
Maskinvekt 3,8 kg
Verneklasse @/l

De bildene det vises til finner du foran i bruker-
veiledningen.

Symboler
& Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

1 Pass pa for igangsetting
1.1 Sikkerhetsregler
0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktay
(uten ledning).

Bruk greklokker!

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seginarheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning.

®

- Nar det arbeides pa maskinen, skal kontakten
farst tas ut av stgpselet.

- Sett bare inn kontakten nar maskinen er slatt av.

- Bruk slipemaskinen bare til tgrrsliping.

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbeides.

- Bruk alltid stgvsekk eller ekstern avsuginnret-
ning.

- Pass under slipingen pa at kabelen ikke kommer

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-
telse.

i bergring med slipebandet.

- Beskadiget tilkoblingsledning byttes straks av
fagmann.

- Vedlikehold utfgres bare av kvalifisert service-
personale.

- Bruk bare originale byttedeler.

- Hold elektroverktoyet pa de isolerte grep-
flatene, for slipebandet kan treffe sin egen
stremledning. Skader pa en spenningsfgrende
ledning kan sette elektroverktgyets metalldeler
under spenning og fgre til elektriske stgt.

1.2 Godkjent bruk
Allround slipemaskin for sliping av treverk, plas-
ter, metaller og byggematerialer; grov- og finsli-
ping av flater, kanter, lister og falser ved bruk av
tilsvarende slipeband; med type BS 75 E - Set ved
montering av sliperammen: sliping av hgyverdige
emneoverflater som finér, osv.
Bruksomradet utvides ved bruk av det oppgitte
tilbehgret.
Generelle, kjente verneregler og de vedlagte »Sik-
kerhetsreglene« for arbeid med elektroverktgy
ma overholdes.
Forandringer pa egen hand, s& som montering av
fremmede tilbehgrdeler pa maskinen, utelukker
produsentens ansvar for skader som fglger av
dette.
Brukeren er ansvarlig for skader og ulyk-
ker ved ikke godkjent bruk.

1.3 Bearbeiding av metall

Ved bearbeiding av metall ma fglgende forholds-

regler overholdes av sikkerhetsmessige grun-

ner:

- Seriekopling av en jordfeilbryter.

- Tilkopling av maskinen til en egnet stgvsuger.
Fjern fgrst trestgv fra avsuget - pa grunn av
stgveksplosjonsfare!

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stg-
vavleiringer i motorhuset.

@ Bruk vernebriller under sliping av metal-

ler.
1.4 Stey-/vibrasjonsinformasjon
Maleverdier oppgitt etter EN 60745
Apparatets typeiske stgyniva etter A-verdien kom-
mer opp i:

BS 75/BS 75 E
Lydtrykkmaling 92/91 dB (A)
Lydtrykk, belastet 103/102 dB (A)

Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB



@ Bruk greklokker!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:
Handtak a, <2,5m/s?

K=1,5m/s?
Stgttehandtak a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stey) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er ogsa egnet til
en midlertidig vurdering av vibrasjons- og stgybe-
lastning under bruk. De angitte utslippsverdiene
representerer de viktigste brukstypene til elek-
troverktgyet. Dersom elektroverktgyet brukes pa
annen mate eller med andre innsatsverktgy eller
etter utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og
stgybelastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i l@pet av totalt arbeidstidsrom.

2 Stromtilkobling

Nettspenningen ma stemme med spesifikasjo-
nene pa effektskiltet!

Sikring ved 230 V: 10 A treg eller tilsvarende
ledningsvernebryter.

Tilkobling til kontakter uten jordet kontakt er
ogsa mulig, siden apparatet er isolert mot jord
(klasse I1).

Bruk bare skjgteledning med et tverrsnitt pa
3x 1,5 mm? maks. 20 m (3 x 2,5 mm?, maks. 50
m]) i utrullet tilstand.

Utendgrs ma bare skjsteledning godkjent og
merket for dette brukes.

3
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Elektronisk tilpasning av band-hastighet
for type BS75 E

Styringselektronikken gir trinnlgs tilpas-
ning av bandhastigheten.

Bandhastighet
(tomgang)

Innstilling pa regule-
ringshjulet

1 200 m/min

240 m/min

300 m/min

340 m/min

360 m/min

o~NOI R WIN

380 m/min
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Den optimale bandhastigheten bestemmes ved
flere forsgk nar slipearbeidene begynner, siden
flere faktorer, s som emneoverflate og -beskaf-
fenhet, slipebandets fabrikat og korning, skikket-
het osv., er utslagsgivende.

Verdiene i tabellen viser bare en anbefaling.

Bruk Innstilling pa Korn
reguleringsh-
julet

Massivt tre-
verk fint 4-6 100
Finér 3-4 120
Sponplater 5-6 100
Plast 1-4 100
Stal 2-4 80
Lakkfjerning 1-3 24

Bandhastigheten kan endres trinnlgst under sli-
pingen ved a dreie pa reguleringshjulet (2.1) opp
til maksimalverdien.

Merk at maskinen gir darligere resultat ved lave
omdreiningstrinn.

For & hindre overbelastning av maskinen ma
hastigheten gkes ved 3 dreie pa regulerings-
hjulet dersom bandhastigheten faller sterkt under
slipingen.

4 Handtering

Maskinen slas bare pa nar den er lgftet fra un-
derlaget. Med laseknasten (1.2) kan man lase
bryteren (1.3) i PA-stilling.

Kontroller for slipingen gangen til slipebandet,
juster inn om ngdvendig med stjernehandtaket
(1.4] til slipebandet ligger an mot ytterkanten til
slipeflaten.

Sett maskinen med begge hendene rett pa emnet
som skal slipes.

For @ oppna god slipekvalitet er det nok med
egenvekten som slipetrykk.

Kjgleluften som stremmer ut kan justeres i gun-
stigste retning med luftfgringsklaffen (1.1).

4.1 Arbeider med sliperamme pa type BS 75
E - SET

Maskin med fingerskrue (2.4) innstilles slik at
slipebandet, nar den settes pad emneoverflaten,
ikke kommer i inngrep.

Fremmatingen skjer ved & dreie pa fingerskruen
i retning mot plusstegnet til slipebandet kommer
I inngrep.

Dreividere pa fingerskruen alt etter gnsket slipe-
mengde (1 omdreining tilsvarer en hgydejustering



pa 0,4 mm).

Ved avbrudd av arbeidet eller avslutning av slipe-
arbeidet lgftes maskinen med eksenter-armen fra
den innstilte arbeidsposisjonen (2.3) til hvilestil-
lingen (2.2).

Ved a fogre eksenterarmen til arbeidsstilling
kommer en igjen til den allerede innstilte slipe-
mengden.

4.2 Fjerning av sliperammen
Trykk fingerskruen (2.4) nedover, til leddet (2.5)
hopper ut av fjaerrastreringen og maskinen kan
lgftes ut bakover.
Maskin og sliperamme er allerede fa-
& brikkinnstilt til optimal presisjon ved
tilsvarende justering av ledebukkene.
Derfor ma ikke ledebukkene ikke fjer-
nes.

4.3 Montering av sliperammen

Pass pa at glidetappen som er festet pa sliperam-
men (2.6, 2.8) griper inn i ledenotene til ledebuk-
kene foran og bak (2.7, 2.9); beveg maskinen ned-
over langs ledenoten til leddet (2.5) griper inn.

4.4 Bytte av slipeband

Dra hendelen (3.5) forover; bandet er avspent og
flernes.

Pass pa under pasettingen at pilretningen pa
innersiden av slipebandet stemmer med den
samme pa maskinen (3.4).

Spenn slipebandet igjen med hendelen og juster
inn i sporet.

4.5

A

Stgvavsug

Stgv som oppstar under arbeid kan vare
helseskadelig, brannfarlig eller eksplo-
sivt.

Det er ngdvendig med egnete vernetil-
tak.

Stgvposen (4.1) klemmes fast med adapteret
(4.3) pa utlgpskanalen (4.2) ved a dreie bajonett-
fatningen til hgyre, og fjernes for tsmming ved
hgvredreining.

Pass pa under festning at det utstdende benet til
bladfjeeren bergrer bandhuset.

Ved tgmming i rett tid opprettholdes den gode
virkningsgraden til avsuget.

For miljgvennlig arbeid anbefales det & arbeide
med et Festool avsugapparat.
Forbindelsesmuffen fra sugeslangen kan kobles
til via det medfglgende adapteret (4.4).

Lb

4.6 Stasjonaer bruk (delvis tilbehgr)

- Fest begge bena (5.3) pa de to gjengeboringene
(4.5). Viktig: de rette sidene pa bena ma peke
innover og mot hverandre.

- Sgrg for at maskinen star sikkert: spenn fast
bena i underlaget med skrutvinger.

4.7 Stasjonaer bruk (delvis tilbehgr)

- Fest lengdeanleggene med skruen (5.1) i gjen-
geboringen (5.2).

- Etter at skruen (6.3) er lgsnet, kan lengdeanleg-
gene forskyves til slipebandniva.

- Til sliping av vinkler kan du vippe lengdeanleg-
get etter at skruen (6.2) er lgsnet. Skalaen (6.1)
viser innstilt vinkel.

5 Vedlikehold og stell

Etter mye bruk av grafittbelegget pa slipeunder-
laget (3.3) ma dette byttes.

For dette lasner man de 3 sylinderskruene (3.1)
og fjerner trykklisten (3.2).

For grove slipearbeider med mye avsliping leveres
et slipeunderlag.

Bandsliperen er for det meste vedlikeholdsfri.
Smgring av rullelageret og drevet er tilstrekkelig
for maskinens levetid.

Det lgnner seg a blase ren luftinntaks- og -ut-
lepsapningene samt stgvavsugningskanalen pa
stillestdende og kjgrende maskin med trykkluft
for & forhindre tilstopping av apningene.
Spesialkullene slites bare til en tillatt restlengde.
Deretter skjer en automatisk strgmutkobling og
maskinstans.

Motorhuset skal bare dpnes av et autorisert Fe-
stool Serviceverksted fordi spesialkunnskaper er
pakrevet for monteringen.

6 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finnes i
Deres Festool-katalogen eller pa Internett under
~www.festool.com”.

Slipeband

- X-vevde band med plastsale:
for krevende tresliping, sliping av jernfrie og
lettmetaller samt trefiberplater

- Kombinasjonsband:
For flerning av malingsstrgk, betongrester, sli-
ping av gipsflater.



7 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

8 Garanti

Vigaranterer mot material- eller produksjonefeil
pa vare maskiner i henhold til nasjonale lover,
men minst 12 maneder. Innenfor EU er garanti-
perioden 24 maneder (kvittering eller leverings-
seddel ma fremlegges som bevis). Skader som
skyldes naturlig slitasje, overbelastning, ufag-
messig behandling eller skader som er forarsaket
av brukeren eller bruk som ikke er i henhold til
bruksanvisningen eller som var kjent ved kjgp,
dekkes ikke av garantien. Likeledes dekkes hel-
ler ikke skader som kan skyldes bruk av ikke-
originalt tilbehgr og forbruksmaterialer [f. eks,
slipetallerkener). Reklamasjoner godkjennes kun
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dersom maskinen sendes udemontert tilbake til
leverandgren eller et autorisert Festool service-
senter. Oppbevar bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kjgpsbevis pa et
trygt sted. Ellers gjelder de til enhver tid gjeldende
garantibetingelsene fra produsenten.

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer i de
tekniske opplysningene i dokumentet.

REACh for Festool-produkter, tilbehgor og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var informasjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet falgende
nettside: www.festool.com/reach
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Lixadora de cinta

Dados técnicos BS 75/BS 75 E
Largura lixagem 75 mm
Comprimento fita 533 mm
Consumo poténcia 800/1010 W

Velocidade da fita:
marcha ao ralenti
carga nominal

Peso da maquina
Classe de proteccao

315/200 - 380 m/min
265/150 - 320 m/min
3,8 kg

@/

As ilustracoes indicadas encontram-se no comeco
das instrucoes de uso.

Simbolos

& Perigo geral
Ler indicacdes/notas!

Utilizar protectores de ouvido!

1 Prestar atencao antes de colocar em
operacao
1.1 Indicacoes de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar cho-
ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos gra-
ves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas [p.ex., pintura com chum-
bo, alguns tipos de madeiras e metal. Tocar ou
respirar estas poeiras pode representar um pe-
rigo para o utilizador ou para as pessoas que se
encontrem nas proximidades. Observe as normas
de seguranca validas no seu pais. Conecte a fer-
ramente eléctrica a um dispositivo de aspiracao
adequado.

@ Para proteger a sua saude, use uma

mascara de proteccao P2.
- Puxar primeiro a ficha da tomada eléctrica antes
de qualquer trabalho na maquina.

- Encaixar a ficha na tomada apenas com a ma-
quina desligada.
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- Utilizar a lixadeira exclusivamente para lixagens

a seco.

Nao se poderd trabalhar com materiais que

contenham asbesto.

Sempre conectar um saco de pd ou dispositivo

aspirador externo.

Prestar atencao ao lixar para que o cabo eléc-

trico nao entre em contacto com a cinta de

lixagem.

Cabos de conexao danificados devem ser subs-

tituidos de imediato por meio de um especialis-

ta.

Manutencao apenas através de pessoal qualifi-

cado da assisténcia técnica.

Utilizar apenas pecas sobressalentes origi-

nais.

- Segurar a ferramenta eléctrica pelas super-
ficies isoladas do punho, pois a cinta abrasiva
pode atingir o proprio cabo de rede. A danifica-
cao de um cabo sob tensao pode colocar pecas
metalicas da ferramenta eléctrica sob tensao e
levar a um choque eléctrico.

1.2 Utilizacao apropriada
Lixadeira de uso universal para lixar derivados de
madeira, plasticos, metais e materiais de constru-
cao, lixagem bruta e de precisao ao utilizar cintas
de lixagem apropriadas, de superficies, cantos,
barrotes e virotes; com o tipo BS 75 E - SET podem
ser lixadas superficies de pecas em trabalho de
alta qualidade tais como em folheados, etc., ao
se utilizar uma moldura de lixagem.
O manuseio e modo de utilizacao podem ser am-
pliados através dos acessorios indicados.
Devem ser observados os regulamentos reconhe-
cidos gerais sobre seguranca e as »Indicacoes
de seguranca« anexadas para trabalhos com
ferramentas eléctricas.
Alteracoes por conta prépria ou a colocacao de
acessorios de terceiros na maquina cancelarao
a responsabilidade do fabricante sobre danos
resultantes deste facto.
Danos e acidentes causados por utilizacao
nao-apropriada sao de responsabilidade
exclusiva do utente.

1.3 Processamento de metal

Por medidas de seguranca, as seguintes pre-

caucoes devem ser tomadas no processamento

de metal:

- Instalar um disjuntor de corrente de defeito (Fl)
no circuito eléctrico.

- Ligar a maquina a um aspirador apropriado.
Remover antes o p6 de madeira do aspirador



em razao do risco de explosao do pd!

- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depdsitos de pd da caixa do motor.

@ Utilizar 6culos de proteccao ao lixar me-

tais.
1.4 Informacoes sobre ruidos/vibracoes
Valores medidos de acordo com EN 60745.
O nivel sonoro A do aparelho é tipicamente:
BS 75/BS 75 E

nivel de pressdo sonora 92/91 dB (A)
nivel de poténcia sonora 103/102 dB (A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

Utilizar protectores de ouvido!

O

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de
trés sentidos) determinados em funcdo da EN

60745:

Punho a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?

Punho adicional a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Osvalores de emissao (vibrac3o, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisoria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica. No entanto,
se a ferramenta eléctrica for utilizada para ou-
tras aplicacoes, com outros acessorios ou com
uma manutencao insuficiente, tal pode aumentar
claramente o coeficiente de vibracoes e o nivel de
ruido durante todo o periodo de funcionamento.
Para uma avaliacao precisa durante um determi-
nado periodo de funcionamento, devem também
observar-se os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta abrangidos. Tal pode
reduzir consideravelmente o esforco durante todo
o periodo de funcionamento.

2 Conexao a rede

Atensao darede deve coincidir com a tensao na
placa de poténcia!

Fusivel com 230 V: 16 Ainertes ou um interruptor
disjuntor respectivo.

A conexao também é possivel em tomadas sem
contacto de proteccao, pois existe um isolamento
de proteccao (classe Il).

Utilizar exclusivamente cabos de extensao com
uma seccao média de 3 x 1,5 mm2 no max. 20 m
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(3 x 2,5 mm? no max. 50 m) em estado desenro-
lado.

Ao ar livre s6 poderao ser utilizados cabos de ex-
tensao autorizados paraisso e com denominacao
correspondente.

3
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Ajuste electronico da velocidade da cinta
no tipoBS75E

A parte electronica de comando permite
um ajuste sem estagios da velocidade da

cinta.
Posicao na roda de Velocidade da fita
ajuste (ralenti)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
b 380 m/min

A velocidade éptima da cinta deve ser determi-
nada no inicio dos trabalhos de lixagem através
de tentativas, pois diversos factores sao determi-
nantes, tais como superficie e caracteristicas da
peca em trabalho, fabricante da cinta de lixagem
e grao, habilidade manual, etc.

Os valores indicados na tabela representam ape-
nas uma recomendacao.

Utilizacao Innstilling Grao
Posicao na
roda de aju-
stet

Remover
madeira 4-6 100
macica fina
Folheada 3-4 120
contraplacado 5-6 100
Plastico 1-4 100
Aco 2-4 80
Verniz 1-3 24

Avelocidade da cinta podera ser modificada sem
estagios durante o processo de lixagem ao se
girar a roda de ajuste (2.1) até o valor maximo.
Deve-se prestar atencao para que nos estagios de
rotacao reduzidos, a maquina tem uma poténcia
reduzida.

Para se evitar uma sobrecarga da maquina, deve-
se elevar a velocidade ao girar a roda de ajuste



quando houver quedas abruptas da velocidade da
cinta durante o processo de lixagem.

4 Manuseio

Ligar apenas com a maquina suspensa.

Com o bot3o de bloqueio (1.2) pode-se bloquear
o interruptor (1.3) na posicao ligada.

Antes de lixar, controlar a marcha da cinta de
lixagem, se necessario, ajustar com o punho de
estrela (1.4) até que a cinta de lixagem coincida
com o canto externo da superficie de lixagem.
Colocar a maquina com ambas maos alinhada
sobre a peca em trabalho que deve ser lixada.
Para se conseguir uma boa qualidade na lixa-
gem, é suficiente o peso proprio como pressao
de lixagem.

O ar de arrefecimento saido da maquina pode ser
dirigido para uma direccao apropriada por meio
da tampa de guia de ar (1.1).

4.1 Trabalhos com a moldura de lixagem no
tipoBS 75 E - SET

Ajustar a maquina com o parafuso ranhurado
(2.4) de tal maneira que a cinta de lixagem nao
assente ao colocar a maquina sobre a superficie
da peca em trabalho.

O assento é efectuado ao girar o parafuso ra-
nhurado na direcao do sinal de positivo até que
a cinta de lixagem venha a assentar. Conforme
a quantidade a ser removida, continuar a girar
o parafuso ranhurado (1 volta corresponde a um
ajuste de altura de 0,4 mm).

Nas interrupcoes de trabalho ou ao encerrar os
trabalhos de lixagem, a maquina é levantada pelo
excéntrico da posicdo de trabalho ajustada (2.3)
para a posicao de repouso (2.2).

Ao se girar o excéntrico de volta para a posicao
de trabalho consegue-se novamente a quantidade
de remocao ja ajustada.

4.2 Retirar a moldura de lixagem
Pressionar o parafuso ranhurado (2.4) para baixo
até que a articulacdo (2.5) saia do bloqueio de
mola e a maquina possa levantada para tras.

A maquina e a moldura de lixagem ja
& foram alinhadas na fabrica para uma

precisao ptima através de um respectivo
ajuste dos cavaletes de guia. Por isso os
cavaletes de guia nao deverao ser retira-
dos.
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4.3 Montagem da moldura de lixagem
Prestar atencao para que os munhoes de desli-
zamento (2.6, 2.8) fixados na moldura de lixagem
engatem nas ranhuras de guia dos cavaletes de
guia na frente e atras (2.7, 2.9); movimentar a
maquina ao longo das ranhuras de guia para baixo
até engatar a articulacdo (2.5).

A Substituicao da cinta de lixagem

Puxar a alavanca (3.5) para frente até que a cinta
esteja frouxa e remover a mesma.

Ao colocar, prestar atencao para que a direccao da
flecha no lado interno da cinta de lixagem coincida
com a flecha na maquina (3.4).

Esticar novamente a cinta de lixagem com a ala-
vanca e ajustar durante a marcha.

4.5 Aspiracao de po
O p6 produzido durante os trabalhos pode
iTL ser nocivo a saude, inflamavel ou explo-
sivo. Medidas de proteccao apropriadas
sao por isso requeridas.
0 saco de p6 (4.1) é preso com o adaptador (4.3)
no canal de saida (4.2) por meio de um fecho-
baioneta ao se girar para a direita e retirado para
esvaziamento ao se girar para a esquerda.
Ao fixar deve-se prestar atencao para que a per-
na projetada da mola de ldmina venha a tocar a
carcaca da cinta.
Através do esvaziamento a tempo pode-se manter
o bom efeito da aspiracao.
Para trabalhos com consciéncia ao meio ambien-
te, recomenda-se trabalhar com um aspirador de
po Festool.
Aluva de ligacao da mangueira de aspiracao pode
ser conectada com o adaptador (4.4) fornecido.

4.6 Utilizacao fixa (acessorios)

- Fixe ambos os pés (5.3) nas duas roscas (4.5).
Atencao: os lados direitos dos pés devem indicar
para dentro, um para o outro.

- Assegure-se de que a ferramenta esta bem fixa:
fixe os pés na base com sargentos.

4.7 Utilizacao fixa (acessorios)

- Fixe o batente longitudinal na rosca (5.2) com o
parafuso (5.1).

- Depois de desenroscar o parafuso (6.3, pode
deslocar o batente longitudinal para o nivel da
cinta de lixa.

- Para lixar chanfraduras, pode inclinar o ba-
tente longitudinal depois de ter desenroscado
o parafuso (6.2). A escala (6.1) indica o angulo
ajustado.



5 Manutencao e cuidados

Apos um desgaste acentuado do calco de grafi-
te da base de lixagem (3.3), o mesmo deve ser
substituido.

Paraisso se deve soltar os 3 parafusos cilindricos
(3.1) e retira a régua de pressao (3.2).

Para trabalhos de lixagem em bruto com grande
grau de remocao, pode ser fornecida uma base
de lixagem.

A lixadeira de fita é praticamente isenta de ma-
nutencao.

A lubrificacao dos rolamentos de rolos e da trans-
missao é suficiente para a vida util da maquina.
Recomenda-se soprar com ar comprimido regu-
larmente as aberturas de entrada e de saida de
ar bem como o canal de aspiracao de p6 com a
maquina parada e em funcionamento, para evitar
uma obstrucao das aberturas.

Os carvoes especiais sao utilizados apenas até
um comprimento restante autorizado.

Depois é efectuada automaticamente uma inter-
rupcao de corrente e parada da maquina.

A carcaca do motor s6 podera ser aberta por uma
oficina de servicos autorizada da Festool, pois
sao necessarios conhecimentos especiais para
a montagem.

6 Acessorios

Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

Cintas de lixagem

- Cintas de tecido X de fibras sintéticas:
para lixagem de madeira especial, lixagem de
metais coloridos e leves bem como placas de
fibras rigidas

- Cintas combinadas:
para remocao de pinturas, restos de betao, li-
xagem de superficies de gesso.

7 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.
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8 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses. Dentro dos paises da UE,
a garantia tem uma duracao de 24 meses [prova
através da factura ou da guia de remessa). Os
danos causados particularmente por uma dete-
rioracao/desgaste natural, sobrecarga, utilizacao
incorrecta ou os danos provocados pelo utilizador
ou por outra utilizacao contraria ao manual de
instrucoes ou os danos que ja eram conhecidos
no momento da compra sao excluidos da garan-
tia. Também se excluem os danos causados pela
utilizacao de acessorios e material de desgaste
que ndo sejam originais da Festool (p. ex. pratos
de lixar). As reclamacodes s6 podem ser aceites se
a ferramenta for devolvida intacta ao fornecedor
ou a uma oficina de Servico Apds-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual de
instrucoes, as indicacoes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De
resto, sdo validas as condicoes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh ¢, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nos,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, cridamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach



INeHTouHaa wnudmalLUHKa
TexHuyecKan xapakTepucTmka
BS 75/ BS 75 E
75 MM
533 MMm
800/1010 Bt

LLInpuHa wnmpoBaHua
HnvHa neHThbl
MoTpebnaeman MOLLHOCTb
CKOpOCTb MOAaYM NEHTHI
[Mpu XonocTtom xoae

[MpY HOMUWHANBEHOM Harpyske

315/200 — 380 m/MHH

265/150-320 M/MuH
3,8 Kr
@/l

YKazaHHble PUCYHKW HaXOAATCA B Hauase pyKoBOACTBa
no SKcnyaralm.

Bec malLmnHKK
BesonacHocTb

CumMBoONbI

MpeaynpexaeHue o6 obLer onacHoOCTU

(&

ME77 )

1
1.1

CobntoaaiTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyara-
UMK/ MHCTPYKLUMK!

HocuTb 3almTy opraHoB cnyxal

CobnrofaTtb 40 NyCKa B 3KCMyaTaLuio

YKa3aHuA no TexHWKe 6e3onacHoCTH
BHUMAHUE! MNMpouTuTte BCe yKa3aHUA no
TexHuKe 6e30nNacHOCTU U peKOMeHpaLMUK.
Ownbkm npm cobnogeHnn NpUBELEHHbIX YKa3aHWI
W peKoMeHAaLMIN MOryT NMpUBECTM K NOpaXKeHuto
3N1EKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy, U/Mnun Bbi3BaThb
Tskenble TpaBMbl. CoxpaHsiiTe Bce yKasaHUsa no
TexHuke 6esonacHocTu u PykoBoacTBa no sKc-
nnyatauMmM B KayecTBe CNpaBoOYHOro MaTepuana.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMSAX U yKa-
3aHMAX MOHATUE «3INEKTPOUHCTPYMEHT» pacnpo-
CTPaHSAETCH Ha 3NEeKTPOUHCTPYMEHT C NMUTaHWEM OT
ce™ (co WHypoM MuTaHWs OT anekTpoceTn) v Ha
aKKyMy/IATOPHbIA 31EKTPOUMHCTPYMEHT (6e3 LwHypom
NUTaHWs oT anekTpoceTy)

Bo BpemAa paboTel MOeT o6pasoBbiBaTbCH
BpeAHaA AnA 340PO0BbA/TOKCUMYHAA Mbifb (Hanp.
OT CBMHeucoAepXKallero NoKpbITUA, HEKOTOPLIX
nopoa AepeBa U mMeTannos). KOHTaKT C Takon
MbiNblO UKW ee BAblxaHWe npeacTaBnaet coboi
OMacHOCTb AN1A padoTatoLLero AaHHbIM UHCTPYMEHTOM
MU ANA okpyxatowux noaen. Cobniogante
AencTeyoliMe B Baluen cTpaHe npasuna TEXHWKK
6esonacHocTU. NMoacoeanHANTE NEKTPOUHCTPYMEHT
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K COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOWCTBY ANA yAaneHus
MbIN.

®

Mpu BbINONHEHWW Bcex paboT Ha MalluHKe
Heo6XOAMMO cHauyana BbiITAWMUTb BUIKY
COEZIMHUTENBHOIO LUHYpPa U3 PO3ETKMU.

BcTaBnAte BUNKY B PO3ETKY TOMBKO NP BbIKIMFOUEHHOM
MalLLWHKe.

[MpUMeHATL LLNMGOBANbHYHO MaLLIMHKY TOMBKO ANA
CyXOro LNMPOBaHHA.

He paspelwaetca obpabatbiBaTth Martepwuarnsi,
coZlepxallive acoecT.

Bcerga nogknoyaTb MeLOYHbIM GUABLTP WIH
BHELLIHEE BbITAXXHOE YCTPOMUCTBO.

Bo Bpemsa WnudoBaHWA cneautb 3a Tem, 4YToObl
kabenb He conpukacancsa co WIMdoBanbHOM
NEHTOM.

HeszameanurensHO Nopy4YrTs 3aMeHy NOBPEEHHOMO
COeIMHUTENBHOrO NPoBOAA CrieuUnanucTy.
PeMOHT paspelwlaetrcAd NpoBOAUTb TONbKO
KBaTMPULMPOBAHHOMY CEPBUCHOMY NepCcoHary.
[MPUMEHATbE TOMBKO OpPUrMHalNbHble 3anacHble
aetanu.

[epXute 31eKTPOUHCTPYMEHT 3a U30JIUPO-
BaHHbIe Py4YKM, TaK KaK wnu¢doBanbHasa NeHTa
MOXXEeT NoBpeAUTb COOCTBEHHDbIN LLUHYP NMUTaHUA.
[NoBpexaeHne NPOBOAKM MO HAMPSXKEHNEM MO-
>KeT MOCTaBUTb MNOJ HarNpsXXeHe MeTaninyeckmne
4acTW 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa U MPUBECTU K Nopa-
SKEHWIO 31eKTPOTOKOM.

Adna sawuTbl 340p0OBbA HageBauTe
pecnuparop P2.

1.2 NpumeHeHWe No HasHa4YeHUro
YHUBepcanbHO nNpuMeHAeman wnudoBanbHadA
MaLlMHKa AnA WwnvdoBaHWA ApeBeCUHHbI, NNacTMacc,
MeTannoB U CTPOUTENbHLIX MaTepuanos; Npu
npUMeHeHUn COOTBETCTBYIOLLEN WNMPOBanbHON
NEeHTbI — rpy©oe 1 TOHKOE LLINMbOBaHWE NOBEPXHOCTEN,
KPOMOK, peeK 1 cruboB; ¢ nomMoLLlbto Moaeny BS 75
E - SET npv npumMeHeHun LLnMdoBanbHOM pamKu —
WwnMdoBaHWe BbICOKOKAYECTBEHHbIX NMOBEPXHOCTEN
3aroTOBOK TUMa LUMNOHOB U T. A.

O6nacTb NpUMeHeHWA MoxeT OblTb pacluMpeHa
C MOMOLLbIO Ha3BaHHbLIX MPUHA-ANEXHOCTEN.
Heobxoanmo cobntogate obuienpusHaHHble
npeanncaHna nNo npeaoTBpa-LeHUo HecYacTHbIX
cnyyaeB W npunaraemble «YKasaHuUA MO TEXHUKe
BesonacHoCTU» AnA padoT SNEeKTPOUHCTPYMEHTOM.
CamMOBO/bHbIE U3MEHEHUA, a TaKKe YyCTaHOBKa
Ha MallWHKe AeTanier YyXUX NpUHaONeXHOCTeN
MCKIOYaOT OTBETCTBEHHOCTbL M3roTOBMUTENA 3a
BbI3BaHHbIM B peaysibTare aToro yulepo.



3a ywepb u HecuyacCTHble cnydyau npu
MPUMEHEHUM MAaLLMHKKM He MO Ha3HaYEeHMIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET MOoJb30BaTeb.

N

1.3 O6paboTka meTannos

Mpu obpaboTke MeTannoB B Lenax cobntofeHus

npaswmn 6e30MacHOCTU CRelyeT BbINOMHATL CreaytoLLme

npeanucaHus :

- MpowusBecTu NpeaBapuUTeNibHOE BKIOYEHUE
YCTPOMCTBA 3aLLMTbI OT TOKA NOBPEXAEHHS.

- [MoAKNIOUYUTE CTAHOK K noAaxoafAuwemy
oTcacbiBatowemMy npubopy. MNpeasBapuTenbHO
YA2NWTb U3 BbITAXKU APEBECHYIO Mblflb — B CBA3K C
OMacHOCTLIO B3pbIBa Mbiu!

- PerynapHo npou3BOAUTb OUYMCTKY CTaHKa OT
OT/IOXEHUI MbINW B KOpryce ABUrarens.

Mpu wnuooBaHUM MeTannoB HOCHUTb
@ 3aLLWTHbIE OUKM.

14 UHpopmauuma o wyme/Bubpaumnu

3HayeHWs M3MEpPEHUI MonyYeHbl B COOTBETCTBUM C

EN 60745.

OueHuBaeMbliM Mo napameTpy A ypoBeHb LUyma
MaLLMHKK COCTaBNAET OObIYHO:

BS75/BS75E
ypOBeHb 3BYyKa 92/91 06 (A)
YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH 103/102 06 (A)
Jonyck Ha norpeluHocTb uaMepenna K =3 ab(A)

O

06wmit ko3ppuumneHT konebaHuit ah (cymma
BEKTOPOB TpeXx HanpaBfeHuit) paccunTbiBaeTcs B
cootBeTcTBUM € EN 60745:

HocuTtb 3awuunTy opraHoB cnyxa!

PykoaTka a, <2,5m/c?
MorpeluHocTb K=1,5M/c?
HononHutenbHas pykosTka a, = 7,5 M/c?
MorpeluHocTb K=2,0m/c?

YKa3saHHble 3HaYeHUs ypoBHA WyMa/Bnbpauum ns-
MepeHbl B COOTBETCTBUM C YCIOBUSMU UCMbITAHWUA
no EN 60745 v cnyxat ong cpaBHeHUs MHCTPYMEH-
TOB. 3TV 3HAYEHUST MOXHO Takxe UCMONb30BaTb
LS NpefBapuTeSIbHOM OLLeHKM LLYyMOBOW 1 BUbpa-
LWOHHOW Harpysku Bo BpeMs paboTbl. YkasaHHble
3Ha4YeHUs ypoBHS LyMa/Bnbpauun oTobpaxatoT
OCHOBHble 061aCTN NPUMEHEHWS 3N1EKTPOUNHCTPY-
MeHTa. [1py ncnonb3oBaHMM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
B APYrUX Lensix, C APYruMmn cMeHHbIMM (pabounmu)
WHCTPYMEHTaMu UK B Clly4ae UX HeyA,0BAeTBOPU-
TenbHOro obcnyxunsaHug, wymosas v Bubpaum-
OHHas Harpy3ky MOryT 3Ha4YMUTeNbHO BO3pacTaTb
Ha NPOTS>KEHWW BCEro CpoKa akcnayaTauuun. [ng
TOYHOM OLLEHKW Harpy3oK B TeYeHWe yKa3aHHOro
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CpoKa akcnayaTaunnm HeO6X0ﬂ,MMO Takxe cobnto-
0aTb nNpuneBoauMble B HacToAWweM pyKoBoACTBe
3Ha4YeHNd BpeMeHu pa60TbI Ha XO0JIOCTOM Xop4y
N BpeMeHn npocTtoAd. 3TO NOMOXET 3HAYMTENbHO
YMEeHbLWTb Harpy3ky B Te4eHne BCero Cpoka akc-
nnyataynn 3aJIEKTPONHCTPYMEHTA.

2 MoaxnioueHue K ceTu

Hanps)teHue nuTaroLlier ceTU JOMKHO coBnagaTb
C HanpfAMeHUeM, yKazaHHbIM Ha LUUNbAUKe!
NMpenoxpaHutenb npu 230 B: MHEPUWOHHbLIN
npegoxpanutens 10 A UAKM COOTBETCTBYHOLLUN
NIMHENHbIM 3aLLUMUTHBIM BbIKIOYaTENb.

BO3MOXHO Take MnoAkfoueHWe K posetkam 6es
3alLUMTHOrO KOHTAaKTa, Tak Kak MMeeTcA 3alluTHasn
nsonauma (knacc ).

MPUMEHATb TONBKO YANMHWUTENWU C NOMEPEYHbIM
ceyeHveM B 3 x 1,5 Mm?, makc. 20 M (3 x 2,5 MM?,
Makc. 50 M) B packaTaHHOM COCTOfAHMM.
[MPUMEHATL Ha OTKPbLITOM BO3AYXe TO/bKO
AONyLLEeHHble ANnA 3TUX Lenen u OTMapKUpoBaHHbIE
COOTBETCTBYIOLLUMM 00pa3oM YASTMHUTENM.

3 OneKTpoHHaA perynMpoBKa CKOpPOCTHU
noaauuv neHtbl B moaenu BS 75 E
N Ynpasnqawoowana 3NeKTPOHMKa MO3BOMAET

ELECTRONS| - @ CCTYNEHYaTO perynnpoBatb CKOPOCTb

\% noaauun NeHTbl.
YcTaHOBHKa Ha CKOpOCTb nogauu
perynMpoBOYHOM NeHTbl (XonocTou
MaxoBUUKe xoAa)
1 200 M/MuWH
2 240 M/MUWH
3 300 Mm/MuH
4 340 M/MUH
5 360 M/MUH
6 380 M/MuH

OnTUMarnbHYtO CKOPOCTb NoAauM NeHTbl HeoOX0AUMO
onpeaenuTb B Havane LWnndoBasbHbIX PaboT OMbITHbIM
nyTem, Tak Kak 3aecb Gofbluoe 3HauyeHue WMeroT
MHOrMe ¢GaKTopbl TMNA NMOBEPXHOCTU 3aroTOBKU W
KayecTBa MOBEPXHOCTH, TWNa LUNUGOBaNbHOM NEHTbI
W pasmMepa 3epHa, YMeHWA U T. 4.

MpvBeaeHHble B Tabnuue 3HauyeHua NpeacTaBnstoT
coBOoM NWLLIb PeKoMeRZaLHIo.



NpumeHeHne |YcTaHOBKa Ha
perynupoBo4HoMm 3epHoO
MaxoBUUKe

MaccuBHasn

LwnudoBaHue

LLInoH 3-4 120

dpeBecHocCT-

PY>XXeuHble 5-6 100

MUTbI

Mnactmacca 1-4 100

Cranb 2-4 80

e |1 | m

CKopocTb Moaauu NeHTbI MOXHO M3MEHATb B MpoLiecce
wnmMooBaHna GeccTyneHyato A0 MaKCUMaslbHOro
3HayeHWa NyTEM BpalleHWa PeryiMpoBOYHOrO
MaxoBuyka (2.1).

HeobxoaMMo yuuTbiBaTh, YTO Npu Gonee HU3KKUX
oBopoTax MallMHKa OTAaeT MEHbLLYH MOLLHOCTb.
Bo usberkaHue neperpysku MallnHKW MpU CUbHO
CHWXatOLLIEMCA CKOPOCTH NoAaum NeHTbl HEOOXOAUMO
BO BpemMA WAMbOBaHUA MOBbICUTb CKOPOCTb MyTEM
BpaLLEeHUA PErynMpoBOYHONO MaxXOBHYKa.

4 O6palleHre ¢ MalLMHKOM

Bkntoyatb TOMbKO, KOorda MalluvHKa NpunoaHATa.

C NOMOLLbIO 3a5MnaroLLIEN KHOMKK (1.2) BbIKNOYaTENb
(1.3) MOXHO 3adMKCUpOBaTb BO BKOYEHHOM
NOSNOXEHWH.

MNepea wWnudoOBaHWEM MPOKOHTPONUPOBATL XOA
WwnudoBanbHOW NeHTbl, NPU HEOOXOAWMOCTH
noaperynMpoBatb C NMOMOLLBbIO FPUOKOBOM PYUKM
(1.4), noka wnuooBanbHaa feHTa He 3aKkpoer
BHELLHIOK KPOMKY LUNMPOBANbHOM MOBEPXHOCTU.
MalLUK1HKY NPAMO YyCTaHOBWUTb 0BerMK pyKamu Ha
WnMdyeMyto 3arOoTOBKY.

NnA nonyyeHWAa Xopollero Kayecrsa LWNMPOBaAHKA
J10CTaTO4YHO COOCTBEHHOMO Beca B KayecTBe yCunua
npwxnMa ana WMdOoBKM.

BoixoaAawunn oxnaxzamwmn Bo3AYX MOXHO
HanpaBnATb B camoe OnaronpuATHOE HanpaBneHwe
C MOMOLLIbIO BO34yXOBOAHOM 3aciioHKK (1.1).

4.1 Pa6oTbl co wnudpoBanbHOW pamMKon AnA
mogenu BS 75 E - SET

HacTpouTb MaLLMHKY C MOMOLLIbIO BUHTA C HAKaTaHHOM
rONOBKOW (2.4) TakuM 06pas3oM, UTOObI MPU YCTaHOBKE
Ha MOBEPXHOCTL 3arOTOBKM LM OBasbHaA 1eHTa He
npuKacanacb K NOBEPXHOCTHU.
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[logBoad ocyllecTBnAeTCA NyTeEM BpalleHWA BUHTa
C HakartaHHOW roNnOBKOW B Hanpas/ieHWW 3Haka
«MNOC», NMOKa WnudoBanbHaa NeHTa He KOCHeTcA
NMOBEPXHOCTMU.

B 3aBMCMMOCTM OT Xenaemow BENWYMHbI Cbema
BpallaTb BWHT C HakaTaHHOW rOfOBKOW Aasblle (1
0B0pPOT COOTBETCTBYET MEPEMELLEHUIO MO BbICOTE
Ha 0,4 MMm).

Mpu nepepsbiBe B padoTe Wi 3aBepLLEHUM LLTMPOBAHUA
MalLMHKa NPUNOAHMMAETCA C MOMOLLIbHO 3KCLIEHTPUKA
13 ycTaHoBrneHHoro padoyero nonoxexua (2.3) B
NONoXXeHWe nokosa (2.2).

Mpy BO3BpaTe SKCLEHTPUKA B padouee NoSoXeHWe
ByneT BHOBb AOCTWraTtbCA paHee yCTaHOBMEeHHan
Be/MuMHa cbema.

4.2 AdemoHTa wnudoBanbHON paMKu
Ha)xaTb BMHT C HakaTaHHOW rONOBKOM (2.4) BHUS,
noka LwapHUp (2.5) He BbINPbIFHET U3 MPYXKMHHOMO
oduKcaTopa, U MallMHKY MOXHO OyaeT NoAHATb B
HanpaBneHn Hasaa.

MalUWHKa W WwnMdoBanbHaA pamMKka elle Ha
& 3aBoze Obln BbICTaBIEHb! APYT MO OTHOLLIEHMIO

K ApYyry C NOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLEWN
IOCTUPOBKKW HanpaBnAlLWKUX CTOeK
Ha ONTUMalbHY TOYHOCTb. [1O3TOMY
HanpasnAloLLlWe CTOMKWM He paspeluaeTcs
yoanarb.

4.3 MoHTa wnudpoBanbHON pamMmKu
Cneantb 3a TeMm, 4YToObl 3aKpenieHHble Ha
wnudosBansHOM pamMke uandbl CKOMbXeHWA (2.6,
2.8) BOLLNM B HanpaBnfaoLlMe nasbl HanpasnatoLLMX
CTOEeK cnepeau u csaau (2.7, 2.9); nepeMecTuTb
MaLLMHKY BAOMb HanpasnAroLLMX NasoB BHU3, MOKa
He 3aduKcupyeTtca LapHup (2.5).

4.4 3ameHa Wwn1u¢poBanbHON NEHTbI

MoTAHyTb pbivar (3.5) Bnepea; neHta ocnaburcsa
W cHumertcs. [pu yknaake cneautb 3a Tem, 4ToObI
HanpasBfeHWe CTPEeSIKU Ha BHYTPEHHEW CTOPOHE
LwnmndoBanbHOM NeHTbl coBnagano C HanpasieHnem
CTPESIKM Ha MalUrHKe (3.4).

BHOBbL HaTAHYTE LWIMGOBANBHYIO NEHTY C MOMOLLLIO
pblyara 1 oTPErynnMpoBatb Ha XONOCTOM XOA4y.

4.5 MbineoTcacbiBaHue

BosHuKatowana npu padoTte Mbilb MOXET

iTL ObITb BpeAHOW ANA 340POBbA, FOPtOYeH Unu
B3pbIBOOMNACHOW. TpebytoTcA noaxoasLlve
3alLWTHbIE MEPOMPUATHAL.

Mewok anAa neinn (4.1) nepexodHUKom (4.3) K

BbIMYCKHOMY KaHany (4.2) npu BpalleHWu Brnpaso




3aKpernyAeTcA C NOMOLLbIO LUTLIKOBOrO 3arsopa U

CHUMAETCA ANA ONOPOXHEHWA BpalleHWeM BeBO.

Mpu 3aKkpenneHMn HeoBXoAMMO CneauTb 3a Tewm,

4TOObl OTCTOSALLIMM KOHEL NMNOCKOM NPYXXMHbI Kacarca

Koprnyca NeHTbI.

CBoeBpeMeHHOe OMNopoXHeHWe obecneuunBaeT

XOPOLLYHO 3PPEKTUBHOCTL BbITAXKM.

Ona npoBeaeHua padoT C yyeTOM 3alUMUTh

OKpy)KatolLlel cpedbl pekomeHayeTcsa pabotaTb,

MCNOSb3YA BbITAXXHOE YCTPOMCTBO PUPMBI «Festools.

CoeanHuTENbHYIO My TY BbITAXXHOIO pyKasa MOXHO

NOACOEANHATL Yepes NnepexoaHuK (4.4), BxoaaLwmm

B 06beM MOCTaBKM.

4.6 CrauvoHapHbIM peuM (4YacTUYHO OcHacCT-

Ka)

- 3akpenute obe HOXKK (5.3) Ha pe3bboBbIX OTBEpP-
cTuAX (4.5). BHUMaHUe: NpAMblE CTOPOHbI HOXKEK
LIOMXHb! BbITb 0OpalLleHbl BHYTPb APYr K Apyry.

- HazgexHo 3aduKcUpynTe MaLLWHY: 3aKPEMNUTE HOXKKU
Ha OCHOBaHWK NMPW NOMOLLM CTPYOLIMH.

4.7 CrauvoHapHbIM peXuMm (4YacTUYHO OCHacCT-

Ka)

- 3akpenute NpoAorbHbIM YyNop NpyU NOMOLLW BUHTA
(5.1) uepes pesbdoBoe oTBEpcTUE (5.2).

- OTKpyTMB BWHT (6.3), Bbl cMoXeTe nepemellartb
NPOAOJbHLIA YNOP B MIOCKOCTU LLUNKUGOBaNbHOM
NEHTHI.

- [na wnudoBaHuA ckocoB Bbl cMoxeTe noBopauu-
BaTb NPOAONbHBIM YNOP, OTKPYTUB BUHT (6.2). LLIKana
(6.1) nokasblBaeT BblOPaHHbIM Yrosl.

5 TexHUuecKoe obcnyuBaHUe U yxoR
[Mocne cunbHOrO M3Hoca rpadUTOBOro MOKPLITUA
wnuédoBanbHoM noanoxkun (3.3) ee HeoOXoAMMO
3aMEHMUTb.

[na aToro ocBOOOXKAAIOT 3 BUHTA C LIMNMHAPHUYECKOM
ronoBkon (3.1) U CHUMAKOT MPUKUMHYIO PEMKY
(3.2).

Ona rpybbix WwnuooBanbHbiX padoT ¢ BOnbLIOK
NPOU3BOANTENIBHOCTBLIO CbeMa MOXET MOCTaBNATLCA
LwnMboBasibHaA NOASOMKKA.

JleHTouHasa WwnndosanbHaa MallMHKa B 3HAYUTENLHON
Mepe He TpebyeT yxoaa.

CMasKM NOALWMNHUKOB KayeHWA W peaykTopa
AOCTaTOYHO Ha BECb CPOK CNy>XObl MalUUHKMK.
PekomeHnayeTtcA MHoria NpoayBaTth CXXaTbiM BO34yXOM
BXOZHOE M BbIXOAHOE OTBEPCTMA ANA BO34yxa, a
TaKKE KaHa NbineoTcackiBaHUa Npu HepaboTatoLLen
“ paboTarollen MalluHKe, YToObl NPenaTCTBOBaTb
3aCOPEHUIO OTBEPCTUM.

CneuunasibHble YrosbHble LLIETKU M3HALLMBAKOTCA TOSbKO
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A0 OOMyCTUMOM OCTarO4HOM ASIUHBI.

[Tocne aToro NPoucxoauT aBToOMaruyeckoe
OTK/IIOUYEHWE ONEKTPOTOKA U OCTAHOB MaLLMHKM.
Kopnyc asurarena paspellaeTca OTKpbIBaTb
TOMbKO CEpPBUCHOM MacCTepCKOHW, aBTOPU3OBaHHOM
drpmoi «Festool», Tak Kak AnAa MoHTaxa TpebyroTea
creuuasnbHble 3HaHWA.

6 MpuHaanexHocTH
Homepa 3akasa AnA npuHaanexHoOCTeN U UHCTPYMEHTOB
Bbl Hanpete B Bawewm katanore Festool wnn B
MHTepHeT no agpecy ,www.festool.com®.
LLinnpoBanbHble NEHTDbI
- NeHTbl U3 X-06pa3Hoi THKaHU CO CBA3KOW Ha
OCHOBE CUHTETUUYECKUX CMOJI:
ANA B3bICKATENbHOIO LWIMdOBaHWA APEBECHHDI,
LLUNMPOBAHKUA LIBETHLIX U NTErKMX METANNOB, a TaKXe
TBEPAbIX APEBECHOBOMOKHUCTBIX MINT.
- KOMOMHUPOBaHHbIE NEHTbI:
ANA yAaneHua NakoKpacoUuHbIX NMOKPbLITUR, OCTaTKOB
6eToHa, LWNMPOBaAHMA MMNCOBbLIX MOBEPXHOCTEMN.

7 YTnnusauusa

He BbibpacbiBanTe 3n1eKTPONUHCTPYMEHTLI BMECTE
c bbiToBbIMM 0TX0Aamu! ObecneybTe BesonacHyto
NS OKpY>KatoLLLen cpefbl yTUAM3aLMNI0 MHCTPYMEH-
Ta, ocHacTku u ynakosku. Cobniogante gencrayto-
LMe HaLuMOoHanbHble MHCTPYKL UK.

Tonbko ana EC: cornacHo EBponewickon gu-
pektnee 2002/96/EG oTcnyxusline CBOW Cpok
3NEKTPONHCTPYMEHTbI LOMXKHbI YTUM3NPOBATLCS
OTAENIbHO M HanNpaBNATbCA Ha 3KONIOTUYHYIO YTU-
nm3auuio.

8 FapaHTus

Ilna Hawmx NnpnbopoB Mbl NpefoCTaBAseM rapaH-
TWI0, PacnpoCTpaHsIoLLYOCS Ha fedeKTbl MaTepua-
na v NpoM3BOACTBA, COMNAcHO 3aKOHOAATENbHbIM
npeanuMcaHnaM, OENCTBYIOWMM B KOHKPETHON
cTpaHe. MMHUManbHbIM CPOK AENCTBUS rapaH-
Tum 12 mecaues. Ona ctpaH-yyactHuy EC cpok
OEeNCTBUA rapaHTumn coctasnseT 24 Mecaua (npu
npeabaBieHNM Yeka uiv HaknagHom). fapaHTus He
PacnpoCTPaHAETCS Ha NOBPEXAEHUS, NMOyYeHHble
B pe3y/ibTaTe ecTeCTBEHHOro M3HOCa/MCMNoNb30Ba-
HWS, Neperpy3ku, HeHaa1exalllero UCrnosib30BaHNs,
NOBPEXAEHNS MO BUHE MOJIb30BaTENS U MPU UC-
nonb3oBaHUM Bonpekn PykoBoacTBy no akcnnyata-
LMK, NMBO M3BECTHbIE Ha MOMEHT MoKyNKK (yLeHka
ToBapa). McknouaeTcs Takxe yliepb, Bbi3BaHHbIN
MCNOb30BaHNEM HEOPUTMHANBbHOM OCHACTKM U pac-
XOLHbIX MaTepuanos (Hanpumep, WMbOBaNbHbIX
Tapesnok). MpeTeH3nn NPUHUMaIOTCS TOSIbKO B TOM



cnyyae, ecnm npubop AocTaBneH K NOCTaBLUMKY
WNY aBTOPU30BaHHbIA CEPBUCHBIN LEHTP GUPMbI
Festool B HepasobpaHHoM BuAae. CoxpaHsiTe Pyko-
BOZACTBO M0 3KCMAyaTaLMm, MHCTPYKLMMN MO TEXHWUKE
Be3onacHocTn 1 TOBapHbIM Yek. B ocTanbHoOM gen-
CTBOBaTb COMNAcHO COOTBETCTBYIOLLUM YCII0BUSM
npefoCcTaBfeHUs rapaHTUn N3roToBUTENS.

MpuMeyaHue

B cBA3K c NOCTOAHHBIMUW MCCNEfOBAHUAMW N HOBbI-
MW TeXHNYeCcknMM pa3paboTkaMum dpmpma octaBnseTt
3a cobol npaBo Ha BHECEHME N3MEHEHWNIN B TEXHUN-
Yyeckune xapakTepUCTUKM.
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REACh pnsuspenuin Festool, x ocHacTku u pac-
XOAHbIX MaTepuanos

C 2007 ropa pupektnea REACh aBnseTcs perna-
MEHTOM MO0 XMMWYECKMUM BeLLeCcTBaM, LeNCTBYIO-
WMM Ha TeppuTopum Bcen EBponbl. BeicTynas B
PONN «NPUBNIEKAEMOr0 y4acTHMKa» 3TOro perna-
MeHTa, Mbl, KaK MPON3BOAUTENN U3LENNINA, MTPUHU-
MaeM Ha cebs 0ba3aTenbCTBO NpefoOCTaBAATb CO-
OTBETCTBYHOLLYIO MHPOPMALMIO HALLWM KITMEHTaM.
Y106bI fep>kaTb BacC B Kypce nocnefHnx cobbitnm
W npepocTaBnATb MHPOPMaLMIO O BelecTBax,
KOTOpble BK/IOYEHbI B CMUCOK BbILLEYNOMSHYTOr0
pernaMeHTa U KoTopble MOTyT MCMONb30BaTbCs
B HalUMX M3LENNsX, Mbl CO3[aNnu cnewumanbHbl
Beb-canT: www.festool.com/reach
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Pasova bruska

Technické udaje BS 75/BS 75 E

Brusna Sirka 75 mm
Délka pasu 533 mm
Vykon 800/1010 W
Rychlost pasu

Volnobéh 315/200 - 380 m/min
Jmenovité zatizeni 265/150 — 320 m/min
Vaha stroje 3,8 kg
Tfida ochrany =]

Uvedena vyobrazeni se nachéazeji na zacatku navodu
K pouZziti.

Symboly

N
O

1 Pfed uvadénim do provozu je treba
dbat
Bezpecnostni pokyny
POZOR! Ctéte viechna bezpecnostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-
nych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynu
mohou zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem. VSechny bezpecnostni
pokyny a navody uschovejte, abyste je mohli
pouzit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

Varovani pred vseobecnym nebezpecim

Prectéte si ndvod/pokyny!

Nosit ochranu sluchu!

1.1

Pfi praci mize vznikat Skodlivy &i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy dfeva
a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto prachu
muze pro osoby pracujici se strojem nebo osoby
nachazejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni. Do-
drzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi zemi.
Pfipojte elektricky pfistroj k vhodnému odsavacimu
zatizeni.

®

- U vSech praci na stroji je pfedem nutné vytahnout
sit’ovou zastrCku ze zasuvky.

- Zastréku zastréit do zasuvky pouze pfi vypnutém
stroji.

K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte ochran-
nou dychaci masku P2.

Bruska se smi pouzivat pouze k suchému brouse-

ni.

- Materaly obsahujici azbest nesmeéji byt
obrabéné.

- Je tfeba vzdy pouzivat prachovy pytlik anebo ex-
terni odsavaci zafizeni.

- Béhem brouSeni je tfeba davat pozor, aby se ne-
dostal kabel do styku s brusnym pasem.

- PoSkozeny sit’ovy kabel je nutné nechat okamzité
vymeénit odbornou osobou.

- Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym
sevisnim personalem.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

- Drzte elektronaradi na izolovanych plochach

rukojeti, ponévadz brusny pas muze zasahnout

vlastni sitovy kabel. Poskozeni elektrického ve-

deni mUZe uvést kovové Casti elektronaradi pod

napéti a vést k uderu elektrickym proudem.

1.2 Ustanovené pouziti
Univerzalné pouzitelny brusny stroj k brouseni
drevénych material, umélych hmot, kovl a staveb-
nich materialQ; pfi pouziti patfi¢nych brusnych péasu
pro hruby a jemny brus ploch, hran, list a drazek;
pomoci typu BS 75 E - Set s nasazenim brusného
ramu brousSeni vysoce hodnotnych povrchovych
ploch, napf. dyh a pod. Manipulace a pouZziti se daji
rozsifit uvedenym pfislusenstvim.
Museji byt dodrzené vSeobecné uznavané predpisy
pro zabranu Urazl a pfilozené »bezpecnostni
predpisy« pro prace s elektrickymi nastroiji.
V pfipadé svévolnych zmén anebo pouziti ciziho
pfisluSenstvi na stroji zanika narok zaruky vyrobce
na z tohoto vyplyvajici Skody.
Za skody a Urazy pfi neustanoveném pouziti
& ruci pouzivatel.
1.3  Obrabini kovu
Pri obrabéni kovu je tfeba z bezpeénostnich divod
dodrzovat nasledujici opatfeni:
- Zapojeni jisticiho ochranného spinace (Fl).
- Pfipojeni stroje k vhodnému vysavaci.
Pfedtim odstrarte dfevny prach z odsavani — vaci
nebezpedi vybuchu!
- Pravidelné ¢isténi stroje a zbavovani od nanosl
prachu v krytu motoru.
@ Pfi brouseni kovl noste ochranné bryle.




1.4 Informace o hluku a vibraci

Mefici hodnoty zjisténé odpovédnou normou

EN 60745

A-hodnota Urovné hluku pfistroje typicky obnasi:
BS 75/BS 75 E

hladina zvukového tlaku 92/91 dB (A)

hladina zvukového vykonu 103/102 dB (A)

Pfidavna hodnota nespolehlivosti méreni K =3 dB

O

Celkové hodnoty vibraci ah (soulet vektortd ve
trech smérech) zjisténé podle EN 60745:

Nosit ochranu sluchu!

Rukojet a, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Pridavna rukojet a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zmére-
ny podle zkusebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a hlukem pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty
vibraci a hlucnosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi. Prijiném pouziti elektrického
naradi, s jinymi nastroji nebo pri nedostatecné
Udrzbé se zatizeni viboracemi a hlukem mdze bé-
hem celé pracovni doby vyrazné zvysit. Pro presné
posouzeni béhem predem stanovené pracovni
doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi
na volnobéh a vypnuti naradi v ramci této doby.
Tim se mdze zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazneé snizit.

2 Pf¥ipojeni na sit’

Napeti site musi byt shodné s napetim uvede-
nym na typovém Stitku!

Jisténi pii 230 V: 10 A anebo odpovédny ochranny
spinac vedeni.

Pfipoj je mozny i na zasuvky bez ochranného kontak-
tu, jelikoz je stroj v izolaCnim ochranném provedeni
(II. trida).

Pouzivejte pouze prodlouzovaci kabel v rozvi-
nutém stavu o prifezu 3 x 1,5 mm?, max. 20 m
(3 x 2,5 mm?, max. 50 m).

Venku pouzivejte pouze pro tyto UCely pfipustné a
patficné oznacené prodlouzovaci vedeni.

3

E{E}I’RONIC
\/

Elektronické pFizplisobeni rychlosti
pasu u typu BS 75 E

Ovladaci elektronika umoznuje plynulé
prizptsobeni rychlosti pasu.
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Poloha na nastavném | Rychlost pasu (voin-
kole¢ku obéh)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Optimalni rychlost pasu se musi zjistit pokusy na
zaCatku brusnych praci, jelikoz existuje spousta
smérodatnych faktor(, jako napt. povrchova plocha
obrobku a jeho jakost, druh brusného pasu a jeho
zrnitost, pfiru¢nost a pod. Hodnoty, které jsou uve-
dené v tabulce znazornuji pouze doporudeni.

Pouiti Poloha na Zrnitost
nastavném
kolecku

Drevlo masiv 4.6 100
jemné

Dyha 3-4 120
Preklika 5-6 100
Umeéla hmota 1-4 100
Ocel 2-4 80
Odstranéni 1.3 o4
laku

Béhem brouseni se da pootoCenim nastavného
koleCka (2.1) rychlost pasu plynule zménit az na
maximalni hodnotu.

Dbejte na to, ze pfi nizkych otac¢kach stroj vydava
nizsi vykon. K zabranéni pretizeni stroje pfi prudce
klesajici rychlosti béhem brouseni je nutné zvysit
rychlost otacek pootoCenim nastavného kolecka.

4 Pouziti

Zapnuti pouze pfi nadzvednutém stroji. Pomoci
zajist’ovaciho knofliku (1.2) se da spinac (1.3) zajistit
v poloze ZAP. Pfed brousenim je tfeba zkontrolovat
béh brusného pasu, pokud nutné, nastavit pomoci
hvézdicového drzaku (1.4) az do soubé&hu brusného
pasu s vnéjsi hranou brusné plochy.

Stroj pak nasadit obéma rukama pfimo na brou-
Seny obrobek. Pro dosazeni dobré kvality brusu je
dostacuijici vlastni vaha jako brusny tlak.
Vyfoukavajici chladici vzduch se da nastavit do vy-
hodného sméru pomoci usmérnovaci klapky (1.1).



4.1 Pracovani s brusnym ramem u typu BS
75 E - Set

Stroj nastavit pomoci ryhovaciho koleCka (2.4) tak,
aby pfi nasazeni na povrch obrobku brusny pas
nebyl v zabéru. Prilozeni se kona pootoCenim ryhova-
ciho koleCka ve sméru oznaceni plus, az se dostane
brusny pas do zabé&ru. Zadané mnozstvi odbrusu
nastavit dalSim pooto&enim ryhovaciho kolecka. (1
otoCeni odpovida zméné vysky o 0,4 mm).

Pti preruSeni prace anebo ukonleni brouseni se
stroj excentrickou kyvnou pakou nadzvedava z
nastavené pracovni polohy (2.3) do polohy klidné
(2.2). Zpétnym vklopenim excentrické kyvné paky do
pracovni polohy se znovu docili nastavené hodnoty
zadaného mnozstvi odbrusu.

4.2 Odebrani brusného ramu

Ryhovaci kole¢ko (2.4) stlacit smérem dold do polo-

hy, az vyskodi kloubovy ¢lanek (2.5) z pérového ras-

tru, poté mdze byt stroj vybrany smérem dozadu.
Stroj a brusny ram jsou uz ve vyrobnim

& zavodé nastavené pomoci vodicich ¢lanki
na optimalni presnost. Z tohoto divodu
nesmeéji byt vodici &lanky odstranéné.

4.3 Montaz brusného ramu

Dbejte na to, aby kluzné Cepy (2.6, 2.8), které jsou

upevnéné na brusném ramu, zapadaly do vodicich

drazek vodicich ¢lankd vpredu a vzadu (2.7, 2.9);

stroj pohybujte podél vodicich drazek dol(, az klou-
bovy Clanek (2.5) zaskoci.

4.4 Vyména brusného pasu

Paku (3.5) vytahnéte dopredu; pas je uvolnény a
da se vybrat. Pfi vkladani je tfeba dbat na to, aby
smeérovani Sipek na vnitfni strané brusného pasu
souhlasilo s oznacenim na stroji (3.4).

Brusny pas pakou znovu upnout a v béhu nastavit.

4.5

A

Odsavani prachu

Prachy, vznikajici pfi obrabéni mohou byt
zdravi Skodlivé, hoflavé anebo exploziv-
ni. Proto jsou nutna patficna ochranna
opatreni.

Prachovy pytlik (4.1) se pfipevinuje pomoci adaptéru
(4.3) na vystupni kanal (4.2) pootoCenim bajone-
tové pripojky vpravo a k vyprazdnéni se odebira
pootocenim vlevo. Pfi upeviiovani je treba dbat na
to, aby se odstavajici rameno listového péra dotykalo
krytu pasu. Castym vyprazdnénim se udrzuje dobra
funk¢ni Cinnost odsavani.

Pfi pracich za u&elem ochrany zivotniho porostfedi
se doporucuje pouziti odsavaciho pfistroje Festool.
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Spojka odsavaci hadice se pfipojuje pomoci véetné
dodaného adaptéru (4.4).

4.6 Stacionarni pouziti (diléi pFisluSenstvi)

— Obé patky (5.3) upevnéte do otvorl se zavitem
(4.5). Pozor: Rovné strany patek musi sméfovat
dovnitf a k sobé.

— Zajistéte bezpectné postaveni naradi: Patky upnéte
Sroubovymi truhlarskymi svorkami k podkladu.

4.7 Stacionarni pouziti (diléi pFisluSenstvi)

— Podélny doraz upevnéte Sroubem (5.1) do otvoru
(5.2) se zavitem.

- Po povoleni Sroubu (6.3) mlZete podélny doraz
posunout v roviné brusného pasu.

— Pro brouseni Ukost mizete po povoleni Sroubu
(6.2) podélny doraz naklonit. Nastaveny uhel se
indikuje na stupnici (6.1).

5 Udrzba a péce

Po silném opotfebeni grafitového povlaku brusné
podlozky (3.3) se tato musi vyménit.

Zatimto ucelem se uvolni 3 Srouby s valcovou hlavou
(3.1) a odebere se tlakova lista (3.2).

Pro hrubé brusné prace s vysokym vykonem odbru-
su se dodava brusna podlozka.

Pasova bruska neni naro¢na na udrzbu.

Mazani valivych lozisek a pfevodovky je dostacujici
pro celou dobu zivotnosti stroje.

Doporucuje se pfilezitostni vy&isténi vstupnich a
vystupnich otvor( vzduchu, jakoz i nasavaciho ka-
nalu prachu u zastaveného a provozovaného stroje
kompresnim vzduchem, aby se zabranilo ucpani
otvord.

Specialni uhlikové kartace se opotfebovavaji pouze
na pfipustnou zbytnou délku.

Poté nastava samostatné preruseni proudu a zasta-
veni stroje.

Kryt motoru smi byt otevfeny pouze opravnénou
servisni dilnou Festool, jelikoz jsou pro montaz po-
zadovaneé specialni znalosti.

6 PrisluSenstvi

Evidencni Cisla objednani pro pfislusenstvi a nastro-
je naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na
internetu pod ,,www.festool.com®.

Brusné pasy

- Platéné pasy X vazané syntetickou
pryskyrici:
pro naroc¢né brouseni dfeva, brouseni barevnych
a lehkych kovu jakoz i tvrdovldknitych desek



- Kombinaéni pasy:
k odstranéni natérd, zbytk( betonu, brouseni sad-
rovych ploch.
7 Likvidace
Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES musi
byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana k eko-
logické likvidaci.

8 Zaruka

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na materi-
alni nebo vyrobnivady podle zakonnych ustanoveni
dané zemé, minimalné vdak 12 mésicd.

Ve statech Evropské unie je zarucni doba 24 mé-
sict (prokazani fakturou nebo dodacim listem).
Skody vyplyvajici z pFirozeného opotiebeni, pre-
tézovani, nespravného zachazeni, resp. skody
zavinéné uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v
rozporu s navodem k obsluze, nebo Skody, které
byly pfi nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny.
Rovnéz jsou vylouceny Skody, které byly zptsobeny
pouzitim neoriginalniho prisluSenstvi a spotreb-
niho materidlu (napr. brusné talire).
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Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, po-
kud bude strojek v nerozebraném stavu zaslan
zpét dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stredisku Festool.

Dobre si uschovejte navod k obsluze, bezpec-
nostni pokyny, seznam nahradnich dilG a doklad
o koupi.

Jinak plati vzdy dané aktualni zarucni podminky
vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych Gdajd vyhrazeny.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material

REACh je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uZiva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobk( jsme si védomi své
informacni povinnosti vici zakaznikim. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji
a o0 moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku: www.festool.com/reach



Szlifierka tasmowa
Dane techniczne
Szerokos¢ szlifowania
Dtugos$¢ tasmy

Moc przyjmowana
Predkos¢ tasmy

Bieg jatowy
Obciazenie nominalne
Ciezar maszyny

Klasa ochronna

BS 75/BS 75 E
75 mm

533 mm
800/1010 W

315/200 — 380 m/min
265/150 — 320 m/min
3,8 kg

=]

Rysunki, ktérych numery podane sa w tej instrukcji
umieszczone sg na poczatku.

Symbole
Ostrzezenie przed ogdlnym zagroze-
niem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

1 Przed uruchomieniem przestrzegaé
1.1 Wskazowki bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie za-
lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-
przestrzeganie nastepujacych ostrzezen iinstruk-
cji moze staé sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia
ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchul!

W trakcie pracy moga powstawaé szkodliwe/
trujgce pyty (np. zawierajaca otow powtoka malar-
ska, niektére rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytéw moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstugujace;
maszyne lub os6b znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegac¢ przepisdw bezpieczenstwa
obowigzujgcych w danym kraju. Elektronarzedzie
nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego.

Q Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowg P2.
- Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy

maszynie nalezy najpierw wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

- Wiyczke wktadac¢ do gniazdka tylko przy wytaczonej
maszynie.

- Szlifierke stosowac tylko do szlifowania na su-
cho.

- Nie wolno obrabia¢ zadnych materiatéow
zawierajgcych azbest.

- Do maszyny musi by¢ zawsze przytagczony worek
pytu lub zewnetrzny system odsysania pytu (np.
odkurzacz przemystowy).

- Podczas szlifowania zwraca¢ uwage, aby przewod
elektryczny nie zetknat sie z tasma szlifierska.

- Uszkodzony elektryczny przewdd zasilajacy
zleci¢ natychmiast do wymiany uprawnionemu
specijaliscie.

- Naprawe urzadzenia moze przeprowadzi¢ tylko
wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu
serwisowego.

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

- Elektronarzedzie nalezy trzymac zaizolowana
rekojesc, gdyz tasma szlifierska mogtoby na-
trafi¢ na wtasny przewod sieciowy. Uszkodze-
nie przewodu, znajdujacego sie pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napiecia na
czesci metalowe elektronarzedzia, a w efekcie
porazenie pradem.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Uniwersalna maszyna szlifierska do szlifowania drew-
na, tworzyw sztucznych, metali i materiatow budowla-
nych; przy zastosowaniu odpowiednich tasm szlifier-
skich do szlifowania zgrubnego i wykonczeniowego
powierzchni ptaskich, krawedzi, listew i wregow;
maszyna typu BS 75 E - Set z zastosowaniem ramy
szlifierskiej do obrabiania wysokowartosciowych
powierzchni, jak fornirowanie itd. Obstuge i zasto-
sowanie mozna rozszerzy¢ dzieki wymienionemu
dalej wyposazeniu.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ogodlnie uzna-
nych przepisdéw o zapobieganiu wypadkom (BHP) i
zatgczonych »Wskazdwek bezpieczenstwa« dla prac
z zastosowaniem narzedzi elektrycznych.
Wprowadzanie samowolnych zmian urzadzenia i
przytgczanie obcych czesci wyposazenia powoduje
wykluczenie wszelkiej odpowiedzialnosci producenta
za szkody powstate z tego tytutu.
Za szkody i wypadki wynikte przy zasto-
sowaniu niezgodnym z przeznaczeniem
odpowiada uzytkownik.



1.3 Obrdébka metalu.

Podczas obrébki metalu nalezy z powoddw bezpie-

czenstwa podja¢ nastepujace srodki:

- Uruchomié¢ wytgcznik ochronny pradu
niedziatania.

- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza. Uprzednio usuna¢ z systemu zasysania ewen-
tualny pyt drewna - niebezpieczenstwo wybuchu
pytu!

- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

@ Przy szlifowaniu metali zaktada¢ okulary

ochronne.

1.4 Informacja o hatlasie i wibracji
Wartosci zmierzone zgodnie z norma EN 60745.
Poziom hatasu wytwarzanego przez urzadzenie na
stanowisku pracy wynosi w normalnym przypadku:
BS 75/BS 75 E

92/91 dB (A)
103/102 dB (A)
K=3dB
Stosowaé osobiste srodki ochrony
stuchu!

poziom cisnienia akustycznego
poziom hatasu w czasie pracy
Plus réznica w doktadnosci pomiaru

O

Wartos¢ catkowita wibracji ah (suma wektorowa
w trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma
EN 60745:

Uchwyt a, <2,5m/s?
K=1,5m/s?
Uchwyt dodatkowy a, =7,5m/s?
K=2,0m/s?

Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymiw normie EN 60745 i stuza do porow-
nywania urzadzen. Nadaja sie one rowniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtownych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzy-
te do innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub nieodpowiednio konserwowane,
moze to znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracja-
mi i hatasem catej czasoprzestrzeni roboczej. W
celu doktadnej oceny dla danej czasoprzestrzeni
roboczej trzeba uwzglednié rowniez zawarte w niej
czasy biegu jatowego | czasy przestoju urzadzenia.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym
okresie czasu pracy.
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2 Podlaczenie do sieci elektrycznej
Napiecie sieciowe musi byc zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej!
Zabezpieczenie dla 230 V: bezpiecznik 10 A
bezwtadny lub odpowiedni wytacznik ochronny.
Urzadzenie mozna podtaczy¢ rowniez do gniazdka
bez zestyku ochronnego, poniewaz wyposazone jest
w izolacje ochronng (klasa bezpieczenstwa ).
Stosowac tylko przedtuzacze o przekroju 3 x 1,5 mm?2,
maks. 20 m diugosci (3 x 2,5 mm?, maks. 50 m),
przy czym muszg byC one catkowicie rozwiniete.
Na wolnym powietrzu stosowac¢ tylko przedtuzacze,
ktére dopuszczone sg do takiego zastosowania i
odpowiednio oznaczone.

3

E{E}I’RONIC
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Elektroniczny system dopasowania
predkosci tasmy dla urzadzenia typu
BS 75 E

Elektroniczny system sterujgcy pozwala
na bezstopniowe dopasowanie predkosci

tasmy.
Nastawienie na kole Predkos$é tasmy
nastawczym (bieg jatowy)
1 200 m/min
2 240 m/min
3 300 m/min
4 340 m/min
5 360 m/min
6 380 m/min

Optymalna predkos¢ tasmy okresla sie metodag prob
na poczatku szlifowania, poniewaz wyznacza jg wiele
czynnikéw, takich jak powierzchnia obrabianego
przedmiotu i jego jakos¢, gatunek tasmy szlifierskiej
i jej ziarnistos¢, zrecznosc itd. Wartosci podane w
tabeli stanowig tylko propozycje.

Nastawienie
Zastosowanie na kole Ziarno
nastawczym
Drewlno pg’me 4.6 100
wykanczanie
Fornir 3-4 120
Ptyta widrowa 5-6 100
Tworzywo 1.4 100
sztuczne
Stal 2-4 80
Usgwame 1.3 o4
lakieru




Predkos¢ tasmy mozna zmienia¢ bezstopniowo w
czasie szlifowania poprzez obrét kota nastawczego
(2.1), az do wartosci maksymaine;j.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze przy niskigj liczbie obrotow
maszyna oddaje nizszg moc.

Aby zapobiec przecigzeniu maszyny przy znacznym
zmniejszeniu predkosci tasmy w czasie szlifowania
nalezy zwiekszy¢ predkos¢ poprzez obrot kota na-
stawczego.

4 Obstuga

Wiaczanie tylko przy podniesionej maszynie. Za
pomoca przycisku ustalajgcego (1.2) mozna
zaaretowa¢ wytacznik (1.3) w pozycji WEACZANIE.
Przed rozpoczeciem szlifowania sprawdzi¢ bieg
tasmy szlifierskiej, a w razie potrzeby wyregulowac
pokrettem gwiazdowym (1.4), az tasma szlifierska
zamknie sie zewnetrzng krawedzig powierzchni
Sciernej.

Maszyne poprowadzi¢ obiema rekoma i natozy¢
prosto na przedmiot przeznaczony do szlifowania.
W celu osiggniecia dobrej jakosci powierzchni
szlifowanej wystarcza jako docisk ciezar wtasny
urzgdzenia. Wyptywajgcy strumien powietrza
chtodzgcego mozna skierowa¢ w dogodng strone
klapg kierujaca powietrze (1.1).

4.1 Praca z zastosowaniem ramy szlifier-
skiej dla urzadzenia typu BS 75 E - Set
Maszyne nastawi¢ Srubag radetkowg (2.4) w taki
sposob, aby w czasie naktadania szlifierki na
powierzchnie przedmiotu obrabianego tasma szli-
fierska nie dotkneta przedmiotu. Dostawienie tasmy
nastepuje poprzez przekrecenie sruby radetkowej w
kierunku oznaczonym plusem, az do zetkniecia sie
tasmy z przedmiotem obrabianym.

Zaleznie od wymaganej wydajnosci zdejmowania
materiatu dalej przekrecac¢ Srube radetkowa (1 obrot
odpowiada przestawieniu wysokosci o 0,4 mm).
Przy przerwaniu pracy lub zakonczeniu szlifowania
wahacz mimosrodowy podnosi maszyne z nastawio-
nej pozycji roboczej (2.3) do pozycji spoczynkowej
(2.2).

Po dochyleniu wahacza mimosrodowego do po-
Zycji roboczej maszyna osigga znowu nastawiong
wydajnos¢ zdejmowania materiatu.

4.2 Zdejmowanie ramy szlifierskiej

Srube radetkowa (2.4) nacisna¢ w dot, az przegub
(2.5) wyskoczy z blokady sprezynowej i mozna
wychyli¢ maszyne do tytu.
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Maszyna i rama szlifierska nastawione
sg fabrycznie na optymalng doktadnosé
poprzez odpowiednig regulacje koztow
prowadzgcych. Dlatego nie wolno
zdejmowac koztoéw prowadzacych.

N

4.3 Montaz ramy szlifierskiej

Zwraca¢ uwage, aby czopy slizgacze (2.6, 2.8)
zamocowane na ramie weszty do wpustéw koztéw
prowadzacych z przodu i z tytu (2.7, 2.9); maszyne
prowadzi¢ na dot wzdtuz wpustow prowadzacych,
az przegub (2.5) zaskoczy.

4.4 Wymiana tasmy szlifierskiej

Dzwignie (3.5) pociggna¢ do przodu; tasma jest
poluzniona i mozna ja zdjac.

Przy zaktadaniu tasmy zwraca¢ uwage, aby strzatki
na wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej byty zgod-
ne ze strzatkami na maszynie (3.4).

Tasme szlifierskg naprezy¢ za pomoca dzwigni i
wyregulowac bieg.

4.5 Odsysanie pylu

Pyt powstajacy w czasie pracy moze byc¢

i L szkodliwy dla zdrowia, palny lub wybucho-
T wy. Dlatego obowigzkowe sg odpowiednie

przedsiewziecia BHP.

Worek pytowy (4.1) przytacza sie adapterem (4.3)

do kanatu wylotowego (4.2) i mocuje zamkiem

bagnetowym poprzez przekrecenie w prawo, a

poprzez przekrecenie w lewo zdejmuje sie w celu

oprdznienia.

W czasie mocowania worka zwraca¢ uwage, aby

odstajgce ramie sprezyny piérowej dotykato obu-

dowy tasmy.

Odpowiednio czeste oprdznianie worka zapewnia

utrzymanie skutecznosci dziatania systemu odsy-

sania pytu.

Celem ochrony srodowiska zaleca sie prowadze-

nie prac szlifierskich z zastosowaniem odkurzacza

przemystowego Festool.

Kotnierz tgczacy weza zasysajacego mozna

przytaczy¢ poprzez adapter (4.4), ktéry nalezy do

zakresu dostawy.

4.6

Uzytkowanie stacjonarne (czesciowo

wyposazenie)

— Przymocowac obie stopy (5.3) do obu otwordw
gwintowanych (4.5). Uwaga: proste strony stop
muszg by¢ skierowane do wewnatrz do siebie.

- Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszy-
ny: przymocowa¢ stopy sciskami stolarskim do
podtoza.



4.7 Uzytkowanie stacjonarne (czesciowo

wyposazenie)

- Przymocowa¢ prowadnice wzdtuzng sruba (5.1)
do otworu gwintowanego (5.2).

— Po odkreceniu $ruby (6.3) mozna przesunac
prowadnice wzdtuzng w ptaszczyznie tasmy szli-
fierskiej.

- Do szlifowania skoséw, po odkreceni Sruby (6.2),
mozna odchyli¢ prowadnice wzdtuzng. Skala (6.1)

wskazuje ustawiony kat.

5 Przeglad i czyszczenie

Jezeli oktadzina grafitowa podktadki szlifierskigj (3.3)
mocno sie zuzyje, nalezy jg wymieni¢. W tym celu
poluzowac 3 sruby z tbem cylindrycznym (3.1) i zdja¢
listwe dociskowag (3.2). Do szlifowania zgrubnego z
wysoka wydajnoscig zdejmowania materiatu mozna
naby¢ odpowiednig podktadke szlifierska.Szlifierka
tasmowa nie wymaga prawie zadnych przegladow
ani konserwacji. Smarowanie tozysk i przektadni jest
wystarczajace na okres zywotnosci maszyny. Otwory
wlotu i wylotu powietrza, jak réwniez kanat odsysania
pytu zaleca sie od czasu do czasu przedmuchac
sprezonym powietrzem przy wtaczonej i wytgczonej
maszynie, aby zapobiec zatkaniu sie otwordéw.Spe-
cjalne szczotki weglowe zuzywajg sie tylko do pewne;
dopuszczalnej dtugosci resztkowej. W takim przy-
padku nastepuje samoczynne przerwanie doptywu
pradu i zatrzymanie maszyny.

Obudowe silnika moze otworzy¢ tylko specjalista au-
toryzowanego warsztatu serwisowego firmy Festool,
poniewaz montaz wymaga specjalnych wiadomosci
i umiejetnosci.

6 Wyposazenie
Numery do zamodwienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com®”.
Tasmy szlifierskie
- Tasmy tkane X o spoiwie z zywicy syntetycz-
nej:
do precyzyjnego szlifowania drewna, szlifowania
metali kolorowych i lekkich, oraz ptyt pilsniowych
- Tasmy kombinowane:
do zdejmowania starej warstwy farby i lakieru,
resztek betonu, szlifowania ptyt gipsowych.

7 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazaé zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcéow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-

62

zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba
gromadzic¢ osobno i odprowadzac do odzysku su-
rowcow wtornych zgodnie z przepisami o ochronie
srodowiska.

8 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i produk-
cyjnych zgodnie z przepisami ustawowymi danego
kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy.

Na terenie Stanow Zjednoczonych i Unii Euro-
pejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24 miesiace
(dowdd w postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktorych przyczyna jest naturalne
zuzycie / starcie, przeciazenie, nieprawidtowa
eksploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktore
wine ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku
uzycia niezgodnego z opisem w instrukcji eksplo-
atacji wzglednie, ktore znane byty w momencie
zakupu, sa wytaczone z roszczen gwarancyjnych.
Nie sa rowniez uwzgledniane szkody, powstate w
wyniku stosowania nieoryginalnego wyposazeniai
materiatéw uzytkowych (np. talerze szlifierskie).
Reklamacje moga zostac¢ uznane wytacznie wtedy,
jesli urzadzenie zostanie odestane w stanie nie-
roztozonym do dostawcy lub jednego z autoryzo-
wanych warsztatow serwisowych firmy Festool.
Instrukcje eksploatacji, zalecenia odnosnie bez-
pieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych oraz
dowdd zakupu nalezy przechowywaé w miejscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowiazuja
aktualne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymen-
talnych i rozwojowych zastrzega sie mozliwosc
zmiany zamieszczonych danych technicznych.

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REAChH jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktore obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,.uzytkownik koncowy”,
a zatem jako producent wyrobdw jest Swiadoma
obowiazku informowania naszych klientéw. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatow w wyrobach nasze;
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach



