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GPO 12 E




Dane techniczne

Polerka reczna
Numer katalogowy

Moc nominalna [W]
Moc wyjsciowa [W]
Predko$c¢ obrotowa bez obcigzenia [min™"]
Tarcza szlifierska-@, maks. [mm]
Gwint wrzeciona tarczy

Ciezar (bez wyposazenia), ok. [ka]

Klasa ochrony

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601 366 7..
1 200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

Uwaza¢ przy zaméwieniach na numer katalogowy. Oznaczenia handlowe poszczegélnych urzadzen moga sie réznié.

Elementy urzadzenia

Wiacznik/wytacznik

Gwint do uchwytu dodatkowego
Ostona reki*

Uchwyt dodatkowy

Szczotka garnkowa*

Filcowa tarcza polerska*

Czepiec ze skory jagniecej*

Gabka polerska*

Nakretka okragta™

Oktadzina szlifierska ™

Gumowa tarcza szlifierska™

Pokrywa ochronna*

Sruba mocujaca pokrywy ochronnej*
Nakretka mocujaca*™
Wielowarstwowa ptécienna tarcza polerska
Kotnierz napinajacy *

Trzpieh mocujacy *

Wrzeciono szlifierki

Przycisk blokady wrzeciona

Obsada uchwytu*

Regulator nastawczy wstepnego wyboru

predkoéci obrotowej (GPO 12 E)

* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy w
calosci do wyposazenia standardowego
elektronarzedzia.
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Informacja na temat hatasu i wibraciji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 50 144.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia jest
typowy: poziom ci$nienia akustycznego wynosi
90 dB (A); poziom mocy akustycznej wynosi
103 dB (A).

Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Wyznaczone przyspieszenie wynosi 5,5 m/s?.

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do polerowania i
szczotkowania powierzchni metalowych i
lakierowanych i do szlifowania kamieni bez
uzycia wody.

& Zasady bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
uzyciu tego urzadzenia mozliwa
jest tylko po uwaznym
zapoznaniu sie z niniejsza
instrukcja obstugi oraz scistym
przestrzeganiem wskazowek

bezpieczenstwa. Dodatkowo nalezy
przestrzegaé¢ ogolnych przepisow
bezpieczenstwa znajdujacych sie w
zataczonej broszurze. Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia odby¢ odpowiedni
instruktaz praktyczny.

Stosowac okulary ochronne i $rodki ochrony
stuchu.

Stosowa¢ dla bezpieczenstwa uzytkowania
dalszy wyposazenie zabezpieczajace jak
rekawice ochronne, odpowiednie obuwie
robocze, helm i fartuch.

Powstajace w czasie pracy pyly moga by¢
niebezpieczne dla zdrowia, palne lub
wybuchowe. Niezbedne jest stosowanie
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.
Na przyktad: Niektére pyty sg rakotwércze.
Stosowa¢ odpowiednie systemy odsysania
widréw/pytéw szlifierskich i zaktada¢ maske
przeciwpytowa.

Pyty powstajace przy obrébce metali lekkich
sg fatwopalne i wybuchowe. Utrzymywaé
miejsce pracy caly czas w porzadku i
czystoéci, poniewaz mieszanki materiatow sg
szczegolnie niebezpieczne.
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Jesli w czasie pracy dojdzie do uszkodzenia
lub przecigcia kabla zasilajacego — nie
dotykac go. Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka. Nigdy nie pracowaé urzadzeniem z
uszkodzonym kablem zasilajgcym.
Urzadzenia pracujace na wolnym powietrzu
przytaczaé poprzez ochronny wytacznik
pradowy (Fl) o maksymalnym pradzie
wytaczajacym 30 mA. Stosowaé wytacznie
przeznaczone do pracy na zewnatrz kable
przedtuzajgce.

W czasie pracy trzyma¢ mocno urzadzenie w
obu dtoniach i przyja¢ bezpieczna pozycje
robocza.

Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Umocowany urzadzeniem mocujacym lub
imadtem obrabiany przedmiot jest
przytrzymywany bezpieczniej jak trzymany w
reku.

Kabel zasilajacy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

Przed odlozeniem zawsze wytaczyé
urzadzenie i zaczekaé do jego
unieruchomienia.

W przypadku przerwania doptywu pradu lub
wyciagniecia wtyczki z gniazdka, natychmiast
odblokowac¢ przycisk wigcznika/wytacznika i
pozwoli¢ mu na powrét do pozycji wyjsciowej.
Zapobiega to niekontrolowanemu ponownemu
rozruchowi urzadzenia.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane
wytacznie do szlifu ,na sucho“.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa, przy wszystkich
pracach urzadzeniem zawsze stosowaé
uchwyt dodatkowy 4. Do prac z uzyciem
gumowej tarczy szlifierskiej 11 lub szczotki
garnkowej 5/szczotki tarczowej zaleca sie
zamontowanie ostony reki 3 (osprzet).

W czasie obrébki kamienia stosowaé system
odsysania pytow. Podtgczany odkurzacz musi
posiada¢ atest dopuszczeniowy do odsysania
pytéw kamiennych.

Materiaty zawierajace azbest nie moga byé
obrabiane.

Stosowac wytacznie narzedzia szlifierskie,
ktérych dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest
co najmniej tak wysoka jak predko$¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obcigzenia.

Przed wigczeniem urzadzenia sprawdzié, czy
narzedzie zostato prawidtowo zamontowane i
czy moze sig swobodnie obracac.
Przeprowadzi¢ prébny rozruch przez co
najmniej 30 sekund bez obcigzenia na biegu
jatowym. Uszkodzone, nieokragte lub
wibrujace narzedzia szlifierskie nie moga by¢
stosowane.

Chroni¢ narzedzia przed upadkami,
uderzeniami i smarami.

Prowadzi¢ urzadzenie do obrabianego
elementu w stanie wtgczonym.

Nie zbliza¢ dtoni do obracajacych sie narzedzi
szlifierskich.

Uwaza¢ na kierunek obrotéw. Utrzymywac
szlifierke zawsze w takiej pozycji, aby iskry i
pyt szlifierski nie padaty na obstugujacego.
W czasie szlifowania metali powstaje snop
iskier. Nalezy uwazag, aby nie byty nim
zagrozone osoby znajdujace sie w poblizu
pracy szlifierki. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
nie wolno przechowywa¢ w miejscu pracy
szlifierki (w zasiegu padania snopu iskier)
zadnych materiatéw tatwopalnych.

Przy montazu i stosowaniu oprzyrzadowania
szlifierskiego przestrzega¢ wskazéwek
producenta.

Uwaga! Pamieta¢ o tym, ze po wytgczeniu
urzadzenia tarcza szlifierska obraca sie
jeszcze.

Nie mocowaé urzadzenia w imadle.

W Zzadnym przypadku urzgdzenia nie moga
obstugiwa¢ dzieci.

Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie elektronarzedzia tylko w
przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzgdowania.

Montaz elementéw
zabezpieczajacych

Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé¢
wtyczke z gniazdka.

Uchwyt dodatkowy

Ze wzgledow bezpieczenstwa, przy
wszystkich pracach urzadzeniem zawsze
stosowac¢ uchwyt dodatkowy 4.

Uchwyt dodatkowy 4 wkreci¢ w gtowice w
zalezno$ci od wymagan roboczych.

Przy pomocy obsady uchwytu 20 uchwyt
dodatkowy 4 moze by¢ zamontowany korzystnie
w stosunku do punktu ciezko$ci nad gtowicag
urzadzenia.

Umiesci¢ obsade uchwytu 20 na wymagana
pozycje odpowiednio do sposobu pracy i
dokreci¢. Profil 12-krawedziowy na gwincie 2
zabezpiecza zamocowanie pewne przed
przekreceniem.
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Ostona reki

Przy pracach bez obsady uchwytu 20 nalezy
zamontowac ostone reki. Ostona reki 3
mocowana jest wspdlnie z uchwytem
dodatkowym 4.

Pokrywa ochronna

Przy pracy urzadzeniem gtowica urzadzenia
ogrzewa sie. W zalezno$ci od stosowania
urzadzenia mozliwe jest uzycie pokrywy
ochronnej 12 jako zabezpieczenie przed
dotykiem.

Nasadzi¢ pokrywe ochronng 12 na gtowice
urzadzenia i umocowaé dostarczong $ruba 13
jak i uchwytem dodatkowym 4.

Montaz narzedzi szlifierskich

m Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

Stosowac¢ wylacznie narzedzia
szlifierskie, ktérych dopuszczalna
predkos¢ obrotowa jest co najmniej tak
wysoka jak predko$¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obciazenia.

m Przed montazem oczy$ci¢ wrzeciono
szlifierskie i wszystkie elementy. W celu
dociagnigcia lub zwolnienia narzedzi
szlifierskich ustali¢ potozenie wrzeciona 18 za
pomocg przycisku blokady wrzeciona 19.

Przycisk blokady wrzeciona 19 obstugiwaé¢
wylacznie przy nieruchomym wrzecionie!

Gumowy talerz szlifierski 11

Gumowa tarcze szlifierskg 11 z oktadzing
szlifierska natozy¢ na wrzeciono szlifierki 18.

Montaz patrz szkic.

Zakreci¢ nakretke okragta 9 i dociagnac¢ ja za
pomoca klucza dwuczopowego.

Szczotki garnkowe 5/
Szczotki tarczowe

Nakreci¢ szczotke garnkowg na wrzeciono
szlifierki 18 i dokreci¢ kluczem widetkowym.

Szczotke garnkowag nakreci¢ bezposrednio na
wrzeciono szlifierki 18 i dociggna¢ przy uzyciu
klucza widetkowego. Wrzeciono szlifierki musi
zosta¢ catkowicie wkrecone w korpus narzedzia
szlifierskiego. Narzedzie szlifierskie musi
przylegac doktadnie do kotnierza wrzeciona
szlifierki.

Gabka polerska/czepiec ze skéry
jagniecej

Gabke polerska 8 nakreci¢ na wrzeciono
szlifierki 18.

Na gabke polerska 8 mozna natozy¢ czepiec ze
skory jagniecej 7.
Montaz patrz szkic.

Wielowarstwowa ptécienna tarcza
polerska

Trzpien mocujacy 17 nakreci¢ na wrzeciono
szlifierki 18 i dokreci¢ kluczem widetkowym na
powierzchni na klucz.

Nasadzi¢ kotnierz napinajacy 16 i
wielowarstwowa ptécienna tarcze polerskag 15 i
umocowa¢ nakretka mocujaca 14.

Filcowa tarcza polerska

Filcowa tarcze polerska 6 z kotnierzem nakreci¢
na wrzeciono szlifierki 18.

Uruchamianie

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie zrodta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia. Urzgdzenia oznaczone 230 V mogag
by¢ zasilane z sieci 220 V.

Wstepny wybor predkosci obrotowej
(GPO 12 E)

Za pomocag regulatora nastawczego 21 mozna
wstepnie zaprogramowaé zyczong predkosé
obrotowa urzgdzenia (réwniez w trakcie pracy
urzadzenia).

Wymagana predko$¢ obrotowa zalezna jest od
materiatu i nalezy jq ustali¢ w praktycznej prébie
(patrz Tabela zastosowan na koncu instrukcji
obstugi).

Wiaczanie/wytaczanie

W celu uruchomienia przyrzadu wlacznik/
wylacznik 1 przesuna¢ do przodu i nastepnie
nacisnaé.

W celu zablokowania do pracy ciagtej przycisk
wiacznika/wytgcznika 1 przesunaé dalej w stanie
przycisnietym.

W celu wytaczenia urzadzenia zwolnié przycisk
wiacznika/wytacznika 1 wzgl. weisna¢ i zwolnié.

Wiacznik bez blokady (w zaleznosci od kraju):

W celu uruchomienia narzedzia wcisnaé
przycisk wtacznika/wytacznika 1.
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W celu wytaczenia urzadzenia zwolni¢ przycisk
wigcznika/wytacznika 1.

Prébny rozruch!

Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzia
szlifierskie. Narzedzie szlifierskie musi by¢
prawidtowo zamocowane w narzedziu i
musi sie swobodnie obracaé. Rozruch
prébny powinien trwaé przynajmniej

30 sekund na biegu bez obcigzenia. Nie
stosowaé uszkodzonych, nieokragtych lub
drgajacych narzedzi szlifierskich.

Wskazowki robocze

m Nie obciaza¢ urzadzenia do stanu
zatrzymania.

Urzadzenie zdatne jest do uniwersalnej obrdbki
powierzchni kamiennych, metalowych i
lakierowanych.

Do prac szlifierskich przy materiatach migkkich,
np. gips lub farba, najlepiej jest uzywac¢ gumowej
tarczy szlifierskiej 11 z okfadzing szlifierskg 10.

Do usuniecia rdzy zdatne sg szczotki garnkowe 5
i szczotki tarczowe.

Konserwacja i doglad

m Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

D W celu bezpiecznej i efektywnej pracy

urzadzenie i szczeliny wentylacyjne
utrzymywac zawsze w czystym stanie.

W czasie ekstremalnych warunkéw pracy
przy obrébce metali wewnatrz urzadzenia
moze osadzac sie przewodzacy prad kurz
i pyt. W takiej sytuacji moze doj$c do
zaktdcenia dziatania izolacji ochronnej
urzadzenia. W takich przypadkach zaleca
sie zastosowanie stacjonarnego
urzadzenia odpylajgcego, czestsze
przedmuchiwanie szczelin wentylacyjnych
oraz przytaczenie wigcznika ochronnego
ré6znicowego (Fl).
Jesli elektronarzedzie, mimo doktadne;j i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzié¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz
zamoéwieniach czesci zamiennych koniecznie
podawaé 10-cyfrowy numer katalogowy
urzadzenia zgodnie z danymi na tabliczce
znamionowe;j.

Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcow zamiast usuwania
odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz
opakowanie moga by¢ powtornie zuzytkowane
po przeprowadzeniu doktadnego procesu
recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na
bezchlorowym papierze.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Serwis
BSC:
ul. Poleczki 3
02-822 Warszawa
[ +48 (0)22 / 643-92-36
[ +48 (0)22 / 715-44-60
FaX oot +48 (0)22 / 641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

C € Oswiadczenie o zgodnosci

Os$wiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialno$cig, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 50 144 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e i iV, /%%u«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Charakteristické udaje

Lesticka

Objednaci ¢islo

Jmenovity pfikon (W]
Vystupni vykon [W]
Otaéky naprazdno [min™]
@ brousiciho talife, max. [mm]

Zavit brusného vietene

Hmotnost (bez pfislusenstvi), ca.  [kg]
Tfida ochrany

Dbejte prosim na objednaci ¢islo Vaseho stroje. Obchodni oznaéeni jednotlivych stroju se mGze ménit.
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sti stroje

Spina¢

Zavit pro pfidavnou rukojet
Ochrana ruky*

Pfidavna rukojet

Hrncovy kartaé*

Plstény lestici kotou¢*
Navlek z beranéi viny*
Lestici houba*

Kruhova matice*

Brusny list*

Gumovy opérny talif*
Ochranny kryt*
Upevriovaci Sroub pro ochranny kryt*
Upinaci matice*

Hadrovy kotou¢*

Upinaci pfiruba*

Upinaci ¢ep*

Brusné vieteno

Tlacitko aretace vietene
Drzak rukojeti*
Nastavovaci kole¢ko pfedvolby poctu
otacek (GPO 12 E)

* Vyobrazené nebo popsané pfislusenstvi zéasti
nepatfi k objemu dodavky.

Informace o hluénosti a vibracich

Méfené hodnoty byly zjiStény v souladu s

EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena uroven hladiny
hluénosti tohoto stroje je nasleduijici: hladina
akustického tlaku 90 dB (A); hladina zvukového
vykonu 103 dB (A).

Pouzivejte prostredky pro ochranu sluchu!

Vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci €ini
normalné 5,5 m/s2.

8+1609 929 E78 « TMS « 25.01.03

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

Pouziti
Stroj je uréen k lesténi a karta¢ovani kovovych a

lakovanych povrch( a pro brouseni kamene bez
pouZziti vody.

& Pro Vasi bezpeénost

Bezpecna prace se strojem je
mozna jen pokud si diikladné
proctete navod k obsluze a
bezpeénostni predpisy a prisné
dodrzite zde uvedené pokyny.
Dodatecné je tieba se Fidit
vS§eobecnymi bezpeénostnimi pfedpisy v
pfilozené brozure. Nechte se pred prvnim
pouzitim stroje prakticky poucit.

m Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

m Z duvodu bezpecnosti noste i dal$i ochranné
vybaveni jako ochranné rukavice, pevnou
obuv, pfilbu a zastéru.

m Prach, ktery vznika pfi praci, muze byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny. Jsou
Zadouci vhodna ochranna opatfeni.
Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu ¢&i tfisek
a noste ochrannou masku proti prachu.

m Piliny lehkych kov(i mohou hofet nebo
explodovat. Pracovni misto udrzujte vzdy v
Cistoté, protoZze smésice materialll jsou
obzvlast nebezpecné.

m Pokud pfi praci dojde k poSkozeni sitového
kabelu, nedotykejte se jej a okamzité
vytadhnéte zastr¢ku ze zasuvky. Nikdy
nepouzivejte stroj s poskozenym kabelem.

m Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
proudovy chrani¢ (FI) s vybavovacim
proudem max. 30 mA. Prodluzovaci kabel
pouzivejte v provedeni pro venkovni uZiti.
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Pfi praci drzte stroj vzdy pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpecny postoj.
Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecénéji nez Vasi rukou.

Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

Stroj pfed odloZenim vzdy vypnéte a pockejte
az je stroj ve stavu klidu.

P¥i vypadku proudu nebo je-li vytaZzena sitova
zastréka, spina¢ okamzité odjistéte a dejte jej
do polohy vypnuto. Toto zabranuje
nekontrolovatelnému znovuspusténi.

Stroj smi byt pouzit pouze pro suché
brouSeni.

P¥i kazdé praci se strojem musi byt
namontovana pfidavna rukojet 4. Pro prace s
gumovym opérnym talifem 11 nebo s
hrncovym karta¢em 5 ¢i lamelovym kartaéem
se doporucuje nhamontovat ochranu ruky 3
(pfislusenstvi).

m Pfi opracovavani kamene pouzijte odsavani
prachu. Vysava¢ musi byt schvalen pro
odsavani kamenného prachu.

Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.
PFed pouZitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné otacet.
ZkusSebni béh provedte minimalné 30 sekund
bez zatizeni. Nepouzivejte poskozené,
nerotacni nebo vibrujici brusné nastroje.
m Brousici nastroj chrarite pfed uderem,
narazem a mastnotou.

Stroj vedte proti obrobku pouze v zapnutém
stavu.

m Dejte ruce pry€ od rotujicich brousicich
nastroju.

Dbejte sméru otaceni. Stroj drzte vzdy tak,
aby jiskry nebo brusny prach odletovaly
smérem od téla.

P¥i brouseni kovu odlétavaji jiskry. Dbejte na
to, aby nebyly ohrozeny Zadné osoby. Z
dlvodu nebezpedi pozaru se nesmi v
blizkosti nachazet zadné hoflavé materidly
(oblast odletu jisker).

m Dbejte pokynu vyrobce k montazi a pouziti
brusného nastroje.

m Pozor! Po vypnuti stroje brusné téleso jesté
dobiha.

m Stroj neupinejte do svéraku.

m Nikdy nedovolte détem pouzivat tento stroj.

m Firma Bosch muze zarucit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto
stroji pouZito uréené originalni pfisluSenstvi.

AN

m Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

Montaz ochrannych
pripravka

Pridavna rukojet

m Pri kazdé praci se strojem musi byt
namontovana pfidavna rukojet 4.

Pridavnou rukojet 4 nasroubujte na hlavu stroje

podle zplisobu prace.

Pomoci drzaku rukojeti 20 Ize pfidavnou
rukojet 4 namontovat vyhodné nad hlavu stroje
v tézisti.

Drz&k rukojeti 20 nastavte do poZadované
polohy podle druhu prace a pevné jej
zaSroubuijte. 12-tihranny profil na zavitu 2 se
stara o upevnéni zajisténé proti pretoceni.

Ochrana ruky

PFi praci bez drzaku rukojeti 20 by méla byt
namontovana ochrana ruky. Ochrana ruky 3 se
upevni pomoci pfidavné rukojeti 4.

Ochranny kryt

PFi praci se strojem se zahfiva hlava stroje.
Podle zachazeni se strojem Ize ochranny
kryt 12 pouzit jako ochranu proti doteku.

Ochranny kryt 12 nasadte na hlavu stroje a
upevnéte jej pomoci dodavaného Sroubu 13 a
téz pfidavnou rukojeti 4.
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Montaz brusnych nastroju
m Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastréku.

Pouzivejte pouze takové brusné
nastroje, jejichz dovolené otacky jsou
nejméné tak vysoké jako otacky stroje
naprazdno.

m Brusné vieteno a vSechny montovatelné dily
ocistéte. K upevnéni a uvolnéni brusnych
nastroju zajistéte brusné vieteno 18 tlacitkem
aretace vietene 19.

Tlaéitko aretace vietene 19 stlaéte pouze
tehdy, je-li brusné vieteno v klidu!

Gumovy opérny taliF 11

Gumovy opérny talif 11 nasadte s brusnym
listem na brusné vieteno 18.

Montaz viz obrazova strana.

NaSroubujte kruhovou matici 9 a utahnéte
klic¢em se dvéma Cepy.

Hrncovy kartaé 5/diskovy kartac
Nasroubuijte hrncovy karta¢ na brusné

vieteno 18 a utahnéte pomoci stranového klice.

Brusny nastroj se musi nechat nasroubovat na
brusné vieteno 18 natolik, aby pevné dosedal
na pfirubu na konci zavitu brusného vietene.
Utahnéte stranovym kli¢em.

Lestici houba/Navlek z beranéi viny

Lestici houbu 8 naSroubujte na brusné
vieteno 18.

Pres lestici houbu 8 Ize natahnout naviek z
beranéi viny 7.
Montaz viz obrazova strana.

Hadrovy kotoué¢

NaSroubujte upinaci ¢ep 17 na brusné
vieteno 18 a na ploSce pro kli¢ jej utahnéte
pomoci stranového klice.

Nasadte upinaci pfirubu 16 a hadrovy
kotou¢ 15 a upevnéte je pomoci upinaci
matice 14.

Pistény lestici kotou¢

NasSroubuijte plstény lestici kotou€ 6 s pfirubou
na brusné vieteno 18.

Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s idaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznaéené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Predvolba poctu otacek (GPO 12 E)

Pomoci nastavovaciho kolecka 21 Ize pfedvolit
pozadovany pocet otacek (i za chodu).
Pozadovany pocet otacek je zavisly na
materialu a zjisti se praktickymi zkouskami (viz
tabulka pouziti na konci navodu k obsluze).

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu posurite spina¢ 1
vpfed a nasledné jej stlacte.

K zaaretovani posurite spinac 1 ve stlaCeném
stavu dale vpred.

K vypnuti stroje uvolnéte spina¢ 1 popt. jej
stlacte a uvolnéte.

Provedeni spinace bez aretace

(specifické pro jednotlivé zemé):

K uvedeni stroje do provozu stlacte spinac 1.
K vypnuti stroje uvolnéte spinac 1.

|:| Zkus$ebni béh!
Pred pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné pohybovat.
Zkusebni béh provedte nejméné
30 sekund bez zatizeni. PoSkozené,
nekruhové nebo vibrujici brusné kotouce
nepouzivejte.

Pracovni pokyny

m Nezatézujte stroj natolik, aby doslo k jeho
zastaveni.

Stroj je ur€en k univerzalnimu opracovani
povrchll z kamene, kovu a laku.

Pro brousici prace na mékkych materidlech jako
napf. sadrokarton nebo barva pouzijte nejlépe
gumovy opérny talif 11 s brusnym listem 10.

K odrezeni jsou vhodné hrncovy karta¢ 5 a
lamelovy kartac.

10+ 1609 929 E78 « TMS « 25.01.03

Cesky - 3



Udrzba a éisténi
m Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcéku.

D Abyste mohli dobfe a bezpeéné pracovat,
udrZujte stroj i vétraci otvory vzdy v
Cistoté.

PFi extrémnich podminkéach nasazeni se

& mUZe pfi opracovani kovd uvnitf stroje
usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
stroje muze byt snizena. V takovych
pfipadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsdavaciho zafizeni, ¢asté
vyfukovani vétracich otvorll a predfazeni
proudového chranice (Fl).

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naroéné
kontroly k poruse stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stfedisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

PFi véech dotazech a objednavkach nahradnich
dilt nutné prosim uvedte desetimistné
objednaci Cislo podle typového &titku stroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Stroj, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany v souladu se zasadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je vytiStén na recyklovaném
papife, bélenym bez pouziti chldru.

Pro umoznéni optimélniho recyklovani jsou dily
vyrobené z umélych hmot opatfeny ozna¢enim
materialu.

Servis

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.
142 01 Praha 4 - Kr¢
Pod visriovkou 19

I +420 2 /61 30 05 65-6
[ GO +4202/44 401170

Ce Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 50 144 podle ustanoveni smérnic
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Lesticka

Objednavacie €islo

Menovity prikon [W]
Vykon W]
Pocet volnobeznych obratok [min™]
Brusny tanier @, max. [mm]

Zavit brisneho vretena
Hmotnost (bez prisluSenstva), cca.  [kg]
Ochranna trieda

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

V3imnite si objednavacie ¢&islo zakipeného produktu. Obchodné nézvy jednotlivych vyrobkov mézu variovat.

Ovladacie prvky

Vypinaé

Zavit pre pridavnu rukovat
Chrénic¢ prstov*

Pridavna rukovét
Miskovita kefa*

Plsteny lestiaci kotu¢*
Kotu¢ z jahfiacej kozusiny*
Lestiaca Spongia*

Okrahla matica*

Brusny list*

Gumeny bridsny tanier*
Ochranny kryt*
Upevriovacia skrutka ochranného krytu*
Upinacia matica™*

Sukenny lestiaci kotu¢*
Unasac*

Upinaci ¢ap*

Brusne vreteno

Aretacné tlacidlo vretena
Drziak rukovate*

Nastavovacie koliesko po¢tu obratok
(GPO 12 E)

* Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri
celé do rozsahu standardnej dodavky.
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Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 50 144.

Hodnotena uroven hluku naradia je zvy€ajne:
uroven akustického tlaku 90 dB (A);

uroven akustického vykonu 103 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu!

Hodnotené zrychlenie je zvyéajne 5,5 m/s®.

Spravne pouzivanie naradia

Naradie je uréené na leStenie a kefovanie
kovovych a lakovanych povrchov a na brisenie
kameriom bez pouzitia vody.

& Bezpeénostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba vtedy, ak sa
dokladne oboznamite s celym
navodom na pouzivanie a
budete bezpodmieneéne
dodrziavat uvedené pokyny.
Okrem toho treba reSpektovat v§eobecné
bezpecénostné predpisy uvedené v
prilozenom texte. Pred prvym pouzitim si
nechajte naradie prakticky predviest.

m Pouzivajte ochranné okuliare a chrani¢
sluchu.

m Pre vlastnu bezpec¢nost pouzivajte aj dalSie
ochranné pomécky ako pracovné rukavice,
pevnu obuv, prilbu a zasteru.

m Prach vznikajuci pri praci moze byt zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je potrebné
uskutoénit vhodné ochranné opatrenia.
Priklad: Niektoré druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Pouzivajte vhodné
odsavanie prachu/triesok a noste ochrannu
dychaciu masku.

m Prach z fahkych kovov sa méze vznietit alebo
explodovat. Pracovisko udrzujte vzdy v
Cistote, pretoze zmesi réznych materidlov su
mimoriadne nebezpeéné.

m Ak sa pri praci poSkodi, odpoji alebo roztrhne
privodnd Snura, nedotykajte sa jej, ale ihned
vytiahnite zastréku zo zasuvky. Nikdy
nepouzivajte naradie s poskodenou Snurou.
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Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
zasadne cez isti¢ s maximalnym spustacim
prudom 30 mA. Pouzivajte len predizovaciu
Snuru s ochrannym vodi¢om vhodnu do
vonkajSieho prostredia.

Pri praci drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

Privodnu $nuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.

Pred odlozenim naradie vzdy vypnite a
pockajte, kym sa Uplne zastavi.

V pripade vypadku elektrického pridu alebo
po vytiahnuti zastréky zo zasuvky ihned
odaretujte vypina¢ naradia a dajte ho do
polohy vypnuté. To zabrani opdtovnému
nekontrolovanému rozbehu naradia.

Naradie sa smie pouzivat len na brusenie
nasucho.

Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovétou 4. Na prace s gumenym
brisnym tanierom 11 alebo s miskovitou
kefou 5/kotu¢ovou kefou odporuéame
namontovat chrani¢ prstov 3 (prislusenstvo).

Pri praci s kameriom pouZivajte zariadenie na
odsavanie prachu. Pouzity vysava¢ musi byt
schvaleny na odsavanie kamenného prachu.
Material, ktory obsahuje azbest, sa opracuvat
nesmie.

PouZivajte len také brusne nastroje, ktorych
pripustny pocet obratok je aspori taky velky
ako pocet volnobeznych obratok naradia.
Pred kazdym pouzitim brusny nastroj
prekontrolujte. Brisny nastroj musi byt
upevneny v naradi bezchybne a musi sa dat
volne otac¢at. Pred pouzitim naradia ho
nechajte bezat na skusku bez zatazenia
minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené alebo vibrujuce brasne kotuce ani
také, ktoré nie su dokonale okruhle.

Brusne nastroje chrarite pred narazmi, padmi
a olejom.

Naradie prikladajte k obrobku iba v zapnutom
stave.

Nikdy sa nedotykajte rukami rotujucich
brusnych kotucov.

Dbajte na smer ota¢ania nastrojov. Naradie
pri praci drzte vzdy tak, aby iskry a prach
odletovali smerom od tela.

m Pribruseni kovov dbajte na to, aby odletujice
iskry nezasiahli okolostojace osoby. V
blizkosti Uletu iskier sa z bezpe¢nostnych
dévodov nesmu nachadzat Ziadne horfavé
materialy.

m Pri montazi a pouzivani brusnych nastrojov
dodrziavajte pokyny vyrobcu.

m Pozor, po vypnuti naradia brdsny nastroj
dobieha.

m Naradie nikdy neupinajte do zveraka.
m Nikdy nedovolte pouzivat naradie detom.

m Vyrobca ruéi za spravnu a bezchybnu funkciu
naradia iba za predpokladu pouzivania
originalneho prislusenstva.

Montaz ochrannych krytov

m Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastrcku privodnej Snury zo zasuvky.

Pridavna rukovat

m Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovétou 4.

Pridavnu rukovat 4 namontujte na naradie podfa
toho, ako budete pracovat.

Pomocou drziaka rukovéte 20 sa da pridavna
rukovat 4 namontovat nad hlavu naradia
vyhodne z hladiska taziska.

Drziak rukovate 20 dajte do pozadovanej polohy
zodpovedajucej konkrétnemu spdsobu prace a
utiahnite ju. 12-hranny profil na zavite pre
pridavnu rukovat 2 zabezpecuje upevnenie
fixované proti pooto&eniu.

Chranic prstov

Pri praci bez drziaka rukovéate 20 by mal byt
namontovany chrani¢ prstov. Chrani¢ prstov 3
sa upevnuje pomocou pridavnej rukovate 4.

Ochranny kryt

Pri praci s naradim sa hlava naradia zahrieva.
Podfa sp6sobu manipulacie s naradim méze
ochranny kryt 12 sluzit ako ochrana pred
dotykom.

Nasadte ochranny kryt 12 na hlavu naradia a
upevnite ho pomocou skrutky 13, ktora je
sucastou vybavy, a pomocou pridavnej
rukovéte 4.
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Montaz brasnych nastrojov
m Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
Pouzivajte len také brisne nastroje,
ktorych pripustny pocet obratok je
aspon taky velky ako pocet
vofnobeznych obratok naradia.

m Brusne vreteno a vSetky montazne prvky
vycistite. Pri upinani a uvolfiovani brasnych
nastrojov zaistite brisne vreteno 18
aretac¢nym tlacidlom 19.

Aretaéné tla¢idlo 19 stlacajte len pri
zastavenom brisnom vretene!

Gumeny brusny tanier 11

Gumeny brusny tanier 11 s brisnym listom
nasadte na brisne vreteno 18.

Montaz - vid strana s obrazkom.
Kruhovu maticu 9 naskrutkujte a utiahnite
dvojkolikovym kfu¢om.

Miskovita kefa 5/kotucova kefa

Miskovitu kefu naskrutkujte na brisne
vreteno 18 a dotiahnite vidlicovym kiu¢om.

Brusny nastroj sa musi dat na brdsne
vreteno 18 naskrutkovat tak, aby na prirube
brisneho vretena dosadal na konci zavitu
vretena. Nastroj utiahnite vidlicovym kfu¢om.

Lestiaca Spongia/lestiaci kotuc z
jahnacej kozusiny

LeStiacu Spongiu 8 naskrutkujte na brisne
vreteno 18.

Na lestiacu Spongiu 8 sa da natiahnut lestiaci
kotu¢ z jahfiacej kozusiny 7.

Montaz - vid’ strana s obrazkom.
Sukenny lestiaci kotuc¢

Upinaci ¢ap 17 naskrutkujte na brdsne

vreteno 18 a na pl6skach uréenych pre kfu¢ ho
dotiahnite vidlicovym kfu¢om.

Nasadte unasac¢ 16 a sukenny lestiaci kotu¢ 15
a upevnite ich pomocou kontramatice 14.
Plsteny lestiaci kotuc¢

Plsteny lestiaci kotu€ 6 s undSacom
naskrutkujte na brusne vreteno 18.

Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s iudajom na
typovom §titku naradia. Pristroje oznaéené pre
napétie 230 V sa mézu napajat aj zo zdroja s
napatim 220 V.

Predvolba poctu obratok (GPO 12 E)

Nastavovacim kolieskom 21 sa da nastavovat
potrebny pocet obratok (aj po¢as chodu
naradia).

Potrebny pocet obratok zavisi od obrabaného
materialu a treba ho zistit praktickou skuskou
(pozri Tabufku pouzivania na konci tohto
Navodu na pouzivanie).

Zapnutie/vypnutie

Na uvedenie naradia do prevadzky posurnte
vypina¢ 1 smerom dopredu a potom ho stlacte.

Na zaaretovanie posurnte stlaéeny vypinac 1
dalej dopredu.

Na vypnutie naradia uvolite vypinac 1 resp.
najprv ho stlaéte a potom uvolnite.

Vyhotovenie vypinaca bez aretacie

(zavisi od krajiny distribucie):

Na zapnutie naradia stlacte vypina¢ 1.

Ak chcete naradie vypnut, uvolnite vypinac 1.

|:| Skusobny chod!
Pred pouzitim bridsne nastroje
skontrolujte. Brisny nastroj musi byt
bezchybne namontovany a musi sa dat
volne otacat. Vykonajte test nastroja
skusobnym chodom bez zatazenia po
dobu minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené, zdeformované ani vibrujuce
brusne nastroje.

Pracovné pokyny

m Naradie sa nesmie zatazovat do takej
miery, aby sa zastavovalo.

Naradie je vhodné na univerzalne obrabanie

pléch z kamenia, kovu a lakovanych ploch.

Na brusenie mékkych materidlov, napriklad

sadry alebo farby je najvyhodnejSie pouzivat

gumeny brusny tanier 11 s brdsnym listom 10.

Na odstranovanie hrdze sa hodia miskovité

kefy 5 a kotucové kefy.
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Udrzba a éistenie naradia

m Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.
D Udrzujte naradie vzdy v Cistote, aby ste

mohli pracovat spravne a bezpecne.
& V extrémnych podmienkach pouzivania
sa mdze pri praci s kovmi usadzovat vo
vnutri naradia vodivy prach, ktory méze
negativne ovplyvnit ochrannu izoléciu
naradia. V takychto pripadoch
odporu¢ame pouzivanie stacionarneho
odsavaca, ¢asté vyfukovanie vetracich
otvorov vzduchom a predradenie

automatického ochranného spinaca (Fl).

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a
skusobnym postupom predsa len doslo k
poruche naradia, nechajte opravu vykonat v
autorizovanom servisnom stredisku Bosch.
Ak poZadujete informécie, alebo objednavate
nahradné sudiastky, uvedte prosim
bezpodmienecne 10-miestne objednavacie
¢islo podra typového Stitku naradia.

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu
Naradie, prisluSenstvo a obaly by ste mali
odovzdat na recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného
papiera bez pouzitia chléru.

Na ufahéenie recyklacie su jednotlivé pouzité
plasty oznacené.

Servis a poradenské sluzby

BSC SLOVAKIA
Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Suc¢any

[ +421 (0)43 / 429 33 24
FaX oo +421 (0)43/ 429 33 25

E-Mail: bsc @bosch-servis.sk

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 50 144,
podrfa ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/%_/%% .V %ﬁﬁ%“ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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A késziilék miiszaki adatai

Polirozégép

Megrendelési szam

Névleges teljesitményfelvétel [W]
Leadott teljesitmény [W]
Uresjarati fordulatszam [perc'1]
Csiszol6 tanyér g, max. [mm]

A csiszolétengely menete
Suly (kulén tartozékok nélkal), kb. [ka]
Védelmi osztaly

GPO 12 GPO12E
0601 366 0.. 0601 366 7..
1 200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 35

Q/n EWA

Kérem ugyeljen a késziiléke helyes megrendelési szamara. Egyes készilékeknek tobb kiilébnb6zé kereskedelmi

megnevezése is lehet.

A késziilék részei

Be-/kikapcsold

Menet a pétfogantyd szamara
Kézvédd lap*

Pétfogantyu

Edénytisztito kefe*

Nemez csiszoldtarcsa*®
Baranybd&r sapka*

Polirozé szivacs*
Befogdanya*

Csiszoldlap*

Gumitanyér*

Védbsapka*

Véd&sapka rogzitécsavarja™
Roégzitéanya*
Rongykorong*

Rogzité karima*
Befogdcsap*
Csiszolotengely
Tengelyreteszel6gomb
Fogantyutarté*

© 00O ~NO UL WN P

NP RPRRPRERPRERPRPRPE
O ©W O ~NO Ul WNIERO

21 Fordulatszamel6valaszto tarcsa (GPO 12 E)
* Az abrakon lathato, vagy a szévegben leirasra keriilé

tartozékok részben nem képezik a szallitas
terjedelmét.

Zaj és vibracio
A mért értékek az EN 50 144 szabvanynak

megfelel6en kerlltek meghatarozasra.

A berendezés mért zajszintje tipikus esetben:
hangnyomasszint: 90 dB (A);
hangteljesitményszint: 103 dB (A).

Viseljen fllvédot!

A mért gyorsulas tipikus esetben 5,5 m/s2.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készilék fém- és lakkfellletek polirozasara és
kefélésére, valamint vizhasznalat nélkili
kécsiszolasra szolgal.

AN

Az On biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor
lehet veszélyteleniil dolgozni, ha
a kezel6 a munka megkezdése
el6tt a hasznalati utasitast és a
biztonsagi el6irasokat végig
elolvassa és az azokban

talalhaté utasitasokat szigoruan betartja.
Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben
talalhato biztonsagi el6irasokat is. A kezel6t a
késziilék els6 hasznalatbavétele el6tt
gyakorlati oktatasban kell részesiteni.

Viseljen védészemiiveget és fllvédét.

A biztonség kedvéért viseljen tovabbi
véddfelszereléseket is, mint pl. védd keszty(it,
stabil labbelit, védbsisakot és kétényt.

A munka soran keletkez6 porok az
egészségre karos hatasuak, éghetéek vagy
robbanékonyak lehetnek. Ezért megfeleld
védelmi intézkedésekre van sziikség.
Példaul: Bizonyos poroknak rakkelt6 hatasa
van. Alkalmazzon megfelel6 por-/
forgacselszivast és viseljen porvédd maszkot.
A kdnnylfémporok gyulékony és robbanékony
anyagok. Tartsa allanddan tisztan a
munkahelyet, mivel ezek a keverékek
kiléndsen veszélyesek.

Ha a munka soran a halézati csatlakozé kabel
megsérll, vagy megszakad, akkor ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal hidzza ki a
csatlakozé dugét a dugaszol6 aljzatbdl. Sérdlt
kabellel dolgozni tilos.
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A szabadban alkalmazasra kerul§
készUlékeket egy olyan Fl tipusu hibaaram-
védbrelén keresztil kapcsolja a haldzatra,
amelynek kioldasi arama nem haladja meg a
30 mA-t. Csak a szabadban végzett
munkékhoz engedélyezett meghosszabbitd
kabelt hasznaljon.

A készlléket az azzal végzett munka soran
mindig mindkét kézzel szorosan fogja és
tgyeljen arra, hogy munka kézben mindig
szilard, biztos alapon alljon.

A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megfeleléen régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval régzitett
munkadarab biztonsagosabban van régzitve,
mintha csak a kezével tartana.

A kébelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
készuléktsl.

Miel6tt a berendezést letenné, azt okvetlendl

kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen leallt.

Feszlltségkiesés esetén, vagy ha kihuztak a
csatlakozé dugét a dugaszol6 aljzatbdl,
azonnal oldja fel a be-/kikapcsolo reteszelését
és kapcsolja at azt a ,KI” helyzetbe. Igy meg

lehet el6zni a készlilék akaratlan Ujraindulasat.

A készliléket csak szarazcsiszolasra szabad
hasznalni.

A készliléket csak a 4 pétfogantyuval
felszerelve szabad hasznalni.

A 11 gumitényérral vagy az 5 edénytisztito
kefével vagy a tarcsas kefével végzett
munkakhoz célszeri felszerelni a készblékre
a 3 kézved6t (kuldn tartozék).

K& megmunkalasahoz okvetlenil hasznaljon
porelszivast. Csak olyan porszivét hasznaljon,

amely képor elszivasara is engedélyezve van.

A készllékkel tilos azbeszttartalmu anyagokat
megmunkalni.

Csak olyan csiszoldszerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a készilék Uresjarati
fordulatszamat.

Minden hasznalat elétt ellendrizze a
csiszolészerszamokat. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a csiszoldészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog. A hasznalat
el6tt hajtson végre egy legalabb

30 masodperces id6tartamu probafutast.
Megrongalddott, nem kerek, vagy vibrald
csiszolészerszamokkal nem szabad dolgozni.

Ugyeljiink arra, hogy a csiszolészerszamokat
sohase érje nagyobb I6kés vagy (tés. A
csiszolészerszamot ne tegyUk ki zsir
hatasanak.

m A készliléket csak bekapcsolva vezesse ra a
megmunkalasra kerilé munkadarabra.

m El a kezekkel a forgd csiszolészerszamoktol!

m Figyeljink a csiszolékorong forgasiranyara. A
készuléket mindig ugy tartsuk, hogy a
lecsiszolt por és a szikrak ne felénk, hanem az
ellenkez§ iranyba repuljenek.

m A fémcsiszolas soran szikrahullas lép fel.
Ugyeljunk arra, hogy ilyenkor ne
veszélyeztessik a kdzelben tartézkodd
személyeket. A tlizveszély miatt a
szikrahulldsos terilleten nem szabad éghet6
anyagokat tarolni.

m A csiszolészerszamok beszerelésekor és
hasznalata soran tartsuk be a gyart6 cég
utasitasait.

m Vigyazat! A csiszol6szerszam a készullék
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban
marad.

m A készlléket nem szabad satuba befogni.

m Sohase engedje meg, hogy a készlléket
gyerekek hasznaljak.

m Bosch csak akkor tudja szavatolni a
berendezés hibatlan miikédését, ha ahhoz
kizarolag eredeti tartozékok kerlinek
alkalmazasra.

A védoberendezések
felszerelése

m A csatlakozé dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huizza ki
a dugaszolé aljzatbél.

Pétfogantyu

m A késziiléket csak a 4 pétfogantyuval
felszerelve szabad hasznalni.

A 4 potfogantyut a munkanak megfelelé
helyzetben csavarja be a késziilék fejébe.

A 20 fogantyutartéval a 4 poétfogantyut a
sulypont elhelyezkedése szempontjabdl
elénydsen lehet felszerelni a készlilék fejrészére.

Helyezze el a munkavégzésnek megfelel
helyzetbe és huzza meg szorosra

a 20 fogantyutartét. A 12-él0 profil a 2 meneten
garantdlja, hogy a fogantyu nem tud elfordulni.

Kézvédo lap

A 20 fogantyutarté nélkul végzett munkakhoz
célszer( felszerelni a készlilékre a kézvédbt.

A 3 kézvédé lapot a 4 pétfogantyu segitségével
lehet a készulékre felszerelni.
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Védosapka

A készillékkel végzett munka soran a késziilék
fejrésze felmelegszik. A készilék kezelésétdl
flggben a 12 véddsapka a késziilék
megérintésének megel6zésére is hasznalhato.

Tegye fel a 12 védGsapkat a készllék fejrészére
és a készllékkel szallitott 13 csavar és
a 4 potfogantyu segitségével rogzitse.

A csiszoldszerszamok felszerelése

m A csatlakozé dugot a késziiléken végzendo
barmely munka megkezdése el6tt hiuizza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

Csak olyan csiszolészerszamokat
szabad alkalmazni, amelyek
legmagasabb megengedett
fordulatszama eléri vagy meghaladja a
késziilék liresjarati fordulatszamat.

m Tisztitsa meg a csiszolétengelyt és az 6sszes
felszerelésre kerul6 alkatrészt. A
csiszoldszerszamok rogzitéséhez és
kilazitasahoz régzitse
az 19 tengelyreteszel6égombbal
a 18 csiszolotengelyt.

A 19 tengelyrégzité gombot csak allé
csiszolétengely mellett szabad benyomni!

Gumitanyér 11

Tegye fel a 11 gumitanyért a csiszoldlappal
a 18 csiszolotengelyre.

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazo
oldalon.

A 9 befogbanyat felcsavarjuk és a
kérméskulccsal meghuzzuk és rogzitjuk.

Edénycsiszolo kefe 5/tarcsas kefe

Az edénytisztitd kefét csavarja fel
a 18 csiszolétengelyre és a villaskulccsal
feszesen huzza meg.

Az edénycsiszolokefét felcsavarjuk

a 18 csiszolétengelyre, majd villaskulccsal
régzitjlik. A csiszoltengelyt telies mértékben be
kell tudni csavarni a csiszol6szerszam
menetébe. A csiszoldszerszamnak fel kell
feklidnie a csiszolétengelynyakra.

Polirozo szivacs/baranybor sapka

A 8 poliroz6 szivacsot csavarija fel

a 18 csiszol6tengelyre.

A 8 poliroz6 szivacsra ra lehet huzni

a 7 baranybdr sapkat.

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazé
oldalon.

Rongykorong

Csavarja fel a 17 befogécsapot
a 18 csiszolétengelyre és a kulcsfellletre
felhelyezett villaskulccsal feszesen hizza meg.

Helyezze fel a 16 régzit6 karimat és
a 15 rongykorongot, majd a 14 régzitéanya
segitségével rogzitse ezeket.

Nemez csiszolotarcsa

Csavarja fel a 6 nemez csiszolétarcsat a
karimaval a 18 csiszol6tengelyre.

Uzembehelyezés

Ugyeljen a hal6zati fesziiltségre:

Az aramforras fesziltségének meg kell egyeznie
a készuléken elhelyezett gyari tdblan megadott
feszultséggel. A 230 V-os halézatra méretezett
gépeket 220 V-os halézatban is szabad
hasznalni.

Fordulatszamel6valasztas (GPO 12 E)

A 21 fordulatszamel6valaszté tarcsaval a
fordulatszam (munka kdzben is) elévalaszthato.

A sziikséges fordulatszam a megmunkalasra
kerll8 anyag tulajdonsagaitol fugg, ezt gyakorlati
probaval kell meghatarozni (lasd a kezelési
utasitas végén talalhat6 alkalmazasi tablazatot).

Be- és kikapcsolas

A készUlék izembe helyezéséhez tolja elére,
majd nyomja be az 1 be-/kikapcsolot.

A bekapcsolt allapotban valé régzitéséhez
benyomott helyzetben nyomja tovabb el6re

a 1 be-/kikapcsolot.

A berendezés kikapcsolasahoz engedije el,
illetve nyomja be majd ismét engedje el a 1 be-/
kikapcsolét.

Kapcsolé régzitési lehetéség nélkiil

(csak egyes orszagokban):

A berendezés lizembe helyezéséhez nyomja be
a 1 be-/kikapcsolot.

A berendezés kikapcsolaashoz engedije el

a 1 be-/kikapcsolot.

Prébafutas!

A csiszolészerszamokat hasznalat el6tt
ellendrizni kell. A csiszol6szerszamot
el6irasosan kell a helyére felszerelni, és
annak szabadon kell forognia. Ezutan a
késziléket legalabb 30 méasodpercre
kapcsolja be és végezzen vele
terhelésmentes prébafutast. Sérilt, nem
kerek alaku, vagy berezg6
csiszoldszerszamokat nem szabad
hasznalni.
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Alkalmazasi tanacsok

m A késziiléket sohasem szabad olyan
erdsen megterhelni, hogy az ennek
kovetkeztében lealljon.

A berendezés k6-, fém- és lakkfellletek
univerzalis megmunkalasra alkalmas.
Puha anyagok, példaul gipsz vagy festék
csiszolassal térténdé megmunkalasahoz a
legcélszeriibb a 11 gumitanyért

egy 10 csiszoldlappal hasznalni.

Rozsdatlanitashoz az 5 edénytisztito kefék és
tarcséas kefék hasznalhatok.

Karbantartas és tisztitas

m A csatlakoz6 dugot a késziiléken végzendod
barmely munka megkezdése el6tt htizza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

D A sikeres és biztonsagos munka
érdekében a készlléket és annak

szell6z6nyilasait mindig tisztan kell tartani.

Kulénlegesen nehéz munkakdérilmények
esetén fémek megmunkalasakor a
készUlék belsejében vezetbképes por
rakodhat le. Ez csOkkentheti a készulék
védGlszigetelésének hatasat. llyen
esetekben célszer( allando porelszivo
berendezést hasznalni, a szell§z6
nyildsokat gyakran kifljni és a halézatba
egy hibaaram-lekapcsolét (Fl) beépiteni.
Ha a készilék a gondos gyartasi és ellenbrzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha a készlilékkel kapcsolatban kérdései vannak,
vagy pétalkatrészeket akar megrendelni, akkor
okvetlenll adja meg a készliléken elhelyezett
gyari tablan talalhato tizjegyli megrendelési
szamot.

Kérnyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A készuléket, annak tartozékait és a
csomagoldanyagokat a kérnyezetvédelmi
kévetelményeknek megfelel6 mddon ujra fel kell
hasznalni.

Ez a hasznalati utasitas klérmentes, hulladékbdl
eléallitott papirbdl készdilt.

A készulék mianyagbdl készlilt alkatrészeit
megfeleld jeldlésekkel lattuk el, igy azokat az
egyes anyagfajtak szerint osztalyozva lehet a
gyujtépontokban felvenni.

Szerviz

Robert Bosch Kit

1103 Budapest

Gyoémréi ut. 120

o . +36 (0)1/431-3835
Fax. +36 (0)1/431-3888

C € MinGségi tanusité nyilatkozat

Sajat kizardlagos felel6sségunkre kijelentjik,
hogy ez a termék megfelel a kdvetkezd
normaknak, szabvanyoknak, illetve normativ
doku mentacioknak: EN 50 144 a 89/336/EWG
és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strotgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

A viltoztatas joga fenntartva
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TexHu4yeckue faHHble npubopa

MonupoBanbHaA MawunHa

Homep anna 3akasa

HomuHanbHaa noTpebnAaemas MOLWHOCTb
OTtpaBaeman MOLHOCTb

Yucno 060poTOB HA XONIOCTOM XOAY

@ TapenbyaToro WnMgoBanbHOro Kpyra, Makc.
Pesbba WwnncoBanbHOro WwnuHaensa

Bec (6e3 npuHaanexHocTen), oK.

Knacc 6e3onacHocTu

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
[BT] 1200 1200
[BT] 700 700
MuH ] 3000 750—3 000
[Mm] 230 230
M 14 M 14
[kr] 3,3 3,5
EWAT o /n

Mpocum 06paTuTb BHUMaHWe Ha HoMmep AnA 3akasa npuéopa. ToproBoe 0603HaYeHe OTAEMbHbIX NPUGOPOB MOXET

BapbMpOBaTh.

AnemeHTbl Npubopa

1 Bsblkntovartenb

2 Pe3sbba AnA MOHTaXa AONOSHUTENbHOM
PYKOATKM

MpucnocobneHve anA 3awmTbl pyK*
[ononHuTtenbHanA pykoATKa
YaweyHanA weTka*

Kpyr BOMNO4YHbIN NONMPOBanbHbIA®
Konnak wepctaHon ™

l'ybka nonuposanbHaa™*

© 0 N o 0o~ W

Kpyrnas ranka*

10 A6pasuBHbIA NNCT*

11 PesnHoBbIN Tapenb4aTbii WANGOoBanbHbIN
Kpyr*

12 3awmTHbIM KoNnak*

13 KpenexHblil BUHT 3aLyMTHOro Konnaka™

14 HaraxHaA ranka*

15 Kpyr TKaHeBbIn MONMPOBAanbHbIN *

16 HataxHown pnaHeu*

17 KpenexHbi 6onT*

18 LUnndoBanbHbIv WNMHAEND

19 KHonka ana appeTMpoBaHuA WNMHAeNA

20 [Jep>xaTenb pyKOATKM™®

21 Konecuko ana npeaBapuTenbHON YyCTaHOBKM
yncna obopoToB (GPO 12 E)
* N3o06pa)keHHble UNKn OnUcaHHbIe NPUHAANEXHOCTN

He B 06A3aTeNnbHOM nopAagke AO0JDKHbI BXOAUTb B
KOMMNJIEeKT NOCTaBKW.

UHdopmauma o wyme/snbpaummn

MamepAemble BENMYNHBI YyCTaHOBIIEHbI COrNacHo
EN (EBponerickne Hopmbi) 50 144.

OueHvBaeMbIf, Kak A ypoBeHb Lyma npu paboTe ¢
WHCTPYMEHTOM O6bI4HO COCTaBNAET: YPOBEHb
3ByKoBoro aasneHna 90 ab (A); ypoBeHb 3BYKOBOW
moLyHocTn 103 b (A).

HocuTb npucnocobneHuve ana 3awumTbl opraHoB
cnyxa!

OLEHMBAEMOE YCKOPEHNE 0BbIYHO COCTaBMAET
5,5 M/CeK?.

UcnonbsoBaHue npubopa no
Ha3Ha4YeHuIo

Mpubop NpeAHa3HayveH ANA NONMPOBaHUA 1
KpaveBaH1A NoBepXHOCTel MeTasifia U MOKPbIThIX
NakoM MNoBEPXHOCTEN, a TakXXe ANA CyXoro

LWN1coBaHNA KamHA.
BesonacHana paboTta ¢ npubopom
° BO3MO)XXHa TOJIbKO nocrne 5
P || o3nakomnenua c MHCTpyKuUMen no
aKcnyaTaumMm U ¢ yKasaHMAMMU No
TexHuke 6e30MacHOCTU B NOJSTHOM
obbeme u npu cTporom
cobnioaeHnn coaepXkalMxcA B HUX yKa3aHU.
Kpome atoro TpebyetcAa cobnioaatb obwme
yKasaHuA no TexHuke 6esonacHocTw,
copaepyxawymecs B NPUTIOXXEHHON KHUXKeE.
Mepen nepBbiM UCMONIb30BaHMEM
(MHCcTpymeHTa) Bam Heo6xoaMMo npoinTu
NpPaKTU4YeCKUA MHCTPYKTaX.

® HocuTb 3alMTHbBIE O4KU U npmcnoco6neHme anAa
3alluTbl OpraHoB cnyxa.

OnAa Bawewn 6e3onacHoCTH

m HocuTe Takxe 3awWmnTHbIE NepyaTKu, MPOYHYHO
06yBb, LWWNemM 1 hapTykK.
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MoaBnAowanAcA npu paboTax Nbifib MOXET 6bITh
BpPEAHON AnA 340POBbA, OHA MOXET ObITb
BOCMNMIaMEHAIOLLENCA NN B3PbIBOONACHOMN.
Heobxoanmo npeanycmMoTpeTb NOAXOAALME
Mepbl 3aWmThlI.

Mpumep: Mbinb, BO3HMKatoLWwasa npu obpaboTke
onpeaeneHHbIX MaTepuanos, cHuTaeTca
KaHLeporeHHbIM BeLLeCcTBOM, MO3TOMy paboTaTb
TONbKO C YCTPONCTBOM AJ1A OTCacbiBaHNA Mblnun/
CTPY>KKM U HOCUTb NPOTUBOMLINEBON
pecnuparop.

MeTannuyeckas nblfib, KOTOPaA BO3HMKAET Npu
06paboTKe NErkux MeTansioB, MOXeT
BOCMIaMeHATbLCA un B3opBaTbeA. Pabouee
MeCTO Bcerga coaep>aTtb B YACTOM BUAE, T. K.
CMecH pasnnyHbIX MaTepuanos ABMAKTCA
0CO6EHHO ONacHbLIMU.

Ecnu npu pa6oTte kabenb NMTaHuWA oT
anekTpoceTn byaeT NOBpeXAeH Uimn
nepepesaH, kabenb He TporaTb, a cpasy
BblTACKUBATb LUTEMNCENbHYIO BUIKY U3 CeTeBOM
po3eTku. Hu B koem cnyyae He gonyckaeTcA
Mcnonb3oBatb NPMOOP € NOBPEXAEHHBIM
Kabenem.

Mpnbopbl, KOTOPLIE NCMOML3YIOTCA MOA,
OTKpbITbIM HE6OM, NoAKmMoYaTh Yepes
aBTOMaTWYECKWIN BbIKNoYaTenb 3alnTbl OT
TokoB nospexaeruna (FI-) ¢ Tokom
cpabaTtbiBaHuA MakcmyM 30 MA. Vicnonb3oBaTtb
TONbKO YASIMHUTESbHBIN Kabenb ¢ AOMYCKOM
AnA paboT noA OTKPbITbIM HEOOM.

Mpy paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM Aep>KaTb ero
Bcerga obemmm pykamu 1 NnpuHATb YCTONYNBOE
NosioXeHue.

3akpenuTe ob6pabaTbiBaembiv NpeameT.
O6pabaTbiBaeMblin NpeameT 3akpenneH 6onee
HaLEeXHO 3aXKMMHbIMW NPUCNOCOBNEHNAMMN NN
B TUCKax, 4eM Npu Aep>XaHun ero pyKomn.

Kabenb Bceraa 0TBOANTL B 3a4HIO0 CTOPOHY OT
npubopa.

Mpexae 4Yem NonoXxutb Npnbop Bceraa
BbIK/tO4aTb €ero n AoXaatbcA OCTaHOBKU BCEX
NoABWXKHBIX AeTanen npubopa.

Mpv NpepbiBaHMM NoABOAA TOKa UnK nocrne
BbITACKUBAHWA LUTEMNCENbHOW BUNKN U3 CEeTEBOMN
PO3ETKWN HEMEANEHHO OTMEHUTb BTOKNPOBKY
BbIKMOYaTENA 1 NPUMBECTU €ro B NO3vUMIO
«Bblkn.». 3TUM NpegoTepallaeTcA
HEKOHTPONMpyeMbIv NycK npubopa.

Mpunbop paspeluaeTcA UCNONb3oBaTb TOIbLKO
AnA wnmdoBaHnAa BCyxyto (6e3 oxnaxaeHus).

Pa6oTaTb ¢ Nnpnb60opOM TOSIbKO C MOHTUPOBAHHON
[OOMNONMHUTENBHOM pyKoATKoM 4. [ina paboT ¢
NPUMEHEHNEM Pe3MHOBOro Tapenb4aToro
wnncoBanbHOro Kpyra 11 nnv yaie4Hon
LWeTKN 5/ANCKOBON WETKM pEKOMEHAyeTCA
CMOHTUPOBAaTb NpucnocobneHve AnA 3alnThbl
pyK 3 (MpyHaAnexHocTH).

[inAa 06paboTkn NPUPOAHOr0 KamHA
Mcnosnb3oBaTb npucnocobnexne ansa
oTcacbiBaHMA Nbinu. MNbinecoc fonxeH 6biTb
OOnyLleH AnA oTcacbiBaHWA KaMeHHOW Mbliu.

He pa3speluaeTtca obpabaTbiBaTb MaTepuansl,
coaepxkawme acbecT.

Mcnonb3oBaTb TONMbKO WM OBaNbHbIV
WHCTPYMEHT, NpeAenbHO JoMyCTUMaA CKOPOCTb
BpaLleHnA KOTOPOro He MeHbLLIe, YeM
MaKcMmasnbHaA CKOPOCTb BpalLeHnA npubopa Ha
XOSI0CTOM X0Ay.

LLinndpoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATL Nepen
ucnonb3oBaHnem. LLinndoBanbHbIN MHCTPYMEHT
[OMKeH bbITb 6e3ynpe4yHo CMOHTUPOBAH U OH
[omKeH cBoboaHo BpalaTbea. MpoBoauTb
NPO6HbLIN NYCK LWANGOBANLHOrO MHCTPYMEHTa
Ha X0nocTom xoay — MuHUMyM 30 cekyHA. He
[0nycKaeTCcA NCNOoMb30BaTh MOBPEXAEHHbIN,
HeKpYrbl UM Bbi3blBAOLWMIA BUGpaLMIO
LWndoBanbHbI UHCTPYMEHT.

LLnndpoBanbHbIN MHCTPYMEHT 3almiaTs oT
yAapoB W OT NMonaaaHvA Ha Hero macna.

Mpubop noasoanTb K obpabaTbiBaeMoMy
npeamMeTy TONMbKO B BKIKOYEHHOM COCTOAHWM.

He kacaTbca pykamu BpaLatoLleroca
WNMHOBANBLHOTO UHCTPYMEHTA.

CobntopaTb HanpasneHwe BpalleHnA. Bcerpa
Aep>xaTb Npubop Tak, 4Tobbl UCKPbI U
wnmdoBanbHana Mblnb NETEeNN He B CTOPOHY
Tena paboTatoLlero.

Mpu wnundosaHnm meTannos UMeeT MecTo
uckperue. Cneaute 3a Tem, 4TOObl HUKTO He
noagepranca onacHocTu. 13-3a onacHocTn
noxapa (B 30He UCKPEeHWA) BOMN3N He AOMXKHbI
HaxoauTbCA BOCNNamMeHAawuwmeca matepumarnbl.

CobnogaTb ykasaHuA U3roToBUTENA Mo
MOHTaXYy U UCMONb3BaHNIO WNNGOBANIbHOMO
MHCTPYMEHTA.

OcTopoxHo! LLnudosanbHbI Kpyr npoaomkaeT
BpaLaTbCA NO MHEPLMM NOCNe BbIKIOYEHUA
MHCTPYMEeHTa.

Mpnbop He 3a>kumaTb B TUCKMW.

m [leTeli K paboTe ¢ NpMbopom He AoMnyCcKaTb.
m dupma bow MoxeT rapaHTupoBaTtb

6esynpeyHyto paboTy npubopa TONbKO B TOM
cny4ae, ecnu 6yayT UCNONb30BaHbI
OpUrMHasbHble AONOMHUTENbHbIE U
KOMMMEKTYIoLWMe NpuHaaIexHocTu,
npefHasHa4eHHble AnA AaHHoro npubopa.
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MoHTaXk 3alMTHbIX
npucnoco6neHnn

m [epen Hayanom no6bIX paboT Hag
np1M6opom BbITaCKUBaTb LUTENCESNbHYIO
BUJIKY U3 CETEBOMW PO3ETKM.

[JononHutenbHaa pyKoATKa

m PabotaTtb ¢ npubopom TonbKo ¢
MOHTUPOBAHHOMN [ONOJIHUTENbBHOMN
PYKOATKOM 4.

B 3aBucMmMocCTM OT BbINonHAeMon paboThbl
NPUBUHTUTb OOMOJTHUTENIbHYIO PYKOATKY 4B
COOTBETCTBYIOLLEM MOMOXEHUN K FONIOBKE
npubopa.

C nomolublo aep>xarena pykoATkn 20 MOXHO
CMOHTUPOBATb AOMONTHUTENbHYIO PYKOATKY 4 Haa
ronoBKou npmbopa, obecneynsan Npu 3Tom
BbIFOAHOE PACrONOXEHWE LieHTpa TAXECTH.

HepxxaTtenb pykoATKn 20 npuBecTu B
HeobXO0AUMYIO ANA BbINONHEHWA AaHHOW paboThbl
NoO3uLMIO N NPUBUHTUTL ero. 12-n-rpaHHbIN
npocunb Bosne pe3bbbl 2 obecneynsaeT
KpensieHme co CTPaxoBKOW OT CNy4anHoro
noBopaYnBaHuA.

MpucnocobneHune AnA 3awWmTbl pyK

Mpw BbINONHEHNN paboT 6e3 UCNoNb30BaHNA
nepxartens pyKoAaTkn 20 pekomeHayeTcA
paboTaTb CO CMOHTMPOBAHHBLIM MPUCNOCOBNEHNEM
ana sawmTsl pyk. Nprucnocobnexnve anAa 3awmThbl
PYK 3 3aKpennAeTCcA C MOMOLLbIO AOMONTHUTENbHON
PYKOATKM 4.

3awWwmnTHbIN Konnak

Mpu paboTe npnbopom ronoska npubopa
HarpesaeTcA. B 3aBmcMmocTy oT Buaa
BbIMONIHAEMbIX NPMOOPOM paboT 3aLMTHLIN
Konnak 12 MoxeT 6bITb UCMOMb30BaH B Ka4ecTse
3feMeHTa 3aWwmTbl OT CONMPUKOCHOBEHWA.

3aWwmTHbIM Kofinak 12 HaaeTh Ha rofoBKy npubopa
1 3aKpenuTb ero ¢ NOMOLLbIO BXOAALNX B
KOMMJIEKT NOCTaBKU KPEneXxXHOoro BuHTa 13 n
[LOMNONMHUTESIBHOW PYKOATKM 4.

YctaHoBKa wnucgoBanbHOro
MHCTPYMEHTa

m [epen Hayanom no6bIX paboT Hag
npuM6opom BbITaCKMUBaTb LUTENCESbHYIO
BUJIKY U3 CETEBOMW PO3ETKM.

Ucnonb3oBaTtb TONbKO WngoBasbHbINA
& WHCTPYMEHT, NpeAesibHO Aonyctumas
CKOpPOCTb BpalleHWUA KOTOPOro He
MeHblle, YeM MaKCMMaribHaA CKOpPOCTb
BpaLleHnA npubopa Ha XonocTom xoay.

® OuncTuTh WndoBasbHbIN WNUHAENb U BCE
noanexatume MoHTaxy aetanu. finA
3aKpenneHua n packpenneHns WindoBanbHOro
MHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO KHOMKWU ANnA
appeTupoBaHua WwWnuHaena 19 appetupoBaTb
wnncpoBanbHbIV WNUHAENb 18.

Ha)xaTb Ha KHONKY ANA appeTupoBaHuna

wnuHaena 19 ponyckaeTcA TONbKO Npu

nosiHou ocTtaHoBKe wnudoBanbHOro

wnuHaena!

Pe3unHoBbIN TapenbyaTbiv
wnudoBanbHbIN Kpyr 11

Pe3unHoBbIV TapenbyaTbii WNngoBanbHbIn Kpyr 11
€ abpasnBHbIM NNCTOM HaAeTb Ha WM oBanbHbIA
wnuHAaens 18.

C6opka CM. CTpaHuULy C PUCYHKOM.

HaBWHTWUTB Kpyrnyto raiky 9 u 3aTAHYTb C
MOMOLLbIO CreLKoYa, BCTaBNAEMOro B ABa
TOpLEBblE OTBEPCTUA ranKu.

YaweyHanA wertka 5/guckoBasn weTkKa
YalueyHyto WeTKy HaBUHTUTb Ha WMOoBanbHbI
WNUHAENb 18 1 3aTAHYTb C NOMOLLBIO BUNbYATOro
rae4yHoro Knwoua.

LLinuchoBanbHbIA MHCTPYMEHT AOMKEH ObITh
HaBUHYEHHbIM Ha WAMGOBabHbIA WNUHAENb 18
00 Tex nop, NoKa OH He nNpuneraeT NPOYHO K
hnaHuy WwnmMgoBanbHOro WNMHAENA B KOHLE
pe3bbbl WnuHAenA. BunbyaTtbiM KNOYOM 3aTAHYTb.

Ny6ka nonupoBanbHaA/Konnak
LepCTAHOMN

['y6Ky nonupoBasibHyto 8 HABUHTUTb Ha
WnncoBanbHbIM WNMHAENb 18.

Ha rybky nonmpoBasnbHyto 8 MOXXHO HAaTAHYTb
LWepCTAHOM Konnak 7.

C60pKa CM. CTpaHULly C PUCYHKOM.
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Kpyr TkaHeBbI/ MOSIMPOBaNbHbINA

KpenexHbii 60nT 17 HABUHTUTL Ha
WnMdoBanbHbIA WNMMHAENb 18 1 3aTAHYTb ero ¢
MOMOLLIbIO BUSIbYATOro rae4yHoro Kroya, Haaes
nocfieAHUA Ha NOBEPXHOCTb NOJ KoY.

HapeTb HaTAXHOM hnaHel 16 1 TKaHeBbIN
nonvpoBarnbHbIii Kpyr 15 1 3akpenuTb UX ¢
MOMOLLbIO HATAXKHON rankm 14.

Kpyr BOno4YHbIA NONIMPOBabHbIN

BovnoyHbIi nonMpoBanbHbin Kpyr 6 chnaHuem
HaBWHTUTb Ha WNMOBaNbHBIV WNMHAEND 18.

AkcnnyaTtauuAa

CobnioaaTtb Hanpa)xeHue cetu: Hanpaxexue
MCTOYHMKA TOKa A0IKHO COBNaAaTh C AaHHbIMM Ha
mpmeHHow Tabnuyke npubopa. MNpubopsl, Ha
KOTOpbIX YKasbiBaeTcA HanpsaxeHue 230 B, moryT
6bITb MOAKIOYEHbBI TAKXE K CETU C HaNpPAXEHNeMm
220 B.

MpepBapuTenbHaA ycTaHOBKa Yucna
o6opoToB (GPO 12 E)

C nomoLLbto Konecuka 21 MoXHO NpeaBapuTesibHO
yCTaHOBUTb Tpebyemoe 4mcno obopoToB (ITO
BO3MOXXHO W NpY BKITIOYEHHOM UHCTPYMEHTE).

Heobxoanmoe 4ncno o60poToB 3aBUCUT OT
obpabaTbiBaeMoOro MaTepuvana u onpegenaeTca B
pesynbTaTe NpoBeAeHUA NPaKTUHECKOrO OnbITa
(cM. Tabnuuy ¢ npumepamMun NPUMEHEHNH,
NpuBeAEHHYIO B KOHLE PYyKOBOACTBA MO
aKcnyaTaumm).

Bknto4yeHune/BbIKl04eHUE

[nA BKoYeHUa npuéopa NoABMHYTb Brepea
BbIKMoYaTe b 1, a 3aTeM HaxaTtb Ha Hero.

[na mkcauum BKJSIIOYEHHOIO NOJI0XKEHUA
NOABWHYTb BbIKMOYaTeNb 1 B HAXXaToOM COCTOAHUN
hanblie Brnepea.

[nA BbIKNOYEHUA MaLUUHbI OTNYCTUTb
BbIKNto4aTenb 1 unn, COOTBETCTBEHHO, CHavana
HaXkaTb M 3aTeM OTNYCTUTb €ro.

KoHcTpyKumMA BKNlovyaTena/sbiknoyatensa
6e3 pukcupoBaHuAa (cneuundmyeckana anAa
OoTAeNbHbIX CTPaH):

[nA BKNKYEHUA MalLMHbI Ha)kKaTb Ha
BblK/to4aTens 1.

[inA BbIKNIOYEeHUA npubopa oTNyCcTUTbL
BblKto4aTesnb 1.

|:| Mpo6HbIi nyck!
LLinnchoBanbHbIi MIHCTPYMEHT NPOBEPATH
nepep Bknto4eHveMm. LinndosanbHbin
WHCTPYMEHT AOMKeH 6biTb 6e3yrnpeyHo
CMOHTWUPOBaH 1 OH JOMKeH cBO60AHO
BpawartbcA. MpoBoANTb NPOBHBIN MycK
LUIMPOBaNbHOrO MHCTPYMEHTA Ha XONOCTOM
xo4y — MuHUMyM 30 cekyHA. He
[0NyCKaeTCA UCMONb30BaTh
NOBPEXAEHHbBIA, HEKPYTbIA UK
BbI3bIBAIOLLMIA CUMBbHYIO BUOpaLmto
LMPOBANbHbLIN UHCTPYMEHT.

YkKasaHuA no paborte ¢
MHCTPYMEHTOM

m He gonyckaTb HarpysKy UHCTPyMeHTa,
BbI3bIBaloLLYI0 €ro OCTaHOBKY.

Mpubop roaeH ana yHuBepcanbHon 06paboTku
NOBEPXHOCTEN KaMHA, MeTasnsa v NOKpbITbIX TakoM
NOBEPXHOCTEMN.

[nA BbINoAHeHWA WwnndoBanbHbIX paboT no
MArKUM MaTepuanam, Hanpumep, no runcy unm
NaKoKpacoY4HbIM NMOKPbLITUAM, pEKOMeHayeTcA
UCMosib30BaTb PE3NHOBLIV TapenbyaTbin
WwnndoBanbHbIA Kpyr 11 B coveTaHnm ¢
abpasmBHbIM nucTom 10.

[nAa yaoaneHvA p>kaB4nMHbl peKOMeHayeTcA

MCMONb30BaTh YalleyHble WeTKN 5 1 AUCKoBble
LWEeTKN.

23+1609 929 E78 « TMS » 25.01.03

Pycckum - 4



Yxoa n ounmctka

m [lepen Hauyanom no6bIX paboT Haa
npubopom BbITaCKUBaTb LUTENCENbHYO
BUJIIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

D [nAa obecneyeHna KA4eCTBEHHON U
HaAEeXHoNM paboThbl Bcerga coaep>xatb B
yncToTe NPUBOP U BEHTUNALMOHHbIE
npopesu.

Mpy akcTpemanbHbIX YCNoBUAX paboTbl npu

& 06bpaboTke MeTanna BHyTpu npubopa MoxeT
ocaxAaTbCA TOKONPOBOAALLAA Nbifb. ITUM
MOXeT ObITb MOBPEeXAeHa 3almnTHanA
n3onAumA npubopa. B Takmx cnyyaax
peKoMeHyeTCA NPUMEHATb CTaUMOHaPHYIO
CHCTEMY OTCacbIBaHUA Mblv, 4acTo
npoAyBaTb BEHTUNALUMOHHbLIE NPOpPesun 1
NOAKIoYaTb MHCTPYMEHT Yepes
aBTOMAaTUYECKWI BbIKNoYaTenNb 3aWwmTbl OT
TokoB nospexaexua (FI).

Ecnu npubop, HecmMoTpA Ha TwarensHoe
N3roTOBNEHNE N KOHTPOMb KayecTsa, BbIALeT U3
CTPOA, PEMOHT CreayeT Nnopy4nTb
YMNONHOMOYEHHOMY corpmort boww nyHKTY
CEepPBUCHOW Cry>X0bl MO PEMOHTY
3NEeKTPOVHCTPYMEHTOB, BbiMycKaemblix chMpMon
Bouw.

[Mpun BCex Bonpocax u 3akasax 3anyacren,
noxanymncra, o6A3aTesnibHO yKasblBanTe
[eCATU3HAYHbIA HOMEP ANA 3aKasa, yKa3aHHbIA Ha
hrpMeHHo Tabnunyke npubopa.

3awmTa oKpy>katowen cpeabl

BTopu4HOE ucnonb3oBaHWe CbipbA BMECTO
yCcTpaHeHus mycopa

Mpubop, [ONONHUTENbHBIE NPUHAANEXHOCTU U
YNakoBKY crneayeT 3K0Norm4eckn 4cTto
yTunnusnpoBaTtb.

HacTosALlee pykoBoACTBO MO aKcnyaTaumm
HaneyaTtaHo Ha bymare, N3roToBMEHHOMN K3
BTOPCbIPbA 6€3 NpUMEHEHWA xopa.

B vHTepecax YMCTOCOPTHOWM peLmpKynaummn

0OTX0A0B AeTanu U3 CUHTeTU4YeCKnX matepuanos
COOTBETCTBEHHO 0603HaY€EHbI.

CepBu1C M KOHCYNbTaLUMOHHbIe
ycnyru

Poccua

00O «PobepT Bow»
129515, Mockea, yn. Akagemnka Koponesa, 13

.. +7 095/ 935.88.06
.. +7 095/ 935.88.07

00O «PobepT Bow»
198188, CankT-leTepbypr, yn. 3anuesa, 41

[ +7 (0)812/184.13.07
DAKC ..o +7 (0)812/ 184.13.61

Agnpeca pervoHanbHbIX rapaHTUAHBIX CEPBUCHBIX
LIeHTPOB yKasaHbl B rapaHTUIHON KapTe,
Bbl4aBaeMOW Npu NoKynke MHCTPyMeHTa

B MarasuHe.

Benapycb

CIN benopycbnonb
220 064 MwuHck, yn. Kypyartosa, 7

[ +375 (0)17 / 234 76 60

C € 3aaBneHne 0 KOHHOPMHOCTH

C UCKNIOYNTENBbHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl
3afABfAEM, YTO HacToALLee usgenve
COOTBETCTBYET CMeAyoLWMM HopMaMm 1nm
HOPMaTUBHBLIM AOKYMEHTaM:

EN (EBponetickue Hopmbl) 50 144 cornacHo
MonoxeHuam OupekTus 89/336/EWG
(EBpOneickoe 3KOHOMUYECKOE CO0OLLECTBO),
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product

C npaBoOM Ha U3MeHeHuA
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XapakTepuUCTUKM IHCTPYMEHTY

MonipyBanbHa mawmnHa
Howmep ana 3amoBneHHsA

HomiHanbHa noTy>HicTb [BT]
KopucHa noTy>HicTb [BT]
LLIBuAaKicTb xonocToro xoay [XB.'1]
@ wnidysBanbHUX KpyriB, Makc. [MMm]

Pisbba wnicdyBanbHOro WnNMHAenA
Bara (6e3 npunagan), 6nm3bko
Knac saxucty

[xr]

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

EWAL = /n

Byab nacka, 3Baxaiite Ha HoMep AnA 3amMoBrieHHA Baworo npunagy. PisHi npunaay MoXyTb MaTu Pi3Hy TOProBy Ha3By.

EnemeHTU MalUuHU

Bumunkay

OTBip ANA 4OAATKOBOI PYKOATKN
3axuct anA pyk*

[opaTkoBa pyKoATKa

YalwwkoBa wWitka*

MoBcTAHWI NonipyBanbHWA Kpyr
Yoxon 3 oBYNHN*

MonipyBanbHa rybka*

Kpyrna ranka*

AbpasnBHa LKypka*

l'ymoBuiA TapinyaTui wnidyBanbHWn Kpyr*
3axucHa Kpuwka*

KpinunbHniA rBMHT [0 3aXUCHOI KPULLIKK*
3aTuckHa raMka*

TKaHWHHUIA NonipyBanbHUA Kpyr™

3aTunckHuin chnaHeup*

KpinunbH1i NporoHuy *

LLnicpyBanbHuii WUNMHAENb

dikcaTop wnuHaensa

KpinneHHa pykoATKn*

KoniwaTtko AnA nonepeaHboro BCTaHOBMEHHA
KinbkocTi 06epTis (GPO 12 E)

* 306pakeHe 4M onucaHe npunaaanA YacTKOBO He
HaneXuTb A0 KOMMJIEKTY NocTaYyaHHA.

*

© 00 NO Ul WN PP

NNRE R R R RERRRRR
P O©OWO~NO®ONMNWNERERO

IHchopmauia wopao wymy Ta Bibpauii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBIOIOTbCA
BiANOBIAHO [0 eBponencbkmnx HopM EN 50 144,

OujiHeHnn AK A piBeHb 3BYKOBMX NEPELLKO],
iHCTPYMEHTY, AK NpaBuo, CKNaaae: piBeHb
3BykoBOro Tucky 90 ab (A); piBEHb MOTY>XXHOCTI
3ByKy 103 b (A).

BasAraiTe HaByLWHUKM!

OuiHeHe NPUCKOPEHHA CKnaaae, AK NpaBuso,
5,5 M/c2.

Mpu3sHayeHHA npunany

Mpunap npusHayeHnn ana nonipyBaHHA Ta
KpautoBaHHA meTanesux Ta papboBaHnx
NMOBEPXOHb, & TAKOX ANA CYXOro LwicpyBaHHA

KameH!o.
BesneyHa po6oTta 3 npunagom
° MOXKJIMBa nuLie ToAi, KOonu Bu
P || nosHicTio npounTanu iHcTpykuito
3 ekcnnyarauii Ta TO4HO
AOTpUMyBaTUMeTeCh BCix NpaBu,
WO B HiX MicTATbCA. [logaTKoOBO
Tpeba pnoaep)xyBaTucA 3aranibHMX BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku, Wo MiCTATLCA B Lii 6poluypi.
Mepen noyaTkom po60TU NonpoxaiTe
cneuianicta npoaemMoHCTpyBaTh poboTy
iHCTPYMEHTY Ha npaKTuLi.

m BpAraiTe 3axiCHi oKynApw Ta 3axucT AnA ByX.

OnA Bawoi 6e3nekun

m Ha BcAKUM BUNagoK BAAranTe Takox iHwe
3axXUCHe CMopPAAXKEHHA, AK Hanp., 3aX1CHI
pykasuui, MiLHe B3yTTA, LIOOM Ta apTyX.

m [lun, Wo yTBOPIOETLCA Mif Hac poboTn, MoXxe
6yTV WKiANMBMM ANA 3[40POB’A, 3aNMaTnCA YU
Bnbyxatu. [MNoTpibHi npuaaTHi 3axoam Ana
3axuUCTy.

Hanpwknaa: [leAki Buav nuny BBaXkatoTbCA
KaHueporeHHuMn. Kopuctyinteca npuaatHuMm
NPUCTPOAMW ANA BiACMOKTYBaHHA nuny/
CTPY>KKM Ta BAAravTe Nuno3axmcHy Macky.

m [lun nerkmx MeTanis MoXe ropitm Ta Bubyxatu.
3aBxau Tpumante poboye Micue B YUCTOTI,
OCKifIbKM CyMiLLi maTepianis ocobnunso
Hebe3neyHi.

m AKwWo nig yac poboTn eneKkTpoLuHyp byae
NoLwKoAXeHo abo nopi3aHo, Hi B AKOMY pasi He
TOpKawTech A0 LWHypa i HeramHo BUTATHITb
wrencenb. Hikonu He KopucTynTechb
iHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXXEHUM LUHYPOM.
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m [lpunagau, Wo BUKOPUCTOBYIOTbCA HA30BHI,
nigKoYaTeeA Yepes 3anobikHUK (30 MA).
BukopucToBywiTe Tinbku cneuiansHo
npu3HayeHUn AnA pobiT Ha30BHI NOAOBXYHOYMIA
Kabenb.

m [lig yac poboTn Tpumante npunag MiuHo oboma
pykamu i 36epirainTe CTilKe NONOXEHHS.

m 3akpinnionTte o6pobnioBaHun matepian. 3a
[0MNOMOroto 3aTUCKHOro NpUcTpoto abo newat
obpobntoBaHWn MaTepian GikCyeTbCA HaANHILWEe
HiXX NPV TPYMaHHi oro B pyLi.

m Kabenb 3aBXav po3TaloBynTe nosagy
npunagy.

m [lepen TUM, AK NOKNACTU NpUnaa, BUMKHITb 10ro
Ta 3a4ekaunTe, NOKM Bif, 3yNMUHUTLCA.

m [lpu BigKNtoYeHHi Mepexi abo BUNagKoBoMy
BUAMaHHi BUNKW XXWBIIEHHA, HEranHo
PO36M0KyMTE BMUKAY Ta NEPEMKHITb Y
BVMKHYTE NMOMOXEHHA.

® |HCTPYMEHT MOXHA BUKOPUCTOBYBATU TiNbKM
ONA cyxoro wnidyBaHHA.

m 3aBxau npu poboTi mae byTu NpuKpyyYeHa
popatkosa pykoAaTka 4. [Npun poboTax 3 rymosmm
Tapinyatum wnicysansHum Kpyrom 11 abo 3
YaLLKOBOIO LWITKOI 5/AMCKOBOIO LLITKOIO
PEKOMEHAYETLCA MOHTYBATW 3axMCT ANA PyK 3
(npunapas).

m [pun 06pobLi KamMmeHI0 KOPUCTYNTECA MUIIOCOCOM.
lMunococ NoBMHEH MaTu AonycK AnA
BiACMOKTYBaHHA MOPOAHOro Nuy.

m 3abopoHeHo 06pobnATU MaTepianu, Wo MiCTATb
acbecr.

m BukopucToBynTe nuie wnidysanbHe
npunaaanA, nonycTuma WBUAKICTb AKOro
LOHaMEHLLE Taka cama, AK i WBUAKICTb
XONI0CTOro Xo4y npunagy.

m [lepesBipTe wnicyBansHe npunagaa nepeg
BUKopucTaHHAM. LLUnidysansHe npunaana
NOBWHHO BYTW NPaBWUNbLHO BCTAHOBMEHO Ta
BiNbHO obepTaTtuce. [poBeaiTb NepesipoyHUiA
3anyck woHanmeHwe Ha 30 cekyHp 6e3
HaBaHTaXXeHHA. He BUKOpMCTOBYNTE
nowKoaXeHe, He Kpyrne abo Bibpyoye
npunaaas.

m 3axuwanTte wnidysanbHi iIHCTPYMEHTU Bif,
yaapis, NOLITOBXIB Ta OfiN.

m [lpuknapanTe npunaa fo o6pobnoBaHoro
marepiany TinbKi NicnA BBIMKHEHHA npunagy.

m TpumanTte pyku nogani Bif wnicysanbHOro
IHCTPYMeHTa, Wo 06epTaeTbCA.

m 3BaxalTe Ha HanpPAMOK 06epTaHHA. I[HCTpymMeHT

TpumawnTe Tak, Wob iCKpu Ta Nun He NeTinu Ha
Bac.

m [pu wnidyBaHHi MmeTanesunx Bupobis
BUHMKAIOTb icCKpu. ByapTe yBaXxHi, WwWob He
3aWKoauUTY iHWMM ocobam. B 38’A3Ky 3
NOXXEXXHOI Hebe3Mnekoto He npauonTe nobnmay
(B paaiyci nonagaHHA ickp) Nerko3anMmcTmx
PEYOBUH.

m KepyiiTecb BKasiBkamu BUpO6HMKa LWOA0
BCTaHOBJIEHHA i ekcnnyaTadii wnicpysanbHOro
iHCTpyMeHTa.

m O6epexHo! lNicna BUMKHEHHA npunagy
LnicpyBanbHWM iIHCTPYMEHT LUe AeAKNIA Yac
npoAoBXye 06epTaTuCh.

He 3aTuckyiiTe iHCTPYMEHT B newara.

B >xogHOMY BUNanKy He LO3BONAWTE LiTAM
BMKOPUCTOBYBATM NMpUsiag.

m Bosch rapaHTye nockoHany po6oTy npunagy
nmie y ToMy BUNaaKy, AKLLO BUKOPUCTOBYETLCA
opuriHanbHe npunaaas, po3pobneHe Ana Heoro.

MoHTaX 3aXMCHUX
npucTocyBaHb

m MNepen 6yab-AKMMU MaHinynAUdiaMu 3
NpuNagoM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3eTKU.

[JdoaaTtkoBa pyKoATKa

= 3aBXau npu poboTi mae 6yTu NpuKpyyYeHa
[opaTKoBa PyKoATKa 4.

BkpyTiTb foAaTKOBY pyKoATKY 4 B LWnichyBansHUM
iHCTPYMEHT Ha WNUHAEeNb Y BiANOBIAHOCTI A0 CTUNA
po6oTu.

KpinneHHa pykoAaTkn 20 4O3BONAE MOHTYBaTH
[0AaTKOBY PYKOATKY 4 B 3a5eXHOCTI Bif LeHTpa
Baru Haj rofioBKoo npunagy.

BcTaHoBITb KpinfieHHA pyKoAaTku 20 B 6axxaHe
NONOXKeHHA BiAMNOBIAHO A0 CTUIO poboTK Ta
NPUKPYTIiTb. 12-rpaHHuMii Npodpinb oTBOpPY 2
3anobirae 3cyBaHHIO.

3axucTt gnAa pyk

Mpu poboTax 6e3 KpinneHHa pykoAaTkn 20 mae 6yTu
MOHTOBaHWUI 3axXMUCT ANA pyK. 3axucT ansa pyk 3
3aKpIiNnETLCA A0AATKOBOI PYKOATKO 4.

3axucHa Kpuuika

Mig yac po6oTn 3 NpunNagom Moro ronoska
HarpiBa€eTbCcA. B 3ane>KHOCTI Bif BUKOPUCTaHHA
npunagy Ana 3axvucTy Bif, AOTUKY MOXHa
BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHY KPULLKY 12.

HapjiHbTe 3axucHy Kpu1LLKy 12 Ha ronoBKy npunagy

Ta 3aKpiniTb ii 32 AONOMOroK A0AAHOro rBuHTa 13
Ta A0AATKOBOI PYKOATKM 4.
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MoHTax wiidyBanbHOro
iHCTpyMeHTa

m [epen 6yab-AKMMU MaHinynAUiAMuY 3
NpuNagoM BUTATHITh WITENceNb 3 PO3eTKMU.

Bukopucrosyiite nuwe wnidysanbHe
npunaaan, gonyctuma WBUAKICTb AKOro
LoHaMeHLLe TaKa cama, AK i WBUAKICTb
XONocTOro xoay npunaay.

m OuncTiTb WNMHAENb NpUnagy Ta BCi YacTWHK,
Lo 6yayTb BCTaHOBMOBATMUC. [INA 3aTAryBaHHA
Ta nocnabneHHa npunaaaa sadikcynte
wnuHaens npunagy 18 3a AonoMOror KHOMKK
6noKyBaHHA WwnuHaena 19.

Kopuctynutecb KHONKomo ikcauii
wnuHaena 19, TiNbKn KONU WNUHAENb He
obepraeTbcA.

FymoBa wnidrapinka 11

HapiHbTe rymoBuid TapinyaTtuin wnigysanbHUia
Kpyr 11 3 abpas3nBHOIO LLKYPKOIO Ha LLNichyBanbHWN
lwnuHaens 18.

MoHTaX - AvB. MastOHOK.

3akpyTiTb Kpyrny raviky 9 i 3adikcynre i 3a
[OMOMOrOH0 raikoBOro Kro4a.

YawkoBa WwiTka 5/guckoBa LWwitka

HakpyTiTb YalwkKoBY LWiTKY Ha WnidyBanbHUn
WwnuMHAenb 18 Ta 3aTArHiThb ii 3a 4LONOMOrok
ramkoBoro Kto4a.

HakpyTiTb wnicdyBanbHWM iIHCTPYMEHT Ha
WNMHAenNb 18 Ha NOBHY AOBXMHY pPi3bbu chnaHuA.
3aTArHiTb ralkoBMM KIIOYEM.

MonipyBanbHa rybka/4oxon 3 OB4NHU

HakpyTiTb nonipysanbHy rybky 8 Ha
wnicpyBanbHWn wnuHaens 18.

Ha nonipyBanbHy rybky 8 MoXxkHa HafiTh Yoxon 3
OBYUNHU 7.

MoHTaX — AUB. MaslloHOK.

TKaHMHHUIA NonipyBanbHUA KPYT

3akpyTiTb KPINWUIbLHWIA NPOroHny 17 Ha
wnichysanbHUA WNMHAENb 18 Ta 3aTArHITL Koro 3a
[IOMOMOrot0 rankoBoro Kito4a, AKUM Tpeba
B3ATUCA 3@ MOBEPXHIO Nif KITHOY.

HapjiHbTe 3aTUCKHWIA dhnaHeub 16 | TKAHUHHWIA
nonipysanbHuii Kpyr 15 Ta 3akpiniTb ix 3a
[OMOMOrOt0 3aTUCKHOI ravku 14.

MoBcTAHUI NonipyBanbHUA KPYr

HakpyTiTb NOBCTAHWI NonipyBanbHNn Kpyr 6
chnaHuem Ha wnicpyBanbHWUM WNuHAens 18.

Mo4yaTtok po6oTun

3BaxkanTe Ha Hanpyry B Mmepexi: Hanpyra
[xepena CTpymy NnoBWHHA BifnoBigaT 3Ha4eHHIo,
Lo BKa3aHe Ha Tabnuyui 3 xapakTepucTnkamm
iHCTPYMEHTY. [HCTPYMEHT, Lo po3paxoBaHvin Ha
Hanpyry 230 V, moxe npautoBaTu npu Hanpysi
220 V.

Bubip wsupkocti (GPO 12 E)

3a ponomoroto Koniwarka 21 MoXnneo
BCTaHOBUTW HEOOXiAHY WBNAKICTb poboyoro
iHCTpyMeHTa (TakoX i nig 4yac poboTw).

HeobxiaHa WBMAKICTb 06epTaHHA 3aexXuTb Bif,
06po6ntoBaHOro MaTepiany Ta BU3HAYAETLCA
NpakTU4HMM cnocobom (avB. Tabnuuo
3acTocyBaHb B KiHLi IHCTPYKLi).

BMmukaHHA/BuMukaHHA

LLlo6 yBiMKHYTU npunag, NOTArHITE BUMMKay 1
ynepea i NOTiM HATUCHITb Ha HbOrO.

[Ona dikcauii nepecyHbTe BUMmkay 1y
HaTUCHYTOMY CTaHi e Aani Bnepea.

LLlo6 BUMKHYTM iHCTPYMEHT, BiANyCTiTb BUMMUKaY 1
ab0 HaTUCHITb Ha HbOro Ta BiANYCTITb.

BmukaHHA 6e3 dikcauii

(cneuudiyHO B 3aNeXHOCTI Bif KpaiHu):
LLlo6 noyaTu npautoBaTu 3 iIHCTPYMEHTOM,
HaTWUCHITb Ha BUMUKaYto 1.

LLlo6 BUMKHYTM Npunag, BianycTiTb BUMUKaY 1.

|:| MNepesipka po6oTu!
MNepeBipTe iHCTPYMEHT nepen poboToio.
MpunapaA NOBUHHO ByTU TOYHO
BCTAHOBJIEHHVM Ta 06epTaTuCh BifIbHO.
MpoBeaiTb NepeBipky poboTH LWOHaAWMEHLLE
30 cek 6e3 HaBaHTaXkeHHA. He
BVMKOPUCTOBYINTE MOLUKOAXKEHE, HE Kpyrne
abo Bibpytoye npunaaan.

BkasiBku no po6otu

m He HaBaHTa)xynTe npunag A0 NOBHOI
3YNUHKWU.

Mpunap npu3Ha4eHun ana yHiBepcanbHoi 06pobku
MOBEPXOHb 3 KaMeHto, MeTany Ta apboBaHux
NMOBEPXOHb.

[nA wnidyBaHHA M’ AKX MaTepianis, AK Hanp.,
rincy Ta papbu, Kpalle BUKOPUCTOBYBATM r'yMOBUIA
Tapinyatun wnidysansHni kpyr 11 3 abpasmBHOIO
WwKypkoto 10.

[nA 3HATTA ip>Xi BUKOPUCTOBYMTE YALLKOBI LWITKN 5
i OUCKOBI LWITKMW.
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O6cnyrosyBaHHA Ta YUALLEHHA

m [epen 6yab-AKUMU MaHiNynAULiAMK 3
NpunagoM BUTAHITh WITENceNb 3 PO3eTKMU.

[inA 6e3neyHoi pob0TH 3aBXan yTpumynTe
npunag i BEHTUNAUIAHI OTBOPY B YACTOTI.

B >xopcTkux ymosax po6oTtu,

& CTPYMONMPOBIAHWIA MU MOXE ociJaTn y
BHYTPIWHIX YacTuHax npunaay npu poboTi 3
meTanom. 3axvcHa izonauia Moxe 6yTn
nowkoaxeHa. PekomeHaosaHo
BMKOPWCTaHHA CTaLiOHapHUX CUCTEM
BMAANIEHHA MUy, Tak caMo fAK i YacTe
NpoAyBaHHA BEHTINALIMHMX OTBOPIB Ta
BCTaHOBSIEHHA BUMMKa4a 0CTaTO4HOro
CcTpymy.

AKWo npunag Npu Hane>xxHoMmy JOrnAAj BCe-Taku

BUiAe 3 naay, Noro PeMOHT Ma€ BUKOHYBaTU

TiNbKKM crieuianicT cepsBiCHOI MancTepHi

€NeKTPOoIiHCTpyMeHTIB Bosch.

Y BCix peknamauifax Ta 3aMOBfIEHHAX 3anacHuX
4YacTWH BKasymnTe, byab nacka, 10-3Ha4Hun Homep
OJ1A 3aMOBJIEHHA, WO CTOITb Ha npunagi.

3axucT HaBKOJIMLWIHbOI O
cepepoBuLLa

MoBTOpHE BUKOPUCTAHHA 3aMiCTb 3HULLEHHA
cmiTTA

Mpunagn, NpUCTpoi A0 HWX Ta ynakoBka
nignAratoTb NOBTOPHIN nepepobui.

LlA iHCTpyKUiA HaapykoBaHa Ha MOBTOPHO
nepepobneHomy nanepi, LWo He MICTUTb Xopy.
[nAa copTyBaHHA MaTepianis nepen nepepobKoto

KOXHa nnactmacoBa geTanb Mae BignosigHe
NO3HaYEHHHA.

CepBic Ta KOHCYIbTaHT ANA
KNIEHTIB
YkpaiHa
ABTOpU30BaHui cepBicHUIA LeHTp «Enoc»
254071 m.Kuis, Byn. BepxHin Ban, 32
.. +380 (0)44 / 463 67 46
dakc.. ... +380 (0)44 / 463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3aaBa npo BignoBigHiCTb

Mwu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAAMBHICTIO, O
Lel NpoAyKT BiAMNOBiAAE HACTYMHUM HOPMaMm Yn
HOpMaTuBHMM AokymeHTaMm: EN (eBponencoki
Hopmu) 50 144 signosigHo Ao NonoxeHb AMpexkTus
89/336/EWG (EBpONencbLKoro eKOHOMIYHOro
cnisToBapucTsa), 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e i iV, %@%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>xnuBi 3miHu
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Specificatii tehnice

Masina de lustruit
Numar de comanda

Putere nominala (W]
Putere debitata W]
Turatie de mers in gol [min'1]
@ disc abraztiv, max. [mm]
Filet arbore portscula

Greutate (fara accesorii), cca. [kal

Clasa de protectie

GPO 12 GPO12E
0601 366 0.. 0601 366 7..
1 200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 35

Q/n EWA

Va rugam retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastra. Denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

Elementele masinii

intrerupator pornit/oprit

Filet maner suplimentar
Aparatoare mana*

Maner suplimentar

Perie oala*

Disc de lustruit din pasla*
Calota din blanita de miel*
Burete de lustruit*

Piulita cilindrica*

Foaie abraziva*

Platou de slefuit din cauciuc*
Capac de protectie*

Surub de fixare pentru capac de protectie
Piulita de strangere™

Disc de lustruit cu carpa*
Flansa de strangere™

Bolf de prindere*

Arbore de polizat

Tasta blocare ax

Maner de siguranta*

Rozeta de reglare pentru preselectarea
turatiei (GPO 12 E)

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse
integral in setul de livrare.

© 00N O~ WN PR

PR R
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*
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Informatii privind zgomotul-/vibratii
Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal de: nivelul presiunii sonore

90 dB (A); nivelul puterii sonore 103 dB (A).
Purtati aparat de protectie auditiv!

Acceleratia evaluata este in mod normal 5,5 m/s?.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata lustruirii si perierii
suprafetelor metalice si lacuite precum si slefuirii
uscate a pietrei.

Pentru siguranta
dumneavoastra

AN

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai
daca cititi in totalitate
instructiunile de utilizare si
respectati cu strictete continutul
acestora. Suplimentar trebuie
respectate instructiunile generale privind
siguranta si protectia muncii din brogura
alaturata. Inainte de prima utilizare, cereti sa
vi se faca o demonstratie practica.

m Purtati ochelari de protectie si casti de
protectie fonica.

m Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incaltaminte
antiderapanta, casca si sort.

m Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunator sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/
aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

m Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

m Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-l atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata masina cu cablul deteriorat.
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Masinile utilizate Tn aer liber trebuie prevazute
cu un intreruptor automat de protectie
impotriva tensiunilor periculoase cu un curent
maxim de declangare de 30 mA. Se va utiliza
numai un cablu prelungitor autorizat pentru
utilizare n aer liber.

Atunci cand lucratli fineti strans masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.
Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu

menghina este tinuta mai sigur decat cu mana
dv.

m Asezati cablul intotdeauna in spatele masinii.

m intotdeauna inainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

in caz de pana de curent sau daci cablul de
alimentare este tras afara din priza, deblocati
imediat intrerupatorul pornit/oprit si aduceti-|
n pozitia Oprit. Aceasta impiedica repornirea
necontrolata.

Masina nu poate fi folosita decat pentru
slefuirea uscata.

La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
manerul suplimentar 4. Pentru lucrul cu discul
abraziv din cauciuc 11 sau cu peria oala 5/
discul perie se recomanda montarea aparatorii
de méana 3 (accesoriu).

La prelucrarea pietrei folositi o instalatie de
aspirare a prafului. Aspiratorul de praf trebuie
sa fie autorizat pentru aspirarea pulberii de
piatra.

Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia
de mers in gol a maginii.

Verificati dispozitivele de slefuit Thainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri si unsoare.

Aduceti masina in pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
migcare de rotatie.

m Respectati intotdeauna sensul de rotatie.
Tineti masina astfel incat corpul sa fie ferit de
scéantei si pulberea de slefuit.

m La slefuirea metalelor se formeaza scéantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scantei).

m Respectatli indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

m Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

m Nu prindeti masina ih menghina.

m Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
magina.

m Bosch va poate garanta functionarea perfecta
a maginii numai daca folositi accesorii
originale.

AN

= inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Montarea echipamentelor
de protectie

Maner suplimentar

m La orice lucrare masina trebuie sa aiba
montat manerul suplimentar 4.

Insurubati manerul suplimentar 4 pe capul
masinii conform modului de lucru.

Manerul suplimentar 4 poate fi montat avantajos
in raport cu centrul de greutate, deasupra capului
masinii, cu ajutorulul manerului de siguran{a 20.
Aduceti méanerul de siguranta 20 in pozitia
necesara corespunzator modului de lucru si
insurubati-l stréns. Profilul cu 12 muchii al
filetului 2 asigura fixarea rezistenta la torsiune.

Aparatoare pentru mana

Atunci cand se lucreaza fara manerul de
siguranta 20 ar trebui sa se monteze aparatoarea
de ména. Aparatoarea 3 se fixeaza cu manerul
suplimentar 4.

Capac de protectie

In timpul lucrului capul masinii se incalzeste.

In functie de manuirea masinii, capacul de
protrectie 12 poate fi utilizat drept aparatoare de
contact.

Asezati capacul de protectie 12 pe capul masinii
si fixati-I cu surubul 13 cuprins Tn setul de livrare
cat si cu méanerul suplimentar 4.
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Montarea dispozitivelor de slefuit
m inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.
Folositi numai dispozitive de slefuit a

caror turatie admisa este cel putin egala
cu turatia de mers in gol a masinii.

m Curafiti arborele portscula si toate piesele care
uremaza a fi montate. Pentru prinderea si
desprinderea dispozitivelor de slefuit fixati
arborele de polizat 18 cu tasta de blocare a
axului 19.

Actionati tasta de blocare a axului 19 numai
cand acesta este in repaus!

Disc abraziv din cauciuc 11

Asezati discul abraziv din cauciuc 11 cu foaia de
hértie abraziva pe arborele de polizat 18.

Pentru montaj vezi figura.
insurubati piulita cilindrica 9 si strangeti-o cu
cheia pentru piulite de strangere.

Peria oala 5/discul perie
insurubati peria oala pe arborele de polizat 18 si
strangeti-o cu cheia fixa.

Insurubati dispozitivul de slefuit pe arborele
de polizat 18 astfel incét sa fie fixata pe filetul
arborelui. Strdngeti cu cheia fixa.

Burete de lustruit/calota din blanita
de miel

Tnsurubati buretele de lustruit 8 pe arborele de
polizat 18.

Peste buretele de lustruit 8 poate fi trasa calota
din blanita de miel 7.

Pentru montaj vezi figura.

Disc de lustruit cu carpa

Insurubati boltul de prindere 17 pe arborele de
polizat 18 si strangeti-I cu cheia fixa pe suprafata
pentru chei.

Montati flansa de strangere 16 si discul de lustruit

cu carpa 15 si fixati-le cu piulita de strangere 14.

Disc de lustruit din pasla

Insurubati discul de lustruit din pasli 6 cu flansa
pe arborele de polizat 18.

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate sila 220 V.

Preselectia turatiei (GPO 12 E)

Turatia necesara poate fi preselectata cu rozeta
de reglare 21 (chiar si in timpul functionarii
masginii).

Turatia necesara depinde de materialul prelucrat
si se determina prin probe practice (vezi tabelul
utilizarilor de la sfarsitul Instructiunilor de
folosire).

Pornire/oprire

Pentru punerea in functiune a masinii impingeti
fnainte interupatorul pornit/oprit 1 si apoi
apasati-l.

Pentru fixarea intrerupatorului pornit/oprit 1 in
pozitie apasata, impingeti-l mai departe inainte.
Pentru deconectarea masinii eliberati resp.
apasati si eliberati intrerupatorul pornit/oprit 1.
Model de intrerupator fara posibilitate de
blocare (specific unor tari):

Pentru punerea in functiune a aparatului
apasati intrerupatorul pornit/oprit 1.

Pentru deconectarea masinii eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 1.

|:| Proba de functionare!
Verificati Tnainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si sa se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcind) de minimum 30 de secunde. Nu
folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.

Recomandari de lucru

= Nu suprasolicitati masina intratat incat
aceasta sa se opreasca.

Masina este adecvata prelucrarii universale a

surafetelor din piatra, metal si a celor lacuite.

Pentru lucrarile de slefuire a materialelor moi ca
de ex. gipsul sau vopseaua, cel mai bine se va
folosi discul abraziv 10 din cauciuc 11.

Pentru indepartarea ruginii sunt indicate periile
oala 5 si periile disc.
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intretinere si curitare

m inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.
D Pentru a putea lucra bine si sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, in
& timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
maginii se poate depune praf bun
conducétor electric. Izolatia de protectie a
maginii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intreruptor automat de protectie contra
tensiunilor de atingere periculoase (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in cazul intrebarilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul de
comanda din 10 cifre de pe placuta indicatoare a
maginii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor

Magina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate
spre o statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
recycling fara clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea usurarii sortarii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

O +40 (0)21 /330 10 15
O s +40 (0)21 /330 10 35
FaX o +40 (0)21 /330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

[ +40 (0)21 /330 10 35
+40 (0)21 /330 92 72/ int. 8001
Fax +40 (0)21 /30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strotgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/%_/%% .V %ﬁﬁ%“ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Sub rezerva modificarilor
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TexHU4YeCcKn xapaKTepUCTUKMU

MawwuHa 3a nonupaHe

KaTano»xeH Homep

HomuHanHa KoHcyMupaHa MOLHOCT
MNonesHa MowHOCT

CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha Npa3eH Xo[
OuameTbp Ha wnmdoBawma ANCK, Makc.
MpucbeamHnTenHa pesba Ha Bana
Maca (6e3 npuHaanexHocTn), npuoén.
Knac Ha 3awmTa

[min™"]

GPO 12 GPO 12 E
0601366 0.. 0601 366 7..
W] 1200 1200
W] 700 700
3000 750—3 000
[mm] 230 230
M 14 M 14
[ka] 3,3 3,5
EWAL =

MonA BHMMaBanTe 3a KaTasnoXHuA HOMep Ha Baluma eneKTpoMHCTPYMEHT. TbproBCKUTE HAUMEHOBAHUA Ha OTAENHU

eIeKTPOUHCTPYMEHTU MoraT Aa ce pasnunyasart.

EnemMeHTU Ha efIleKTPOMHCTPYMEHTA

1 TlyckoB npekbcBay

Pe36oBu 0TBOp 3a cnomarartenHara
pbKOXBaTKa

N

MpeanaseH ekpaH*
CnomaraTtenHa pbkoxsaTka
YawkoBungHa TeneHa yeTka*
dunuyos nonupaty AMCK*
JlamenHa nonupawa vawa*
Monupawa neHonnacTtosa rvb6a*

© 0o N o 0o~ W

Kpbrna ravika*

10 Lkypka*

11 T'ymeH noanoXxeH AuckK*

12 TpepnaseH kanak*

13 3acTonopABaly BUHT 3a NpeanasHunA kanak™*
14 3aTArawa ramka*

15 [Owuck 3a nonupadHe ¢ nnaTHo™®

16 3axsawauy pnaHey™

17 3actonopnAsalia wnunka*

18 Ban

19 ByToH 3a 6nokupaHe Ha Bana

20 KoH3o0na 3a cnomaraTenHaTta pbkoxsaTka*

21 TloTeHuMoMeTbp 3a NpaasapuTeneH n3bop Ha
ckopocTTa Ha BbpTeHe (GPO 12 E)

* YacTt oT u3obpaseHuTe Ha hurypute n onmcaHu B
PBHKOBOACTBOTO 3a eKcnoaTauma AONbIAHNTENHU
npucnocobneHun He ca BKJTIOYEHU B
OKOMMJIeKToBKara.

UHdopmauma 3a usnbyBaH WyM U
Bu6pauumn

CTonHocTUTe ca onpegenenn cernacHo EN 50 144.

A-paBHULLETO Ha WyMa, NPean3BUKBaH OT
€NeKTPONHCTPYMEHTa, 0BUKHOBEHO €: HanAraHe Ha
wyma 90 dB (A); mowHocT Ha wyma 103 dB (A).
PaboTeTe ¢ wymo3sarnywurenu (AaHTUMPOHU Unn
wremocgoHu)!

YCKOpPEHNeTO Ha BubpaunmTe 06MKHOBEHO € OKOJO
5,5 m/s?.

lNMpepHa3HavyeHue Ha
€JIEKTPOUHCTPYMEHTA

EneKTpouHCTpYMEHTBT € NpeaHasHayeH 3a
nonupaHe v No4YMCTBaHe Ha MeTalHN U NTakoBM
MOKPUTUA, KaKTO 1 3a CYXO LnndoBaHe.
Be3onacHa pa6oTa ¢
° eNeKTPOUHCTPYMeHTa e
1 Bb3MO)XHa CaMO aKo BHMMaTesIHO
npoyeteTe pbKOBOACTBOTO 3a
eKcnrioaTaLusa U UHCTPYKLUuuTe 3a
6e3onacHa pabora u cnassaTe
CTPUKTHO CbAbpXKaluTe ce B TAX yKa3aHUA.
3aab/KUTENTHO e CblUO TaKa crna3BaHeTo Ha
obwuTe ykasaHuA 3a 6esonacHa pabota B
npuno)xeHara 6pouwypa. Mpeau nbpBata
ynotpe6a Ha maluMHaTa e Heob6xoaumo aa

6baeTe 3ano3HaTv OT creyuasnucT ¢
npakKkTukaTta Ha u3nosfisaBaHeTo n.

m PaboTeTe ¢ npegnasHu ounna m
Lymo3arnywmTenu (aHTUoHN unm
LunemModoHn).

3a Bawarta curypHocT

m 3a nosuwasaHe Ha 6e3onacHocTTa paboTteTe n
C NIMYHW NpeAnasHu cpeacTBa, Hanp. paboTHM
pbKasuuy, 34paBu NTbTHO3aTBOPEHN 0OYBKM,
wnem n paboTHa NnpecTunka.
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Bb3HuKBawmAT npun paboTa npax Mmoxe aa 6bae
BpefAeH 3a 34paBeTo, necHo3ananvm unm
B3puBoonaceH. Heobxoaumo e aa B3emeTte
CBHOTBETHWTE NpeanasH MepKu.

Hanpumep: OTaenAawmaT ce npy obpaboTBaHe
Ha HAKOW MaTepuany npax e KaHUeporeHeH.
M3nonssanTe noaxoaAlla acnupaumoHHa
ypenba v paboTeTe ¢ AmxaTenHa macka.

DUHUTE CTPYXKKW, OTAENALLM ce Npu
06paboTBaHETO Ha IeKn MeTanu, ca
necHo3ananumm Ui B3pMBOONacHU.
CBoOeBpeMeHHO no4ncTBanTe paboTHOTO Cx
MACTO, 3aLl0TO CMECBaHeTOo Ha npax oT
pasfnMyHM MeTanu e U3KMIYNTESTHO ONacHo.

AKO no BpemMe Ha paboTa 3axpaHBawmAT kaben
6bae NoBPeaeH U CKbCaH, B HUKaKbB Cryyan
He gonupanTe kabena. MsknioyeTte He3abaBHO
Liencena ot 3axpaHBalyaTta mpexa. Hukora He
usnonasanTe MalmHaTa ¢ noBpeaeH
3axpaHBaLy kaber.

BuHaru BkntouyBanTe kbM 3axpaHBallaTta Mpexa
MalLUMHUTE, KOUTO U3NOos3BaTe Ha OTKPUTO, Mpes3
npeanaseH nsknoyeaTen 3a ytaeyeH Tok (Fl) ¢
TOK Ha 3afencrTeaHe Han-mHoro 30 mA.
M3nonsBanTe camo yabmxnTenu,
npegHasHayeHu 3a pabota Ha OTKPUTO 1
0603Ha4YeHN NO CbOTBETHMA HAUUH.

Mo Bpeme Ha paboTa BUHaru ApbXTe MalmHaTa
34paBo C AgeTe pbue. PaboTteTe BuHaru B
cTabunHo NonoXxeHue.

OcwurypAaBanTe obpaboTBaHuA aeTamnn.
Korato 06paboTBaHVAT AeTann € 3aKpeneH B
MeHreme um no Apyr noAxoaaly HauvH, Ton e
3axBaHaT MHOrO NO-CUrypHO, OTKOMNKOTO ako ro
OBbPXUTE C pbKa.

OTBexpante 3axpaHBawina Kaben BuHaru
Ha3aj oT MallnHaTa.

Mpeaun na octaBuTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTA,
BMHAru ro U3ksoYBanTe n u34akeaTe
[BUXEHUETO My Aa Crpe Hamb/HO.

[MNpu NnpekbcBaHe Ha 3axpaHBaHETO UN ako Mo
HEBHUMaHUe 6bAe U3KIOYEH Lerncena,
He3abaBHO AebnokmpanTe NycKoBmUA NpeKbesaY
M ro noctaBeTe B NO3MUMA ,U3KNOYEHO . Taka
e NpefoTBpaTUTE HEKOHTPOIMPAHO
BK/TIOYBaHE Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA Npu
Bb3CTaHOBABAHE Ha 3axpaHBaHeTo.

[lonycka ce na3nonssaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa CaMo 3a CyX0
wnndoBaHe.

CnomarartenHaTa pbkoxsaTka 4 TpAbBa ga e
MOHTUpaHa BuHaru, korato paboTute ¢
mawwuHaTa. Mpu paboTta ¢ ryMeHua NoanoXxeH
avck 11 unu ¢ YawkoBuaHaTa TeneHa yeTtka 5/
OVCKOBa 4eTKa ce npenopbysa ga ce n3nonssa
npeanasutensa 3 (AONbIHATENHO
npucnocobnexne).

Mpn o6paboTBaHe Ha KaMeHHU MaTepuanu ga ce
n3nonssa cmctema 3a npaxoynasfHe.
Mpaxocmykadkarta TpAbBa ga e
cepTuchmumpaHa 3a paboTa cbC CbOTBETHUTE
marepvanu.

He ce ponycka 06paboTBaHeTO Ha
asbecTocbabpxKally maTepuann.

M3nonsgaiiTe camo MHCTPYMEHTU 3a
IJJJ'WIq)OBaHe, YMATO MakKCMMasiHoO gonyctuma
CKOPOCT Ha BbPTEHe € Haii-MankoTo paBsHa Ha
CKOPOCTTAa Ha BbPTEHEe Ha Npa3eH Xoa Ha
€MEeKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpean 3anoyBaHe Ha paboTa nposBepABanTe
paboTHUTE NHCTPYMEHTUN. VIHCTPYMEHTBT
TpAGBa Aa € MOHTMpaH 6e3ynpeYyHo 1 Aa Moxe
cB06OAHO Aa ce BbPTU. BuHaru octasanTe 3a
npo6a NHCTPYMEHTBT Aa Ce BbPTU B
NpoAbIKEHNE Ha He No-Manko oT 30 CeKyHau
6e3 HaToBapBaHe. He n3nonssavite nospeaeHu
VHCTPYMEHTU UNMN UHCTPYMEHTMU,
npean3BUKBaLLM CUITHN BUOpaLmn.

MpeanassaiiTe abpasuBHUTE UHCTPYMEHTY OT
yAApU U Ma3HUHMW.

[onupanTe eNneKTPOUHCTPYMEHTa A0
06paboTBaHOTO M3aenue, cnes Kato
npeaBapuTEsiHO CTe ro BKITKOYMMU.

OpbxTe pbueTe c1 Ha 6e30MacHo pascTofHue
OT BbPTAWMTE Ce AeTainu.

CbobpasABanTe ce C Nocokarta Ha BbpTeHe Ha
abpasvBHMA MHCTPYMEHT. [IpbXTe mMawmHarta
BMHaru Taka, 4ye Bb3HMKBaLLWTE Npu paboTa
MCKPW 1 CTPYXXKM Aa He ca Haco4eHn KbM Bac.

Mpwn wnncosaHe Ha meTanu ce obpasysa
ronAMO KONM4ecTBO UCKpWU. BHnmaBsante aa He
HapaHuTe Hamupalm ce Habnmso nuua. He ce
ponycka wnudosaHeTo B 6nmn3ocT (B ob6xBaTa
Ha UCKpWTe) A0 NecHosananuMmn matepuanm
rnopaay onacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha noxap.

Mpun MOHTUPaHETO U M3NON3BaHETO Ha
abpasvBHM UHCTPYMEHTU cbbnogaBanTe
yKasaHuATa Ha NnpousBoauTens.

BHumaHue! Crieq usknioysaHe Ha MalumHaTa
abpasnBHUAT MHCTPYMEHT MPOAbLIXAaBa Aa ce
BbPTM M3BECTHO BPEMe Mo UHepLuA.

He 3akpenBaiTe eneKTpoOUHCTPyMeHTa B
MeHreme.

B HukakbB cnyyan He gonyckante geua aa
paboTAT C eNEKTPOUCTPYMEHTA.

®dupma bow moxe ga rapaHTupa 6e3ynpevyHoTo
PYHKUMOHUPAHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA Camo
aKo ce M3non3BaT OPUrMHaNHN AOMbIHUTENHN
npmcnocobnexns.
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MoHTupaHe Ha
npeanasHUTe CbOPbXXEHUA

= [peau u3BbpLIBaHe Ha KAaKBUTO U Aa e
[EeNHOCTU MO eNIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KIlouBanTe LWencena oT 3axpaHBaliarta
mMpexa.

CnomaraTtesiHa pbKoxBaTKa

m CnomaraTesiHaTa pbKoxBaTKa 4 TpA6Ba Aa e
MOHTUpaHa BUHaru, korato pa6oTture c
MaluuHara.

3aBuiTe cnomaraTenHaTta pbkoxesaTtka 4 oT
ynobHaTa 3a paboTa cTpaHa Ha rnasarta Ha
efIeKTPONHCTPYMEHTA.

C nomouwiTa Ha KoH3onaTa 20 cnomaratenHara
pbkoxBaTka 4 Moxe Aa 6bae 3axBaHaTa yaobHO
cbobpa3Ho LUeHTbpa Ha TexecTTa Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa Haj rnaBaTa Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTA.

MocTaBeTe n 3aTerHete koH3onarta 20 B XX€NaHoTo
nosioXeHne cbobpasHO KOHKpeTHaTa AeHOCT,
KOATO LWe u3sbpliBaTe. bnarogapenve Ha
12-cTeHHUA npodnn Ha 0TBOPa 2 HAMA ONacHOCT
OT MpeBbPTAHE U U3MECTBAHE Ha KoH3onaTa.

MpeannaseH ekpaH

KoraTto He ce uanonsea kKoH3onaTa 20, TpAbBa aa
€ MOHTMPaH NpeanasHuAT ekpaH. MNpeanasHuAT
eKpaH 3 ce 3axBalla CbC cnomaraTenHara
pbKoxBaTKa 4.

MpeanaseH Kanak

Mo Bpeme Ha paboTa rnasarta Ha
eNeKTPONHCTPYMeHTa ce HarpAga. B 3aBucumocT
OT Ha4MHa Ha paboTa KanakbT 12 moxe ga ce
n3nonsea 3a npeanassaHe OT AONWP 4O HeA.

MocTaseTe nNpeanasHuA Kanak 12 Ha rnasaTa Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTAa 1 ro 3axsaHeTe C
BK/IOYEHMA B OKOMMIEKTOBKAaTa BUHT 13 1 cbC
criomarartenHarta pbkoxsaTka 4.

MoHTupaHe Ha wnucoBawmTe
MHCTPYMEHTH

m [Mpeau usBbpLIBaHE Ha KaKBUTO U Aa e
[EeAHOCTU NO eNIeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KoYBanTe LWencena oT 3axpaHBalarta
mMpexa.

N3nons3BaiTe camo MHCTPYMEHTH 3a
& wnudoBaHe, YAATO MaKCMMaJiHO
[ONYyCTUMa CKOPOCT Ha BbPTEHe e Han-
MasikoTo paBHa Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe
Ha npaseH XopA Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
m [louncteTe Bana u BCUYKK AeTaunm, KOUTO e
6baat MoHTUpaHu. Mpu 3atAraHe n
ocBoboxgaBaHe Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTH
6nokupariTe Bana Ha MawmHaTa 18 ¢ nomowta
Ha 6yToHa 19.
Hatuckaiite 6nokupawuma 6yToH 19 camo npu
HambJIHO CNPAN Ban Ha MawiMHara!l

N'ymeH noano)eH guck 11

MocTaBeTe rymeHnA noanoxex avck 11 ¢ nucta
LIKYpKa Ha Bana 18.

3a moHTupaHeTo BuxTe curypara.

HaBuiTe kpbrnara ranka 9 n A 3aTerHeTe cbe
cneumannampaHna Kiou.

YawkoBugHa TeneHa yetka 5/
AUCKOBAa TeJleHa 4yeTka

HaBuiTe YalwkoBmaHaTa TeneHa YeTka Ha Bana 18
N A 3aTerHeTe C rae4HnA Knrou.

HaBuinTe Ha pbka abpa3vBHUA MHCTPYMEHT Ha
Bana 18 Ha malumHaTa, [oKaTo onpe Ao hnaHeua B
KpanA Ha pesbara u crepj ToBa ro 3aterHete ¢
raeyeH KIou.

Monupawa neHonnactoBa ro6a/
JlamenHa nonupaua yawa

HasuinTe nonupawarta neHonnacrosa rbba 8 Ha
Bana 18.

Ha nonvpawara neHonnacTtosa r.6a 8 moxe ga
6bAe noctaBeHa namenHaTa nonvpalla yawa 7.

3a moHTUpaHeTo BuxTe durypara.

Ouck 3a nonupaHe ¢ nnaTHO

HaBswuinTe 3acTonopsaBatiaTa wnunka 17 Ha
Bana 18 u, Kato A 3axBaHeTe 3a CKOCABAHUATA,
fl 3aTerHeTe C raeyHmA KIiou.

MocTaseTe chnareua 16 1 aucka 3a nonupaxe 15
W 1 3aTerHeTe c ramkaTa 14.
dunuos nonupaty AMCK

Hasuite cpunuosua nonupawy amck 6 ¢ onaHeua
Ha Bana 18.
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I'IyCKaHe B eKcnsioaTauumA

BHumaBaiiTe 3a HanpeXxeHueTo Ha
3axpaHBaliaTa Mpexxa: HanpexeHueTo Ha
3axpaHBallaTa Mpexa TpAbBa Aa CbOTBETCTBA Ha
[aHHUTe, NocoYeHn Ha TabenkaTa Ha
eNeKTPONHCTPyMeHTa. Ypeaun, 0603Ha4eHu ¢

230 V, morat aa 6baat 3axpaHsBaHu n c 220 V.

MpeaBapuTenHO perynupaHe Ha
ckopocTTa Ha BbpTeHe (GPO 12 E)
C nomowjta Ha noTeHuMomeTbpa 21

npeanBapuUTesiIHoO MoXxe ga 6bae yCTaHOBEHa
>KenaHata MakcumarsiHa CKOpPOCT Ha BbpTeHe

(Bonycka ce 1 U3MeHAHeTO 1 No BpemMe Ha paboTa).

OnTumanHaTa CKOpOCT Ha BbPTEHe 3aBucK OT
06paboTBaHNA MaTepuasn U ce onpenensa Hau-
TOYHO Ypes3 nanpobeaHe (BMXTe Tabnuuarta ¢
NMPUMEPHU NPUSIOXXEHNA B KpaA Ha PbKOBOACTBOTO
3a ekcnnoaTauwA).

BknioyBaHe/n3knw4BaHe

3a BKJIIOYBaHe Ha efIeKTPOMHCTPyMEHTa
npuaBmxeTe NyCKOBWA Npekbesay 1 Hanpea, n
cnep ToBa ro NPUTUCHETE.

3a 3acTonopABaHe Ha NycKoBUA Npekbcsay 1
BbB BK/OYEHO CHCTOAHME [0 NPUABMXKETE OLLe
Hanpeg, cnef KaTto CTe ro NpuTUCHaNM.

3a U3KNoYBaHe Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa
OTMNycHeTe, pecr. HaTUCHeTe 1 OTnycHeTe
NyCcKOBUA NpexkbcaBay 1.

Mpu usnbnHeHUe Ha NYCKOBUA NpeKbcBay 6e3
Bb3MOXXHOCT 3a 3acTonopfABaHe (crneyuanHo
Npou3BOACTBO 3a M3HOC B HAKOU CTPaHM):

3a BKJIIOYBaHe Ha efIeKTPOMHCTPyMEHTa
HaTUCHeTe MyCKOBMWA Npekbeaay 1.

3a u3knioyBaHe Ha eNeKTPONHCTPYMeHTa
OTMyCHeTe NyckoBuA NpekbcBay 1.

D Mpo6Ho BKtOYBaHe!
Mpeau nsnonseaHe nanpobeante
MHCTPYMEHTUTE 3a WwnundosaHe.
[namaHTeHnAT anck TpAbsa Aa e MoOHTMPaH
6e3ynpeyHo 1 ga moxke cBO6oAHO Aa ce
BbPTU. [peamn ynotpeba ro octasAnTe
nNpo6HO Aa ce BbpTU HE MO-Manko oT
30 cekyHau Ha nNpaseH xo4. He nsnonseante

NoBpeAeHN U CUITHO BMOpMpaLLM AUCKOBE.

YkasaHuA 3a pabota

= He npetoBapBaiiTe eNIleKTPOUHCTPYMEHTa A0
cTereH, Npy KOATO eneKkTpoaABUraTenar
cnupa.

ENeKTPOUHCTPYMEHTBT € YHUBEPCANHO NPUMOXUM
3a 0bpaboTBaHe Ha NOBBPXHOCTU OT KaMeHHU
martepuanu, MeTan u nakoBu NOKPUTUA.

Mpwn wnudosBaHe Ha MeKn MaTepuanu, Hanp. runc
WM N1aKoBO MOKpUTKE, € Hai-aobpe aa ce
“3non3sa ryMeHua noanoxeH auck 11 ¢ noaxoaALy
nveT wkypka 10.

3a npemaxBaHe Ha pbX/Ja e NoAX0oAALL0
U3MON3BaAHETO HA YaLLIKOBUAHN TEMNEHN YeTKN 5 1
[INCKOBU TEJIEHUN YETKM.

MouncTBaHe U NnoaabpXKaHe

m lMpeau usBbpLIBaHe Ha KaKBUTO U Aa e
AeAHOCTU No eNeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KJIlo4BaiTe Lencena oT 3axpaHBaljara
mMpexa.

|:| MoanobpxaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U
BEHTWUMNAUMOHHUTE OTBOPU BUHAM YACTK, 33
[a paboTuTe Ka4ecTBEHO M CUrYpPHO.

Mpu ekcTpemHn ycnosusa Ha paboTa npu
06paboTka Ha MeTasn no BbTPELIHOCTTa Ha
Kopryca MoXe [a ce OTNIOXMN
ToKonpoBeXxaaly npax. Tosa Bnowasa
3awmTHaTa nsonauma Ha
eNeKTPOUHCTpyMeHTa. B Takmea cnyyam ce
npenopbyBa paboTaTa ¢ JOCTATbYHO MOLLHA
cTauvoHapHa acnupaumoHHa ypeaba,
YeCTOTO NPOAYXBaHE Ha BEHTUMALUMOHHUTE
OTBOpPU U BKNKOYBAHETO Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTA Npes npeanaseH
n3Kno4sarten 3a napasuthHu Tokose (Fl).

AKO BBNPEKM NPELM3HOTO NPOU3BOACTBO U
BHVMMaTENHO U3NWTBaHe Bb3HWKHE NoBpeaa,
PEeMOHTBT TpAGBa [a Ce U3BBPLUM OT OTOPU3UNPaH
CEepBu3 3a eNEeKTPONHCTPYMeHTH Bolw.

Mons, npu nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacT Unu
KoraTo ce obpbluaTe ¢ BbNpocu KbMm
npeactaBuTenuTe Ha Bow HenpemeHHO
nocoysanTe AeceTundpeHnA KaTanoxeH Homep
Ha MalmHaTa.
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Ona3sBaHe Ha OKOJNHaTa cpeaa

Onon3oTBopABaHe Ha BTOPUYHUTE CYPOBUHU
BMECTO Cb3AaBaHe Ha oTnagbum

C ornep onassaHe Ha OKonHaTa cpeja malmHaTa,
[OMBAHUTENHNTE NPUHALNEXHOCTN U ONakoBKaTta
TpAbGBa Aa 6baaT NoAN0XKEHN Ha noaxoaALa
npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha
cbAbpXawmTe ce B TAX CYPOBUHM.

ToBa pbKOBOACTBO € NPOU3BEAEHO Ha
peuvknupaHa xapTua 6e3 N3non3BaHeTo Ha Xnop.

3a obnek4yaBaHe Ha peunknmpaHeTo netannure,
npounsseeHn OT U3KYCTBEHU MaTepuanu, ca
0603Ha4YeHN MO CbOTBETHUA HAYMH.

CepBu3Ho ob6cnyxxBaHe U
KOHCynTauum

Po6epTt Bow EOOJ] - Bbnrapua

Bow CepBus LieHTbp
"apaHUMOHHN U N3BBHrapaHUMOHHU PEMOHTU
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cocpua

L e +359 (0)2 / 962 5302
L e +359 (0)2 / 962 5427
L e +359 (0)2 / 962 5295
DAKC .o +359 (0)2/ 62 46 49

C € Oeknapauuna 3a cCboTBeTCTBUE

C nmbnHa OTroBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye To3un
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha CNeAHUTE CTaHaapTu u
HopmaTusHM AokymeHTun: EN 50 144, kakTo 1 Ha
N3NCKBaHNATA Ha CNeAHNTE ANPEeKTUBY:
89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product

MNpaBaTta 3a U3MeHeHNA 3anaseHu
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Karakteristike aparata

Polirka

Broj narudzbine

Nominalna snaga [W]
Predana snaga [W]
Broj obrtaja na prazno [min'1]
Brusni disk &, maks. [mm]
Navoj brusnog vretena

Tezina (bez pribora), ca. [ka]

Klasa zastite

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

Obratite paznju na broj narudzbine Vase masine. Trgovacke oznake pojedinih masina mogu varirati.

Elementi aparata

Prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Navoj dodatne hvataljke

Zastita za ruku”*

Dodatna dr8ka

Cetka*

Brusna plo¢a*

Navlaka od jagnjeceg krzna*
Sundjer za poliranje ™

Okrugla navrtka™

Brusni list*

Gumena brusna plo¢a*

Zastitni poklopac*

Zavrtanj za pri¢vrscivanje za zastitni
poklopac*

14 Zatezna matica*

15 Kotur za poliranje*

16 Zatezna prirubnica*

17 Zavrtanj za zatezanje*

18 Brusno vreteno

19 Dirka za blokadu vretena

20 Drza¢ drSke*

21 Tocki¢ za podeSavanije ranijeg biranja broja
obrtaja (GPO 12 E)

* Pribor na slici ili opisan ne spada delimi¢no u obim
isporuke.
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Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 50 144.

Nivo buke aparata oznacen sa A iznosi tipi¢no:
Nivo zvuénog pritiska 90 dB (A); Nivo snage
zvuka 103 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Procenjeno ubrzanje iznosi tipi¢no 5,5 m/s?.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za poliranje i Eetkanje gornjih
povrSina metala i laka i za brusenje kamena bez

u

n

u

potrebe vode.

& Radi vase sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguci
samo onda bez opasnosti ako u
potpunosti procitate uputstva
za opsluzivanje i uputstva o
sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate saveta koji su u
jima. Dodatno se morate pridrzavati opstih
putstava o sigurnosti u prilozenoj svesci.

Pre prve upotrebe neka Vas ova uputstva
»,uvedu“ praktiéno u posao.

Nosite zastitne naocare i zastitu za sluh.

Nosite radi sigurnosti i drugu zastitnu opremu
kao Sto su zastitne rukavice, ¢vrsta obuca,
Slem i kecelja.

PraSina koja nastaje kod radova moze biti
Stetna po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna.
Potrebne su pogodne mere zastite.
Naprimer: Neke praSine vaze kao izazivaci
raka. Upotrebljavajte pogodno usisavanje
prasine/strugotine i nosite zastitnu masku.

Prasina od lakih metala moze goreti ili
eksplodirati. DrZite radno mesto uvek Cisto,
jer su meSavine materijala posebno opasne.

Ako se kod rada kabl mreze oSteti ili presece,
nemojte kabl dodirivati ve¢ odmabh izvucite
utika¢ iz mreze. Nemojte nikada koristiti
aparat sa oStec¢enim kablom.
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m Aparati koji se koriste u prirodi, moraju da se
priklju€e sa jednim za&titnim prekidacem (FI)
sa maksimalno 30 mA struje iskljucenja.
Upotrebite samo jedan produzni kabl koji je
dozvoljen za spoljnu upotrebu.

m Kod radova drzite aparat uvek ¢vrsto sa obe
ruke kao $to se morate pobrinuti da stabilno
stojite.

m Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

m Kablove uvek provladite pozadi aparata.

m Uvek iskljucite aparat pre ostavljanja i
saCekajte da se zaustavi.

m Kod nestanka struje ili kada se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah oslobodite blokade prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje i dovedite u
iskljuéenu poziciju. Ovo ¢e sprediti
nekontrolisano ponovno kretanje.

m Aparat sme da se upotrebi samo za suvo
brusenje.

m Kod radova sa aparatom mora biti montirana
dodatna drska 4. Preporucuje se za radove
sa gumenim brusnim diskom 11 ili sa
lonéastom ¢etkom 5/plo¢astom ¢etkom
montaza zastite za ruku 3 (pribor).

m Kod obrade kamena upotrebljavajte usisiva¢
za prasinu. Usisiva¢ za praSinu mora da bude
odobren za usisavanje prasine od kamena.

m Materijal koji sadrzi u sebi azbest nesme se
obradjivati.

m Upotrebljavajte samo brusne alate Ciji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki koliki i
broj obrtaja aparata na prazno.

m ProkontroliSite brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora da bude besprekorno
montiran i da se slobodno okrece. Izvrsite
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oStecene,
neokrugle ili brusne alate koji vibriraju.

m Cuvajte brusne alate od udara, potresa i
masti.

m Samo uklju¢en aparat primaknite radnom
komadu.

m Dalje ruke od brusnih alata koji se okrecu.
m Obratite paznju na smer okretanja. Aparat
uvek drzite tako, da varnice i prasina od

brusenja lete od tela.

m Kod bruSenja metala nastaju varnice.
Obratite paznju na to da niko od osoblja ne
bude ugrozen na taj nacin. Zbog opasnosti od
pozZara ne smeju se u blizini nalaziti zapaljivi
materijali (bar u podrucju gde lete varnice).

m Obratiti paznju na uputstva proizvodjaca
prilikom montaZze i upotrebe brusnog alata.

m Paznja: Brusni alat se zaustavlja jo$ nekoliko
sekundi posle isklju€ivanja aparata.

m Ne stezati aparat nikada u stegu.

m Nikada ne dopustajte deci koriséenje
aparata.

m Bosch mozZe samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako se
upotrebi originalan pribor.

Montiranje zastitnih
uredjaja

m Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Dodatna drska

m Kod radova sa aparatom mora biti
montirana dodatna drska 4.

Uvrnite dodatnu drSku 4 zavisno od naéina rada
na glavi aparata.

Pomodu drzaca drske 20 moze se montirati
dodatna drska 4 preko glave aparata $to
odgovara tezistu.

Dovedite drza¢ dr8ke 20 u potrebnu poziciju
prema nacinu rada i ¢vrsto stegnite. Profil od
12 ivica na navoju 2 vodi brigu o uévrséivanju
koje je sigurno na uvrtanje.

Zastita za ruku

Kod radova bez drzaca drSke 20 trebala bi se
montirati zastita za ruku. Zastita za ruku 3 se
ucvrséuje sa dodatnom dr§kom 4.

Zastitni poklopac

Kod radova sa aparatom se zagreva glava
aparata. Zavisno od rukovanja aparatom moze
se upotrebiti zastitni poklopac 12 kao zastita od
dodirivanja.

Postavite zastitni poklopac 12 na glavu aparata
i stegnite sa zajedno isporu¢enim zavrtnjem 13
kao i sa dodatnom dr§kom 4.

3
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Montirajte alate za brusenje

m Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikaé.
Upotrebljavajte samo brusne alate Ciji
je dozvoljeni broj obrtaja najmanje
toliki koliki i broj obrtaja aparata na
prazno.

m Cistite brusno vreteno i sve delove koji se
montiraju Za ¢vrsto stezanje i odvrtanje
brusnih alata stegnite brusno vreteno 18 sa
dirkom 19 za blokadu vretena.

Aktivirati dirku 19 za blokiranje vretena
samo sa brusnim vretenom u stanju
mirovanija.

Gumena brusna plo¢a 11

Stavite gumeni brusni disk 11 sa brusnim listom
na vreteno za brusenje 18.

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite okruglu navrtku 9 i stegnite sa klju¢em
sa dva otvora.

Cetka 5/okrugla éetka
Navrnite lon¢astu ¢etku na vreteno za
brusenje 18 i stegnite sa viljuskastim klju¢em.

Brusni alat se mora toliko navrnuti na brusno
vreteno 18 da ¢vrsto naleze na prirubnici
brusnog vretena a na kraju navoja vretena.
Na kraju steci sa viljuskastim klju¢em.

Navlaka za sundjer za poliranje/
jagnjece krzno

Navrnite sundjer za poliranje 8 na brusno
vreteno 18.

Preko sundjera za poliranje 8 moze se navudi
navlaka od jagnjeéeg krzna 7.

Za montazu pogledaijte stranicu sa slikom.

Kotur za poliranje

Zavrnuti zavrtanj za zatezanje 17 na brusno
vreteno 18 i évrsto stedi sa viljuSkastim kljuem
na povrsini za kljug.

Navucite zateznu prirubnicu 16 i kotur za
poliranje 15 i stegnite sa zateznom

navrtkom 14.

Filcana plocCa za poliranje

Navrnite filcanu plo€u za poliranje 6 sa
prirubnicom na vreteno za bruSenje 18.

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon
strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima
na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznaceni
aparati mogu da rade i sa 220 V.

Prethodno biranje broja obrtaja
(GPO 12 E)

Sa to¢kicem za podeSavanje 21 moze se
unapred podesiti potreban broj obrtaja (i za
vreme rada).

Potreban broj obrtaja je zavistan od materijala i
dobija se praktiénom probom (pogledajte
namensku tabelu na kraju uputstva za
opsluzivanje).
Ukljuéivanje/isklju€ivanje
Za pustanje u rad aparata gurnite napred
prekida¢ za uklju€ivanje/iskljucivanje 1 i na
kraju pritisnite.
Za fiksiranje gurnite dalje napred prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje 1 u pritisnutom stanju.
Za iskljuéivanje aparata pustite prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 1 odnosno pritisnite i
pustite.
Konstrukcija prekida¢a bez blokade
(specifiéno za neke zemlje):
Za pustanje u rad aparata pritisnite prekida¢ za
uklju€ivanje/iskljucivanje 1.
Za iskljuéivanje aparata pustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje 1.
Probni rad!
Kontrolisati brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora biti besprekorno
montiran i slobodno se okretati. Izvrsiti
probni rad najmanje 30 sekundi bez

opterecenja. Ne upotrebljavajte ostecene
brusne alate, koji nisu okrugli ili vibriraju.
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Nacin rada

m Aparat ne opterecujte toliko snazno da se
zaustavi.

Aparat je pogodan za univerzalnu obradu
gornjih povréina kamena, metala i laka.

Za radove brusenja na mekim materijalima,
naprimer ipsu ili boji, najbolje je koristiti gumeni
brusni disk 11 sa brusnim listom 10.

Za skidanje rdje pogodne su lonéaste Cetke 5 i
plocaste Cetke.

Odrzavanje i ¢iSéenje
m Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikaé.
D Uvek drzite Ciste aparat i proreze za
ventilaciju da bi dobro i sigurno radili.

& Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se
kod obrade metala u unutrasnjosti aparata

taloziti provodijiva prasina. Zastitna
izolacija aparata moze biti oStecena.
Preporucuje se u takvim slu$ajevima
upotreba nekog stacionarnog uredjaja za
usisavanje, ¢esto izduvavanje proreza za
ventilaciju i uklju€ivanje ispred zastitnog
prekidaca (Fl).

Ako bi aparat i pored brizljivog postupka

proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,

popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj

servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
molimo Vas da neizostavno navedete broj
narudzbine (ima 10 cifara) a prema tipskoj
tablici na aparatu.

Zastita covekove okoline

Reciklwaza sirovina umesto odvoza djubreta

Aparat, pribor i pakovanije bi trebali da se Salju
na reciklazu koja odgovara zastiti Govekove
okoline.

Ovo uputstvo je napravljeno od bezhlornog
papira koji se moze reciklirati.

Plasti¢ni delovi su oznadeni radi reciklaze koja
odgovara vrsti materijala.

Servis i savetnici kupaca

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

I +381 11-753-373
= O GO +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

C € Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod usaglasen sa sledeéim
standardima ili normativnim aktima: EN 50 144
prema odredbama smernica 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Polirna naprava
KataloSka Stevilka

Nazivna mo¢ [W]
Izhodna mo¢ [W]
Stevilo vrtljajev v prostem teku [min'1]
Polirni kolut-@, maks. [mm]
Navoj brusilnega vretena

Masa (brez dodatnega pribora), pribl. [kg]

Zascitni razred

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

Bodite pozorni na katalo$ko Stevilko vasega stroja. Trgovske oznake posameznih strojev so lahko razli¢ne.

Sestavni elementi

Vklopno-izklopno stikalo
Navoj za dodatni rocaj
Sgitnik za roko*

Dodatni ro¢aj

Longasta Zi¢na S¢etka™
Polirni kolut iz filca*

Kapa iz jancje koze*
Polirna goba*

KroZna matica*

Brusilni list*

Gumijasti brusilni kolut*
Zascitna kapa*

Vijak za pritrditev zaScitne kape*
Vpenjalna matica*

Priprava za voskanje*
Natezna prirobnica*
Napenijalni svornik™
Brusilno vreteno

Gumb za blokiranje vretena
Drzalo rocaja*

Gumb za predizbiro Stevila vriljajev
(GPO 12 E)

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen
v standardno opremo naprave.
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Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 50 144.

Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipi€no
znasa: nivo zvocnega tlaka 90 dB (A);

nivo zvocne jakosti 103 dB (A).

Uporabljajte zas¢itne glusnike!

Izmerjeni pospeski znasajo tipiéno 5,5 m/s.

Namembnost naprave

Naprava je namenjena poliranju in Scetkanju
kovinskih in lakiranih povrsin ter brusenju
kamna brez uporabe vode.

AN

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in
varnostna navodila ter jih
dosledno upostevate.
Upostevaijte tudi sploSna

prvo uporabo naprave prosite za prakti¢no
predstavitev uporabe.

m Uporabite za$¢itna oc€ala in glusnike.

m Prosimo, da zaradi lastne varnosti
uporabljate tudi drugo zas¢itno opremo, na
primer za$citne rokavice, trdno obutev,
¢elado in predpasnik.

m Prah, ki nastaja pri delu, je lahko zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven. Zato
poskrbite za ustrezno zascito.

Na primer: Veliko vrst prahu velja za
kancerogene. Uporabljajte napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov in zas¢itno
masko proti prahu.

m Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira. Posebno nevarne so mesanice
materialov, zato vedno vzdrzujte ¢isto
delovno okolje.

m Ce se prikljuéni kabel pri delu poskoduje ali
pretrga, se ga ne dotikajte, temvec takoj
izvlecite vti¢ iz vtiénice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poSkodovanim kablom.
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Naprave, ki jih uporabljate na prostem,
prikljucite preko stikala z zas¢ito pred kratkim
stikom (FI-) z maksimalnim sprozilnim tokom
30 mA. Uporabljajte samo podaljSevalne
kable, ki jih je dovoljeno uporabljati na
prostem.

Pri delu napravo vedno trdno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce.

Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

Priklju¢ni kabel vedno speljite od naprave
nazaj.

Preden odlozite napravo, jo vedno izklopite in
pocakajte do popolne ustavitve delovanja.

Ob prekinitvi elektriénega toka ali kadar
izvleCete vti€ iz vtiCnice, takoj sprostite
vklopno-izklopno stikalo in ga premaknite v
polozaj za izklop. Na ta nacin preprecite
nekontroliran ponovni zagon.

Ne uporabljajte obrabljenih, raztrganih ali
mocéno umazanih brusilnih listov.

Pri vsakem delu z napravo mora biti
namesc¢en dodatni ro¢aj 4. Priporocamo, da
pred zacetkom dela z gumijastim brusilnim
kolutom 11 ali z loncasto Scetko 5/plosko
Scetko montirate Scitnik za roke 3 (pribor).

Pri obdelavi kamna uporabljajte sesalnik za
prah. Sesalnik mora biti primeren za
odsesavanje prahu kamnin.

m Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.
m Uporabljajte samo taka brusilna orodja,

katerih dopustno Stevilo vriljajev je najmanj
tolik&no, kot je najvecje Stevilo vriljajev
naprave v prostem teku.

Brusilna orodja pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno montirano
in se mora neovirano vrteti. Opravite
poskusno delovanje, ki naj traja vsaj

30 sekund brez obremenitve. Ne uporabljajte
poskodovanih, zvitih ali vibrirajo€ih brusilnih
kolutov.

Brusilna orodja varujte pred udarci, trki in
mastjo.

Napravo vklopite prej, preden se z njo
dotaknete obdelovanca.

Ne priblizujte rok vrteemu se brusilnemu
orodju.

Bodite pozorni na smer vrtenja. Napravo
vedno drzite tako, da iskre in prah letijo stran
od telesa.

m Pri bruSenju kovin nastajajo iskre. Pazite na
to, da ne ogrozate drugih oseb. Zaradi
nevarnosti pozara v blizini (v obmogju, kjer
letijo iskre) ne sme biti vnetljivih snovi.

m Pri montazi in uporabi brusilnega koluta
upostevajte navodila proizvajalca.

m Pozor! Brusilno orodje se ne ustavi takoj, ko
napravo izklopite.

m Naprave ne vpenjajte v primez.
m Ne dovolite, da bi napravo uporabljali otroci.

m Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega
dodatnega pribora, predvidenega za to
napravo.

Montaza zas¢itnih priprav

m Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

Dodatni rocaj

m Pri vsakem delu z napravo mora biti
namescéen dodatni rocaj 4.

Dodatni ro¢aj 4 privijte na glavo tako, da bo
ustrezal delovni situaciji.

S pomocjo drzala rocaja 20 je mozno dodatni
rocaj 4 teZiscno ugodno montirati nad glavo
naprave.

Drzalo rocaja 20 premaknite v polozaj, ki ga
zahteva nacin dela in ga trdno privijte.
Dvanajstrobni profil na navoju 2 zagotavlja
torzijsko varno pritrditev.

Séitnik za roko
Pri delu brez drZala rocaja 20 mora biti montiran

Scitnik za roke. S¢itnik za roko 3 pritrdite z
dodatnim rocajem 4.

ZaScitni pokrov

Glava naprave se pri delu segreje. Odvisno od
nacina rokovanja z napravo lahko uporabljate
zaScitni pokrov 12, ki vas bo varoval pred
dotikom.

Zascitni pokrov 12 namestite na glavo naprave
in ga pritrdite s prilozenim vijakom 13 in z
dodatnim rocajem 4.
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Montaza brusilnega orodja

m Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.
Uporabljajte samo taka brusilna
orodja, katerih dopustno Stevilo
vrtljajev je najmanj toliksno, kot je
najvecje Stevilo vrtljajev naprave v
prostem teku.

m Brusilno vreteno in vse dele, ki jih boste
montirali, o€istite. Pri vpenjanju in snemanju
brusilnega orodja fiksirajte brusilno
vreteno 18 z gumbom za blokiranje
vretena 19.

Aretirni gumb vretena 19 pritisnite samo,
kadar brusilno vreteno miruje!

Gumijasti brusilni kolut 11

Gumijasti brusilni kolut 11 z brusilnim listom
namestite na brusilno vreteno 18.

Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 9 in jo zategnite z
dvozobim klju¢em.

Loncasta zicna S¢etka 5/ploska zi€na
Scetka

Loncasto Scetko privijte na brusilno vreteno 18
in zategnite z vilicastim kljucem.

Brusilno orodje privijte na brusilno vreteno 18
tako, da bo trdno naleglo na prirobnico na koncu
navoja brusilnega vretena. Zategnite z vilicastim
kljucem.

Polirna goba/kapa iz jancje koze
Polirno gobo 8 privijte na brusilno vreteno 18.

Cez polirno gobo 8 lahko navlecete kapo iz
jancje koze 7.

Montaza: glejte stran s sliko.

Priprava za voskanje

Napenijalni zatic 17 privijte na brusilno
vreteno 18 in ga trdno zategnite z vilicastim
kljucem.

Namestite vpenjalno prirobnico 16 in pripravo
za voskanje 15 in ju pritrdite z vpenjalno
matico 14.

Polirni kolut iz filca

Polirni kolut iz filca 6 skupaj s prirobnico privijte
na brusilno vreteno 18.

Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektri¢ne energije se mora ujemati s podatki na
tipski ploscici naprave. Naprave oznaéene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Predizbira Stevila vrtljajev (GPO 12 E)

Z nastavitvenim gumbom 21 lahko nastavite
potrebno Stevilo vrtljajev (tudi med delovanjem).

Stevilo vrtljajev je odvisno od obdelovanca.
Ugotoviti ga morate s prakticnim poskusom
(glejte tabelo na koncu navodila za uporabo).

Vklop in izklop

Vklop naprave: najprej potisnite vklopno-
izklopno stikalo 1 naprej in ga nato pritisnite.
Stalno delovanije: pritisnjeno vklopno-izklopno
stikalo 1 potisnite naprej.

Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno
stikalo 1 spustite oz. pritisnete in spustite.

Stikalo brez moznosti aretiranja
(v nekaterih drzavah):

Napravo vklopite s pritiskom na vklopno-
izklopno stikalo 1.

Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno
stikalo 1 spustite.

|:| Poskusno delovanje!
Brusilno orodje pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno
montirano in se mora neovirano vrteti.
Poskusno delovanje naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne
uporabljajte poSkodovanih, zvitih ali
vibrirajo€ih brusilnih orodij.

Navodila za delo

m Naprave ne obremenjujte do te mere, da bi
se ustavila.

Naprava je primerna za univerzalno obdelavo
kamnitih, kovinskih in lakiranih povrSin.

Za bruSenje mehkih obdelovancev, na primer
mavca ali barve je najprimernejsi gumijasti
brusilni kolut 11 z brusilnim listom 10.

Za odstranjevanje rjie so primerne loncaste
Scetke 5 in ploScate Scetke.
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Vzdrzevanje in CiS¢enje

m Pred vsakim posegom na napravi izvlecite

vti€ iz vti€nice.

D Naprava in prezracevalne reze naj bodo
vedno Ciste, da bo delo potekalo dobro in
varno.

V ekstremnih pogojih uporabe pri

& obdelovanju kovin se lahko v notranjosti
naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj$a ucinkovitost zas¢itne izolacije
naprave. V takih primerih priporoéamo
uporabo stacionarne odsesovalne
naprave, pogostejSe prepihovanje
prezracevalnih rez in prikljucitev na stikalo
z za$¢ito pred kratkim stikom (FI).

Ce Kljub skrbni izdelavi in preizkusanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblas¢enemu servisu za Boscheva elektriéna
orodja.

Pri vseh poizvedbah in narocilih nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno kataloSko
Stevilko, ki se nahaja na tipski plo&¢ici naprave.

Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin nhamesto
odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno
vrniti v ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem
papirju, ki je bil izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznadeni za razvr§¢anje
pri ponovni predelavi.

Servis in svetovalna sluzba

Top Service d.o.o0.
Celovska 172
1000 Ljubljana

[ +386 (0)1 /5194 225
[ +386 (0)1 /5194 205
Xt +386 (0)1 /5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
v skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144 ustrezno z dolodili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e i iV, %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pridrzujemo si pravico do spremembs
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Tehnicki podaci o uredaju

Uredaj za poliranje
Katalo$ki broj

Nazivna primljena snaga [W]
Predana snaga [W]
Broj okretaja pri praznom hodu [min'1]
Brusni tanjur-@, max. [mm]

Navoj brusnog vretena
Tezina (bez pribora), cca. [kg]
Klasa zastite

GPO 12 GPO 12 E
0601 366 0.. 0601366 7..
1200 1200

700 700

3000 750—3 000
230 230

M 14 M 14

3,3 3,5

Q/n EWA

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja. Trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

Dijelovi uredaja

Prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Dodatna navojna ru¢ka
Stitnik za ruke*

Dodatna ru¢ka

Loncasta Cetka*

Plo¢a za poliranje od filca*
Hauba od janjeée koze*
Spuzva za poliranje*
Okrugla matica*

Brusni list*

Gumeni brusni tanjur*
Zastitna kapa*

© 00N O~ WN PR

PR R
N R O

[Eny
w

Vijak za pri¢vrsc¢enje zastitne kape*
Stezna matica*

Meka plo¢a*

Stezna prirubnica*

Stezni svornjak*

Brusno vreteno

Tipka za aretiranje vretena

Rucka za hvatanje*

Kotaci¢ za predbiranje broja okretaja

(GPO 12 E)

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.

NN PR PR R
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Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema

EN 50 144.

Prag buke uredaja ocijenjen s A, obi¢no iznosi:
prag zvuénog tlaka 90 dB (A); prag ucina buke
103 dB (A).

Nositi Stitnike za usi!

Ocijenjeno ubrzanje obiéno iznosi 5,5 m/s2.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za poliranje i Cetkanje
metalnih i lakiranih povrsina i za bruSenje
kamena bez primjene vode.

& Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem
mogu¢ je samo ako ste temeljito
procitali upute za siguran rad i
ako se strogo pridrzavate u
njima sadrzanih naputaka.
Dodatno se trebaju postivati
opce upute za siguran rad u prilozenom
svesku. Prije prve uporabe prakti¢no se
upoznajte s rukovanjem uredajem.

Nositi zastitne naocale i Stitnike za sluh.

U interesu sigurnosti nosite i ostalu zastitnu
opremu, kao $to su zastitne rukavice, ¢vrsta
obuca, kaciga i pregaca.

PraSina nastala kod rada moze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne
su pogodne mjere zastite.

Naprimjer: Neke vrste praSine se smatraju
kancerogenim. Treba raditi s pogodnim
usisavanjem prasine/strugotine i nositi
zastitu masku.

PraSina od lakih metala moze se zapaliti ili
eksplodirati. Radno mjesto treba uvijek
odrzavati Cistim jer su mjeSavine ovih
materijala posebno opasne.

Ako se kod rada osteti ili proreze mrezni
kabel, ne dirati ga, nego ga odmah izvudi iz
uti¢nice. Nikada ne upotrebljavati uredaj s
ostecenim kabelom.
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m Uredaje koji se rabe na otvorenom prikljuciti
preko zastitne sklopke pri struji kvara (Fl), s
najvise 30 mA iskljuéne struje. Upotrebljavati
samo produzni kabel odobren za rad na
otvorenom.

m Kod rada uredaj uvijek ¢évrsto drzati s obje
ruke i zauzeti siguran stav.

m Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drZi
nego s vasom rukom.

m Kabel uvijek povladiti iza uredaja.

m Uredaj prije odlaganja treba uvijek iskljuciti i
pricekati da se zaustavi do stanja mirovnja.

m Kod nestanka struje ili kada se mrezni utika¢
izvuée, odmah deblokirati prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje i namjestiti ga u
polozaj isklju¢eno. Na taj se nacdin sprijeCava
nekontrolirano ponovno pokretanje.

m Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje na suho.

m Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna ruc¢ka 4. Za radove s
gumenim brusnim tanjurom 11 ili s lon¢astom
Cetkom 5/plo¢astim ¢etkama, preporucuje se
montaza $titnika za ruke 3 (pribor).

m Kod obrade kamena treba primijeniti
usisavanje praSine. Usisavac praSine treba
biti odobren za usisavanje praSine kamena.

m Ne smiju se obradivati materijali koji
sadrzavaju azbest.

m Rabiti samo brusne alate ¢iji je dopusteni broj
okretaja najmanije toliko velik kao najvedi broj
okretaja pri praznom hodu uredaja.

m Prije uporabe pregledati brusne alate. Brusni
alat treba biti besprijekorno ugraden i mora se
modi slobodno okretati. Provesti probni rad u
trajanju od najmanje 30 sekundi, bez
opterecenja. Ne smiju se rabiti oSteceni,
neokrugli ili vibrirajuci brusni alati.

m Brusne alate zastititi od udaraca i masnodéa.

m Uredaj priblizavati izratku samo u ukljuéenom
stanju.

m Ruke drzati dalje od rotirajucih brusnih alata.

m Paziti na smjer rotacije. Uredaj uvijek tako

drzati da iskre i prasina od brusenja lete dalje
od tijela.

m Oprez sa skrivenim elektri¢nim vodovima,
plinskim i vodovodnim cijevima. Ispitati radno
podrucje, npr. instrumentom za lociranje
metalnih predmeta.

m Pridrzavati se uputa proizvodaca kod
ugradnje i primjene brusnog alata.

m Oprez! Brusni se alat nakon iskljuéivanja
uredaja jo$ okrece pod djelovanjem inercije.

m Uredaj ne stezati u Skripcu.

m Nikada ne dopustiti djeci da rukuju uredajem.

m Bosch moze osigurati besprijekorno
djelovanje uredaja ako se koristi originalni
pribor predviden za ovaj uredaj.

& Ugradnja zastitnih naprava

m Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

Dodatna rucka

m Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka 4.

Dodatnu ru¢ku 4 ovisno od nacina rada uvrnuti
u glavu uredaja.

Pomodu rucke za hvatanje 20 dodatna ruc¢ka 4
moze se montirati iznad glave uredaja, uz
povoljan poloZaj teZista.

Rucku za hvatanje 20 dovesti u potreban
polozaj prema nacinu rada i stegnuti. 12-bridni
profil na navoju 2 jamd¢i priévr§éenje sigurno od
okretanja.

Stitnik za ruke

Kod rada bez rucke za hvatanje 20 treba biti
montiran Stitnik za ruke. Stitnik za ruke 3
priévr§éuje se s dodatnom ru¢kom 4.

Zastitna kapa

Kod rada s uredajem glava uredaja se zagrijava.
Ovisno od rukovanja uredajem, kao zastita od
dodira moze se primijeniti zastitna kapa 12.
Zastitnu kapu 12 staviti na glavu uredaja i
pricvrstiti s isporu¢enim vijkom 13, kao i s
dodatnom ruc¢kom 4.
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Ugraditi brusne alate

m Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikaé.

Rabiti samo brusne alate ¢iji je
dopusteni broj okretaja najmanje toliko
velik kao najveci broj okretaja pri
praznom hodu uredaja.

m Ogcistiti brusno vreteno i sve montirane
dijelove. Za stezanje i otpustanje brusnog
alata, brusno vreteno 18 zaustaviti gumbom
za aretiranje vretena 19.

Dugme za aretiranje vretena 19 pritisnuti
samo dok brusno vreteno miruje!

Gumeni brusni tanjur 11

Gumeni brusni tanjur 11 s brusnim listom staviti
na brusno vreteno 18.

Za montazu pogledati sliku.

Naviti okruglu maticu 9 i stegnuti racvastim
klju¢em za dvije rupice.

Loncasta ¢etka 5/Plocasta cetka

Lonc&astu Eetku naviti na brusno vreteno 18 i
stegnuti viljuskastim kljuéem.

Brusni alat mora se toliko naviti na brusno
vreteno 18 da ¢vrsto nalijeze na prirubnicu
brusnog vretena na kraju navoja vretena.
Stegnuti viljuSkastim klju¢em.

Spuzva za poliranje/hauba od janjece
koze

Spuzvu za poliranje 8 vijcima pri¢vrstiti na
brusno vreteno 18.

Preko spuzve za poliranje 8 moze se navuci
hauba od janjece koze 7.

Za montazu pogledati sliku.

Meka ploca

Stezni svornjak 17 naviti na brusno vreteno 18 i
stegnuti viljuskastim kljuéem preko povrsSina za
kljuc.

Staviti steznu prirubnicu 16 i meku plodu 15 i
pricvrstiti steznom maticom 14.

Plo¢a za poliranje od filca

Plo¢u za poliranje od filca 6 s prirubnicom
stegnuti na brusno vreteno 18.

Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plodici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Predbiranje broja okretaja (GPO 12 E)

Kotadi¢em za namjestanje 21 moze se
predbirati potreban broj okretaja (i tijekom rada).

Potreban broj okretaja ovisan je od materijala i
moze se odrediti praktiénim pokusom (vidjeti
tablicu primjene na kraju uputa za uporabu).
Ukljugéiti/iskljugiti
Za pustanje u rad uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 1 pomaknuti naprijed i
zatim pritisnuti.
Za zaustavljanje, prekidac¢ za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 1 u pritisnutom stanju pomaknuti
dalje naprijed.
Za iskljuéivanje uredaja prekidac¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 1 otpustiti, odnosno
pritisnuti i otpustiti.
Izvedba prekidaca bez aretiranja
(specifiéno za doti€énu zemlju):
Za pustanje u rad uredaja pritisnuti prekidac za
uklju€ivanje /iskljucivanje 1.
Za iskljuéivanje uredaja otpustiti prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 1.
|:| Probni rad!
Brusne alate treba prije uporabe provijeriti.
Brusni alat treba biti besprijekorno
montiran i mora se modi slobodno
okretati. Probni rad izvoditi najmanje
30 sekundi bez optereéenja. Ne koristiti
osteéene, neokrugle ili vibriraju¢e brusne
alate.

Upute za rad

m Uredaj ne opteredivati toliko da se
zaustavi pod optere¢enjem.

Uredaj je prikladan za univerzalnu obradu

povrsina od kamena, metala i lakiranih povrSina.

Za radove bruSenja na mekim materijalima, npr.

gips ili boja, najbolje je primijeniti gumeni brusni

tanjur 11 s brusnim listom 10.

Za skidanje hrde prikladne su lonCaste Cetke 5i
ploCaste Cetke.
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Odrzavanje i ¢iS¢enje
m Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikaé.
D Uredaj i proreze za ventilaciju uvijek

odrzavati Cistim kako bi se moglo raditi
sigurno i dobro.

Kod izuzetno teskih uvjeta primjene moze
& se kod obrade metala lete¢a prasina
nakupiti u unutradnjosti uredaja. To moze
Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu¢ajevima
preporucuje primjena stacionarnog
uredaja za usisavanje, ¢esce ispuhivanje
otvora za ventilaciju i spajanje zastitne
sklopke struje kvara (FI).
Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima
izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak
prepustite ovlastenom servisu za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih upita i naru€ivanja rezervnih dijelova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj prema tipnoj plocici uredaja.

Zastita okoliSa

Regeneracija sirovina umjesto zbrinjavanja
otpada

Uredaj, pribor i ambalaza trebaju se pripremiti
za regeneraciju, pazeci pri tome na zastitu
okolisa.

Ove su upute otisnute na recikliranom papiru
izradenom bez upotrebe klora.

Dijelovi od plastiénih masa oznaéeni su, tako da
se moze provesti recikliranje po vrstama.

Struéni savjetnik

Robert Bosch d.o.o
Culinecka cesta 44

100 40 Zagreb
N +385 (0)1 /295 80 51
= O +385 (0)1 /295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili
normativnim dokumentima: EN 50 144 prema
odredbama smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W&_/W// N4 %’ﬁ%ﬁ‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zadrzavamo pravo izmjena
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Wdrozy¢ $rodki pielegnacyjne
Zapracovani o$etfujiciho
prostfedku

Vtieranie oSetrovacich
prostriedkov

Polerowanie na wysoki potysk
Lesténi s vysokym leskem
LesStenie na vysoky lesk

Polerowanie pielegnujace
Prelesténi
Rozlestenie

Wagtadzanie powierzchni
Lesténi povrchl
Hladenie povrchov

Oszlifowanie farby
Odbrouseni barvy
Obrusovanie farby

Usunigcie rdzy z metalu
Odrezeni kovu
Odstrariovanie hrdze z kovov

Szczotkowanie drewna
Karta¢ovani dreva
Kefovanie dreva

Szlifowanie drewna
Brou$eni dfeva
Brusenie dreva

BIEIEIS

Apoléanyagok bevitele
BTupaHue cpeacts ana yxoaa
BTupaHHa 3acobis anA gornagy
Aplicarea pastelor de lustruit

Tukorfényesre polirozas
MonuposaHue fo 6necka
BucokornaHueBe nonipyBaHHA
Lustruire cu luciu sporit

Polirozas

Bo3o6HoBNEHMe NONMpoBKM
MonipyBaHHA

Poligare

Felllet kisimitasa
MonupoBaHne nosepxHocTen
BupiBHIOBaHHA NOBEPXOHb
Netezirea suprafetelor

Festék lecsiszolasa

CownudoBaHne NakoKpaco4HbIX NOKPbITHN

3HATTA hapbu
Slefuirea vopselei

Fémek rozsdatlanitasa
YpaneHvie p>XxaByuHbl ¢ MeTanna
3HATTA ipXi 3 MeTany
Indepartarea ruginii de pe metal

Fa kefélése

OumncTKa WEeTKON AepeBAHHbIX NOBEPXHOCTEN

KpautoBaHHA gepeBnHn
Perierea lemnului

Fa csiszolasa

LnnchoBaHue AepeBAHHbIX MOBEPXHOCTEW
LLnicdoyBaHHA AepeBunHu

Slefuirea lemnului

FOEE)

HanacAHe Ha obpaboTsalum npenapartu
Usavrsiti sredstva za odrzavanje
Vdelava sredstev za nego

Utrljati sredstvo za njegu

MonupaHe fo 6nAcbk
Poliranje visokog sjaja
Poliranje do visokega sijaja
Poliranje do visokog sjaja

Monvpaxe
Ponovno poliranje
Poliranje
Poliranje

3apaBHABaHe Ha NOBBPXHOCTU
Ravnanje gornjih povrsina
Gladenje povrsin

Glacanje povrsina

I'IpemaXBaHe Ha J1akoBO NnokpuTne
Skidanje boje

BruSenje barve

Skidanje stare boje

MpemaxBaHe Ha pbxaa
Skidanje rdje sa metala
Odstranjevanje rie
Skidanje rie sa metala

lNouncTeaHe Ha AbPBECHN NMOBBLPXHOCTYU
Ci¢cenje ¢etkom drveta

Scetkanje lesa

Cisc¢enje drva ¢etkom

LinuchosaHe Ha AbpBECHMHA
BruSenje drveta

BruSenje lesa

Bru$enje drva
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Robert Bosch GmbH
Geschiéftsbereich Elektrowerkzeuge
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