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Heavy Duty Screwdrivers

For additional safety instructions, read Safety Instruction book No. 58-13-0000.
Sound and Vibration Information

¢ Typically the A-weighted sound pressure level of the tool is less than 92 dB (A). The
noise level when working can exceed 105 dB (A). Wear ear protection!

¢ The typical weighted acceleration is less than 2,5 m/s2.

These declared values were obtained by laboratory type testing in compliance with the
stated standards and are not adequate for use in risk assessments. Values measured in
individual work places may be higher than the declared values. The actual exposure
values and risk of harm experienced by an individual user are unique and depend upon the
way the user works, the workpiece and the workstation design, as well as upon the
exposure time and the physical condition of the user.

We, Milwaukee Electric Tool Corp., cannot be held liable for the consequences of using the
declared values, instead of values reflecting the actual exposure, in an individual risk

assessment in a work place situation over which we have no control.

CE Conformity Mark

Specifications

Catalog
No.

(Article  Volts No Load| Bit Shank |6,5 mm Cold | 13 mm Cold | Drywall| Wood
No.) ACOnly|watts/Amps| RPM Size Rolled Steel | Rolled Steel | Screw | Screw
TQSE 220-240| 725 | 3,4 |0-1200|6,3 mm Hex |6,3 mm Screw N/A N/A 6,8 mm
1200Q

(6580-50)

TQSE 220-240| 725 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex |6,3 mm Screw| 5,4 mm Screw N/A N/A
2500Q

(6581-50)

DWSE 220-240| 725 | 3,4 |0-4000|6,3 mm Hex N/A N/A N/A 4,2 mm

4000MQ

(6707-50)

SE 2500 220-240| 725 | 3,4 |0-2500|6,3 mm hex N/A N/A N/A 4,2 mm
LMQ

(6708-50)

DWSE 220-240| 725 | 3,4 |0-4000|6,3 mm Hex N/A N/A 4,2 mm N/A
4000Q

(6743-50)

TKSE 220-240| 725 | 3,4 |0-2500(6,3 mm Hex |6,3 mm Screw| 6,3 mm Screw | 3,5 mm N/A

2500Q
(6790-50)
TKSE 220-240| 725 | 3,4 |0-2500|6,3 mm Hex |6,3 mm Screw| 6,3 mm Screw | 3,5 mm N/A
2500Q
(6791-50)
Symbology
Read operator's manual n 1| No Load Revoluti
& before using this tool. 0xXxXxmin." pgr Moir?ute evolutions
Always wear eye Amperes
protection.
V~ Alternating Current W Watts

q

N1565

Australian C-tick Mark

SEMKO Safety Mark

English




- Locator

- Ramp-off sleeve
- Beltclip

Bit storage

- Lock button

- Trigger

~N o o b~ WDN PP
'

- Forward/Reverse switch

Assembly

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always
unplug the tool before changing
accessories or making adjustments.
Use only specifically recommended
accessories. Other may be hazardous.

Removing and
Quik-Lok® Cords

MILWAUKEE'S exclusive Quik-Lok® Cords
provide instant field replacement or sub-
stitution.

1. Toremove the Quik-Lok® Cord, turn the
cord nut 1/4 turn to the left and pull it
out.

Replacing

2. Toreplace the Quik-Lok® Cord, align the
connector keyways and push the con-
nector in as far as it will go. Turn the
cord nut 1/4 turn to the right to lock.

Installing and Removing Bits
Drywall Ramp-Off Locator

Assembly
8 - Bit holder
9 - Insert bit

10 - Locator assembly

1. Unplug tool. To remove locator assem-
bly, turn the sleeve while pulling it away
from the tool.

2. Pushinsertbitinto bit holder until it shaps
into place. Push the bit holder into the
nose of the tool until it snaps into place.

3. Push the locator assembly onto nose
of tool until it snaps into place.

Installing and Removing Bits
TEKS® Ramp-Off Locator Assembly

11 - Magnetic socket
12 - Locator assembly

1. Unplug tool. To remove the locator as-
sembly, turn the sleeve while pulling it
away from the tool.

2. Pull out the magnetic socket and re-
place with a new socket.

3. Pushthe locator assembly onto the nose
of the tool until it snaps into place.

Adjusting Locator Assembly
Drywall Ramp-Off Locator Assembly
and TEKS® Ramp-Off Locator Assembly

The locator assembly controls the tool's
driving depth. These screwdrivers feature
a ramp-off locator assembly with one-
handed depth adjustment. Depth adjust-
ments can be made easily and quickly by
turning the locator with one hand. Detents
inside the sleeve “lock” the selected depth.

For the drywall ramp-off locator assem-
bly, start with about 1,5 mm clearance be-
tween the head of the screw and nose
with the clutch disengaged as shown. For
both the drywall and TEKS® locator assem-
blies, the detents on the inside of the sleeve
represent different depths. Every two
clicks of the locator equal 0,4 mm. Con-
tinue adjusting the locator to the desired
depth.

13 - Deeper depth setting

14 - 1,5 mm clearance
(For drywall applications only)

1. To increase the driving depth, simply
rotate the locator in the direction shown
(13).

2. To decrease the driving depth simply
rotate the locator in the opposite direc-
tion. Detents “lock” the locator in place,
ensuring an accurate depth setting.

3. To remove the ramp-off locator assem-
bly, turn the sleeve while pulling it away
from the tool. Reattaching the locator
assembly does not alter the depth
setting.

English
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Adjusting Torque Setting

These screwdrivers have a torque setting
adjustment collar for driving different types
of screws into different materials. When
properly adjusted, the clutch will slip at a
preset torque to prevent damage to the
screw or tool.

The TQSE 1200Q Screwdriver has a torque
setting adjustment collar that may be ad-
justed to one of forty-four settings. The
torque is adjustable from 1 to 15 newton-
meter.

The TQSE 2500Q Screwdriver has a torque
setting adjustment collar that may be ad-
justed to one of thirty-three settings. Be-
yond setting thirty-three, the tool will stall
before slipping the clutch. The torque is
adjustable from 1 to 12 newton-meter.

To select a setting, turn the adjustment
collar in the direction indicated on the tool.

Note: Use a piece of scrap material to test
the different settings before driving
screws into workpiece. To determine a spe-
cific setting for your application, use a
torque wrench to check the correct torque
at any particular setting.

English

Operation

A WARNING!

To reduce the risk of injury, ALWAYS
wear safety goggles or glasses with
side shields.

Using Forward/Reverse Switch

G 15 - Forward
16 - Reverse
1. For forward (clockwise) (15) rotation.

2. For reverse (counterclockwise) (16)
rotation. Although an interlock prevents
reversing the tool while the motor is
running, allow the motor to stop com-
pletely before reversing.

Starting, Stopping and Controlling
Speed

1. To start the tool, pull the trigger.
2. To stop the tool, release the trigger.

3. To vary the driving speed, simply in-
crease or decrease pressure on the
trigger. The further the trigger is pulled,
the greater the speed.

Using the Lock Button

1. To lock the trigger, push the lock button
in while pulling the trigger. Release the
trigger.

2. Tounlock the trigger, pull the trigger and
release.



Applications

Depth Guide
17 - Correct

Head of screw is below surface, but does
not puncture facing.

18 - Too deep

Head of screw punches hole in drywall
face, making finishing difficult and
allowing moisture beneath facing.
Decrease depth.

19 - Too shallow

Head of screw extends above drywall face
and cannot be finished off. Increase depth.

Driving Drywall Screws
For Screwdrivers Rated 0-4 000 RPM

Standard drywall screws are generally
designed for attaching drywall to wood
studs and 0,45 mm through 0,84 mm-gauge
steel studs. MILWAUKEE Screwdrivers
are ideal for driving these types of drywall
screws. The depth setting is very
important. Refer to (G) for the correct depth
setting.

1. Select the proper drywall screw for
each job. Pilot holes are not needed.To
insert screws, place the screw onto
the insert bit, then align the screw
against the work surface, making sure
to hold the tool and screw square to
the work surface. If the tool or screw
are misaligned, the screw will not drive
into the work surface or it will not drive
straight.

2. Pull the trigger and push the tool for-
ward with a “punching” motion to sink
the screw into the drywall. A punching
motion will engage the clutch, cause
the screw to start rotating, sink the
screw and disengage the clutch within
a fraction of a second. If pressure is
not maintained on the tool after engag-
ing the clutch, the screw will not prop-
erly seat.

The clutch will automatically disengage
and the insert bit will stop rotating once
the screw has been driven to the se-
lected depth.

These screwdrivers feature a quiet
clutch, which will ratchet slightly when
the screw is sunk to the selected depth.

3. To remove screws, remove the locator
assembly and switch the forward/
reverse switch to the reverse position.
Reattaching the locator assembly will
not alter the depth setting.

Driving Self-Drilling Screws
into Metal Studs
For Screwdrivers Rated 0-2 500 RPM

These drywall drivers can be used to
attach drywall to 0,84 mm through
2,5 mm-gauge metal studs.

When working with light gauge sheet metal,
follow the same procedure as with wood
studs. Refer (H) for the correct depth set-
ting.

The screw may hesitate slightly when it
finished breaking through the drywall and
starts to penetrate the sheet metal. This is
normal. Remember to use a “punching” mo-
tion to drive the screw and keep firm pres-
sure on the tool until the screw is seated.

Self-drilling and self-tapping screws drill,
tap and fasten in one quick, easy motion
without a separate drilling operation. Their
unique design works in metal up to 13 mm
thick, giving a strong, reliable hold. The drill
point ensures rapid drilling and consistently
low drilling pressure while the drill flutes
remove drilling chips. The pilot section en-
sures that drilling is completed before the
first thread engages the material. These
screws can be used in many applications.

1. Insert screw into the insert bit and align
the bit against the work surface.

2. Pull the trigger and push the tool for-
ward to engage the clutch. This motion
will engage the clutch, cause the screw
to start rotating, sink the screw and
disengage the clutch within a fraction
of a second. If pressure is not main-
tained on the tool after engaging the
clutch, the screw will not properly seat.

The clutch will automatically disengage
and the insert bit will stop rotating once
the screw has been driven to the se-
lected depth.

3. To remove screws, remove the locator
assembly and switch the forward/re-
verse switch to reverse. Reattaching
the locator assembly will not alter the
depth setting.

English



Driving Wood Screws

When driving wood screws, a pilot hole is
recommended to make driving easier and
to prevent splitting the wood. As a general
rule, the pilot hole should have a diameter
of approximately 70% the size of the
screw diameter. Hardwood pilot holes
should have a diameter of approximately
90% the size of the screw diameter. The
depth of the pilot hole should be shorter
than the length of the screw by at least
one screw diameter. This allows the tip of
the screw to bite into the wood for extra
holding power.

Counterbore the top portion of the hole for
a free fit of the shank between the screw
head and the threads. When using flat head
screws, countersink the top of the hole to
allow the screw head to be driven flush
with the work surface. Use soap or wax
for easier screw insertion if necessary.

English

Maintenance

A WARNING!

To reduce the risk of injury, always
unplug your tool before performing
any maintenance. Never disas-
semble the tool or try to do any rewir-
ing on the tool's electrical system.
Contact a MILWAUKEE service facility
for ALL repairs.

Cleaning

WARNING!
To reduce the risk of injury, electric
shock and damage to the tool, never
immerse your tool in liquid or allow a
liquid to flow inside the tool.

Clean dust and debris from vents. Keep
the tool handles clean, dry and free of oil
or grease. Use only mild soap and a damp
cloth to clean your tool since certain clean-
ing agents and solvents are harmful to plas-
tics and other insulated parts.

Repairs

Use only identical MILWAUKEE replace-
ment parts. Always take the tool to an
authorized MILWAUKEE service center for
repairs and maintenence.



Kraftig el-skruetraekker
Man bgr leese detaljeret anvisning i Sikkerhedsheefte nr. 58-13-0000.
Stgj- og vibrationsdata

«  Maskinens eget lydtryksniveau er under 92 dB (A), men stgjniveauet kan ga over 105
dB (A) under drift. S& man bgr altid beere hgrevaern!

e Maskinen har veegtet vibrationsniveau under 2,5 m pr. sekund?.

Disse deklarationsveerdier er resultat af laboratorieafprgvning iht. geeldende standard og
er ikke direkte udtryk for risici ved faktisk drift. Maleresultater p& en aktuel arbejdsplads
kan veere hgjere end deklarationsvaerdierne, da den faktiske stgj og vibration man udseettes
for beror p& ens arbejdsmade, emnets art og arbejdspladsens indretning sdvel som pa
driftens varighed og ens personlige fysik.

Milwaukee Electric Tool Corp. kan ikke drages til ansvar for konsekvenser ifald man
holder sig til deklarationsveerdierne i stedet for det aktuelle niveau der bar laegges til
grund for faktisk risikobedgmmelse pa arbejdssteder hvor Milwaukee selvsagt ingen
indflydelse har.

Specifikationer
Katalog
nr. Ubelasted 6,5 mm
(Artikel Speend- omd./ Indsats- koldvalset 13mm Veegpla-| Hout-
nr.) ing |Watt| A min. starrelse stal koldvalset stal|deskruer| schroef
TQSE 220-240 725 | 3,4 | 0-1200 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw N/A N/A 6,8 mm
1200Q
6580-50
s TQSE )220—240 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw| 5,4 mm Screw N/A N/A
2500Q
6581-50
(DWSE) 220-240| 725 | 3,4 | 0-4000 (6,3 mm Hex N/A N/A N/A 4,2 mm
4000MQ
6707-50
¢ SE )220—240 725 | 3,4 |0-2500 |6,3 mm hex N/A N/A N/A 4,2 mm
2500LMQ
6708-50
(DWSE) 220-240| 725 | 3,4 |0-4000 (6,3 mm Hex N/A N/A 4,2 mm N/A
4000Q
(6743-50)
TKSE 220-240| 725 | 3,4 |0-2500 (6,3 mm Hex|6,3 mm Screw 6,3 mm Screw | 3,5 mm N/A
2500Q
(6790-50)
TKSE 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw 6,3 mm Screw | 3,5 mm N/A
2500Q
(6791-50)
Tegnforklaring
Lees brugsanvisningen n, i
',ﬂgiﬂir?:nbr“ger XXXXmin. Omdr. pr. min. uden belastning
Brug altid gjenveern. A Ampere
V~ Vekselstrgm W Watt
C E CE-maerke & Australsk typegodkendelse
N1565
SEMKO-
sikkerhedsmaerke




- Dybdestyr

- Udkoblingskrans

- Beelteklemme
Indsatsopbevaring
- Las

- Afbryder

- Vendeknap
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Samling

A ADVARSEL!

Man skal altid tage ledningen ud af
kontakten som sikkerhedsforan-
staltning, nar man skal seette tilbehgr
pad og tage det af. Brug altid kun
forskriftsmeessigt tilbehgr; tilbehar
af anden type kan veere farligt.

Quik-Lok® stik

MILWAUKEE'S eksklusive Quik-Lok®
ledninger er nemme at saette i og tage ud.

1. Mantager Quik-Lok® stik af ved at lasne
muffen en kvart omgang og traekke
stikket ud.

2. Man seetter Quik-Lok® stik i ved at rette
stikstyrene ind og klemme stikket helt i;
derpa lases det ved at spaeende muffen
en kvart omgang.

Udskiftning af drevindsats
Indsats, dybdestyr og
udkobling til veegpladeskruer

8 - Drevindsatsholder

9 - Indsats

10 - Dybdestyr og udkobling

1. Ledningen skal tages ud af
stikkontakten til udskiftning af
drevindsats. Dybdestyret aftages ved
at dreje muffen og traekke det af.

2. Tryk drevindsatsen i indsatsholderen
sa den smaekker pd plads. Derefter
trykkes indsatsholderen i patronen sa
den smaekker pa plads.

3. Tryk dybdestyret pa patronen sa det
smaekker pa plads.

Dansk

Udskiftning af drevindsats
TEKS®-indsats, dybdestyr og
udkobling til skruer med
sekskanthoved

11 - Magnetisk drevindsats
12 - Dybdestyr

1. Tag ledningen ud af stikkontakten.
Dybdestyret aftages ved at dreje
muffen og treekke det af.

2. Treek evt. isatte drevindsats ud og seet
den magnetiske indsats i.

3. Tryk dybdestyret pa patronen sa det
smeaekker pa plads.

Indstilling af dybdestyr med indsats
til veegpladeskruer og med TEKS®-
indsats til sekskanthovedskruer

Dybdestyret regulerer el-skruetreekkerens
drivdybde. Skruetreekkere har aftageligt
udkoblingsdybestyr hvorp& dybden kan
stilles med én hand. Dybden justeres let og
hurtigt ved at dreje styret med en hand.
Paler inde i muffen “laser” i den valgte
dybde.

Til veegpladeskruer skal man starte med
ca. 1,5 mm afstand mellem skruehovede
og koblingsspids som vist pa tegningen.
Palerne i muffen bestemmer dybden bade
til veegpladeskrue- og TEKS® indsats,
s&dan at to klik p& muffen svarer til 0,4 mm.
Man drejer muffen til den dybde man skal
bruge.

13 - Dybden gges ved at dreje styret
e venstre om

14 - 1,5 mm frigang (kun til
vaegpladeskruer)

1. Man gger drevdybden ved at dreje
styret venstre om (13).

2. Og drevdybden reduceres ved at dreje
styret hgjre om. Palerne “laser” styret,
s& man far ngjagtig dybdeindstilling.

3. Dybdestyret aftages ved at dreje
muffen og treekke det af. Dybde-
indstillingen eendres ikke ved styret
seettes pa igen.
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Momentindstilling pa

Momentet pa disse skruetreekkere skal
indstilles pa kraven, sa det passer til
skruetype og materiales art. Nar momentet
er stillet rigtigt, skrider koblingen ved det
indstillede moment, s& skrue og
skruetreekker ikke bliver gdelagt.

Momentindstillingskraven pa skruetrae-
kkermodel TQSE 1200Q har 44 trin.
Momentet gér fra 1 til 15 Nm.

Momentindstillingskraven pa skruetrze-
kkermodel TQSE 2500Q har 33 trin. Stilles
kraven forbi det 33. trin, gar
skruetreekkeren i std inden koblingen kobler
ud. Momentet gar fra 1 til 12 Nm.

Man stiller momentet ved at dreje kraven
den vej rundt der star pa skruetraekkeren.

BEMAERK: Vi anbefaler at prgve de
forskellige indstillinger pa et stykke
affaldsmateriale, inden man skruer skruer
i emnet. Man kan finde ud af hvilken
indstilling har et bestemt moment til en given
opgave med en momentnggle pa
skruetraekkerens indtillingstrin.

Betjening

A ADVARSEL!

Man skal af sikkerhedshensyn ALTID
bruge beskyttelses- eller sikker-
hedsbriller.

Vendeknap

e 15 - Frem
16 - Tilbage
1. Frem (hgjre om) (15).

2. Tilbage (venstre om) (16). Selvom
maskinen har blokeringsmekanisme, der
forhindrer vending, mens motoren er i
gang, skal man lade motoren standse
helt, inden man vender omdrej-
ningsretning.

Start, stop og hastighedsstyring

1. Skruetraekkeren startes ved at trykke
pa afbryderen.

2. Man stopper skruetreekkeren ved at
slippe afbryderen.

3. Man styrer hastigheden ved trykket p&
afbryderen, sadan at jo kraftigere der
trykkes, jo hgjere hastighed.

Laseknap

1. Man laser afbryderen ved at trykke
l&seknappen ind mens man trykker pa
afbryderen, og sa slippe afbryderen.

2. Laseknappen udlgses ved at trykke p&
afbryderen igen.

Brugsanvisninger

Dybdestyr
17 - Korrekt

Skruhoved flugter med veegflade, men la-
ver ikke hul i yderbeleegning.

18 - For dybt i
Skruhovedet laver hul i veeg-
pladebelaegningen, sa udspartling

vanskeligggres og der kan treenge fugt ind
i pladen. Dybden skal mindskes.

19 - Forlidti
Skruehovedet stikker ud fra veeg-pladen,
og den ikke kan skjules. Dybden skal gges.

Dansk



m Parkerschroeven inbrengen
in metalen stijlen voor
schroevendraaiers met een
toerental van 0-2500 tpm

Deze bouwplaatschroevendraaiers kunnen
worden gebruikt voor het bevestigen van
bouwplaten op metalen stijlen van 0,84 tot
enmet 2,5 mm.

Wanneer u met dun plaatmetaal werkt, kunt
u dezelfde procedure aanhouden als voor
houten stijlen. Raadpleeg (H) voor de juiste
diepte-instelling.

Het is mogelijk dat de schroef een beetje
aarzelt wanneer deze via de bouwplaat in
het metaal begint te draaien. Ditis normaal.
Vergeet echter niet krachtig te duwen om
de schroef in te brengen en een flinke druk
op het apparaat te blijven uitoefenen totdat
de schroef op zijn plaats zit.

Parker- en plaatschroeven kunnen snel en
gemakkelijk in één beweging worden
ingeboord en bevestigd zonder dat er een
voorgeboord gat aan te pas komt. Het
unieke ontwerp is geschikt voor metaal met
een dikte van maximaal 13 mm en levert
een sterke, betrouwbare bevestiging. De
boorpunt boort snel met een consistent
lage boordruk terwijl de groeven de
metaaldeeltjes verwijderen. De voorsnijder
zorgt voor een boorgaatje voordat de
eerste schroefdraad het materiaal indringt.
Deze schroeven zijn geschikt voor een
groot aantal toepassingen.

1. Steek de schroef in het insteekbit en lijn
het bit uit met het werkoppervlak.

2. Knijp de trekker in en duw het apparaat
naar voren om de koppeling in te
schakelen. Door deze beweging wordt
de koppeling ingeschakeld, zodat de
schroef gaat draaien en ingedraaid
wordt en wordt de koppeling binnen
een fractie van een seconde
uitgeschakeld. Als de druk op het
apparaat niet gehandhaafd blijft nadat
de koppeling is ingeschakeld, zal de
schroef niet goed pakken.

De koppeling wordt automatisch
uitgeschakeld en het insteekbit houdt
op met draaien zodra de schroef tot de
gekozen diepte is ingedraaid.

3. Als u schroeven wilt verwijderen,
verwijdert u de locator en zet u de
vooruit/achteruitschakelaar in de stand
Achteruit. De diepte-instelling blijft
ongewijzigd wanneer u de locator
terugzet.

Dansk
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Inddrivning af veegpladeskruer med
skruetraekkere med nominelt
omdrejningstal pa 0 — 4000

Standard veegpladeskruer er beregnet
til at skrue vaegplader pa treeleegter og
p& 0,45 — 0,84 mm jernpladeleegter.
MILWAUKEE el-skruetreekkere er
velegnede til inddrivning af denne type
veegpladeskruer. Men dybdeindstillingen
er meget vigtig, jf. tegning G.

1. Veelg den korrekte veegpladeskrue til
opgaven. Der behgves ikke bores for.
Seet skruen pa drevindsatsen, og segrg
for at holde skrue og skruetreekker
vinkelret pa fladen. Hvis skrue eller
skruetreekker ikke er tilrettet, kan skruen
evt. ikke drives i eller ikke drives lige i.

2. Tryk pa afbryderen og “sted”
skruetreekkeren mod veaegpladen sa
skruen gar i pladen. Stedet tilkobler
koblingen sa skruen drives i, og
koblingen kobler ud i Igbet af en brgkdel
af et sekund. Hvis man ikke holder
trykket pa skruetraekkeren mens
koblingen er tilkoblet, bliver skruen ikke
seedet ordentligt.

Koblingen frakobler automatisk, s&
drevindsatsen standser, nar skruen er
i den indstillede dybde.

Koblingen er neesten lydlgs, men giver
nogle skraldeklik, nér den kobler ud.

3. Til udtreekning af skruer, skal man tage
dybdestyret af og selvfglgelig vende
omdrejningsretningen. Dybdeindstillingen
eendres ikke ved styret szettes pa igen.



Traeskuer skrues i

Vi anbefaler at bore for til treeskruer; sé er
de lettere at skrue i, og der er mindre risiko
for at treeet fleekker. Man skal, som
tommelfingerregel, bruge forbor med ca.
70 % af skruediameteren. Men til hardt tree
skal man bruge forbor med ca. 90 % af
skruediameteren. Forboringen bgr veere
mindst en skruediameter kortere end
skruerne. P& den made spandes
skruespidsen i treeet, sa skruen faestner
bedre.

Den gverste del af hullet kan ogsa bores
op, sa det passer til halsen pa skruen
mellem hovedet og gevindet. Og til
fladhovede skruer skal hullet forseenkes,
s& man kan f& skruehovedet plant med
emnets overflade. Hvis skruer er sveere at
speende i, kan man dyppe dem i seebe eller
voks; sa er de lettere at skrue i.
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Vedligeholdelse
A ADVARSEL!

Man skal altid tage ledningen ud af
stikkontakten som sikkerheds-
foranstaltning, inden man gar i gang
med vedligeholdelse af nogen art.
Man ma aldrig skille maskinen ad
eller lave om pa ledningsfaringen i
den. Al reparation ber foretages pa
MILWAUKEE veerksted.

Renggaring

ADVARSEL!
Til forebyggelse af personskade,
elektrisk stgd og skade pa
skruetreekkeren, ma& den aldrig
nedseenkes i veeske, ligesom man
skal passe pd at der aldrig kommer
veeske ind i den.

Rens ventileringsabningerne for stav og
snhavs. Hold handtagene rene, tarre og fri
for olie og fedt. Der ma kun benyttes mild
saebe og en fugtig klud til renggring, da
visse vaske-, rense- og oplgsningsmidler
skader plastic og andre isolerings-
materialer.

Reparation

Der mé& kun benyttes originale MILWAUKEE
reservedele. Indlevér altid maskinen til et
autoriseret MILWAUKEE veerksted til repa-
ration og vedligeholdelse.

Dansk



Zwaar uitgevoerdeschoevendraaiers

Voor aanvullende veiligheidsvoorschriften dient u Veiligheidsinstructieboek
nr. 58-13-0000 te lezen.

Geluids- en vibratiegegevens

¢ Het kenmerkende A-gewogen geluidsdrukniveau van het apparaat bedraagt minder dan
92 dB (A). Het geluidsniveau kan tijdens gebruik 105 dB (A) overschrijden. Draag
oorbescherming!

¢ De kenmerkende gewogen versnelling is minder dan 2,5 m/s2.

Deze opgegeven waarden zijn verkregen tijdens laboratoriumtests volgens de
bovengenoemde normen en zijn niet geschikt voor gebruik bij risicoanalyse. Gemeten
waarden kunnen in individuele werkomstandigheden afwijken van de opgegeven waarden.
De werkelijke waarden en risico’s waaraan een individuele gebruiker wordt blootgesteld,
zijn onder meer afhankelijk van: de werkwijze, het werkstuk, de werkomgeving, de
blootstellingsduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker.

Wij, Milwaukee Electric Tool Corp., kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor de
gevolgen van het gebruik van de opgegeven waarden, in plaats van waarden die
overeenkomen met de werkelijke blootstelling, bij een individuele risicoanalyse van
werkomstandigheden waarop wij geen invioed hebben.

Specificaties

Cat. nr. Bouw-
(Artikel Alleen tpm Maat  |6,5 mm koud-| 13 mm koud- | plaat- Puu-
nr.) V-~ |Watt |Ampére/onbelast | bitschacht |gewalst staal | gewalst staal | schroef | ruuvi

TWSE 220-240| 725 3,4 | 0-1200 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw N/A N/A 6,8 mm
1200Q
(6580-50)
TQSE 220-240| 725 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw| 5,4 mm Screw N/A N/A
2500Q
(6581-50)
DWSE 220-240| 725 3,4 | 0-4000 |6,3 mm Hex N/A N/A N/A 4,2 mm
4000MQ
(6707-50)
SE 2500 220-240| 725 3,4 | 0-2500 |6,3 mm hex N/A N/A N/A 4,2 mm
LMQ
(6708-50)
DWSE 220-240| 725 3,4 |0-4000|6,3 mm Hex N/A N/A 4,2 mm N/A
4000Q
(6743-50)
TKSE 220-240| 725 3,4 |0-2500 6,3 mm Hex|6,3 mm Screw| 6,3 mm Screw | 35 mm N/A
2500 Q
(6790-50)
TKSE 220-240| 725 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex|6,3 mm Screw| 6,3 mm Screw | 35 mm N/A
2500 Q
(6791-50)

Verklaring van symbolen

Gebruikershandleidiing Australisch
& v6or gebruik van dit @ SEMKO veiligheidssymbool @ vinkje
apparaat lezen. N1565

Altijd besch i
ijd oogbescherming C E CE-markering
dragen.

V~ Wisselstroom A Ampeére

n°xxxxmin.'1 Omwentelingen per W Watt
— minuut onbelast

Nederlands 12




- Locator

- Pop-off huls

- Riemclip

- Bitopslag

- Vergrendelknop

- Trekker

- Vooruit/Achteruitschakelaar

\lOﬁU‘I-b(.OI\JI—‘e

Ineenzetten

A WAARSCHUWING!
Verminder de kans op letsel: haal de
stekker altijd uit het stopcontact
voordat u accessoires verwisselt of
afstellingen uitvoert. Gebruik uit-
sluitend speciaal aanbevolen acces-
soires. Andere kunnen gevaarlijk
zijn.

Quik-Lok® snoeren

verwijderen en vervangen
Met behulp van de unieke Quik-Lok®
snoeren van MILWAUKEE kunnen de

snoeren, ter plaatse, meteen worden
vervangen.

1. Quik-Lok® snoer verwijderen: draai de
moer van het snoer een kwartslag
linksom en trek het snoer eruit

2. Quik-Lok® snoer aanbrengen: lijn de
spieén van de connectors uit en duw
de connectors zo ver mogelijk in elkaar.
Draai de moer een kwartslag rechtsom
zodat het snoer vergrendeld wordt.
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Bits installeren en verwijderen
Pop-off locator voor bouwplaten

8 - Bithouder
9 - Insteekbit
10 - Locator

1. Trek de stekker uit het stopcontact.
Verwijder de locator door de huls te
draaien terwijl u hem van het apparaat
af trekt.

2. Duw hetinsteekbit in de bithouder totdat
het op zijn plaats klikt. Duw de bithouder
op de neus van het apparaat totdat deze
op zijn plaats klikt.

3. Druk de locator op de neus van het
apparaat totdat deze op zijn plaats klikt.

®

11 - Magnetische bus

Bits verwijderen en
verwisselen
TEKS® pop-off locator

12 - Locator

1. Trek de stekker uit het stopcontact.
Verwijder de locator door de huls te
draaien terwijl u hem van het apparaat
af trekt.

2. Trek de magnetische bus naar buiten
en breng een nieuwe bus aan.

3. Druk de locator op de neus van het
apparaat totdat hij op zijn plaats klikt.

Locator bijstellen
Pop-off locator voor bouwplaten
en TEKS® pop-off locator

De locator bepaalt de schroefdiepte van
het apparaat. Deze schroevendraaiers
hebben een pop-off locator waardoor het
mogelijk is met één hand de diepte in te
stellen. De schroefdiepte is gemakkelijk en
snel in te stellen door de locator met één
hand te draaien. Het arreteer-mechanisme
in de huls ‘vergrendelt’ de ingestelde
schroefdiepte.

Bij gebruik van de pop-off locator voor
bouwplaten moet u beginnen met ongeveer
1,5 mm vrije ruimte tussen de kop van de
schroef en de neus, met de koppeling
uitgeschakeld zoals afgebeeld. Voor zowel
de locator voor bouwplaten als de TEKS®
locator geldt dat de uitsparingen aan de
binnenkant van de huls de verschillende
schroefdieptes vertegenwoordigen. Leder

Nederlands



tweetal klikjes van de locator komt overeen
met 0,4 mm. Doorgaan met het instellen
van de locator totdat de gewenste
schroefdiepte wordt verkregen.

E/

1. De diepte-instelling wordt versteld door
gewoon de locator in de afgebeelde
richting (13) te draaien.

13 - Diepere diepte-instelling

14 - 1,5 mm vrije ruimte (Alleen voor
toepassingen met bouwplaten)

2. Door de locator in de tegenoverge-
stelde richting te draaien neemt de
schroefdiepte af. Het arreteer-
mechanisme ‘vergrendelt’ de locator op
zijn plaats zodat de diepte-instelling
accuraat blijft.

3. Als u de pop-off locator wilt ver-
wijderen, draait u de huls terwijl u hem
van het apparaat af trekt. De diepte-
instelling blijft gehandhaafd wanneer de
locator opnieuw wordt aangebracht.

\E/

Aandraaimoment afstellen

Deze schroevendraaiers hebben een
stelkraag voor de aandraaimomentinstelling
voor het aandrijven van verschillende
soorten schroeven in verschillende
materialen. Wanneer deze correct is
afgesteld, zal de koppeling op een vooraf
ingesteld aandraaimoment slippen om
beschadiging van de schroef of het
gereedschap te voorkomen.

De schroevendraaier TQSE 1200Q
heeft een stelkraag voor de
aandraaimomentinstelling die op
vierenveertig standen kan worden
ingesteld. Het aandraaimoment is
verstelbaar van 1 tot 15 Newton-meter.

De schroevendraaier TQSE 2500Q
heeft een stelkraag voor de
aandraaimomentinstelling die op
drieéndertig standen kan worden ingesteld.
Voorbij stand drieéndertig slaat het
apparaat af voordat de koppeling slipt. Het
aandraaimoment is verstelbaar van 1 tot
12 Newton-meter.

Nederlands
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Als u een instelling wilt selecteren, draait
u de stelkraag in de richting die op het
apparaat staat aangegeven.

Opmerking: Gebruik een stukje
afvalmateriaal om de verschillende
instellingen te testen voordat u schroeven
in het werkstuk drijft. Als u een specifieke
instelling voor uw toepassing wilt bepalen,
controleert u met een momentsleutel het
juiste aandraaimoment bij een bepaalde
instelling.



Bediening

A WAARSCHUWING
Riskeer geen verwondingen: draag
ALTIIJD een ruimzichtbril of vei-
ligheidsbril met zijkapjes.

Gebruik van Vooruit/
Achteruitschakelaar

e 15 - Vooruit

16 - Achteruit

1. Om de schroevendraaier vooruit (naar
rechts) (15) te laten draaien.

2. Om de schroevendraaier achteruit
(naar links) (16) te laten draaien.
Hoewel een beveiliging voorkomt dat
van draairichting wordt veranderd
terwijl de motor draait, moet u de motor
volledig tot stilstand laten komen voordat
u de draairichting omkeert.

Starten, stoppen en toerental regelen

1. Het apparaat wordt gestart door de
trekker in te knijpen.

2. Het apparaat wordt gestopt door de
trekker los te laten.

3. Het toerental wordt verhoogd of
verlaagd door meer of minder druk op
de trekker uit te oefenen. Des te harder
in de trekker wordt geknepen, des te
hoger het toerental.

Gebruik van de vergrendelknop

1. De trekker vergrendelen door de
vergrendelknop in te drukken terwijl u
de trekker inknijpt. De trekker loslaten.

2. De trekker ontgrendelen door de trek-
ker in te knijpen en hem los te laten.

Toepassingen
@ Richtlijnen voor de
schroefdiepte

17 - Correct

De kop van de schroef ligt onder het
oppervlak maar heeft de buitenlaag niet
doorbroken.

18 - Te diep
De kop van de schroef heeft de buitenlaag

van de bouwplaat doorbroken waardoor
een goede afwerking wordt bemoeilijkt en

15

vocht onder de buitenlaag kan komen.
Schroefdiepte verminderen.

19 - Te ondiep

De kop van de schroef steekt boven het
bouwplaatoppervlak uit en kan niet worden
afgewerkt. Schroefdiepte vergroten.

Bouwplaatschroeven voor
schroevendraaiers met
toerental van 0-4000 tpm

Standaard bouwplaatschroeven zijn
gewoonlijk bedoeld voor het bevestigen
van bouwplaten op houten stijlen en stalen
stijlen van 0,45 mm tot en met 0,84 mm. De
schroevendraaiers van MILWAUKEE zijn
ideaal voor het aanbrengen van dit soort
bouwplaatschroeven. De diepte-instelling
is van groot belang. Raadpleeg (G) voor
de correcte diepte-instelling.

1. Kies de juiste maat bouwplaatschroef
voor het werk. Priemgaatjes zijn niet
nodig. Schroeven aanbrengen: plaats
de schroef op het insteekbit, lijn de
schroef uit met het werkoppervlak en
houd het apparaat en de schroef haaks
op het werkoppervlak. Als het apparaat
of de schroef verkeerd is uitgelijnd, kan
de schroef niet in het werkoppervlak
dringen of gaat hij er niet recht in.

2. Knijp de trekker in en duw het apparaat
met een krachtige beweging naar voren
om de schroef in de bouwplaat te
drijven. Hierdoor wordt de koppeling
ingeschakeld, zodat de schroef gaat
draaien en ingedraaid wordt en wordt
de koppeling binnen een fractie van een
seconde uitgeschakeld. Als de druk op
het apparaat niet gehandhaafd blijft
nadat de koppeling is ingeschakeld, zal
de schroef niet goed pakken.

De koppeling wordt automatisch
uitgeschakeld en het insteekbit houdt
op met draaien zodra de schroef tot de
gekozen diepte is ingedraaid.

Deze schroevendraaiers hebben een
geluidsarme koppeling die enigszins
ratelt wanneer de schroef tot de
gekozen diepte is ingedraaid.

3. Als u schroeven wilt verwijderen,
verwijdert u de locator en zet u de
vooruit/achteruitschakelaar in de stand
Achteruit. De diepte-instelling blijft
ongewijzigd wanneer u de locator
terugzet.
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m Inddrivning af selvskeerende
skruer i metalleegter
med skruetraekkere med nominelt
omdrejningstal pa 0 — 2500

Skruetreekkerne egner sig til at skrue
veegplader pa metalleegter af 0,84 — 2,5
mm plade.

Til paskruning af vaegplader pa tynd
metalplade benyttes samme frem-
gangsmade som til traeleegter; der henvises
til fig. H ang. dybdeindstilling.

Skruen kan tgve lidt nar den er igennem
vaegpladen og starter i metallet, men det er
normalt. Husk at “stgde” skruetreekkeren
pa emnet, og at trykke pa skruertreekkeren
til skruen er seedet.

Selvskeerende og galopskruer borer,
banker og feestner i en hurtig, let bevaegelse
uden forboring. Pa grund af deres seerlige
udformning kan de bruges i metal, der er
op til 13 mm tykt, og har steerkt, palideligt
greb. Skruens spids sikrer hurtig boring og
kreever ensartet, lavt boretryk, og
gevindene fjerner spanerne. Skaret
forrest gar, at boringen er feerdig, nar det
farste gevind griber i materialet. Disse
skruer har som bekendt mange forskellige
anvendelsesmuligheder.

1. Seet skruen pa drevindsatsen og ret
skruen vinkelret pa& arbejdsfladen.

2. Tryk pa& afbryderen og “stgd”
skruetreekkeren mod vaegpladen sé
skruen gar i pladen. Stgdet tilkobler
koblingen sa& skruen drives i, og
koblingen kobler ud i Ilgbet af en brgkdel
af et sekund. Hvis man ikke holder
trykket p& skruetreekkeren mens
koblingen er tilkoblet, bliver skruen ikke
seedet ordentligt.

Koblingen frakobler automatisk, s&
drevindsatsen standser, nar skruen er
i den indstillede dybde.

3. Til udtreekning af skruer, skal man tage
dybdestyret af og selvfglgelig vende
omdrejningsretningen. Dybdeindstillingen
aendres ikke ved styret seettes pa igen.

Nederlands
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Houtschroeven indrijven

Wanneer u houtschroeven wilt indrijven,
wordt een voorboorgat aanbevolen om het
indrijven te vereenvoudigen en om te
voorkomen dat het hout splijt. Als algemene
regel moet het voorboorgat een diameter
van ongeveer 70% van de
schroefdiameter hebben. Voorboorgaten
in hardhout moeten een diameter van
ongeveer 90% van de schroefdiameter
hebben. De diepte van het voorboorgat moet
ten minste één schroefdiameter korter dan
de lengte van de schroef zijn. Hierdoor kan
de punt van de schroef zich vaster in het
hout bijten voor extra houdkracht.

Verzinkboor het bovenste gedeelte van het
gat zodat de schacht vrij tussen de
schroefkop en de schroefdraad past. Als
u platkopschroeven gebruikt, verzinkboor
dan het bovenste gedeelte van het gat
zodat de schroefkop vlak met het
werkoppervlak kan worden ingedreven.
Gebruik zo nodig zeep of was om de
schroef gemakkelijker te kunnen inbrengen.



Onderhoud
A WAARSCHUWING!

Verminder de kans op letsel: haal de stekker
altijd uit het stopcontact alvorens
onderhoud uit te voeren. Demonteer het
apparaat nooit en probeer de bedrading
van het elektrische systeem van het
apparaat niet te veranderen. Neem voor
ALLE reparaties contact op met de
serviceafdeling van MILWAUKEE.

Reinigen

A WAARSCHUWING!

Verminder de kans op letsel, elektrische
schok of schade aan het apparaat: dompel
het apparaat nooit in vloeistof onder en
zorg dat geen vloeistof in de machine kan
stromen.

Haal stof en vuil uit de luchtopeningen. Houd
de handgrepen van het apparaat schoon,
droog en vrij van olie of smeervet. Maak
het apparaat alleen schoon met zachte
zeep en een vochtige doek omdat bepaalde
reinigingsmiddelen en oplosmiddelen
schadelijk zijn voor kunststof en andere
geisoleerde onderdelen.

Reparaties

Gebruik uitsluitend identieke MILWAUKEE
vervangingsonderdelen. Breng het appa-
raat altijd naar een erkend MILWAUKEE
servicecentrum voor reparaties en
onderhoud.
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Jaredt ruuvinvdantimet
Lis&a turvaohjeita on turvaohjeoppaassamme nro 58-13-0000.
Aanenvoimakkuus- ja tarinatiedot

«  Tyokalun A-painotettu &anipainetaso on alle 92 dB (A). Tyon aikana &anitaso voi ylittaa
105 dB (A). Kayta kuulosuojaimia!

e Tyypillinen painotettu kiihtyvyys on alle 2,5 m/s?.

limoitetut arvot perustuvat laboratorio-oloissa suoritettuihin, standardien mukaisiin mittauksiin
ja ne eivat sovellu riskitason maarittamisen perustaksi. Todelliset altistumisarvot ja kayttajan
henkilokohtainen teveysriski ovat yksil6llisia ja riippuvat kayttajan tyotavasta,
tyOkappaleesta ja tyopaikan suunnittelusta seka altistusajasta ja kayttajan fyysisesta
kunnosta.

Milwaukee Electric Tool Corp. ei vastaa mahdollisista seurauksista, mikali iimoitettuja arvoja
kaytetadn riskin maarittamiseen todellisessa tyotilanteessa tapahtuvaa, yksilollista
altistumista varten olosuhteissa, jotka eivat ole valvonnassamme.

CE-vaatimustenmu-
kaisuusmerkinta

Tekniset tiedot
Luette-
lonro kuormitta-| tydkalun- | 6,5 mm:n 13mm:n
(Artikke | Jannite maton | pitimen [kylmévalssattu|kylmavalssattu| kipsilevy| = .
linro) AC |Wattia|Amp| rpm |kuusiokolo teras terés -ruuvi |Vis abois
TQSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-1200 |6,3 mm Hex| 6,3 mm ruuvi El El 6,8 mm
1200Q
(6580-50)
TQSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm ruuvi | 5.4 mm Screw El El
2500Q
(6581-50)
DWSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-4000 |6,3 mm Hex El El El 4,2 mm
4000MQ
(6707-50)
SE 2500| 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex El El El 4,2 mm
LMQ
(6708-50)
DWSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-4000 |6,3 mm Hex El El 4,2 mm El
4000Q
(6743-50)
TKSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm ruuvi | 6,3 mm ruuvi | 3,5 mm El
2500Q
(6790-50)
TKSE | 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm ruuvi | 6,3 mm ruuvi | 3,5 mm El
2500Q
(6791-50)
Symbolit
Lue kayttoopas ennen n°xxxxmin -1| Kuormittamaton kierrosluku
taman tyokalun kayttoa. FATAA A * | minuutissa
Kéayta aina A .
silmésuojaimia. Ampeeria
Vaihtovirta W Wattia

Australian C-tick merkinta

N1565

SEMKO-turvamerkinta
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- syvyydenrajoitin
- kiristysholkki

- vyOpidike
terapinne

- lukituspainike

- liipaisin

~N o o~ W NP
'

- suunnanvaihtokytkin

Kokoonpano

A VAROITUS!
Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kytke virtajohto aina irti tydkalusta
ennen lisd-varusteiden kiinnittamista
tai poistamista. Kaytad ainoastaan
erityisesti suositeltuja lisa-varusteita.
Muut voivat olla vaarallisia.
Quik-Lok®-johtojen

@irrottaminen ja kiinnittdminen

MILWAUKEER ainutlaatuiset Quik-Lok®-
johdot voidaan nopeasti uusia tydmaalla.

1. Irrota Quik-Lok®-johto avaamalla johdon
mutteria 1/4 kierrosta vasemmalle ja
veda johto ulos.

2. Kiinnitd Quik-Lok®-johto takaisin
kohdistamalla liittimen liitoskohdat
toisiinsa ja tydnna liitin niin pitkalle kuin
se menee. Lukitse johto kiertaméalla
mutteria 1/4 kierrosta oikealle.

Ruuvainteran asentaminen
irrotettavaan kipsilevyruuvien
ruuvainistukkaan

8 - teranpidin
9 - ruuvaintera
10 - ruuvainistukka

1. Asentaessasi teranpidintd  ja
ruuvainteraa irrota tyokalu virta-
lahteesta. Irrota ruuvainistukka veta-
malla se irti ruuvaimesta.

2. Ty6nna ruuvaintera teranpitimeen niin
ettd se lukittuu paikoilleen. Tyonna
taman jalkeen teranpidin tydkalun
karkeen niin etté se vuorostaan lukittuu
siihen.

3. Tyodnna ruuvainistukka paikoilleen niin
etté se lukittuu.
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Ruuvainteran irrottaminen ja
asentaminen irrotettavaan
TEKS®-ruuvien
ruuvainistukkaan

®

11 - magneetti-istukka
12 - syvyysrajoitin
1. lIrrota tyokalu ensin virtaldhteesta ja

irrota ruuvainistukka vetamalla se irti
koneesta.

2. Veda magneetti-istukka irti ja kiinnit& uusi
istukka tilalle.

3. Ty6nna ruuvainistukka paikoilleen niin
etta se lukittuu.

Irrotettavien Kipsilevy- ja TEKS®
ruuvien ruuvainistukoiden
syvyyssaato

Ruuvainistukan avulla s&aadetdan
ruuvaussyvyytta. MILWAUKEE kipsilevy-
ruuvinvaannin on varustettu yhdella
kadella saadettavalla, irrotettavalla
ruuvainistukalla. Ruuvaussyvyys voidaan
saatda nopeasti ja helposti vaantamalla
yhdella kadella syvyysrajoitinta. Istukan
holkin sisélla oleva hammastus lukitsee
syvyysrajoittimella valitun ruuvaus-
syvyyden.

Saéadé aluksi kytkimen ollessa vapaalla
ruuvinkannan ja syvyysrajoittimen karjen
valykseksi 1,5 mm kuvan mukaisesti. Holkin
sisapuoliset hammastukset vastaavat eri
syvyyksia. Syvyysrajoittimen kaksi
naksahdusta vastaa 0,4 mm:a. Jatka
syvyysrajoittimen saatéa kunnes tyohon
tarvittava syvyys on saavutettu.

E/

1. Lisaa syvyytta kiertamalla rajoitinta
vastapaivaan kuten kuvassa (13).

13 - Syvempi asetus

14-1,5 mm valys (tarpeen
kipsilevyruuveja kaytettaessa)

2. Painvastaiseen suuntaan vaantaminen
pienentda ruuvaussyvyyttd. Ham-
mastuksen ansiosta syvyysrajoitin
lukittuu paikoilleen, varmistaen oikean
syvyyssaadon.

3. Irrotettavan ruuvainistukan voi
yksinkertaisesti vetda irti ruuvin-
vaantimesta. Uudelleen kiinnittdminen ei
muuta syvyyssaatoa.

Suomi
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vaantémomentin saato luett.

Naissa ruuvitaltoissa on vaantdémomentin
asetuskaulus erityyppisten ruuvien
kiinnittamiselle eri materiaaleihin. Oikein
saadettyna kytkin alkaa luistaa, kun
ruuvitalttaa kaannetdan asetusta
suuremmalla vaantévoimalla, joten ruuvi tai
tydkalu ei paase vahingoittumaan.

TQSE 1200Q ruuvitaltassa on vaantdévoiman
asetuskaulus, jossa on 44 eri asetusta.
Vaantévoima on saadettavissa 1-15 Nm.

TQSE 2500Q ruuvitaltassa on vaantévoiman
saatdkaulus, jossa on 33 eri asetusta.
Asetuksen 33 jalkeen tyokalu pyséhtyy
ennen kytkimen liu’uttamista. Vaantévoima
on saadettavissa 1-12 Nm.

Valitse asetus kaantamalla saatokaulusta
tyokaluun merkittyyn suuntaan.

Huomaa: Tarkista eri asetukset
jaannepalassa ennen kuin kierrat ruuveja
tydkappaleeseen. Tarkista ty6lle maaritetty
asetus vaantdmomenttiavaimella kullekin
asetukselle.

Suomi
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K dyttd
A VAROITUS!

Tapaturmavaaran véahentamiseksi
kayta AINA turvalaseja tai sivukilvilla
varustettuja laseja.

Suunnanvaihtokytkimen kaytto

e 15 - Eteenpain

16 - Taaksepdin
1. Eteenpain kierto (myotépéaivaan) (15).
2. Taaksepdin kierto (vastapéaivaan) (16).
Vaikka siséinen lukitus estaékin
pyorimisuunnan muuttamisen moottorin
ollessa kaynnissé, odota kunnes se
pyséhtyy taysin ennen suunnan
muuttamista.

Kaynnistaminen, pysayttaminen ja
nopeuden saataminen

1. Kaynnista
lipaisimesta.

tyokalu painamalla

Pysaytéa tydkalu vapauttamalla liipaisin.

Portaaton kayntinopeuden muuttaminen
vaatii ainoastaan liipaisimeen koh-
distuvan paineen lisdamista tai
vahentamista. Mitda enemman liipaisinta
painetaan, sitd suuremmaksi nopeus
muuttuu ja painvastoin.

Liipaisimen lukitseminen

1. Lukitse liipaisin pitamalla lukitusnuppia
painettuna pohjaan samalla kun painat
liipaisinta. Vapauta liipaisin sen jalkeen.

2. Vapauta lukitus painamalla liipaisin
pohjaan ja paastamalla se sitten irti.



Kayttosovellutukset

@ Syvyyden valintaohje

17 - Oikein

Ruuvin kanta on pinnan alapuolella, mutta
ei ole rikkonut pintakerrosta.

18 - Liian syvalla

Ruuvin kanta on rikkonut pinta-kerroksen,
vaikeuttaen viimeistelya ja paastaen
kosteutta pinnan alle. S4ada syvyytta
pienemmaksi.

19 - Liianylhaalla

Ruuvin kanta on pinnan ylapuolella eik&a
pintaa pysty viimeistelem&an. Saada
syvemmalle.

Kipsilevyruuvien kaytto
Ruuvitaltoille, joiden nopeus on
0-4000 RPM

Vaiotyyppiset kipsilevyruuvit on yleensa
tarkoitettu puurangoille seka 0,45-0,84 mm
peitirangoille. MILWAUKEE ruuvinvaantimet
ovat erinomaisia naiden kipsilevyruuvien
kiinnittamiseen. Syvyydensaéato on erittéin
tarkeda. Katso oikea ruuvaussyvyys
kohdasta (G).

1. Valitse oikean kokoinen kipsilevyruuvi
jokaista tyotd varten. Esireikda ei
tarvitse tehda. Aseta ruuvi ruu-
vainterdan, paina taman jalkeen ruuvi
tyopintaa kohti, varmistaen etta ruuvi
on kohtisuorassa ty6pintaa vasten.
Mikali ruuvinvaénnin tai ruuvi on vinossa,
ruuvi ei poraudu tydkappaleeseen, tai
se ei mene suoraan.

2. Veda liipaisimesta ja paina ruu-
vinvaaninta napakasti, jotta ruuvi
porautuisi kipsilevyyn. Napakan liikkeen
ansiosta kytkin tarttuu pyérittaen ruuvia
ja upottaen sen, jonka jalkeen kytkin
irrottuu sekunnin murto-osassa. Ellei
vaanninta paineta kytkimen tartuttua,
ruuvi ei kiinnity oikein.

Kytkin irrottuu automaattisesti ja tera
lakkaa pyo6rimastéa, kun ruuvi on
vaannetty valittuun syvyyteen.

Naissé ruuvinvaantimissa on hiljainen

kytkin, joka naksahtelee, kun ruuvi on
vaannetty valittuun syvyyteen.
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3. Kun haluat poistaa ruuveja, irrota
syvyydenrajoitin ja kdanna suun-
nanvaihtokytkin peruutusasentoon.
Syvyysrajoittimen poistaminen ei muuta
syvyyden saatoa.

Itseporautuvien ruuvien

vaantaminen peltirankoihin
ruuvinvaantimille, joiden
nopeus on 0-2500 RPM

Nailla kipsilevyruuvaimella voidaan kiinnittéa
kipsilevyja 0,84—2,5 mm peltirankoihin.

Kiinnittdessasi ruuveja ohuihin pelteihin,
toimi kuten puurankoihin porattaessa.
Noudata syvyyden valintaohjetta (H)
oikean ruuvaussyvyyden saatamiseksi.

Saatat havaita etté ruuvi hiukan takeltelee
lavistaessaan kipsilevyn ja tunkeutuessaan
peltirankaan. Tama on normaalia. Muista
vain kayttaa napakkaa liiketta ruuvatessasi
ja paina tiukasti konetta kunnes ruuvi on
paikallaan.

Pora- ja kierteenmuovaavat ruuvit
poraavat, kierteyttavat ja kiinnittyvat
yhdelld ainoalla liikkeella ilman erillista
porausvaihetta. Niiden ainutlaatuisen
muotoilun ansiosta niita voi kayttaa aina 13
mm:n paksuissa metallikappaleissa, joissa
niilla saadaan aikaan vahva, luotettava
liitos. Porakarjen ansiosta poraus on
nopeata ja vaatii melko pienen
porauspaineen samalla kun poraurat
poistavat poralastut. Karjen ohjainosa
varmistaa etta poraus on valmis ennenkuin
ensimmainen ruuvikierre tunkeutuu
kappaleeseen. Naille ruuveille on useita
kayttokohteita.

1. Laita ruuvi ruuvainkarkeen ja kohdista
se tydpintaan.

2. Paina liipaisinta ja paina konetta, jotta
kytkin tarttuisi. Tama liike yhdistaa
kytkimen, aloittaa ruuvin vaantamisen,
upottaa ruuvin ja irrottaa kytkimen
sekunnin murto-osassa. Ellei tydkalua
paineta jatkuvasti sen jalkeen kun kytkin
on tarttunut, ruuvi ei uppoa kunnolla.

Kytkin irrottu automaattisesti ja teréa
lakkaa pyorimasta, kun ruuvi on
vaannetty valittuun syvyyteen.

3. lrrota ruuvit avaamalla ruuvainistukka
ja kaantamalla suunnanvaihdin
toimimaan taaksepain REV-asentoon.
Kun syvyysrajoitin kiinniteta&n takaisin
Syvyyssaatd ei muutu.
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Puuruuvien vaantaminen

Puuruuvien vaantamisen helpottamiseksi ja
puun halkeamisen estamiseksi on
suositeltavaa tehda aloitusreika.
Nyrkkisaanténa voidaan pitaa, etta
aloitusreian koko on noin 70 % ruuvin
halkaisijasta. Kovapuuhun tehtyjen
aloitusreikien tulisi olla noin 90 % ruuvin
halkaisijasta. Aloitusreian tulee olla ainakin
ruuvin halkaisijan verran ruuvin pituutta
lyhyempi. Talldin ruuvin karki puree puuhun
paremmin.

Poraa reian yldosaan ruuvin paan ja
kierteiden valinen matka, niin etta varsi
mahtuu siihen vapaasti. Jos kaytat
laakakantaisia ruuveja, tee upotusreika.

Suomi
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Huolto
A VAROITUS!

Tapaturmavaaran vahentamiseksi
kytke virta aina pois tyokalusta ennen
mitaén huolto-toimenpiteitd. Ala koskaan
pura tydkalua osiin tai yritd johdottaa
tydkalun sahkojar-jestelmaa uudelleen.
Ota yhteys MILWAUKEE-huoltoon
KAIKKIA korjauksia varten.

Puhdistus

A VAROITUS!
Tapaturmavaaran, séhkoéiskujen ja
tyékalun vahingoittumisen estéa-
miseksi ala koskaan upota tydkalua
nesteeseen tai paasta nestetta
valumaan tyokalun sisélle.

Puhdista pdly ja roskat tuuletusaukoista.
Pidé& tyd-kalun kahvat puhtaina ja vapaina
Oljysté ja rasvasta. Kayta ainoastaan mietoa
saippuaa ja kosteaa kangasta tyokalun
puhdistukseen, koska monet puhdistus-
aineet ja liuottimet vahingoittavat muoveja
ja muita eristettyja osia.

Korjaukset

Kéayta ainoastaan identtisia MILWAUKEEnNn
varaosia. Toimita tydkalu valtuutettuun
MILWAUKEEn huoltokeskukseen korjauksia
ja huoltoa varten.



Visseuses industrielles

Pour obtenir toutes les consignes de sécurité supplémentaires, lire la publication
N°58-13-0000.

Informations sur le bruit et la vibration

e D’une fagon générale, le niveau de pression acoustique pondéré A de I'outil est inférieur
a 92 dB (A). Le niveau de bruit en service peut dépasser 105 dB (A). Il est recommandé
de porter des protecteurs d'oreille.

e L'accélération pondérée type de I'outil est inférieure a 2,5 m/s?.

Ces valeurs ont été établies par des essais en laboratoire conformément aux normes en
vigueur; en aucun cas elles ne peuvent étre utilisées pour I'évaluation des risques. Les
valeurs mesurées en service peuvent étre plus élevées que les valeurs déclarées. Le
degré réel d'exposition et les risques de dommages physiques résultant de I'exposition
aux vibrations sont spécifiques et sont fonction de la fagon dont I'utilisateur travaille, de la
piece travaillée et de sa forme, ainsi que du temps d’exposition et des capacités phy-
siques de I'utilisateur.

La Société, Milwaukee Electric Tool Corp., ne saurait étre tenue pour responsable des
dommages causés par I'exposition a des niveaux réels plus élevés que les niveaux
déclarés, n'ayant elle-méme aucun contréle sur l'utilisation des machines.

Spécifications techniques

Puis-
Ref. Cat. sance Emman- | Acier laminé |Acier laminé a| Vis pour| 10|,
(Réf. | Tension |absorb| Amp-| Vitesse| chement a froid, froid, cloisons
Article) | (v c.a.) |éewattgérage| (tr/min)| accessoire| 6,5 mm 13mm séches |schraube
TQSE |220-240| 725 3,4 | 0-1200|Hex,6,3 mm|Vis de 6,3 mm S/IO S/IO 6,8 mm
1200Q
(6580-50)
TQSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500|Hex,6,3 mm|Vis de 6,3 mm| Vis de 5,4 mm S/IO S/IO
2500Q
(6581-50)
DWSE |220-240| 725 | 3,4 |0-4000|Hex,6,3 mm e SIo SIO | 42 mm
4000MQ
(6707-50)
SE2500|220-240| 725 | 3.4 |0-2500|Hex,6,3 mm S/o S/0 SIO | 4,2 mm
LMQ
(6708-50)
DWSE |220-240| 725 | 3,4 |0-4000/Hex,6,3 mm s/o S/O 42mm|  s/o
4000Q
(6743-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500|Hex,6,3 mm|Vis de 6,3 mm|Vis de 6,3 mm| 3,5 mm S/O
2500Q
(6790-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500|Hex,6,3 mm|Vis de 6,3 mm| Vis de 6,3 mm| 35 mm | S/O
2500Q
(6791-50)
Symboles
Lire le manuel de I'utilisateur Marque CE indiquant R
avant d'utiliser cet outil. c € la conformité aux Amperes
normes européennes
gg“ggigﬁgfdes'””e“es @ Label sécurité SEMKO W Watts
: . Marque
V~ Courant alternatif Moy xxxmin. Vitesse (tr/min) sans charge Aus?ralian
T N1565 C-t|ck
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- Butée de profondeur

2 - Manchon de détecteur
de profondeur
3 - Crochet pour ceinture
4 - Clipdembout
5 - Bouton de verrouillage
6 - Gachette
7 - Commutateur de sens de rotation
Montage

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque de blessures,
toujours débrancher I'outil avant de
changer les accessoires ou les
réglages. N'utiliser que des acces-
soires spécifiquement recommandés.
Tout autre type d’accessoire pourrait
étre dangereux.

Dépose et remplacement des
cordons Quik-Lok®
Les cordons Quik-Lok® de MILWAUKEE
sont uniques en leur genre, car ils peuvent

étre remplacés ou substitués instan-
tanément sur le lieu de travail.

1. Pour démonter le cordon Quik-Lok®,
tournez I'écrou du cordon de 1/4 de
tour vers la gauche et sortez-le.

2. Pour remonter le cordon Quik-Lok®,
alignez les rainures de clavettes du
raccord et enfoncez a fond le raccord.
Tournez I'écrou du cordon de 1/4 de
tour vers la droite pour le bloquer.

Montage et dépose des
Gembouts avec l'ensemble
butée de profondeur pour
cloisons séches
8 - Porte-embout
9 - Embout
10 - Ensemble butée de profondeur

1. Débranchez I'outil. Déposez I'ensemble
butée de profondeur et tournez le
manchon en le tirant hors de I'outil.
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2. PoussezI'embout dans le porte-embout
jusqu’a ce qu'il se verrouille en place.
Poussez ensuite le porte-embout dans
le nez de l'outil jusqu’a ce qu'il se
verrouille en place.

3. Poussez Il'ensemble butée de
profondeur sur le nez de l'outil jusqu’a
ce qu'il se verrouille en place.

Dépose et montage

des embouts

Ensemble butée de

profondeur détachable TEKS®
11 - Douille magnétique

12 - Butée de profondeur

1. Débranchez I'outil, puis déposez
'ensemble butée de profondeur en le
tirant hors de l'outil.

2. Retirez la douille magnétique et
remplacez-la par une autre.

3. Poussez Il'ensemble butée de
profondeur sur 'outil jusqu’a ce qu'il se
verrouille en place.

Réglage de I’ensemble butée

de profondeur

Ensemble butée de profondeur
pour cloisons séches

Ensemble butée de profondeur TEKS®

L'ensemble butée de profondeur contrble
la profondeur de vissage de I'outil. Ces
visseuses offrent I'avantage de posséder
une butée de profondeur détachable et
réglable d’'une seule main. Les réglages de
profondeur sont effectués facilement et
rapidement en tournant la butée d’une seule
main. Un crantage a I'intérieur du manchon
« verrouille » la profondeur choisie.

Avec I'ensemble butée de profondeur
détachable pour cloisons séches,
commencez avec un jeu d’environ 1,5 mm
entre la téte de la vis et le nez avec
I'embrayage désengagé, comme montré sur
la figure. Sur les butées de profondeur pour
cloisons seches et TEKS® les crans a
I'intérieur du manchon représentent des
profondeurs différentes. Deux déclics du
positionneur correspondent a 0,4 mm.
Continuez a régler la butée jusqu'a la
profondeur désirée.



13 - Réglage a une plus grande
profondeur

\E/

1. Pour augmenter la profondeur de
vissage, tournez simplement la butée
dans la direction indiquée (13).

14 - Dégagementde 1,5 mm
(Pour les cloisons séches
seulement)

2. Pourdiminuer la profondeur de vissage,
tournez la butée en sens inverse. Le
crantage « verrouille » le positionneur
et garantit le maintien précis du réglage.

3. Pour déposer I'’ensemble butée de
profondeur, tirez-le simplement hors de
I'outil. Le remontage ultérieur ne modifie
pas le réglage de profondeur.

E/

Réglage de couple

Ces tournevis sont munis d’'un collier de
réglage de couple permettant d’enfoncer
plusieurs types de vis dans des matériaux
différents. Une fois réglé correctement,
I'embrayage s’engage dans un couple
préréglé afin d’éviter d’'endommager la vis
ou l'outil.

Le tournevis TQSE 1200Q est équipé d'un
collier de réglage de couple permettant
guarante (40) réglages différents. Le
couple peut étre réglé entre un (1) et quinze
(15) newton-metres.

Le tournevis TQSE 2500Q est équipé d'un
collier de réglage de couple permettant
trente cing (35) réglages différents. Au-
dela du trente cinquieme réglage, I'outil
s’arréte avant de glisser de I'embrayage.
Le couple peut étre réglé entre un (1) et
douze (12) newton-metres.

Pour sélectionner un réglage, tournez le
collier de réglage dans la direction indiquée
sur l'outil.

Remarque : Utilisez une piéce de rebut pour
vérifier les différents réglages avant
d’enfoncer des vis dans la piéce a travailler.
Pour déterminer le réglage qui convient a
votre application, servez-vous d’'une clé
dynamomeétrique afin de vérifier le couple
qui convient a chaque réglage particulier.
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Utilisation

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire le risque d’accidents,
TOUJOURS porter des lunettes de
sécurité ou des lunettes de protec-
tion avec écrans latéraux.

Utilisation du commutateur de sens
de rotation

e

1. Pour la rotation a droite (sens horloge)
(15).

2. Pour larotation a gauche (sens inverse
horloge) (16). Bien qu'un verrouillage
interdise I'inversion du sens de rotation
pendant la marche du moteur, attendez
que ce dernier soit entierement arrété
avant d’inverser.

15 - Rotation a gauche
16 - Rotation a droite

Démarrage, arrét et controle de la
vitesse

1. Pour démarrer I'outil, appuyez sur la
gachette.

Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

Pour modifier la vitesse de vissage,
augmentez ou diminuez simplement
la pression sur la gachette. Plus la
gachette est enfoncée, plus la vitesse
augmente.

Verrouillage de la gachette

1. Pour verrouiller la gachette, appuyez
sur le bouton tout en pressant la
gachette. Relachez ensuite la gachette.

2. Pour déverrouiller, appuyez a fond sur
la gachette et relachez-la.
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Applications

Guide de profondeur
17 - Correct

La téte de la vis est noyée, mais ne perfore
pas le revétement.

18 - Trop profond

La téte de la vis perfore le revéte-ment du
panneau, ce qui rendrala finition difficile et
laissera I'humidité passer sous le
revétement.Diminuez la profondeur.

19 - Pas assez profond

La téte de la vis dépasse du panneau et ne
sera pas cachée par la finition. Augmentez
la profondeur.

Vissage des vis pour
cloisons seches

Pour visseuses approuvées
0 a 4 000 tr/min

Les vis standard pour cloisons séches
sont généralement congues pour fixer les
panneaux sur des montants en bois ou
des montants en acier d’'un calibre allant
de 0,45 a 0,84 mm. Les visseuses
MILWAUKEE sont idéales pour poser ces
types de vis. La profondeur de vissage
est trés importante. Voir le Guide de
Profondeur (G) pour le réglage correct de
profondeur.

1. Choisissez la vis pour cloisons séches
appropriée a chaque application. Des
avant-trous ne sont pas nécessaires.
Placez la vis sur 'embout, puis alignez-
la contre la surface du panneau en
veillant a maintenir 'outil et la vis
perpendiculaires au panneau. Si 'outil
ou la vis sont désalignés, la vis ne
pénétrera pas dans le panneau ou sera
vissée de travers.

2. Appuyez sur la gachette et poussez
I’outil avec un mouvement de
« poingonnage » pour enfoncer la vis
dans le panneau. Ce mouvement
engagera I'embrayage, démarrera la
rotation de la vis, vissera la vis et
désengagera I'embrayage en une frac-
tion de seconde. Si la pression n’est
pas maintenue apres engagement de
I'’embrayage, la vis ne sera pas
correctement accostée.
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L'embrayage se désengagera
automatiquement et I'embout cessera
de tourner dés que la vis sera vissée a
la profondeur sélectionnée.

Ces visseuses sont équipées d’'un
embrayage silencieux qui cliquette
lIégerement lorsque la vis est enfoncée
a la profondeur sélectionnée.

3. Pour enlever les vis, déposez la buté
de profondeur et placez le
commutateur de sens de rotation en
positon inverse. Le remontage de
I'ensemble butée de profondeur ne
modifiera pas le réglage de profondeur.

m Pour visseuses approuvées

0 a 2 500 tr/min

Ces visseuses peuvent étre utilisées pour
fixer des cloisons séches sur des
montants métalliques d’un calibre allant de
0,84 a2,5mm.

Pour visser dans des téles minces,
procédez de la méme fagon que pour les
montants en bois. Reportez-vous au Guide
de Profondeur (H) pour déterminer la
profondeur de vissage correcte.

Vissage de vis
autoperceuses
sur montants métalliques

La vis peut paraitre hésiter légérement
quand elle finit de traverser le panneau et
commence a pénétrer dans le montant
métallique. Ceci est normal. Souvenez-
vous simplement de donner une poussée
de « poingonnage » pour enfoncer la vis,
et de maintenir une pression ferme sur 'outil
jusqu’a 'accostage de la vis.

Les vis autoperceuses et autotaraudeuses
percent, taraudent et fixent en une seule
opération rapide et facile, sans nécessiter
d’avant-trou. Leur conception spéciale
permet de visser dans des toles jusqu’a
13 mm d’épaisseur et assure des fixations
robustes et fiables. La pointe de la vis as-
sure un pergage rapide avec une poussée
relativement faible pendant que les rainures
évacuent les copeaux de pergage. La
partie pilote garantit que le percage est
terminé avant que le premier filet s’engage
dans le matériau. Ces vis peuvent étre
utilisées dans de nombreuses applications.

1. Introduisez la vis dans I'embout et
alignez-la contre la tole.



2. Appuyez sur la gachette et poussez
I'outil pour engager I'embrayage. Ce
mouvement engagera l'’embrayage,
feratourner la vis, la plongera et libérera
I'embrayage en une fraction
de seconde. Si la pression n’est pas
maintenue aprés engagement de
I’embrayage, la vis ne sera pas
correctement accostée.

L'embrayage se désengagera auto-
matiquement quand la vis aura atteint la
profondeur préréglée.

3. Pour déposer des vis, déposez
I'ensemble butée de profondeur et
réglez le commutateur de sens de
rotation en positon inverse. Le
remontage de I'ensemble butée de
profondeur ne modifiera pas le réglage
de profondeur.

Enfoncement de vis a bois

Lorsque vous enfoncez des vis a bois, il
est recommandé de percer un trou pilote
pour faciliter la pénétration de la vis et éviter
de fendre le bois. En régle générale, le
diametre du trou pilote doit étre a 70 % du
diamétre de la vis. Le diamétre des trous
pilotes percés dans du bois dur doit étre a
environ 90 % du diametre de la vis. La
profondeur du trou pilote doit étre inférieure
a la longueur de la vis sur au moins la
longueur correspondant au diameétre de
cette vis. L'extrémité de la vis peut ainsi
mordre dans le bois et accroitre sa capacité
de rétention.

Chambrer la partie supérieure du trou pour
dégager la queue située entre la téte de
vis et ses filets. Lorsque des vis a téte
plate sont utilisées, fraisez la partie
supérieure du trou pour noyer la téte de
vis jusqu’au niveau de la surface de la
piéce. Utilisez du savon ou de la cire pour
faciliter I'insertion des vis, le cas échéant.
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Entretien

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire les risques de bles-
sures, toujours débrancher I'outil
avant d’effectuer toute intervention.
Ne jamais démonter ['outil ni
essayer d’en modifier le cablage
électrique. S’adresser a un centre
d’entretien agréé MILWAUKEE pour
TOUTES les réparations.

Nettoyage

A AVERTISSEMENT !

Pour réduire les risques de bles-
sures, de décharges électriques ou
d’endommagement de [|'outil, ne
jamais immerger ce dernier dans un
liquide ni laisser pénétrer de liquide

quelconque a l'intérieur.

Nettoyer la poussiére et les débris des ori-
fices d’aération. Maintenir les poignées
propres, seéches et sans traces d’huile ou
de graisse. Nettoyer I'outil uniquement a
I'aide d’un chiffon humide et de savon doux,
car certains produits de nettoyage ou
solvants sont nocifs pour le plastique et
autres pieces isolées.

Réparations

N'utiliser que des piéces de rechange
MILWAUKEE identiques pour effectuer les
réparations. S'adresser toujours a un cen-
tre d’entretien agréé MILWAUKEE pour les
réparations et I'entretien.

Francais



Hochleistungs-Elektroschrauber

Zusatzliche Sicherheitshinweise finden Sie im Sicherheitsleitfaden, Nr.
58-13-0000.

Informationen uber Schall- und Vibrationspegel siehe

¢ A-bewerteter Schallpegel in der Regel unter 92 dB (A). Tatséchlicher Schallpegel beim
Betrieb kann 105 dB (A) Uberschreiten. Gehoérschutz ist zu tragen.

e Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung in der Regel unter 2,5 m/s?.

Diese Werte wurden im Labor durch Typprifungen gemaR den angegebenen Normen
ermittelt; sie sind nicht brauchbar zur Risikoabschatzung. Werte in der individuellen
Arbeitsumgebung kdnnen hoher als die angegebenen sein. Die tatsachlichen Werte und
die Schadensrisiken, denen man ausgesetzt ist, sind stets unterschiedlich und beruhen
auf der Art, wie man arbeitet, auf der Beschaffenheit des Werkstiicks, auf den
Gegebenheiten des Arbeitsplatzes sowie auf der Belastungszeit und der Kondition des
Benutzers.

Die Milwaukee Electric Tool Corp. haftet nicht fur etwaige Folgen, die entstehen, wenn
anstatt der tatséchlichen Werte die in diesem Handbuch genannten Werte fir eine individuelle
Risikoabschéatzung eines Arbeitsplatzes verwendet werden, Uber dessen Umge-
bungsfaktoren das Unternehmen keine Kontrolle hat.

Technische Daten
Katalog-
Nr. | Span- | Leis- U/min. 6,5mm 13mm Schnell | o)2-
(Bestell-| nungs- | tungs- Stromt ohne | Bit-Schaft- |kaltgewalzter | kaltgewalzter | -bau-
Nr). einganglauahmestéarkeBelastung  groRe Stahl Stahl schraube|schraube|
TQSE |220-240| 725 | 3,4 |0-1200| 6,3 mm 6,3 mm N/V NV | 6,8 mm
1200Q Sechskant Schraube
(6580-50)
TQSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500| 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm N/V N/V
2500Q Sechskant Schraube Schraube
(6581-50)
DWSE |220-240| 725 | 3,4 |0-4000| 6,3 mm N/V N/V NV | 42 mm
4000MQ Sechskant
(6707-50)
SE2500(220-240| 725 | 3,4 |0-2500| 6,3 mm N/V N/V NV 42 mm
LMQ Sechskant
(6708-50)
DWSE |220-240| 725 | 3,4 |0-4000/ 6,3 mm N/V NV 42mm | Ny
4000Q Sechskant
(6743-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500, 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm 35mm | NV
2500Q Sechskant Schraube Schraube
(6790-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4 |0-2500| 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm 35mm | NNV
2500Q Sechskant | Schraube Schraube
(6791-50)
Verwendete Symbole
Vor Einsatz dieses . .
Werkzeugs Bedienungs- ® SEMKO Sicherheitsmarke
anleitung lesen.

Stets Augenschutz

tragen. Moy xxxmin.! Umdrehungen/Minute ohne Belastung

Wechselstrom A Ampere

CE-Kennzeichnung W @ Australische
28 Watt —= C-Tick-Markierung




- Tiefenanschlag

- Schnapp-Buchse
- Riemenhalterung

- Bit-Clip

- Verriegelungstaste
- Abzug

\Ammbwmr—‘e

- Vorwarts-/Ruckwartsschalter

Montage

A WARNUNG!
Um Verletzungen zu vermeiden, ist
das Werkzeug vor dem Anbringen
oder Abnehmen von Zubehorteilen
stets vom Netz zu trennen. Nur
ausdrucklich empfohlene Zubehor-
teile verwenden. Die Verwendung
anderer Teile kann gefahrlich sein.
Anbringen und Abnehmen von

@ Quik-Lok® Kabeln

Die ausschlie3lich von MILWAUKEE
gelieferten Quik-Lok® Kabel ermdglichen
sofortigen Wechsel oder Austausch am
Einsatzort.

1. Zum Abnehmen des Quik-Lok®
Kabels die Kabelmutter um eine

Viertelumdrehung nach links drehen
und das Kabel herausziehen.

2. Zum Anbringen des Quik-Lok® Kabels
die Steckerkeilnuten ausrichten und den
Stecker mdoglichst weit einschieben.
Kabelmutter zur Verriegelung um eine
Viertelumdrehung nach rechts drehen.

@Schnellbauschrauben

Schnapp-Tiefenanschlag
8 - Bit-Halter
9 - Schraubeinsatz

Auswechseln von Bits fir

10 - Tiefenanschlag

29

1. Das Werkzeug vom Netz trennen. Zum
Abnehmen des Tiefenanschlags die
Buchse drehen und dabei den Tie-
fenanschlag vom Werkzeug abziehen.

2. Den Schraubeinsatz in den Bit-Halter
stecken und einrasten lassen. Nun den
Bit-Halter in die Werkzeugnase stecken
und einrasten lassen.

3. Den Tiefenanschlag auf die Werk-
zeugnase aufstecken und einrasten

lassen.
von Bits fur TEKS® Schnapp-

®Tiefenanschlag

11 - Magnet-Stecksitz
12 - Tiefenanschlag

Herausnehmen und Einsetzen

1. Werkzeug vom Netz trennen. Zum
Abnehmen des Tiefenanschlags die
Buchse drehen und dabei den Tie-
fenanschlag vom Werkzeug abziehen.

2. Den Magnet-Stecksitz herausziehen
und durch einen anderen ersetzen.

3. Den Tiefenanschlag aufstecken und
einrasten lassen.

Einstellen des Tiefenanschlags
fur Schnellbauschrauben
Schnapp-Tiefenanschlag und
TEKS® Schnapp-Tiefenanschlag

Der Tiefenanschlag legt die Ein-
schraubtiefe fest. Diese Elektroschrauber
sind mit einem Schnapp-Tiefenanschlag
ausgestattet, mit dem die Einschraubtiefe
mit einer Hand durch Verdrehen des
Tiefenanschlags eingestellt werden kann.
Naben in der Buchse ,fixieren* die gewahlte
Tiefeneinstellung.

Fir den Schnapp-Tiefenanschlag fur
Schnellbauschrauben muss bei geldster
Kupplung ein Spiel von 1,5 mm zwischen
dem Schraubenkopf und der Nase
eingehalten werden (siehe Abbildung).
Sowohl beim TEKS® als auch beim
Schnellbauschrauben Tiefenanschlag
markieren die Nuten im Inneren der Buchse
verschiedene Einschraubtiefen. Jedes
zweite Einrasten (Klickgerausch) des
Tiefenanschlags entspricht 0,4 mm. Den
Tiefenanschlag auf die gewilnschte
Einschraubtiefe einstellen.

Deutsch



13 - Futtermauer-Positionierer

14 - 1,5 mm Spiel (nur fur
Schnellbauschrauben

notwendig)

1. Zum Einstellen der Tiefe den
Tiefenanschlag in die angezeigte
Richtung drehen, wenn die Tiefe
vergréRert werden soll (13).

2. Durch Drehen in die entgegengesetzte
Richtung wird die Einschraubtiefe
verringert. Die Arretierungen ,fixieren®
den Tiefenanschlag und stellen sicher,
dass eine genaue Einschraubtiefe
beibehalten wird.

3. Um den Schnapp-Tiefenanschlag vom
Werkzeug zu nehmen, kann er einfach
abgezogen werden. Beim Wiederauf-
stecken wird die Tiefeneinstellung nicht
verandert.

E/

Einstellung des Anzugsmoments

Diese Schraubendreher verfigen uber
einen Anzugsmoment-Einstellring,
wodurch verschiedene Arten von
Schrauben in unterschiedliche Werkstoffe
eingedreht werden koénnen. Bei richtiger
Einstellung rutscht die Kupplung, wenn ein
voreingestelltes Anzugsmoment erreicht
wird, um Schéaden an der Schraube oder
am Werkzeug vorzubeugen.

Der TQSE 1200Q Schraubendreher verflgt
Uber einen Anzugsmoment-Einstellring, mit
dem vierundvierzig Einstellungen mdglich
sind. Das Anzugsmoment ist zwischen 1
und 5 Nm verstellbar.

Der TQSE 2500Q Schraubendreher verfugt
Uber einen Anzugsmoment-Einstellring, mit
dem dreiunddreif3ig Einstellungen moglich
sind. Wird die dreiunddreif3igste Einstellung
Uberschritten, kommt das Elektrowerkzeug
zum Stillstand, bevor die Kupplung rutscht.
Das Anzugsmoment ist zwischen 1 und
12 Nm verstellbar.

Zur Wahl einer Einstellung den Einstellring
in die auf dem Werkzeug dargestellte
Richtung drehen.

Deutsch
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Anmerkung: Vor dem Eindrehen von
Schrauben in ein Werkstiick an einem
Stuck Altmaterial die verschiedenen
Einstellungen ausprobieren. Um die
konkrete Einstellung fur lhre Anwendung

zZu bestimmen, mit einem
Drehmomentschlissel das richtige
Anzugsmoment der verschiedenen
Einstellung prufen.

Betrieb

A WARNUNG!

Tragen Sie zur Verringerung der
Verletzungsgefahr IMMER Schutz-
brillen oder Sicherheitsbrillen mit
Seitenschutz.

Einsatz des Vorwarts-/
Rickwartsschalters
15 - Vorwarts

e 16 - Rickwarts

1. Fir die Vorwarts-Richtung (15) (im
Uhrzeigersinn).

2. Fur die Ruckwarts-Richtung (16)
(gegen den Uhrzeigersinn). Eine Sperre
verhindert, dass bei laufendem Motor
die Richtung geandert werden kann.
Der Motor muss daher vollstandig
stillstehen, bevor die Drehrichtung
gewechselt werden kann.

Starten, Stoppen und
Drehzahlregelung

1. Zum Starten des Werkzeugs den
Abzug dricken.

2. Zum Abstellen des Werkzeugs den
Abzug loslassen.



3. Zum Andern der Einschraubdrehzahl
einfach den Druck auf den Abzug
verstarken oder verringern. Je weiter
der Abzug angezogen wird, desto
groRer ist die Drehzahl.

Einsatz der Sperrtaste

1. Um den Abzug zu sperren, die
Sperrtaste bei gedriicktem Abzug
driicken. Nun den Abzug loslassen.

2. Umden Abzug wieder freizugeben, den
Abzug driicken und loslassen.

Tiefenrichtlinien

Tiefenfuhrung

17 - Korrekt
Schraubenkopf liegt unter der Oberflache,
durchdringt die Deck-schicht jedoch nicht.

18 - Zu tief

Der Schraubenkopf durchdringt die
Deckschicht, erschwert Spachtelar-beiten
und lasst Feuchtigkeit in die Platte
eindringen. Tiefeneinstellung verringern.

19 - Nicht tief genug

Der Schraubenkopf ragt uber die
Oberflache hinaus. Die Endbearbeitung ist
nicht  madglich. Tiefeneinstellung
vergroRern.

Schnellbauschrauben fir Schrauben-
dreher mit einer Nennleistung zwischen
0 - 4000 Umdrehungen pro Minute

Schnellbauschrauben sind gewohnlich fur
das Befestigen von Gipskartonplatten an
Holztragern und Stahltragern (mit einer
Stérke zwischen 0,45 mm und 0,84 mm)
ausgelegt. MILWAUKEE-Elektroschrauber
eignen sich ideal zur Befestigung dieser
Arten von Schnellbauschrauben. Die
richtige Einschraubtiefe ist sehr wichtig.
Unter G sind Hinweise fir die korrekte
Einstellung des Tiefenanschlags zu finden.

1. Vor dem Einsetzen der Schrauben die
richtigen Schnellbauschrauben fiir die
Anwendung auswahlen. Es sind keine
Ansatzlécher notwendig. Die
Schraube auf den Schraubeinsatz
stecken und auf der Arbeitsflache
ausrichten. Schraube und Werkzeug
mussen dabei senkrecht zur
Arbeitsflache stehen. Ist das
Werkzeug oder die Schraube nicht

richtig ausgerichtet, wird die Schraube
nicht oder schief eingeschraubt.

2. Den Abzug dricken und das
Werkzeug fest andriicken, um die
Schraube in die Gipskartonplatte zu
schrauben. Durch den Andruck
greift die Kupplung ein
und die Schraube wird eingedreht.
Die Kupplung wird innerhalb von
Sekundenbruchteilen wieder geldst.
Wenn der Andruck nach Eingreifen der
Kupplung nicht beibehalten wird, sitzt
die Schraube nicht richtig.

Die Kupplung l6st sich automatisch und
der Schraubeinsatz stoppt die
Drehbewegung, sobald die Schraube
zur ausgewahlten Einschraubtiefe
eingeschraubt wurde.

Diese Schnellbauschraubendreher
verfugen Uber eine gerduscharme Kup-
plung, die bei Einsenken der Schraube
zur gewdhlten Tiefe leicht schaltet.

3. Um Schrauben zu entfernen, den
Tiefenanschlag abnehmen und den
Vorwarts-/Rickwartsschalter auf
JRuckwarts stellen. Beim Wiede-
raufstecken des Tiefenanschlags wird
die Einschraubtiefe nicht geandert.

Eindrehen von selbstschnei-

denden Schrauben fir
Schraubendreher mit einer
Nennleistung zwischen 0 - 2500
Umdrehungen pro Minute

Diese Treiber kdnnen zum Befestigen von
Gipskartonplatten an Metalltragern mit einer
Starke von 0,84 bis 2,5 mm eingesetzt
werden.

Bei der Arbeit mit dinnen Metallblechen
sind dieselben Anweisungen wie bei
Holztragern zu befolgen. Die Einschraub-
tiefe kann mit Hilfe der Informationen in H
ausgewahlt werden.

Die Schraube kann etwas zdgern, nachdem
die Gipskartonplatte durchbohrt ist und die
Metallflache angebohrt wird. Auch in diesem
Fall den Druck auf das Werkzeug weiterhin
ausiben, bis die Schraube richtig sitzt.

Selbstbohrende und selbstschneidende
Schrauben lassen sich ohne separates
Vorbohren in einem Arbeitsgang schnell
und einfach eindrehen. lhre einzigartige
Konstruktion eignet sich fur bis zu 13 mm
starkes Metall und sorgt fir sicheren und
zuverlassigen Halt. Die Bohrspitze sorgt
fur schnelles Bohren und durchgehend
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niedrigen Bohrdruck und die Spannuten
entfernen die Spéne. Der Schraubenzapfen
stellt sicher, dass der Bohrvorgang
abgeschlossen ist, bevor der erste
Gewindegang eingreift. Diese Schrauben
kénnen fur viele verschiedene
Anwendungen verwendet werden.

1. Die Schraube in den Schraubeinsatz
einsetzen und den Bit senkrecht mit der
Arbeitsflache ausrichten.

2. Den Abzug driicken und das Werkzeug
fest andriicken, damit die Kupplung
eingreift. Durch den Andruck greift die
Kupplung ein und die Schraube wird
eingedreht. Die Kupplung wird innerhalb
von Sekundenbruchteilen wieder
geldst. Wenn der Andruck nach

Eingreifen der Kupplung nicht
beibehalten wird, sitzt die Schraube
nicht richtig.

Die Kupplung lést sich automatisch und
der Schraubeinsatz stoppt die
Drehbewegung, sobald die Schraube
zur ausgewahlten Einschraubtiefe
eingeschraubt wurde.

3. Um Schrauben zu entfernen, den
Tiefenanschlag abnehmen und den
Vorwarts-/Riuckwartsschalter auf
L~Ruckwarts" stellen. Beim Wieder-
aufstecken des Tiefenanschlags wird
die Einschraubtiefe nicht geandert.

Eindrehen von Holzschrauben

Beim Eindrehen von Holzschrauben wird
empfohlen, ein Loch vorzubohren, damit die
Schrauben leichter eingedreht werden kdnnen und
das Holz nicht splittert. Im Allgemeinen gilt: Das
vorgebohrte Loch sollte einen Durchmesser
haben, der ca. 70 % des Schraubendurchmessers
betragt. Vorbohrungen in Hartholz sollten einen
Durchmesser von <ca. 90 % des
Schraubendurchmessers aufweisen. Die Tiefe
des vorgebohrten Lochs sollte mindestens um
einen Schraubendurchmesser kirzer sein als die
Lange der Schraube. Dadurch kann sich die
Schraubenspitze fiir besonders sicheren Halt fest
in das Holz einbohren.

Ein Senkloch bohren, damit der Schaft zwischen
dem Schraubenkopf und dem Gewinde problemlos
Platz findet. Bei Gebrauch von Senkschrauben
ein Senkloch bohren, damit sich der
Schraubenkopf biindig in die Arbeitsflache dreht.
Ggf. Seife oder Wachs fur ein leichteres Einfihren
der Schraube verwenden.

Deutsch
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Wartung
A WARNUNG!

Zur Vermeidung von Verletzungen ist
vor etwaigen Wartungsarbeiten das
Werkzeug stets vom Netz zu trennen.
Das Werkzeug niemals zerlegen.
Unter keinen Umstanden versuchen,
die Verdrahtung der Elektrik des
Werkzeugs zu erneuern. Wenden Sie
sich fir SAMTLICHE Reparaturarbei-
ten an das MILWAUKEE Kunden-
dienstzentrum.

Reinigung

WARNUNG!
Zur Vermeidung von Verletzungen,
elektrischen Schlagen und einer
Beschadigung des Werkzeugs dieses
niemals in FlUissigkeit eintauchen
oder Flussigkeiten ins Innere des
Werkzeugs eindringen lassen.

Staub und Restmaterialien von den Beluf-
tungsschlitzen entfernen. Die Griffe des
Werkzeugs sauber, trocken und frei von Ol
oder Fett halten. Nur milde Seife und ein
feuchtes Tuch zur Reinigung verwenden, da
manche Reinigungsmittel oder -flissigkeiten
die Kunststoff- oder Isolierkomponenten des
Werkzeugs angreifen kdnnen.

Reparaturen

Nur baugleiche MILWAUKEE Ersatzteile
verwenden. Das Werkzeug fir Reparatur-
oder Wartungsarbeiten stets in ein
autorisiertes MILWAUKEE Servicezentrum
bringen.



HAexkTpikd katoaidia yia Bapiég epyaoieg
Mo emiAéov 0dnyieg aoc@aleiag, diaBdaoTte To BiAio 0dnyiwv aopaleiog No. 58-13-0000.

Zroixeia ‘Hxou ka1 Aévnong yia 1o

. ZUVABWG TO £TTITTEd0 OTABUNG NXNTIKAG TTieong A Tou epyaAgiou gival kdTw atéd 92 dB (A). H
oT1a0un BopUBou Kkatd Tn xprion utropei va utrepBei Ta 105 dB (A). PopdTe TTPOOTATEUTIKG
péoa katd Tou BopuBou!

¢ HouvABng oTdBun emtdxuvong eival KaTw atmo 2,5 m/s?.

O1 Tipég TTou dnAwvovTal EAPONCav e EpyacTnpIakoU TUTTOU HETPATEIG, O€ CUUNOPQWON HE TOUG
AVAPEPOPEVOUG KWDIKEG Kal Oev BewpoUvVTal ETTAPKEIG va XpnoIPoTroinBouv yia TNV €KTiunon
KIVOUVWY. TIPEG TTOU HETPWVTAI O€ DIAPOPOUG XWPOUG EPYATiag eVOEXONEVWG Va gival uYPnAdTEPEG
até autég Tou dnAwvovTal. O1 TTpayuaTIKEG TIHEG Kal O KivOuvog BAGRNG aTov oTToio KTIBETAI £vag
XPAOTNG €ival povadikég Kal EapTWVTAl aTTO TOV TPOTIO EPYACIiaG TO AVTIKEIUEVO Epyaaiag Tov
OXeDIOOPO TOU XWPOU £pyaaiag OTTWG ETTIONG TOV XPOVO EKBETEWG KAl TNV QUOIKA KATAOTAGN TOU
xprorn.

Epeig, Milwaukee Electric Tool Corp., 8ev gival duvaTtov va BewpnBoUpe uTTEUBUVOI YIa TIG CUVETTEEIG
atré TNV XPAon Twv dedNAWHEVWY TIMWYV, AVTI AUTWYV TTOU QVTITTPOCWTTEUOUV TNV TTPAYUATIKN £€KBEaN
o€ Kivduvo, 0€ XWPO EPyaaiag Tou oTToiou Sev ival duvaTov va £XOUNE TOV EAEYXO.

lpodiaypagpés
BoAt
Ap.Kar. | Mévo IAA MéyeBog |6,5mm Kpiog| 13mmKpoog Bida | _
’(AP- EvoA. Ay, | XwPig OTE’\EXOUS" £AaTog eATOS- | gnodTonyou ZuUhAb-
Eidoug) | Peipa| Bor @opTio | TPUTTAVIOU |  ydAuBag XGAuBag Bi1da
TQSE | 220-240| 725 | 3,4 |0-1200| 63 mMm | Bi5a 6,3 mm AE NE 6,8 mm
1200Q egaywv.
(6580-50)
TQSE | 220-240 725 | 3,4 |p-2500| 6.3 MM | Bi5a 6,3 mm | Bida 6,3 mm
2500Q Eaywv. NE NE
(6581-50)
DWSE | 220-240 725 | 3,4 |0-4000| 63 mm NE NE
4000MQ €€aywV. NE 4,2 mm
(6707-50) NE
SE 2500 | 220-240 725 | 3,4 |g-2500| 6.3 mm NE NE 4,2 mm
LMQ egaywv.
(6708-50)
DWSE | 220-240 725 | 3.4 |0-4000 63 mm NE A 42mm | AE
4000Q €8aywv.
(6743-50) NE
TKSE | 220240 725 | 3.4 |g.2500] 63 MM | Bida 6,3 mm | Bida63mm| 35 MM
2500Q €Y.
(6790-50)
TKSE | 220-240 725 | 3,4 |0-2500| 63 MM | Bi5a6,3mm | Bida 6,3 mm| 3.5 mm NE
2500Q €Y.
(6791-50)
2U0uBoAa
AiaBaoTe 10 eyxelpidio
XEIPIopOU TTpOTOU . @ TAuaac@alsiag SEMKO
XPNOIUOTIOICETE TO £pyOAEio.
PopdTe TTAVTA TIPOCTATEUTIKG ZTPOPEG AVA AETTITO
YUONIG. Moy xxxmin:! | Xwpic Poptio
EvaAhaoodpevo Pedpa (AC) A Auttép
SAHa oUPPGPeWONS CE W Bar @ Zripavon C AuoTpaiag
N1565
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- EpyaAeio epappoyng

- Kivnté mepifAnua

- Zuvdethpag {wvng

- ATToBrKeuon TPUTTAVILWY
- Ao@dAion okavdaAng

- ZKavodAn

\lmmhmw—\e

- MoxA6G KavovikKAG-avTioTpo®ng
Kivnong

ZuvappoAdynon
A IMPOEIAOINOIHZH!

Mo va PEIWOETE TOV KiviUuvo aTUXAHATOG,
Bydlerte wavTa To epyaAgio amod Tnv mpia
TTPOTOU TTPOCOETETE N AAIPEITE E§APTAUATA.
Xpnoiyotoiegite poOvo Ta  €181KA
ouvioTwpeva e§apTApaTa. Ta dAAa prropei

va gival gmikiviuva.
Ag@aipegon Kal  Tomo@éTnon
KaAwSiwv Quik-Lok®

Ta atrokAeIoTIKE KaAwdia TUTTou Quik-Lok® Tng

MILWAUKEE Tmipoc@épouv aueon aAayn n

QVTIKATAoTAON OTO XWPO EPYATiaAg.

1. Ta kaAwdia Quik-Lok® agaipolvTal apol
OTPEWYETE TTPOG TA APIOTEPE TO TTAGIUADI
TOU KaAwdiou KaTd 1/4 piog OTPOPAG Kal
TN CUVEXEID TO TPORAEETE KAl TO BYAAETE.

2. TNa va BaAete véo kaAwdio Quik-Lok®,
euBuypaupioTE TO OUVOETAPA Kal OTN
OUVEXEID OTTPWETE TO CUVOETAPA TTPOG TA
HE€oa 600 gival duvaTo. ZTPEWTE TO TTAGINADI
TOU KaAwdiou TTpog Ta 8egid KaTd 1/4 piag
OTPOYPNAG yia va ao@alioTei aTn B€on Tou.

G IMNa epyaleio epappoyng oe

gnporToixo

8 - Ymodoxn Tputraviou

TomoB£Tnon Kal avTIKATAoTAON
TPUTTAVIWV

9 - Tputdvi
10 - Egapmua epappoyng
1. BydAte 10 epyaheio atd Tnv Tpida. MNa va
APAIPECETE TO EEAPTNHO EQAPUOYAG,
aTpéyTe TO TTEPIBANUA EVW TO TPARATE OTTO
TO £pyaAeio.
2. ZTpwégTte TO TPUTTAVI péoa OTnV UTTOdOXN
TOU PEXPI va UTTEl OTn B€0n Tou pE TO
XApaKTNPIOTIKO B6puBo. Twpa, OTTPWETE
TNV UTTOdOXN TOU TpuTTavioU yéoa otn piTn
TOU £pyaAeiou PEXPI va PTTEl OTN B€0N TNG.
ZTTPWETE TO EEAPTNHA EQAPUOYNAG PEXPI VO
UTTEI KI QUTO OTn B€0n Tou.

EAMnvika
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TomroBéTnon Kal agaipeon
TPUTTAVIWV

MNa eapTnua epappoyng TEKS®
HE KIVNTO TrepiAnpa

®

11 - MayvnTikr) utTtodoxn

12 - E&Gpmnua epapuoyng
1. BydAte 10 epyaheio atmd Tnv Tpida. MNa va
AQaIPECETE TO €EAPTNHA EQAPUOYNAG,
OTPEWTE TO TTEPIBANMA EVW TO TPARATE ATIO
TO £pyaAeio.
2. TpaBngrte TN payvnTikn uTTodoXNA TTPOG Ta
€€w KAl avTIKAOTAOTAOTE TNV MPE Véa
utT0d0XN.
ZTTPWETE TO EEAPTNHA EQAPUOYAG PEXPI VO
MTTEI KI QUTO OTn B€0n Tou.

PUBuIoN e§apTANOTOG EQAPHOYAG
ESdpTnua e@appoyng yia EnpoToixo Kai
E¢apTtnua epappoyng TEKS®

To e&dpTnua epappoyng eAéyxel 1o Babog
Kivnong Tou epyaAeiou. Autd Ta katoaBidia
£XOUV EEAPTNUA EQAPHUOYAG OTO OTTOIO N
pUBUIoN BABoUG PTTOPET Va Yivel e TO Eva XEPI.
H pUBuion BaBoug ptropei va yivel eUkoAa Kai
ypryopa He ATTA OTPO®A TOU €EAPTANATOG
£QapHOYNG PE To €va xépl. ‘Eva kpdtnua oTo
€OWTEPIKO TOU TTEPIBAAPATOG «ao@PaAilel» TO
eTmIAeypévo Babog.

MNa 10 €§APTNUA EPAPHOYAG YIa ENPOTOIXOUG
pe kivntd TEPiBANpa, apxiote ye didkevo 1,5
mm TTePITToU PETAEU TNG KEPAAAG TNG Bidag
Kal TNG MUTNG PE TO GUUTTAEKTN ATTEUTTAEYHEVO,
omwg amelkovideTal. MNa Ta egapTApaTa
€QAPHOYNAG Yia EnpdToixoug kal TEKS®, Ta
onueia ao@dAiong TTou Bpiokovtal géoa oTo
TEPIBANUA AVTITIPOOWTTEUOUV JIOPOPETIKA
Bda6n. Alo KAIK Tou €EOPTANATOG EQAPHOYAG
1coduvapouv pe 0,4 mm. ZuvexioTe va pubpigeTe
TO €€APTNHA EQPAPHOYNG OTO TMOUNNTO BAEOOG.
e 14 - 1,5 mm didkevo (XpeiddeTal yévo
ylO €QapUOYEG G€ ENPOTOIXO)

1. Tia va puBpioete 10 BABog, aTmAWG
TIEPIOTPEWTE TO EEAPTNHA EQAPUOYAG TTPOG
TNV KatelBuvon TTOU ONUEIWVETAI OTNV
eTikéTa (13).

2. H TepioTpo@n TOU €EOAPTAMATOG
€QAPUOYNG TTPOG KATEUBUVON avTIBETN YE
eKeivn Tou BEAOUG pelwvel To BABog kivnong.
H 8o aog@daAiong “ac@alilel” To e§apTnUa
€Qappoyng otn Béan Tou, e§ac@alifovtag
NV oKkpIBn pubuion Baboug.

Mo va apaIp€oETe TO EEAPTNUA EQAPHOYAG,
atmAwg TpaPAgTe TO Kal BydATe TO atTd TO
epyaheio. H eravacUvdean dev TpoTTOTTOIE
™ pUBuiIon BaBoug.

13 - P0Buion peyaAlTepou Bdboug



\E/

PuBuion didragng potrig

Autd Ta katoaBidia diaBETouv Eva SakTUAIO
pUBuIoNG didTagng poTrAG yia va BIdwvouv
S1agpopa £idn BIdWV o€ SIAPOPETIKAG PUCNG
UAIKG. OTav puBUIOTEI OWOTE, O GUUTTAEKTNG
Oa euTTAOKE O€ pIa TTPOPPUBUICHEVN POTIN
TPOG aToPuUYA ¢nuiag otn Bida A oTo
epyaAegio.

To karoaBidr TQSE 1200Q di1a6£Tel éva
SaKTUAIO pUBUIONG SIATAgNG POTTAG O OTTOI0G
uTTopEi va puBuioTei o€ pia amd capdavra
T€00€PIG DIaTAEEIS. H poTrr) puBpileTal atmd
1 péxpl 15 newton-péTpo.

To karoaBidr TQSE 2500Q di1a6£Tel éva
SaKTUAIO pUBUIoNG SIGTAgNG POTTAG O OTTOI0G
JTTOPEi VO pUBUIOTEI O€ pia oTTd TPIGVTA TPEIG
diatagelg. Metd tn didragn TpidvTa Tpia, To
epyaAeio Ba oTapaTtioel TTPIV EUTTAAKEL O
OUUTTAEKTNG. H poTrhy puBpideTar ammo 1
uéxpr 12 newton-pérpo.

MNa va emAégeTe pia diaTagn, yupiote 10
SakTUAIO pUBUIONG TTPOG TNV KaTEUBUVON
TTOU UTTOOEIKVUETAI TTAVW OTO EPYOAEIO.

>nueiwon: XpnoIYOTTOINOTE £va AxPnoTO
UAIKO yia va JoKINAoEeTe TIG SIATAEEIG TTPIV
eloxwpnoete TIG Bideg Yyéoa aTo UAIKO TNG
epyaciag oag. MNa va kabopioeTe pia €101KM
didtagn ylia TNV €@apgoyR odag,
XPNOIYOTTOINOTE £va OUVOUOMETPIKO KAEIDI
yla va eAEYEETE TN CWAOTH POTIT O€ pIA €IBIKNA
diatagn.
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AgiToupyia

A MPOEIAOIOIHZH!

FMa va YEIWoETE TOV KivOUVO aTUXAMATOG,
@opdrte NMANTOTE yuaAid ao@alsiag i
YuaAid pe TAQivég aoTrideg.

XpAon Tou S10KOTITN KAVOVIKAG Kol
avTioTpo®ng Kivnong
15 - Tpog 1a euTTPOG

e 16 - Omobev
1

MNa kavovikA (15) kivnon (Trpog Ta 8egid).

2. Ta avrioTpoen (16) kivnon (Tpog Ta
aploTepd). Av kal évag eowTePIKOG
UNXavIopo6g ao@AaAiong euTrodigel TNV
avTioTpo@n Kivnon Tou gpyaAeiou evoéow
AEITOUPYEI O KIVNTAPAG, APROTE TO EPYAAEio
VO OTOPOTACEI EVIEAWG TIPIV OPXIOETE TNV
avTioTpo®n Kivnon.

ZeKivnpa, oTapdTnua Kol éAeyXog Tng

TaX0TNTOG

1. Ta va Béoete 1O epyaleio o€ AsiToupyia,
TPABASTE TN OKAVOAAN.

2. T va oTOPATACETE TN A€ITOoUupyia Tou
epyaheiou, apAoTe TN oKavOAAn

3. Ta va aAAagete Tnv TaxuTnTa Kivnong,
ATTAWG AUEAOTE ) PEIWOTE TNV TTiECN OTN
okavddAn. Oco o oAU TpaBdre Tn
oKkavOodAn, 1600 o PeEYAAN yiveTal n
TaxuTnTa.

Xpron Tou KoupTrioU oTaBepoTToinOoNg

1. Tia va otaBepoTroIRoeTe TN OKAVOAAN,
TEDTE TO KOUUTTI oTaBEpPOTTOINONG EVW
TPARATE TN OKAVOAAN. XTN GUVEXEIQ, OPrOTE
N oKavdAaAn.

2. T va aeAeuBepwoeTte TN oKavOAAn,
TPABAETE TN OKAVOAAN Kal AQAOTE TNV.

EAnvika



E@appoyég
@ 0dnyog Baboug

17 - Zwoto
H ke@aAn Tng Bidag BpiokeTal KATW ATTO TNV
emIQAvela, oAAG Oev TpuTdel Tnv
ETMiOTPWON.

18 - oAU Babu

H ke@ahi Tng Bidag TpuTtrdel TNV eTIQAVEIQ
Tou {npdToIXou, dNUIOUPYWVTAG SUTKOAIEG
YIO TO QIVIPIOPO KAl QQARVOVTAG VA TTEPVAEI
uypacia KaTw atd Tnv emioTpwon. MeiwaoTe
10 BG60G.

19 - MoAU Pnxo

H kepaAf Tng Bidag ekteiveTal avw atd
v em@avela Tou {npdToixou Kal dev
ptropei va @ivipioTei. AugnaTe 1o BaBog.

Bideg EnpoToixou
MNa karoaBidia pe TaxoTnra 0-4000 TAA

O1 ouvnBiopéveg Bideg EnpdToixou eival
oxeOIAOUEVES YEVIKA YIO TNV TOTTOBETNON
EnpdToixou ae EUAIVEG BOKOUG KAl ATOAAIVEG
dokoug dlapeTprpaTog (gauge) 0,45 mm £wg
0,84 mm. Ta gpyaAcia ToTroBETNONG BidwvV
MILWAUKEE c¢ivai 18avikd yI autou Tou
€idoug Bideg yia gnpdToixous. H pubuion
BdaBoug gival TTOAU onuavTikn. AvagepBeite
oTo (G) yia Tn owaoTh PUBuion BaBoug.

1. Tia va BaAeTe Tig Bideg, EMAECTE TN CWOTA
Bida yia Tnv kaBe douAeid. Ae xpeiddovTal
TPUTTEG «TTIAGTOI». BdATE TN Bida Tdivw oTO
TpuTTAvI, euBuypappioTe TN Bida ye TNV
ETTIPAVEIO £pyaciag, TTPOTEXOVTAG Va
KPATATE TO £pyaAeio kal Tn Bida KaBETwg
aAAd iola TTpog TNV ETTIPAVEI Epyaaiag. Av
T0 gpyaleio A n Bida eival KOKWG
eubuypappiopéva, n Bida de Ba pTTEl aTNV
emeaveia epyaciag | Ba ytrel oTpaBad.

TpaBngte Tn okavddAn Kal oTTPWETE TO
€PYOAEIO TTPOG Ta EUTTPOG PE Hia ATTOTONN
Kivnon yia va BuBioete Tn Bida oTov
&npdToixo. Me Tnv atrdTouN Kivnon, Kal o€
{ATNHO KAGoPaTOG TOu deuTEPOAETTTOU, Bal
eUTTAOKEI 0 CUUTTAEKTNG, N Bida Ba apxioel
va TTEPIOTPEPETAI KAl va BuBiCeTal evwy Ba
ammedTAakei 0 oudTrAékTnGg. Edv O¢
diatnpeital n TTieon oTo epyaAeio agpou
eUTTAQKEI O OUPTTAEKTNG, N Bida dev Ba
«KOBAOE» OWOTA.

O ouptrAékTnG Ba atrepTTAakei autduata
Kal To Tputmdvi Ba OTAPaTACEl va
TTEPIOTPEPETAI OTAV N Bida £xel BIOWOEI GTO
emmAeydpevo Babog.

EAMnvika
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AuTda Ta gpyaleia ToTmoBETNONG PBidwv
Ol100éTouv éva oIwWTNAG CUUTTAEKTN, O
oTT0i0g OUWG Ba Kavel éva eAappo BEpuBo
4étav n Bida eTaoEel aTo ETMAEYUEVO BABOG.
MNa va agaipéoete Bideg, aQaipéaTe TO
€£APTNUA €QAPUOYAG KAl yupioTe TO
SIaKAOTITN OTNV avTioTpoen Kivnon, oTtn
0éon REV. H emavaouvdeon Tou
€COPTANATOG EQPAPUOYAG BE Ba aAAGEEl TN
puBuIon Bdboug.

Bidwpa pe autodidTpnon o€
m peTaAAikég Sokoug. Ma karoafidia

HE Tax0TnTa 0-2500 ZAA

Autd 1o gpyaAgia  pmopoulv  va
xpnoigotoinBoulv yia Tnv TomOBETNON
gnpotoixou oe&  PeTOAAIKEG  dokoUG

dlapeTprpaTog (gauge) 0,84 mm £wg 2,5 mm.

OTtav douAeleTe pe eAdopata eAa@pdag
BdaBuiong, akoAouBeite TNV idia diadikacia pe
auTh OTNV TTEPITITWON TWV {UAIVWVY SOKWV.
Avagepbeite oTov Odnyo (H) yia va pubuioete
TO OwoTO BABOG.

H Bida ptropei va «dIoTAoE EAAPPWS apoU
TIEpAaEl TOV ENPOTOIXO Kal apyioel va dIaTTEPVA
10 éAaopa. AuTé eival KATI To ouvnBiopévo,
JoOvo va BupdoTe OTI Ba TTPETTEl VA KAVETE HIa
amdétopun kivnon yia va apyioel n Bida va
TIPOXWPET Kal Ba TTPETTEN VA EEO0KEITE OTABEPN
TTiean oTo epyaAeio uéEXpl va kaToel n Bida.

01 Bideg pe autodiaTpnon Tputrolyv, BIdwvouv
KO OTEPEWVOVTAI PE Pia ypriyopn Kal eUKOAN
Kivnon xwpig EexwpioTr Asitoupyia 81GTPNONG.
H povadikf Toug €@appoyn eival aro-
TeAeopaTik o€ pETaAAo Trayoug £wg 13 mm,
Kal divel yepd, aglomaoTto kpatnua. H dkpn
Tputraviol €§ac@alifel Taxeia diIGTPNON Kal
ouveXA XOauNAR TTieon d14TPNONG £VW Ol
AQUAOKWOEIG agalpolVv Ta PIVIOYTA TTOU
onuioupyolvTal katd Tn diaTpnon. To TUAPa
mAGTOG €Eacalifel TNV ekTéEAeon Tng
SIATPNONG TTPIV TO TTPWTO CTTEIPWHA EUTTAKET
0710 UAIKO. AUTEG o1 Bideg £xouv TTOANNATTAEG
E£QAPUOYEG.
1. BdaAte 1n Bida oTo TpuTdvl Kal
€UBUYPAUUIOTE TO EEGPTNH OTNV ETTIPAVEIX
epyaaiag.

TpaBA&Te TN OKAVOAAN Kal OTTPWETE TO
€PYAAEIO TTPOG TA EPTTPOG YIA VO EUTTAOKET
0 oUuPTTAéKTNG. H Kivnon auTh Ba epTTAESEl
TO OUPTTAEKTN, Ba uTToXPEWOEl TN Bida va
TeploTpépeTal, Ba Bubioel Tn Bida kal Ba
QATTOCUNTIAECEI TO CUPTTAEKTN O€ DidoTnUa
OeuTePOAETITOU. Av Oev OOKeiTE OTABEPN
TriEon 07O £pyaAeio PETE TTOU CUPTTAESOTE
TO OUMTTAEKTN, n Bida dev Ba «kabioe»
owaTa.



O oupTrAékTNG Ba aTTePTTAOKEI auTduaTa
Kal To TPUTTAvl Ba OTaPATACE! va yupidel
MOAIG N Bida @Tdoel oTo eTTIAEYpEVO BABOG.

3. T va agaipéoete Bideg, aQaIpETTE TO
€LAPTNUA EQAPPOYAG KAl YUPiOTE TO
SIaKOTITN OTNV AvVTiIOTpO®n Kivnon, atn
0éon REV. H emavaolvdeon Tou
€COPTANOTOG EPapUOYNG Oe Ba aAAGgel T
pUBuIon Badoug.

Bidwpa §uA6BISwV

Ortav Bidwvete UAGBIdEG, ouvioTATal Va
avoiyeTe pia TpUTa 0odnyod yia va
OIEUKOAUVETE TO BIdWHA Kal VO ATTOPEUYETE
TO OKioIyo Tou EUAou. Katd yevikd kavova,
n TPUTTa 03NYOG TTPETTEI VO EXEI MO DIGUETPO
mepitTTou 70% TOUu peyEBOUG TNG dlapETPoU
NG Bidag. O1 TpUTTEG 08NY0i 0 GKANPS {UAO
Ba TTpETTEl VO £XOUV WIa DIGPETPO TTEPITTOU
90% Tou pey€Boug TG diapéTpou TG Bidag
To BdBog Tng TpUTTag 0odnyou TIPETTEl VO
€ival KOVTOTEPO ATTO TO PAKOG TNG Bidag kaTtd
pia S1duetpo TnG Bidag TouAdxioTov. Autd
emTPETEl OTNV dKpn TG Bidag va mdaoel
péoa oTO EUAO yia peyaAUTepn avToxn.

EpBaBlivete 10 emavw TPAPA TnG TPUTTAG
avaueoa otnv KEQAAR Tng Ridag kal To
OTIEIpWHA YIa TNV ATTPOCKOTITN EQAPHOYR
TOU KoppoU Tng Bidag. OTav XpnoIYoTToIEiTE
TIAQTUKEQAAEG Bideg, euPabUveTe TO ETTAVW
TUAMA TNG TPUTTOG YIO va ETITPEWYETE OTNV
KEQAAAR Tng Bidag va €pBel otnv idia
eTIQAvVEIa JE TO UAIKO €pyaciag oag.
XpnaoipoTtroleite catroUvi A KEPI, AV XPEIATTE,
yla TNV €UKOAOTEPN €l0XWPNON TNG PBidag.
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Zuvthpnon
A TMPOEIAOIIOIHZH!

Mo va YeEIWOETE TOV Kivduvo aTUXAPATOG,
BydleTe TAvroTE A6 TNV TTPida TO Epyaleio
TTPOTOU EKTEAETETE EPYATIEG ETMIOKEUNG. MNnVv
ATTOCUVAPHOAOYEITE TTOTE TO EpyaAEio oUTE
VO TTPOCTTOBONCETE VO KAVETE OVOCUPHATWON
TOU NAEKTPIKOU CUCTAMATOG TOU EpyaAgiou.
EmikoivwvnoTe peto oépRigTng MILWAUKEE
yia OAEZX Tig eMIOKEUEG.

KaBapiopoég
A TMPOEIAOINOIHZH!

Ma va peiwoeTe Tov Kivduvo aTuXfpaTog,
nAekTpomrAngiag kai {nuidg oTo gpyaAeio,
un BuBileTe TOTE TO EpyaAeio péoa o€ Uypo
oUTE KOl VO AQAVETE UYPO Va EIOPEUTEI HETA
oTo epyaAeio.

KaBapilete Tn okovn Kal TIg akabapaieg oo
TIG OTTEG e€agpiopoU AlaTnpeite TIG AaBEg Tou
epyaAeiou KaBapPEG, OTEYVEG Kal XwPig Addia 1
ypdooo. XpnoiyoTrolgite pévo atralé aatrouvi
Kal éva Bpeypévo Tavi yia va kabapidete To
epyoAeio ocag €meldf oplopéva UAIKA
KaBapiagpoU kal dIaAUTIKA gival BAaBepd yia To
TAAOTIKO KAl Ta JOVWHEVA ECAPTANATA.

Emiokeuég

XpnaoIyoTTolgiTe OVO Ta idIa AVTAAAOKTIKG TNG
MILWAUKEE. lMNnyaivete TTavTta 10 £pyaAEio og
KATT0I10 £§ouaiodoTnuévo KEVTpo OEPPRIG TNG
MILWAUKEE y\a £TTIOKEUEG KOl OUVTAPNON.

EAMnvika



Sparachiodi per uso frequente

Per ulteriori informazioni relative alla sicurezza, vedere il manuale

n. 58-13-0000.

Informazioni relative ai livelli di rumorosita e di vibrazioni

¢ Generalmente il livello di pressione acustica media ponderata dell'attrezzo € inferiore a
92 dB (A). Il livello di rumorosita durante il funzionamento puo superare i 105 dB (A).
Indossare le cuffie di protezione!

e L'accelerazione ponderata tipica € inferiore a 2,5 m/s2.

I livelli dichiarati sono ottenuti da prove di laboratorio secondo le normative vigenti, ma non
possono essere utilizzati come valutazione di rischio. | livelli misurati in diversi ambienti di
lavoro possono risultare piu elevati rispetto a quelli dichiarati. Gli effettivi livelli di esposizione

e di rischio di infortunio sono propri

di ogni singolo impiego e dipendono dal modo d’uso da

parte dell’operatore, dal tipo di applicazione e dalla postazione di lavoro, cosi come dal
tempo di esposizione e dalle condizioni fisiche dell’operatore.

La Milwaukee Electric Tool Corp. non puo essere ritenuta responsabile delle conseguenze
derivanti dal considerare i livelli dichiarati anziché i reali livelli di esposizione, in singole
valutazioni di rischio, nelle situazioni di lavoro su cui non abbiamo alcun controllo.

Specifiche
N Giri/
ca aNOQOSF’lo c.a. minuto |Dimensione 6,5 mm 13mm Schnell | Holz-
L in ten- AMp | senza | codolo |kaltgewalzter kaltgewalzter | -bau-
articolo)| sione | watt | ere | carico |punta esag. Stahl Stahl schraube |Schraube
TQSE | 220240 | 725 | 3,4 |0-1200|6,3 mm Hex| Chiodo da N/D ND | 6.8 mm
1200Q 6,3 mm
(6580-50)
TQSE 1220240\ 725 | 3,4 |0-2500(6,3 mm Hex| Chiododa | chiododa | N/D N/D
2500Q 6.3 mm P
(6581-50) !
DWSE |220-240| 725 3,4 | 0-4000|6,3 mm Hex N/D N/D 4,2 mm
4000MQ N/D
(6707-50)
SE 2500 220-240| 725 | 3,4 |0-2500|6,3 mm Hex N/D N/D N/D |42 mm
LMQ
(6708-50)
DWSE |220-240| 725 | 3.4 |0-4000/6,3 mm Hex N/D N/D 42mm | N/D
4000Q
(6743-50)
TKSE 1 220-240| 725 | 3,4 |0-2500/6,3 mm Hex| Chiododa | Chiododa |35 mm | N/D
2500Q 6,3 mm 6,3 mm
(6790-50)
TKSE 1220-240| 725 | 3.4 |0-2500|6,3 mm Hex| Chiododa Chiododa | 3:5mm N/D
23000, 6,3 mm 6,3 mm
(6791-50)
Simbologia
Leggereiil manuale )
& dell'operatore prima di ® Marchio di sicurezza SEMKO
usare l'attrezzo.
Indossare sempre occhiali Mg P
di protezione. XXXXMIN."| Girj a] minuto senza carico
V~ Corrente alternata A Ampere
C E Marchio di conformita CE W Watt @ Marchio australiano C-tick
N1565
Italiano 38




- Posizionatore

- Manicotto ad espulsione
- Gancio per cintura
Conservazione punta

- Pulsante di blocco

- Grilletto

- Commutatore marcia avanti/
inversione

N o 0o WN P
'

Assemblaggio

AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni,
staccare sempre la spina dell’attrezzo
prima di installare o rimuovere un
accessorio. Usare solamente accessori
specificamente raccomandati. Altri
tipi di accessori possono risultare
pericolosi.

@Rimozione e collegamento dei
cavi Quik-Lok®

| cavi MILWAUKEE Quik-Lok® sono
rapidamente collegabili o sostituibili sul
posto di lavoro.

1. Per staccare il cavo Quik-Lok® ruotare
la ghiera di 1/4 di giro a sinistra e
scollegare il cavo.

2. Per riattaccare il cavo Quik-Lok® far
coincidere le scanalature del connettore
e spingere quest'ultimo fino in fondo.
Ruotare la ghiera di 1/4 di giro verso
destra bloccandola.

Installazione e rimozione
Gdelle punte
Posizionatore a espulsione
per pareti a secco
8 - Portapunta
9 - Punta

10 - Posizionatore

1. Perlinserimento dei portapunta e delle
punte togliere la spina di alimentazione
e smontare il posizionatore allonta-
nandolo dall'attrezzo.

2. Inserire la punta sul portapunta
facendola scattare in posizione.
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Successivamente inserire il portapunta
sul naso dell’attrezzo facendolo
scattare in posizione.

3. Inserire il posizionatore finché
anch’esso non scatta in posizione.
E Posizionatore ad espulsione
TEKS®

11 - Sede magnetica

Installazione e rimozione
delle punte

12 - Posizionatore

1. Staccare l'attrezzo. Togliere la spina di
alimentazione e sfilare il posizionatore
allontanandolo dall’attrezzo.

2. Estrarre la sede magnetica e sostituirla
con una nuova.

3. Inserire il posizionatore finché
anch’esso non scatta in posizione.

Registrazione del posizionatore
Posizionatore a espulsione Drywall
per pareti a secco e TEKS®

Il posizionatore stabilisce la profondita
dell'attrezzo. Questi sparachiodi sono dotati
di posizionatore a espulsione con registro
della profondita ad una sola mano. E
possibile effettuare la registrazione della
profondita in modo semplice e rapido
ruotando il posizionatore con una sola
mano. Opportuni fermi interni al manicotto
bloccano I'attrezzo alla profondita
prestabilita.

Posizionatore ad espulsione Drywall:
iniziare con una luce di 1,5 mm tra la testa
del chiodo e il naso a frizione disinnestata
come indicato. Sia sul posizionatore Dry-
wall che sul posizionatore TEKS® i fermi
interni del manicotto rappresentano
profondita differenti. Due scatti del
posizionatore corrispondono a 0,4 mm,
proseguire nella registrazione del
posizionatore fino al raggiungimento della
profondita desiderata.

E/

1. Per aumentare la profondita ruotare il
posizionatore nel senso indicato dalla
targhetta (13).

13 - Impostazione della profondita
pit accentuata

14 - Giocodi 1,5 mm
(Posizionatore per pareti a
secco)

Italiano



2. Per ridurre la profondita, ruotare il
posizionatore nel senso opposto. Il

fermo blocca il posizionatore
garantendo la precisione della
profondita.

3. Per smontare il posizionatore

allontanarlo semplicemente dall’at-
trezzo. Al rimontaggio la profondita
precedentemente impostata rimane
invariata.

®

Regolazione dell'impostazione di
coppia

Questi cacciavite dispongono di un collare
per la regolazione dell'impostazione di
coppia, secondo i diversi tipi di vite da
inserire nei diversi materiali. Se regolata
correttamente, la frizione si innesta ad una
coppia prestabilita, onde evitare danni alla
vite o all'attrezzo.

Il cacciavite TQSE 1200Q dispone di un
collare per la regolazione dell'impostazione
di coppia, che puo essere regolato da 1 a
44 impostazioni. La coppia é regolabile da
1 a 15 newton-metri.

Il cacciavite TQSE 2500Q dispone di un
collare per la regolazione dell'impostazione
di coppia, che puo essere regolato da 1 a
33 impostazioni. Oltre I'impostazione 33,
I'attrezzo si blocca prima di innestare la
frizione. La coppia & regolabile da 1 a 12
newton-metri.

Per selezionare un’'impostazione, girare il
collare di regolazione nella direzione
indicata dall’attrezzo.

Nota: usare un pezzo di materiale di scarto
per provare le diverse impostazioni prima
di infilare le viti nel pezzo lavorato. Per
determinare un’impostazione specifica per
la propria applicazione, controllare con una
chiave che la coppia sia corretta ad una
data impostazione.
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Funzionamento

A AVVERTENZA!

Per ridurre il rischio di lesioni,
indossare SEMPRE occhiali di
sicurezza o occhiali con protezioni
laterali.

Commutatore marcia avanti/inversione

F

Per marcia avanti (senso orario) (15).

Per l'inversione (senso antiorario) (16).
La sicurezza impedisce l'inversione
dell’attrezzo a motore in moto. Attendere
comunque sempre che il motore sia
fermo prima di effettuare l'inversione.

15 - Marcia avanti
16 - Inversione

Avviamento, arresto e regolazione
velocita

1. Per avviare l'attrezzo agire sul grilletto.

2. Per fermare l'attrezzo rilasciare il
grilletto.

3. Per variare la velocitd aumentare o
diminuire la pressione esercitata.
Aumentando la forza di trazione sul
grilletto si aumenta la velocita.

Pulsante bloccaggio

1. Per bloccare agire sul pulsante tirando
al tempo stesso il grilletto. Rilasciare il
grilletto.

2. Per sbloccare il grilletto tirarlo e
successivamente rilasciarlo.

Applicazioni

@ Registro profondita

17 - Esatta

La testa del chiodo é rientrata rispetto al

piano senza pero perforare la superficie.
18 - Profondita eccessiva

La testa del chiodo perfora la superficie

rendendo difficoltosa la finitura e

consentendo la penetrazione dell'umidita.

Diminuire la profondita.

19 - Profondita insufficiente

La testa del chiodo sporge dal piano ostacolando
la finitura. Aumentare la profondita.



Sparachiodi filettati
Per sparachiodi con valore nominale
da 0-4000 giri/minuto

| chiodi filettati standard servono di norma
per fissare le pareti a secco ai tasselli in
legno e ai tasselli in acciaio di dimensioni
adatte. Lo sparachiodi MILWAUKEE & un
attrezzo ideale per queste applicazioni. La
registrazione della profondita € molto
importante. Vedere in proposito il punto (G).

1. Scegliere con cura la dimensione di
chiodo adatta per ciascuna applica-
zione. Non occorrono forature
preliminari. Sistemare il chiodo sulla
punta, portare il chiodo contro il piano
da fissare orientando I'attrezzo in
quadro rispetto alla superficie di lavoro.
Se l'attrezzo o il chiodo sono fuori
guadro non si ha penetrazione oppure
il chiodo penetra inclinato.

2. Agire sul grilletto spingendo I'attrezzo
in avanti ad intermittenza per far
penetrare il chiodo nella parete.
Esercitando pressione ad intermittenza
si provoca l'innesto della frizione che
pone in rotazione il chiodo facendolo
penetrare con successivo disinnesto
della frizione entro una frazione di
secondo. In assenza di pressione
sull'attrezzo dopo I'innesto della frizione
il chiodo non si assesta correttamente.

La frizione si disinnesta auto-
maticamente e la punta cessa la
rotazione non appena il chiodo
raggiunge la profondita prestabilita.

Questi sparachiodi dispongono di una
frizione silenziosa, che si arresta
leggermente quando la vite arriva alla
profondita selezionata.

3. Per togliere le viti, togliere il posi-
zionatore e portare il commutatore di
marcia avanti/inversione sulla posizione
di inversione. Riattaccando il posi-
zionatore non si altera l'impostazione
della profondita.

Chiodi autoforanti per tasselli
metallici

Per sparachiodi con valore
nominale da 0-2500 giri/minuto

Questi sparachiodi per pareti a secco
possono essere usati per attaccare pareti
a secco dallo spessore di 0,84 - 2,5 mm a
tasselli metallici.
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In caso di lamine metalliche sottili, attenersi
alla stessa procedura applicata per i tasselli
in legno. Consultare la sezione (H) per la
corretta impostazione della profondita.

Il chiodo potrebbe opporre una leggera
resistenza dopo essere passato attraverso
la parete a secco e comincia a penetrare
nella lamina metallica. Questo & normale.
Ricordarsi di usare un movimento a strappi
per far passare il chiodo e di mantenere
sempre una certa pressione sull'attrezzo
fino al completo alloggiamento del chiodo.

I chiodi autoforanti e autofilettanti effettuano
la foratura, la maschiatura e il bloccaggio
in un’unica rapida operazione ovviando alla
foratura preliminare. Essi sono adatti per
spessori di metallo fino a 13 mm offrendo
alta resistenza e una tenuta affidabile. La
punta a forare garantisce la foratura rapida
ad una pressione moderata mentre le
scanalature consentono I'espulsione del
truciolo. Il codolo di guida permette di
completare la foratura prima che il filetto
iniziale entri in contatto con il materiale.
Questi chiodi trovano impiego in molte
applicazioni.

1. Inserire il chiodo sulla punta allineando
guest'ultima al piano di avvitamento.

2. Agire sul grilletto e esercitare pressione
sull’attrezzo per innestare la frizione.
Questo movimento innesta la frizione, il
chiodo comincia a girare e disinnesta la
frizione entro una frazione di secondo.
Se la pressione sull'attrezzo non viene
mantenuta dopo aver innestato la
frizione, il chiodo non risulta ben

assestato.
La frizione si disinnesta quando il
chiodo raggiunge la profondita
prestabilita.

3. Per svitare i chiodi estrarre il posi-
zionatore e portare il commutatore nella
posizione di inversione. Al reinseri-
mento del posizionatore la profondita
precedentemente impostata non
subisce variazioni.
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Utilizzo di viti da legno

Durante I'utilizzo di viti da legno, si consiglia
di praticare un foro pilota per facilitare
I'inserimento delle viti ed evitare di spaccare
il legno. Come regola generale, il foro pilota
deve avere un diametro di circa il 70% del
diametro della vite. | fori pilota per legno di
specie lantifoglia devono avere invece un
diametro di circa il 90% del diametro della
vite. La profondita del foro pilota deve
essere inferiore alla lunghezza della vite di
almeno un diametro. Questo consente che
la punta della vite prenda nel legno e tenga
meglio.

Allargare la sezione superiore del foro per
meglio inserire lo stelo tra la testa della vite
ed il filetti. e necessario, usare sapone o
cera per facilitare I'inserimento della vite.

Italiano

42

Manutenzione

A AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni, staccare
sempre la spina dell’attrezzo prima di
eseguire un qualsiasi intervento di
manutenzione. Non smontare mai
|'attrezzo né tentare di modificarne
I'impianto elettrico. Per TUTTE le
riparazioni, rivolgersi ad un centro di
servizio MILWAUKEE.

Pulizia

A AVVERTENZA!

Per evitare il rischio di lesioni, scosse
elettriche e danni all'attrezzo, non
immergerlo in sostanze liquide e
impedire I'infiltrazione di liquidi
nell’attrezzo.

Asportare polvere e detriti dalle aperture
di aerazione. Mantenere le impugnature
dell'attrezzo pulite, asciutte e prive di tracce
di olio e grasso. Per la pulizia dell'attrezzo,
usare esclusivamente sapone neutro e un
panno umido, poiché taluni detergenti e
solventi possono intaccare la plastica e le
altre parti isolate.

Riparazioni

Usare esclusivamente ricambi originali
MILWAUKEE. Per gli interventi di
manutenzione e riparazione, rivolgersi
sempre ai centri di servizio autorizzati
MILWAUKEE.



Ekstra kraftige skrutrekkere

Se Sikkerhetsinstruks nr. 58-13-0000 for ytterligere sikkerhetsinformasjon.
Informasjon om lyd og vibrasjoner

*  Verktgyets A-veide lydtrykkniva er vanligvis lavere enn 92 dB (A). Staynivaet under
bruk kan overstige 105 dB (A). Bruk hgrselvern!

*  Veid akselerasjon er vanligvis under 2,5 m/s2.

De oppgitte verdiene er laboratorietestverdier i henhold til nevnte standarder og er ikke

adekvate for bruk i risikovurderinger. Verdier malt p& den enkelte arbeidsplass kan veere

hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsverdier og individuell skaderisiko

er unike og avhenger av brukerens arbeidsvaner, arbeidsstykket og arbeidsplassens

utforming, savel som eksponeringstid og brukerens fysiske kondisjon.

Vi, Milwaukee Electric Tool Corp., kan ikke holdes ansvarlig for konsekvensene ved bruk

av oppgitte verdier istedet for faktiske eksponeringsverdier, i en individuell risikovurdering

av en arbeidssituasjon utenfor var kontroll.

Spesifikasjoner
Katalog-| Tomgangs-
R Volt |Inng- omdrei- 6,5mm Tegrrmur - | Treskrue
(Artikkel veksel-jaende Amp| ninger |Borskaft-| yaldvalset 13 mm skrue
nr.) | Srem |watt | gre | PEr minutt) stgrrelse stal kaldvalset stél

TQSE |220-240| 725 | 34| 0-1200 6,3 mm 6,3 mm skrue| ikke aktuelt |ikke aktuelt| 6.8 mm

1200Q sekskant
(6580-50)

TQSE |220-240| 725 | 34 | 0-2500 | 6,3 MM |63 mm skiue| 6,3 mm skrue| ikke aktuelt|  ikke

2500Q sekskant e
(6581-50)

DWSE |220-240| 725 | 3:4 | 0-4000 | 6.3 mm | jiice aktuelt | i i

Y kke aktuelt | 4,2 mm

4000MQ sekskant ikke aktuelt |i ul
(6707-50)

SE 2500/ 220-240| 725 | 34| 0-2500 | 63 mm | ikke aktuelt | ikke aktuelt | ikke aktuelt| 4,2 mm
LMQ sekskant

(6708-50)

DWSE [220-240| 725 | 34| 0-4000 | 6,3 mm | ikke aktuelt | ikke aktuelt | 4.2 mm ikke

4000Q sekskant aktuelt
(6743-50)

TKSE |220-240| 725 | 34| 0-2500 | 6,3 mm |6,3 mm skrue| 6,3 mm skrue| 3,5 mm ikke

2500Q sekskant aktuelt
(6790-50)

TKSE |220-240| 725 | 34| 0-2500 | 6,3 mm |6,3 mm skrue| 6,3 mm skrue| 3.5 mm ikke

2500Q sekskant aktuelt
(6791-50)

Symboler
Les brukerhandboken
& fgr du tar dette verktayet A Ampere
i bruk.
Bruk alltid vernebriller. W Watt
C E CE-konformitetsmerke V~ Vekselstram
@ SEMKO Sikkerhetsmerke
—— Australsk C-tick-merke
n . 4 | Tomgangsomdreininger
0 X XXXmin." | per minutt
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- Posisjonsgiver
- Avtakbar hylse
- Beltefeste

- Borholder

- Laseknapp

- Utlgser

\lmm.bwr\al—\e

- Forover/revers-spak

Montering

A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen méa du

alltid ta ut stikkontakten fgr du

monterer eller demonterer tilbehar.

Bruk kun spesielt anbefalt tilbehgr.

Annet tilbehgr kan medfgre risiko.
Fjerning og skifting av

@Quik-L0k®-Iedninger

MILWAUKEE'S eksklusive Quik-Lok®-
ledninger kan skiftes ut eller byttes pa
stedet.

1. Du fierner Quik-Lok®-ledningen ved &
skru ledningsmutteren en kvart
omdreining til venstre og trekke den ut.

2. Du skifter ut Quik-Lok®-ledningen ved &
stille koblingen pa linje med noten og
skyve koblingen inn sa langt som mulig.
Skru ledningsmutteren en kvart omdrei-
ning til hayre for & lase den pa plass.

Montering og fjerning av bor.
Avtakbar posisjonsenhet for
tgrrmur

8 - Borholder
9 - Innsettingsbor
10 - Posisjonsgiverenhet

1. Ta ut stikkontakten for verktgyet. Du tar
ut posisjonsgiverenheten ved a vri
hylsen mens du trekker den bort fra
verktayet.

2. Skyv innsettingsboret inn i borholderen
til den smekker pa plass. Skyv deretter
borholderen inn i spissen pa verktgyet
til den smekker pa plass.

3. Skyv posisjonsgiverenheten inn i
spissen pa verktgyet til den smekker
pa plass.

Norsk
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Montering og fjerning av bor
for TEKS® avtakbare
posisjonsgiverenhet

11 - Magnetisk sokkel

12 - Posisjonsgiver

1. Frakoble verktgyet og ta ut posisjons-
giveren ved & vri hylsen mens du trek-
ker den bort fra verktayet.

2. Trekk ut den magnetiske sokkelen og
erstatt den med en ny sokkel.

3. Skyv posisjonsgiverenheten inn i
spissen pa verktayet til den smekker

pa plass.
Justering av  posisjonsgiveren
Avtakbar posisjonsgiverenhet for

terrmur og TEKS® avtakbare posisjons-
giverenhet.

Posisjonsgiveren kontrollerer verktgyets
innsettingsdybde. Disse skrutrekkerne har
en avtakbar posisjonsgiver med énhands
dybdejustering. Dybdejusteringer kan
gjgres pa en enkel og rask méate ved a vri
posisjonsgiveren med én hand. Haker pa
innsiden av hylsen “laser” den valgte
dybden.

Nar det gjelder avtakbar posisjonsgiver for
tarrmur, begynn med omtrent 1,5 mm klaring
mellom skruehodet og nesen, med koblingen
frigjort som vist. For bade tgrrmur og TEKS®
posisonsgivere, representerer hakene péa
innsiden av hylsen de forskjellige dybdene.
Annenhvert klikk pa posisjonsgiveren er
lik 0,4 mm. Fortsett med justeringen av
posisjonsgiveren til den ngdvendige
dybden er nadd.

E/

1. For & gke dybden, roterer du ganske
enkelt posisjonsgiveren i den retning
som er vist (13).

13 - Dypere dybdeinnstilling

14 - 1,5 mm klaring
(gjelder kun tgrrmur)

2. Ved & redusere dybden, roteres
posisjonsgiveren i motsatt retning.
Haken laser sgkeren pa plass. Dette
sikrer en ngyaktig dybdeinnstilling.

3. For a fierne posisjonsgiveren, trekker
du den ganske enkelt bort fra verktgyet.
Gjenmontering forandrer ikke dybde-
innstillingen.



®

Justere momentinnstilling

Disse skrumaskinene har en krage som
justerer momentinnstillinger for innskruing
av ulike typer skruer i ulike typer materialer.
Nar den er riktig justert, vil klutsjen kobles
ut ved et forh&ndsinnstilt moment for &
hindre skade pa skrue eller verktgy.

TQSE 1200Q skrumaskin har en krage som
justerer momentinnstillingen til én av 44
innstillinger. Momentet er justerbart fra 1 til
15 newton-meter.

TQSE 2500Q skrumaskin har en krage som
justerer momentinnstilling til én av 44
innstillinger. Utover den 33. innstillingen vil
verktgyet stanse fgr klutsjen kobles ut.
Momentet er justerbart fra 1 til 12 newton-
meter.

Du velger en innstilling ved & vri
justeringskragen i retningen som er angitt
pa verktgyet.

MERK: Bruk et stykke avfallsmateriale til
testing av de ulike innstillingene fgr du set-
ter skruer inn i arbeidsstykket. Du kan
bestemme en spesifikk bruksinnstilling ved
hjelp av en momentngkkel som sjekker riktig
moment for den aktuelle innstillingen.
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Drift
A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen, bgr du
ALLTID bruke vernebriller eller briller
med sidevern.

Bruk av Forover/revers-bryter

e 15 - Forover

16 - Revers

1. For forover (med urskiven) (15)
rotasjon.

2. For revers (mot urskiven) (16) rotasjon.
Selv om en sperre forhindrer rever-
sering av verktgyet mens motoren er i
gang, bgr du la motoren stoppe helt far
den settes i revers.

Oppstart, stopp og
hastighetskontroll

1. For & starte opp verktagyet, trekker du i
bryteren.

For & stoppe verktayet, slipp bryteren.

For & variere driftshastigheten, trykkes
l&seknappen inn mens du drar i
utlgseren. Jo lenger utlgseren trekkes,
desto starre blir hastigheten.

Bruk av laseknappen

1. For a lase utlgseren, trykkes lase-
knappen inn mens du trekker i
utlgseren. Deretter slipper du utlgseren.

2. For alase opp utlgseren, trekker du og
deretter slipper utlgseren.

Anvendelser

Dybdestyring
17 - Korrekt

Skruehodet er under overflaten uten a lage
hull i bekledningen.

18 - For dypt

Skruehodet lager hull i tarrmuren som gjar
finpussingen vanskelig og slipper fuktighet
inn under bekledningen. Reduser dybden.

19 - For grunt

Skruehodet stikker utenfor tarrmurbek-
ledningen slik at denne ikke kan gjores
ferdig. @k dybden.
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Innsetting av  tgrrmurskruer for
skrutrekkere med 0-4000 omdreininger
per minutt

Standard tarrmurskruer er generelt laget for
festing av terrmur til trebeslag og 0,45 mm til
og med 0,84 mm-gaugestalbeslag.
MILWAUKEE skrutrekkere er ideelle til
inndriving av disse typer tgrrveggskruer.
Dybdeinnstillingen er meget viktig. Referer
til G for korrekt dybdeinnstilling.

1. \Velg egnet skrue for hver enkelt jobb.
Ledehull trengs ikke. Plasser skruen pa
innfgringshoret og still deretter skruen
slik at den er pa linje med arbeidsflaten.
Nar dette gjgres, veer sikker pa at
verktgyet og skruen er parallelle med
arbeidsflaten. Dersom verktgyet og
skruen ligger skjevt i forhold til
hverandre, vil skruen ikke g& inn i
arbeidsflaten eller den vil ga skjevt inn.

2. Trekk i utlgseren og skyv verktgyet
forover med en stansingbevegelse for
& drive skruen inn i terrveggen. En
stansingbevegelse vil engasjere
koblingen, f& skruen til & rotere, setter
inn skruen og frigjer koblingen, alt i en
brgkdel av et sekund. Dersom trykket
ikke vedlikeholdes pa verktayet etter at
koblingen har blitt engasjert, vil skruen
ikke ga inn skikkelig.

Koblingen vil automatisk frigjgres og
innsettingsboret vil stoppe & rotere sa
snart skruen har blitt satt inn til den
valgte dybden.

Disse skrutrekkerne har en stille kobling,
som vil skralle litt n&r skruen har nadd
den valgte dybden.

3. For & fjerne skruer, fjerner du
posisjonsgiveren og slar forover/
revers-bryteren pa revers. Gjeninn-
setting av posisjonsgiverenheten vil ikke
endre dybdeinnstillingen.
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m Drive inn selvdrillende skruer i

metallnagler for skrutrekkere med
0-2500 omdreininger per minutt

Disse tarrmurdriverne kan brukes til & feste
tgrrmur til 0,84 mm til og med 2,5 mm-gauge
metallnagler.

Nar det arbeides med lette metallplater
folges samme prosedyre som med
trenagler. Referer til H nér det gjelder korrekt
dybdeinnstilling.

Skruen kan “stusse” noe nar den har brutt
gjennom tgrrmuren og begynner & ga inn i
metallplaten. Dette er normalt. Husk bare &
bruke en stansingbevegelse for & drive
skruen inn. Hold et fast trykk pa verktagyet
til skruen er helt inne.

Selv-borende og selv-bankende skruer
borer, banker og fester i en rask, lett
bevegelse uten separat boring. Deres
usedvanlige utforming virker i metall opp til
en tykkelse pa 13 mm, og gir et solid, palitelig
hold. Borspissen sikrer hurtig boring og et
jevnt, lavt boretrykk mens boreflgytene
fierner borespon. Pilotseksjonen sikrer at
boring er fullfgrt fgr den farste gjengen
engasjerer materialet. Disse skruene kan
brukes pa mange omrader.

1. Sett skruen inn i boret og legg boret
parallelt med arbeidsflaten.

2. Trekk i utlgseren og skyv verktgyet
forover for & engasjere koblingen. Dette
vil engasjere koblinger, f& skruen til &
rotere, drive inn skruen og frigjgre
koblingen i brgkdelen av et sekund. Hvis
det ikke opprettholdes et fast trykk p&
verktgyet etter at koblingen er
engasijerit, vil ikke skruen sitte riktig.

Koblingen vil automatisk de-engasjeres
og det innsatte boret vil slutte & rotere
nar skruen er drevet inn til valgt dybde.

3. For a fjerne skruer, fijernes posis-
jonsgiveren og bryteren for forover/
revers settes pa revers. Gjenmontering
av posisjonsgiveren vil ikke endre
dybdeinnstillingen.



Skrue inn treskruer

Ved innskruing av treskruer bgr du lage et
ledehull for & gjgre innskruingen lettere og
for & hindre at trestykket sprekker. Som en
generell regel bgr ledehullet ha en diam-
eter pa omtrent 70% av skruediameteren.
Ledehull i hardved bgr ha en diameter pa
omtrent 90% av skruediameteren. Dybden
pd ledehullet bgr veere minst én
skruediameter kortere enn lengden pa
skruen. Dette gjer det lettere & fa skruen til
& gripe i treet for ekstra holdekraft.

@verste delen av hullet skal senkebores
for & oppna uhindret plass til delen mellom
skruehodet og gjengene. Nar det brukes
flate skruehoder, skal gverste del av hullet
senkebores for & f& samme hgyde pa skrue
og arbeidsflate. Om ngdvendig kan du
bruke sape eller voks for & oppna lettere
skruefunksjon.
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Vedlikehold
A ADVARSEL!

For & redusere skaderisikoen ma
stikkontakten tas ut feor du foretar
vedlikehold pa verktayet. Verktgyet
ma aldri demonteres, og du bar ikke
forsgke a sette inn nye ledninger i det
elektriske systemet. Ta kontakt med
MILWAUKEE sin serviceavdeling
vedrgrende ALLE typer reparasjoner.

Rengjering

ADVARSEL!
For & redusere risikoen for skade,
elektrisk stgt og skade pa verktgyet,
ma verktgyet aldri legges i veesker. La
heller aldri veesker trekke inn i
verktgyet.

Fjern stgv og avfall fra ventilene. Hold
h&ndtakene rene, terre og frie for olje eller
smgremidler. Bruk bare mild sdpe og en
fuktig klut for & rengjgre verktayet. Enkelte
rengjgringsmidler og opplgsninger kan
skade plast og andre isolerte deler.

Reparasjon

Bruk kun originale MILWAUKEE-deler. Nar
det gjelder reparasjon og vedlikehold, m&
verktgyet alltid leveres til et autorisert
MILWAUKEE servicesenter.
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Chaves de Parafusos para Trabalhos Pesados

Para instrucdes de seguranc¢a adicionais, consulte o manual de Instru¢cdes sobre

Segurancga No. 58-13-0000.

Informacédo sobre Ruidos e Vibragdes

¢ Normalmente o nivel de pressdo sonora com ponderacdo A da ferramenta é inferior a
92 dB (A). O nivel de ruido durante o funcionamento pode exceder os 105 dB (A). Use
protecgdo auricular!

e A aceleracdo ponderada média é inferior a 2,5 m/s?.

Estes valores declarados foram testados em laboratério de acordo com os standards

estabelecidos e ndo séo adequados para utilizacdo em avaliagdes perigosas. A medicdo de

valores em locais de trabalho individuais pode ser superior aos valores declarados. Os

valores actuais de exposicdo e riscos de danos causados a um utilizador sdo Unicos e

dependem do modo de utilizag@o, do design do local de trabalho e da peca, assim como do

periodo de tempo de exposicdo e das condi¢des fisicas do utilizador.

N6s, Milwaukee Electric Tool Corp, ndo poderemos ser responsaveis pelas consequéncias de

uso de valores declarados, em vez dos valores que reflectem a exposicdo actual, numa

avaliacdo de risco individual numa situagao de local de trabalho, sobre a qual ndo exercemos

controlo.

Especificacbes
Parafuso

No. de | Volt R.P.M. | Dimenséo Aco pfrzrdaes Parafuso
Catéalogo| Apenas Wat |AmP|  sem daHaste |Laminado a|Ago Laminado| Secas(sem | Par@

(Ref.) CA all |gres| Carga da Broca |Frio 6,5 mm|a Frio 13 mm argamassa) | madeira

TQSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-1200 (6,3 mm HeX| parafuso de N/A N/A 6,8 mm

1200Q 6,3 mm '
(6580-50)

TQSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| Parafuso de | Parafuso de N/A N/A

2500Q 6,3 mm 6,3 mm
(6581-50)

DWSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-4 000 |6,3 mm Hex N/A N/A N/A 4.2 mm
4000MQ '
(6707-50)

SE ’\2/%00 220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex N/A N/A N/A 4,2 mm
(6708-50)

DWSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-4 000 |6,3 mm Hex N/A N/A 4,2 mm N/A

4000Q
(6743-50)

TKSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| Parafuso de | Parafuso de 3,5 mm N/A

2500Q 6,3 mm 6,3 mm
(6790-50)

TKSE [220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |63 mm Hex Parafuso de | Parafuso de 3,5 mm N/A

2500Q 6,3 mm 6,3 mm
(6791-50)

Simbolos

AN

Leia 0 manual do
operador antes de
utilizar esta ferramenta.

S,

Marca de Seguranca SEMKO

.@ (L)J;i:rempre protecgao n°mmin.'1 Revolugdes por Minuto sem Carga
V~ Corrente alterna Ampere

~

Marca de Conformidade . .
da CE W Watt @Marca Australiana C-tig

N1565
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- Localizador

- Manga da Rampa de Declive
- Prendedor de Cinto
Armazenamento da Broca

- Botéo de travagem

- Gatilho

- Interruptor Avango/Inversao

~N o o B~ W N P
'

Montagem

A AVISO!

Para reduzir risco de lesdes,
desligue sempre a ferramenta da
fonte de alimentacdo antes de mudar
acessoOrios ou fazer ajustes. Use
apenas acessoOrios especificamente
recomendados. Quaisquer outros
acessoOrios podem ser perigosos.

@Retirar e Substituir os Cabos

Quik-Lok®

Os Cabos exclusivos Quik-Lok® da
MILWAUKEE podem ser reposicionados
ou substituidos instantaneamente em
campo.

1. Para retirar o Cabo Quik-Lok®, rode a
porca do cabo 1/4 de volta para a
esquerda e puxe para fora.

2. Parasubstituir o Cabo Quik-Lok®, alinhe
as ranhuras de chaveta do conector e
empurre 0 conector para dentro tanto
guanto possivel. Rode a porca do cabo
1/4 de volta para a direita para travar.

@ da Rampa de Declive para

Paredes Secas

8 - Suporte da Broca
9 - Broca de Insergéo
10 - Conjunto Localizador

1. Desligue a ferramenta. Para retirar o
conjunto localizador, rode a manga ao
mesmo tempo que a separa da
ferramenta.

2. Empurre a broca de insergao no suporte
da broca até encaixar em posigéo.
Empurre o suporte da broca de
encontro ao nariz da ferramenta até
ficar encaixada no seu lugar.

Instalacdo e Remocéo das
Brocas do Conjunto Localizador
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3. Empurre o conjunto localizador de

encontro ao nariz da ferramenta até
encaixar no seu lugar.
@Brocas do Conjunto Localizador
da Rampa de Declive TEKS®
11 - Receptaculo Magnético
12 - Conjunto Localizador

1. Desligue a ferramenta. Para retirar o
conjunto localizador, rode a manga ao
mesmo tempo que a separa da

Instalagdo e Remocgéo das

ferramenta.

2. Retire o receptaculo magnético para
fora e substitua-o com um novo
receptaculo.

3. Empurre o conjunto localizador de

encontro ao nariz da ferramenta até
ficar encaixado no seu lugar.

Ajustamento do Conjunto Localizador,
do Conjunto Localizador da Rampa
de Declive para Paredes Secas e do
Conjunto Localizador da Rampa de
Declive TEKS®

O conjunto localizador controla a
profundidade de aparafusamento da
ferramenta. Estas chaves de parafusos
vém equipadas com um conjunto loca-
lizador da rampa de declive com ajus-
tamento manual da profundidade. Os
ajustamentos da profundidade podem ser
facil e rapidamente obtidos rodando o
localizador com uma méo. Uns detentores,
no interior da manga, “travam” a pro-
fundidade desejada.

Para o conjunto localizador da rampa de
declive para paredes secas, comece com
umafolgade cercade 1,5mmentre acabeca
do parafuso e o nariz com a embraiagem
desengatada, tal como se mostra. Tanto nos
conjuntos localizadores para paredes secas
como nos TEKS®, os detentores no interior
da manga representam profundidades
diferentes. Cadadois estalidos do localizador
equivale a 0,4 mm. Continue a ajustar o
localizador até a profundidade pretendida.
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13 - Posicdo para uma maior
profundidade

@ 14 - Folgade 1,5 mm
(Apenas para aplicacdes em
paredes secas)

1. Para aumentar a profundidade de
aparafusamento pretendida, simples-
mente rode o localizador no sentido
indicado (13).

2. Para diminuir a profundidade de
aparafusamento basta rodar o
localizador no sentido oposto. Os
detentores “travarao” o localizador em
posigao, assegurando um ajustamento
correcto da profundidade.

3. Para retirar o conjunto localizador da
rampa de declive, rode a manga ao
mesmo tempo que a separa da
ferramenta. A nova montagem do
conjunto localizador néo ira alterar o
ajustamento da profundidade.

E/

Regulagcdo do momento de aperto

Estas aparafusadoras estdo equipadas
com o anel para ajustamento do momento
de aperto, de modo a permitir o
aparafusamento de diferentes tipos de
parafuso em diferentes materiais. Com
esta regulacdo, a embraiagem da
ferramenta comega a escorregar a um
binario pré-definido, impedindo, assim, a
danificacdo do parafuso ou da
ferramenta.

A aparafusadora TQSE 1200Q esta
equipada com um anel de ajustamento do
momento de aperto, que pode ser regulado
desde 1 a 44 valores do momento de
aperto. O momento de aperto pode ser
regulado desde 1 até 15 N.m.

A aparafusadora TQSE 2500Q esta
equipada com um anel de ajustamento do
momento de aperto, que pode ser regulado
desde 1 a 33 valores do momento de
aperto. Para valores superiores ao valor
maximo do momento de aperto (33), a
ferramenta para, antes de a embraiagem
entrar em escorregamento. O momento de
aperto pode ser regulado desde 1 até 12
N.m.

Portugués
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Para seleccionar o momento de aperto
desejado, rodar o anel de regulagdo no
sentido indicado na ferramenta.

OBSERVACAO: Experimentar a ferramenta
com diferentes regula¢des num pedago de
desperdicio, antes de efectuar a instalagédo
dos parafusos na peca de trabalho. Para
determinar o momento e aperto mais
adequado para uma determinada aplicagéo,
verificar o aperto efectuado pela
ferramenta com uma chave dinamométrica
devidamente aferida.



Operacao

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesbes, use
SEMPRE 6culos de protecgdo ou oculos
com protecgdes laterais.

Utilizagdo do Interruptor Avango/
Inversao

e 15 - Avanco

16 - Inversédo

1. Para rotagGes no sentido de avanco (15)
(ponteiros do reldgio).

Para rotagbes no sentido inverso (16)
(contrario ao dos ponteiros do relégio).
Embora um travamento impeca a
inversdo do movimento da ferramenta
quando o motor esta em funcionamento,
deixe o motor parar completamente
antes de proceder a inversao.

Arranque,
Velocidade

1. Paraarrancar com aferramenta, carregue
no gatilho.

Para parar a ferramenta, alivie o gatilho.

Para variar a velocidade de apara-
fusamento, simplesmente aumente ou
diminua a pressao no gatilho. Quanto
mais apertar o gatilho maior sera a
velocidade.

Paragem e Controlo da

Utilizagcdo do Botdo de Travagem

1. Para travar o gatilho, empurre o botédo
de travagem enquanto acciona o gatilho.
Em seguida, alivie o gatilho.

2. Para destravar o gatilho, aperte e alivie
o gatilho.

Aplicagdes

Guia de Profundidade
17 - Correcta
A cabega do parafuso esta abaixo da
superficie, mas ndo perfura a face.
18 - Demasiado Funda
A cabeca do parafuso penetra no furo da
superficie da parede seca, dificul-tando o

acabamento e permitindo o aparecimento
de humidade. Reduza a profundidade.

19 - Pouco Funda
A cabeca do parafuso fica acima da

superficie da parede seca nédo per-mitindo
0 acabamento. Aumente a profundidade.
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Aperto dos Parafusos para Paredes
Secas para Chaves de Parafusos com
Velocidades de 0-4000 RPM

Os parafusos para paredes secas padrédo
sdo geralmente concebidos para prender
paredes secas a vigas de madeira e estrutu-
ras de aco com furos de 0,45 mm a 0,84 mm
de espessura. As chaves de parafusos
MILWAUKEE séo ideais para aparafusar
estes tipos de parafusos em paredes secas.
O ajustamento da profundidade é muito
importante. Consulte (G) para obter o
ajustamento de profundidade correcto.

1. Seleccione o parafuso para paredes
secas apropriado a cada tipo de
trabalho. N&o sé@o necessarios furos
piloto. Para introduzir os parafusos,
coloque o parafuso na broca de insergéo
e alinhe de seguida o parafuso na
superficie de trabalho, assegurando-se
de que segura na ferramenta e no
parafuso numa posicao perpendicular a
superficie de trabalho. Se a ferramenta
ou o parafuso estdo desalinhados, o
parafuso nédo penetrara na superficie de
trabalho ou néo penetrara a direito.

Aperte o gatilho e empurre a ferramenta
para a frente com uma “pancada” para
afundar o parafuso na parede seca. A
pancada engatard a embraiagem,
provocando o inicio da rotacdo do
parafuso, o afundamento do parafuso e o
desengate da embraiagem num instante.
Se ndo for mantida presséo na ferramenta
apos o engate da embraiagem, o parafuso
ndo encaixard devidamente.

A embraiagem desengatar-se-a auto-
maticamente e a broca de insercéo
parara o seu movimento de rotagdo
assim que o parafuso tenha atingido a
profundidade seleccionada.

Estas chaves de parafusos contém uma
embraiagem silenciosa, a qual produzira
um ligeiro movimento de engrenagem
dentada quando o parafuso se encontrar
a profundidade seleccionada.

Para remover os parafusos, retire o
conjunto localizador e coloque o
interruptor avango/inversdo no sentido
inverso. A nova montagem do conjunto
localizador nao ir4 alterar o ajustamento
da profundidade.
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Aperto de Parafusos Auto-
mRoscantes a Metais para
Chaves de Parafusos com

Velocidades de 0-2500 RPM

Estes parafusos auto-roscantes para paredes
secas podem ser usados para prender
paredes secas a estruturas metalicas com
furos de 0,84 mm a 2,5 mm de espessura.

Quando se trabalha com chapas metdlicas
de pequena espessura siga 0sS mesmos
procedimentos que para estruturas em
madeira. Consulte (H) para obter o
ajustamento de profundidade correcto.

O parafuso pode hesitar ligeiramente
quando acabar de furar a parede seca e
comecar a penetrar na chapa metélica. Isto
é normal. Lembre-se de dar uma “pancada”
para accionar o parafuso e mantenha uma
pressdo firme na ferramenta até o parafuso
estar totalmente apertado.

Os parafusos auto-roscantes e que abrem a
rosca ao penetrarem, furam, enroscam e
apertam numa operagdo Unica, rapida e
simples sem necessidade de uma operacao
de perfuracdo separada. O seu desenho
préprio permite o trabalho em metal até 13
mm de espessura, permitindo um aperto
forte e fiavel. A ponta de perfuragdo assegura
uma perfuracdo rapida e uma baixa pressao
de perfuragdo constante enquanto as estrias
da broca removem as aparas. A seccéo
piloto assegura que a perfuracdo se
completa antes do primeiro fio de rosca
atingir o material. Estes parafusos podem
ser usados em multiplas aplicacdes.

1. Introduza o parafuso na broca de
inser¢do e alinhe a broca na superficie
de trabalho.

2. Aperte o gatilho e empurre a ferramen-
ta para a frente para engatar a em-
braiagem. Este movimento engatara a
embraiagem, fazendo com que o
parafuso comece a rodar, faz penetrar o
parafuso e desengata a embraiagem
num instante. Se ndo se mantiver uma
presséo firme na ferramenta ap6s se
engatar a embraiagem, o parafuso néo
encaixara devidamente.

A embraiagem desengatar-se-a auto-
maticamente e a broca de insercao
parara de rodar quando o parafuso
atingir a profundidade escolhida.

3. Para remover os parafusos, retire o
conjunto localizador e coloque o
interruptor avango/inversdo na posi¢ao
inversa. A nova montagem do conjunto
localizador ndo ira alterar o ajustamento
da profundidade.

Portugués
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Aperto de parafusos para madeira

Para ainstalagao de parafusos em madeira,
recomenda-se a abertura de um furo-
piloto, de modo a facilitar a introdugéo do
parafuso e impedir a fissuracdo da
madeira. Como regra geral, o furo-piloto
devera ter um diametro de cerca de 70%
do diametro do parafuso. Os furos-piloto
efectuados em madeiras de espécies
folhosas devem ter um didmetro de cerca
de 90% do diametro do parafuso. A
profundidade do furo-piloto devera ser in-
ferior ao comprimento do parafuso em
cerca de um diametro do parafuso. Deste
modo, a ponta do parafuso penetra
naturalmente na madeira, de modo a obter-
se uma maior forca de retencao.

Escarear a parte superior do furo, de modo
a obter-se uma folga para a espiga do
parafuso, entre a cabeca e a parte
roscada. Para a instalacdo de parafusos
de cabeca de embeber, o topo do furo
devera ser contrapungoado, de modo a
cabega do parafuso ficar a face com a
superficie da peca de trabalho. Se
necessario, lubrificar o parafuso com
sabdo ou cera, de modo a facilitar a sua
introdugdo na madeira.
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Manutencao

A AVISO!

Para reduzir o risco de les8es, desligue
sempre a ferramenta da fonte de ali-
mentacdo antes de efectuar qualquer
trabalho de manutencédo. Nunca desmonte
a ferramenta nem tente efectuar qualquer
trabalho de ligagdo de fios no sistema
eléctrico da ferramenta. Para QUALQUER
reparacdo, entre em contacto com um
centro de servigos autorizado pela
MILWAUKEE.

Limpeza

A AVISO!

Para reduzir o risco de lesdes, choques
eléctricos e danos a ferramenta, nunca
mergulhe a ferramenta em liquidos, nem
permita que qualquer liquido circule para
dentro da ferramenta.

Limpe poeiras e residuos dos orificios de
ventilagcdo. Mantenha os punhos da
ferramenta limpos, secos e sem 6leo nem
gorduras. Use apenas sabdo suave e um
pano himido para limpar a sua ferramenta,
pois certos solventes e agentes de limpeza
podem danificar pecas de plasticos e outras
pecas isoladas.

Reparacdes

Use apenas pecas de substitui¢cdo idénticas
da MILWAUKEE. Para qualquer reparagao
ou tarefas de manutencgédo, leve sempre a
sua ferramenta a um centro de servigos
autorizado pela MILWAUKEE.
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Destornilladores para Servicio Pesado

Para normas de seguridad adicionales, consulte el libro de normas de seguridad
No. 58-13-0000.

Informacion sobre el nivel sonoro y las vibraciones

¢ Normalmente, el nivel de presién sonoro con ponderacion A de la herramienta es de
menos de 92 dB (A). El nivel de ruido al trabajar puede ser superior a 105 dB (A).
iSiempre utilice protectores para oidos!

« Normalmente, la aceleracion ponderada es de menos de 2,5 m/s?.

Estos datos que se declaran se obtuvieron en pruebas de laboratorio de acuerdo con los
estandares indicados, y no son apropiados para usar en la evaluacion de riesgos. Los
valores que se midan en puestos de trabajo individuales pueden ser superiores a los
declarados. Los datos reales de exposicion y el riesgo de dafios que puede sufrir un
operario concreto son Unicos y dependen de la forma en que el operario trabaja, el disefio
de la pieza de trabajo y del puesto, asi como el tiempo de exposicion y las condiciones
fisicas del operario.

A nosotros, Milwaukee Electric Tool Corp., no se nos puede considerar responsables de
las consecuencias de usar los valores declarados, en vez de los valores que reflejen la
exposicion real, en la evaluacion de los riesgos potenciales de un puesto de trabajo sobre
el que no tenemos control.

Datos técnicos
Catalogag Voltios Tornillo ;
No. | deCA R.P.M. |Tamafio del Acero para Tornillo
(Articulojsolamente| sin  |vastago de | |aminado en|Acero laminado paredes para
No.) v |vatios| Amps. Carga | labroca | frio 6,5 mm | en frio 13 mm | secas |madera
TQSE | 220-240 | 725 | 3,4 |0-1200| hexde tornillo de N/A N/A |68 mm
1200Q 6,3 mm 6,3 mm
(6580-50)
TQSE | 220-240 | 725 | 3,4 |0-2500| hexde tornillo de tornillo de N/A N/A
2500Q 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm
(6581-50)
DWSE | 220-240 | 725 3,4 |0-4000| hexde N/A N/A N/A |42 mm
4000MQ 6,3 mm
(6707-50)
SE 2500 | 220-240 | 725 3,4 |0-2500| hexde N/A N/A N/A | 4,2 mm
LMQ 6,3 mm
(6708-50)
DWSE | 220-240 | 725 | 3,4 |0-4000| hexde N/A N/A 42mm|  nA
4000Q 6,3 mm
(6743-50) , _
TKSE | 220-240 | 725 3,4 |0-2500| hexde tornillo de tornillo de 35mm| N/A
25000 6,3 mm 6,3 mm 6,3 mm
(6790-50) . .
TKSE | 220-240 | 725 | 3,4 |0-2500| hexde tornillo de tornillo de 35mm| N/A
2500Q 6,3 mm 6,3 mm 6.3 mm
(6791-50)
Simbologia
Lea el manual del
operador antes de ® Marca de seguridad SEMKO
utilizar esta herramienta.
Siempre utilice n, .4
protectores oculares. XXXXMIN." | Revoluciones por minuto sin carga
V~ Corriente alterna A Amperios
c € Simbolo de conformidad W Vatios @ Marca C-tick
con las normas CE N1865 australiana
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- Posicionador

- Manguito amovible

- Pinza para el cinturén

- Almacenamiento de la broca
- Botén de fijacion

- Gatillo

\lOUU‘I-bOOI\)He

- Palanca de avance/retroceso

Montaje

A JADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de
lesionarse, desenchufe siempre la
herramienta antes de colocar o retirar
accesorios. Utilice Gnicamente acce-
sorios especificamente recomendados.
El uso de otro tipo de accesorios puede

ser peligroso.
@ Desmontaje y colocacion

de los Cables Quik-Lok®
Los cables Quik-Lok® exclusivos de
MILWAUKEE brindan reemplazo o susti-
tucién instantanea en el lugar de trabajo.

1. Paradesmontar el Cable Quik-Lok® gire
la tuerca de cierre un cuarto de vuelta
hacia la izquierda y extraiga.

2. Paracolocar el Cable Quik-Lok® alinee
los chaveteros del conector e inserte
a fondo el conector. Gire la tuerca de
cierre un cuarto de vuelta hacia la
derecha para trabar.
@ Conjunto posicionador
amovible para paredes secas

8 - Portador de brocas

Instalacion y remocion
de brocas

9 - Broca de insercion
10 - Conjunto posicionador

1. Desconecte la herramienta. Para
desmontar el conjunto posicionador,
gire el manguito a la vez que tira de él
para separarlo de la herramienta.

2. Empuje la broca de insercién para
introducirla en el portador hasta que
caiga en su lugar. Empuje el portador
para introducirlo en la nariz de la
herramienta hasta que caiga en su
lugar.
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3. Empuje el conjunto portador sobre la
nariz de la herramienta hasta que caiga
en su lugar.

Instalacién y remocién
de brocas
Conjunto posicionador

amovible TEKS®
11 - Adaptador magnético
12 - Conjunto posicionador

1. Desconecte la herramienta. Para
desmontar el conjunto posicionador,
gire el manguito a la vez que tira de él
para separarlo de la herramienta.

2. Extraiga el adaptador magnético y
coloque un nuevo adaptador.

3. Empuje el conjunto portador sobre la
nariz de la herramienta hasta que caiga
en su lugar.

Ajuste del conjunto posicionador
Conjunto posicionador amovible
para paredes secas y Conjunto
posicionador amovible TEKS®

El conjunto posicionador controla la pro-
fundidad de trabajo de la herramienta. Estos
destornilladores incluyen un conjunto
posicionador amovible con ajuste de
profundidad de una mano. Los ajustes de
profundidad pueden efectuarse rapida y
facilmente utilizando una sola mano para
girar el posicionador. Unos fiadores en el
interior del manguito “traban” la profundidad
seleccionada.

Para el conjunto posicionador amovible
para paredes secas, comience con un
huelgo de aproximadamente 1,5 mm en-
tre la cabeza del tornillo y la nariz de
la herramienta, con el embrague suelto
segln se muestra. En ambos tipos de
posicionadores (paredes secas y TEKS®),
los fiadores en el interior del manguito
representan diferentes profundidades.
Cada dos chasquidos del posicionador
equivalen a 0,4 mm. Continlie ajustando el
posicionador hasta obtener la profundidad
deseada para el trabajo.

E/

1. Para aumentar la profundidad de
trabajo, simplemente gire el posi-
cionador en la direccion que se muestra
(13).

13 - Reglaje de mayor profundidad

14 - Huelgo de 1,5 mm
(para aplicaciones en
paredes secas solamente)
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2. Para reducir la profundidad de trabajo,
simplemente gire el posicionador en
la direccion opuesta. Los fiadores
“traban” el posicionador en su lugar, lo
que permite obtener un reglaje de

profundidad exacto.

Para desmontar el conjunto posi-
cionador amovible, gire el manguito a la
vez que tira de él para separarlo de la
herramienta. Volver a sujetar el conjunto
posicionador no alterara el reglaje de
profundidad.

E/

Ajuste del Parametro de Par

Estos destornilladores incluyen un collar
de ajuste del parametro de par para
colocar diferentes tipos de tornillos en
diferentes tipos de materiales. Cuando se
encuentre correctamente ajustado, el
embrague se deslizar4 hasta alcanzar el
par preajustado a fin de evitar dafios al
tornillo o a la herramienta.

El Destornillador TQSE 1200Q incluye un
collar de ajuste del parametro de par que
puede ser ajustado a uno de cuarenta y
cuatro ajustes. El par se puede ajustar de
lal5Nm.

El Destornillador TQSE 2500Q incluye un
collar de ajuste del parametro de par que
puede ser ajustado a uno de treinta y tres
ajustes. Después del ajuste treinta y tres,
la herramienta se detendra antes de
deslizar el embrague. El par se puede
ajustarde 1 a 12 N m.

Para seleccionar un ajuste, gire el collar
de ajuste hacia la direccion indicada en la
herramienta.

Nota: Use una pieza de material de
desecho para probar diferentes ajustes
antes de colocar los tornillos en la pieza
de trabajo. Para determinar un ajuste
especifico para su aplicacion, use una llave
dinamomeétrica a modo de verificar el par
correcto en cualquier ajuste particular.

Espafiol
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Manejo

A /ADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesio-
narse, use SIEMPRE anteojos de segu-
ridad con proteccion lateral.

Uso de la palanca de avance/retroceso

1. Para seleccionar la rotacion de avance
(15) (hacia la derecha)

Para seleccionar la rotacion de
retroceso (16) (hacia la izquierda). Si
bien hay un enclavamiento que impide
poner la herramienta en retroceso con
el motor en marcha, permita que el mo-
tor se detenga antes de seleccionar el
retroceso.

15 - Avance
16 - Retroceso

Arranque, parada y control de
velocidad

1. Paraarrancar la herramienta, oprima el

gatillo.

2. Para detener la herramienta, suelte el
gatillo.

3. Para variar la velocidad de trabajo,

simplemente aumente o reduzca la
presion en el gatillo. Cuanto méas se
oprima el gatillo, mayor sera la
velocidad.



Uso del boton de fijacion

1. Para trabar el gatillo, oprima el botén
de fijacion mientras oprime el gatillo.
Suelte el gatillo.

2. Para destrabar el gatillo, oprimalo y
suéltelo.

El embrague se suelta automaticamente
y la broca de insercion deja de girar
cuando se haya introducido el tornillo
a la profundidad seleccionada.

Estos destornilladores incluyen un
embrague silencioso, el cual
trinquetara levemente cuando el tor-
nillo se introduzca a la profundidad
deseada.

3. Para extraer los tornillos, retire el
conjunto posicionador y coloque la
palanca de avance/retroceso en la
posicién de retroceso. Volver a sujetar
el conjunto posicionador no alterara el
reglaje de profundidad.

Aplicaciones
Guia de profundidad

17 - Correcta

La cabeza del tornillo esta bajo la
superficie, pero no penetra la fachada.

18 - Profundidad excesiva

La cabeza del tornillo penetra en la fachada
de la pared seca, lo que dificulta el acabado
y permite que entre humedad bajo la misma.
Reduzca la profundidad.

19 - Profundidad insuficiente

La cabeza del tornillo sobresale de la
fachada de la pared seca y no puede
insertarse a fondo. Aumente la profundidad.

Colocacion de tornillos para paredes
secas, para destornilladores con capa-
cidad nominal de 0-4000 RPM

Los tornillos estandar para paredes secas
estan generalmente disefiados para sujetar
paredes secas a fijaciones de madera
y a fijaciones de acero con calibres de
0,45 mm a 0,84 mm. Los destornilladores
MILWAUKEE son ideales para colocar
estos tipos de tornillos para paredes secas.
El reglaje de profundidad es muy importante.
Consulte (G) para informacion sobre el
reglaje de profundidad correcto.
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1. Seleccione el tornillo para paredes
secas adecuado para cada trabajo.
No se requieren agujeros guia. Para
insertar los tornillos, coloque el tor-
nillo en la broca de insercion y alinee
el tornillo contra la superficie de
trabajo, cerciorandose de que
mantiene la herramienta y el tornillo
perpendiculares a la superficie de
trabajo. Si la herra-mienta o el tornillo
no se encuentran alineados, el tornillo
no se introducira en la superficie de
trabajo 0 no entrara recto.

2. Oprima el gatillo y empuje la
herramienta hacia el frente con un
movimiento de “pufietazo” para
introducir el tornillo en la pared seca.
Este movimiento de “pufietazo” hara
que actle el embrague para girar el
tornillo e introducirlo, soltandose
entonces el embrague, todo ello en

m Colocacién de tornillos auto-

perforadores en fijaciones

metalicas para destornilladores con
capacidad nominal de 0-2500 RPM

Estos pasadores para paredes secas
pueden emplearse para sujetar paredes
secas a fijaciones metalicas con calibres
de 0,84 mma 2,5 mm.

Al trabajar con chapas metélicas de menor
calibre, siga los mismos pasos que para
las fijaciones de madera. Consulte (H) para
informacion sobre el reglaje de profundidad
correcto.

Podra verse que el tornillo vacila lige-
ramente al atravesar la pared seca y
comenzar a penetrar en la chapa metalica.
Esto es normal. Acuérdese de empujar la
herramienta con un movimiento de
“pufietazo” para introducir el tornillo y
mantener una presién firme en la
herramienta hasta que el tornillo se haya
asentado.

Los tornillos autoperforadores vy
autorroscantes taladran, roscan y sujetan
con un s6lo movimiento facil y rapido, sin
necesidad de taladrado previo. Su singu-
lar disefio funciona en metal de hasta
13 mm de espesor, proveyendo una
sujecion fuerte y fiable. La punta de broca
facilita el taladrado rapido con una presién
de taladrado baja, mientras que las estrias
retiran las virutas. La seccion piloto
asegura que se complete el taladrado an-
tes de que el primer hilo de rosca entre en
contacto con el material. Estos tornillos
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sirven para muchas aplicaciones.

1. Inserte el tornillo en la broca de insercion
y alinee la broca contra la superficie de
trabajo.

2. Oprimael gatilloy empuje la herramienta
hacia el frente para hacer actuar el
embrague. Este movimiento hara que
actle el embrague para girar el tornillo
e introducirlo, soltandose el embrague,
todo ello en una fraccién de segundo.
Si no mantiene la presion en la
herramienta después de hacer actuar
el embrague, no se asentara debi-
damente el tornillo.

El embrague se suelta automaticamente
y la broca de insercién deja de girar
cuando se haya introducido el tornillo a
la profundidad seleccionada.

3. Para extraer los tornillos, retire el
conjunto posicionador y coloque la
palanca de avance/retroceso en la
posicién de retroceso. Volver a sujetar
el conjunto posicionador no alterara el
reglaje de profundidad.

Como colocar tornillos para madera

Cuando coloque tornillos para madera, se
recomienda perforar un orificio piloto para
facilitar la colocacion y evitar dafar la
madera. Como regla general, el orificio piloto
debe tener un diametro de
aproximadamente el 70% del tamafio del
diametro del tornillo. Los orificios pilotos
perforados en maderas duras deben tener
un diametro de aproximadamente el 90%
del tamafio del diametro del tornillo. La
profundidad del tornillo piloto debe ser méas
corta que la longitud del tornillo por lo menos
un diametro de tornillo. Esto permite que la
punta del tornillo se aferre a la madera para
obtener un poder de sujecion adicional.

Escarie la porcion superior del orificio para
lograr un ajuste libre del vastago entre la
cabeza del tornillo y las roscas. Cuando
use tornillos de cabeza plana, escarie la
parte superior del orificio para permitir
colocar la cabeza del tornillo al ras con
respecto de la pieza de trabajo. De ser
necesario, use jabdn o cera para facilitar
la insercion del tornillo.
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Mantenimiento

A iADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesionarse,
desenchufe siempre la herramienta
antes de darle mantenimiento. Nunca
desarme la herramienta ni trate de ten-
der un nuevo cableado en el sistema
eléctrico de la misma. Para TODO tipo de
reparaciones, péngase en contacto
con un centro de servicio MILWAUKEE.

Limpieza

A JADVERTENCIA!

A fin de reducir el riesgo de lesiones,
electrocucion y dafios a la herramienta,
nunca la sumerja en ningdn tipo de
liquido ni permita que el mismo
penetre en ella.

Limpie el polvo y los restos de material que
se hayan acumulado en los orificios de
ventilacion. Mantenga los mangos de la
herramienta limpios, secos, y libres de
grasa o aceite. Utilice Unicamente jabon
suave y un pafio humedo para limpiarla,
ya que ciertos agentes limpiadores y
solventes dafiaran las partes de plastico y
otras piezas aisladas.

Reparaciones

Utilice Unicamente piezas de repuesto
idénticas MILWAUKEE. Para propésitos de
mantenimiento y reparaciones, lleve
siempre la herramienta a un centro de
servicio autorizado de MILWAUKEE.



Skruvdragare

For ytterligare anvisningar, se Sakerhetshandledning nr 58-13-0000.
Ljud- och vibrationsinformation

« Itypiska fall ar verktygets ljudtrycksniva (A-medelvéarde) mindre &n 92 dB (A). Bullernivan
vid arbete kan dverstiga 105 dB (A). Anvand éronskydd!

¢ Den typiska medelaccelerationen ar mindre an 2,5 m/s2.

Dessa deklarerade varden har erhdllits vid typtestning i laboratorium enligt angivna
standarder. De ar inte tillrackliga for anvandning vid riskbedomningar. De varden som
erhdlles vid matning pa enskilda arbetsplatser kan vara hogre an dessa deklarerade
varden. De faktiska exponeringsvardena och den risk for skada som en enskild anvandare
kan utsattas for ar unika. De beror pd anvandarens arbetssatt, arbetsstycket och
utformningen av arbetsplatsen samt pa exponeringstiden och anvandarens fysiska
forutsattningar.

Vi, Milwaukee Electric Tool Corp., kan inte géras ansvariga fér konsekvenserna av
anvandningen av deklarerade varden vid individuella riskbedémningar i stéllet for faktiska
varden, eftersom vi inte har ndgon majlighet att utéva en fortiopande kontroll av férhallandena
pa berérda arbetsplatser.

Specifikationer

Katalog-| Volt

nummer| endast

(Artikel- | vaxel- Amp| v/min 6,5mm 13mm
nummer) strém Watt) oo tomgang| Bitstorlek |kallvalsat stél |kallvalsat stal Gipsskruv Traskruv
TQSE |220-240| 725 | 3,4 | 0- 1200 |6,3 mm hex|6,3 mm skruv | Ej tillampligt Ei tillamoliat

1200Q ) pligt| 6,8 mm
(6580-50)

TQSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 |6,3 mm hex|6,3 mm skruv| 6,3 mm skruv |Ej tillampligt |Ei tillampligt
2500Q
(6581-50)
DWSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-4 000 |6,3 mm hex| Ejtillampligt | Ej tillampligt Ej tilampligt| 4.2 mm
4000MQ
(6707-50)
SE 2500 | 220-240| 725 | 3,4 | 0- 2500 |6,3 mm hex
LMQ
(6708-50)
DWSE (220-240| 725 3,4 | 0-4000|6,3 mm hex| Ej tillampligt
4000Q
(6743-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4| 0-2500|6,3 mm hex 6,3 mm skruv
2500Q
(6790-50)
TKSE |220-240| 725 | 3,4 | 0-2500 6,3 mm hex|6,3 mm skruv 3,5 mm i tilla i
e 6,3 mm skruv Ej tillampligt]
(6791-50)

Ej tillampligt Ej tillampligt |Ej tillampligt 42 mm

Ej tillampligt | 4.2 mm |Ej tillampligt

6,3 mm skruv| 3,5 mm |Ej tillampligt

Symboler

Lar bruksanvisningen
innan du anvander

n°xxxxmin.'1 Varv per minut i tomgang

verktyget.

Anvand alltid 6gonskydd. A Ampere

Vaxelstrom W Watt

cE: PO sk Ceickmarkeri
Sverenstimmelsemérke Australisk C-tickmarkering

N1565

SEMKO markning

Svenska
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- Lokaliserare

- Avdragarhylsa

- Remlas

Bitférvaring

- Lasknapp

- Avtryckare

- Sparr for fram och back

~NOo b~ wWwN R
'

Montering

A VARNING!

For att minska risk for personskada
ska du alltid dra ut stickkontakten
innan du byter tillbehor eller justerar
verktyget. Anvand endast tillbehor
som rekommenderats. Andra tillbehor
kan vara farliga.

Byte av Quik-Lok®-sladdar

MILWAUKEES exklusiva Quik-Lok®-sladdar
majliggor omedelbart byte ute pa faltet.

1. Ta bort Quik-Lok®-sladden genom att
vrida sladdens mutter 1/4 varv at
vanster och dra ut den.

Satt fast en ny Quik-Lok®-sladd genom
att rikta in kilsparen pa kontaktdonet och
skjuta in den s& langt det gar. Vrid
sladdens mutter 1/4 varv &t hoger for
att spérra den.

Byta bit lokaliserare med
avdrag for gipsplattor

8 - Bithdllare

9 - Bit

10 - Lokaliserare

Koppla ur verktyget nar bithallare och
bitar inféres. Avlagsna lokaliseraren
genom att dra bort den fran verktyget.

Tryck in en bit i bithallaren tills den
knapps pa plats. Tryck darefter in
bithallaren i nosen péa verktyget.

Tryck pa lokaliseraren tills det tryckts

pa plats.
Byta bit lokaliserare

@ med avdrag typ TEKS®

11 - Magnetisk fattning
12 - Lokaliserare

1. Koppla ur verktyget. Avlagsna sedan
lokaliseraren genom att vrida hylsan
medan du drar bort den fran verktyget.

Svenska
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2. Dra ur den magnetiska fattningen och
byt den mot en ny fattning.
3. Tryck pa lokaliseraren tills det tryckts

pa plats.

Justera lokaliseraren
Lokaliserare med avdrag for
gipsplattor och typ TEKS®

Lokaliseraren reglerar verktygets
drivningsdjup. Dessa skruvverktyg har
lokaliserare med avdrag och djupjusteringar
som kan skdtas med ena handen.
Djupjusteringar kan utféras enkelt och
snhabbt genom att vrida lokaliseraren med
en hand. Sparrhakar inuti hylsan “laser”
det valda djupet.

For lokaliserare med avdrag for gipsplattor
borjar man med omkring 1,5 mm frigdng
mellan skruvhuvudet och nosen med

kopplingen frankopplad som bilden visar.
Sparrhakarna inuti hallaren representerar
olika djup for lokaliseraren for bade
gipsplattor och TEKS®. Vartannat knapp pa
lokaliseraren betyder 0,4 mm. Fortsatt att
justera lokaliseraren tills dnskat lage har
uppnaétts.
13 - Storre djup
14 - 1,5 mm frigang
(Endast vid anvandning pa
gipsplattor)

For att justera djupets instéllning, vrid

bara lokaliseraren som visas (13).

Genom att vrida lokaliseraren i motsatt

riktning av pilen, minskas drivdjupet.

Sparrhaken “laser” lokaliseraren pa plats,

vilket skerstaller exakt installining av djupet.

For att aviagsna lokaliseraren med avdrag

ska du vrida hylsan medan du drar bort

den frn verktyget. Aterinsattning

forandrar ej djupets instélining.
Justera instéllning av vridmoment
katalognummer

Dessa skruvmejslar har en krage for
justering av installningen av vridmomentet
for att skruva i olika typer av skruvar i olika
material. Kopplingen slirar vid ett forinstallt
vridmoment nar den ar riktigt justerad for
att forhindra att skruven eller verktyget
skadas.

Skruvmejslarna TQSE 1200Q har en krage
for justering av installningen av
vridmomentet som kan justeras fran 1 till
44 instéllningar. Vridmomentet kan justeras
frdn 1 till 15 Nm.



Skruvmejslarna TQSE 2500Q har en krage
for justering av installningen av
vridmomentet som kan justeras fran 1 till
33 instéllningar. Efter instéallning 33 stannar
verktyget innan kopplingen slirar.
Vridmomentet kan justeras fran 1 till 12 Nm.

Vrid justeringskragen i riktningen som vi-
sas pa verktyget for att valja en instéllning.

Obs! Testa de olika installningarna pa ett
reststycke material innan du skruvar i
skruvar i ett arbetsstycke. Anvand en
momentnyckel for att kontrollera det riktiga
vridmoment vid varje installning for att
bestamma en specifik instéllning for din
tillampning.

Drift

A VARNING!

For att minska risken for person-
skada ska du ALLTID ha pa dig
sakerhetsglasdgon eller glasdgon
med sidskydd.

Brytaren fram/back
15 - Fram
16 - Back
1. For framrotation (15) (medsols).

2. For backrotation (16) (motsols). Aven
fastén en sparr forhindrar att verktyget
kan backas medan motorn gar, Iat
motorn &nda stanna helt innan Du
backar.

Start, stopp och hastighetsreglering

1. Dra i avtryckaren for att starta
verktyget.

2. Slapp avtryckaren for att stoppa
verktyget.

For att andra drivningshastigheten, tka
eller minska bara trycket pa avtryckaren.
Ju hardare du trycker, desto storre
hastighet.

Anvanda lasknapp

1. For att lasa avtryckaren ska du trycka
in lasknappen medan du drar i
avtryckaren. Slapp sedan avtryckaren.

2. FOr att osakra avtryckaren, dra och
slapp sedan avtryckaren.
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Tillampningar
Stalla in djup

17 - Ratt satt

Skruvhuvudet ar under ytan men punkterar
ej ytskiktet.

18 - For djupt

Skruvhuvudet slar hal i gipsplattans yta,
vilket gor den svart att finarbeta och att
fukt kan komma in under skiktet. Minska
djupet.

19 - FOor grunt

Skruvhuvudet stracker sig over gipsplattans
yta och den kan ej finarbetas. Oka djupet.

Driva gipsskruvar
For skruvdragare fran 0 till 4000 rpm

| allmanhet ar gipsskruvar utformade for

att satta fast gipsplattor vid trareglar och

stalreglar mellan 0,45 och 0,84 mm.

MILWAUKEES skruvdragare ar idealiska

for drivning av denna typ av skruvar till

rappningsvaggar. Djupets instéllning ar

mycket viktigt. Hanvisa till vagledningen (G)

for ratt djup.

1. Valja ratt gipsskruv for varje jobb.
Pilothdl ar ej nédvandiga. Placera
skruven pa din bit och inrikta darefter
skruven mot arbetsytan. Se till att du
haller verktyget och skruven i rat vinkel
till arbetsytan. Om verktyget eller
skruven ej ar ratt inriktade, drivs inte
skruven in i arbetsytan eller den drivs
inte in rakt.

2. Dra i avtryckaren och tryck verktyget

framat med en “stétrorelse” for att satta
i skruven i gipsplattan. En stotrorelse
kommer att lagga in kopplingen, far
skruven att vrida sig, satter i skruven
och kopplingen slar ifrdn inom en
brékdel av en sekund. Om trycket inte
bibehalls p& verktyget efter det att
kopplingen &r inlagd, kommer skruven
inte att dras i ratt.
Kopplingen kommer att koppla ifran
automatiskt och bitens rotation kommer
att avstanna sd snart skruven har
drivits till 6nskat djup.

Dessa skruvdragare har en tyst
koppling som hackar nagot nar
skruvarna har drivits till énskat djup.
For att avlagsna skruvar ska du dra
bort lokaliseraren och séatta
backknappen p& REV. Nar lokaliseraren
aterinsatts forandras inte djupets
installning.
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Driva sjalvborrande skruvar i
metallreglar
For skruvdragare fran 0 till

2500 rpm

De hér skruvverktygen till gipsplattor kan
anvandas for att fasta gipsplattor till metallreglar
fran 0,84 mm till 2,5 mm i grovlek.

Nar man arbetar med I&tt tunnplat féljs samma
process som for trareglar. Hanvisa till
djupvagledningen (H) for hjalp att stdlla in ratta
djupet.

Skruven kan tveka litet nar den har avslutat
drivningen genom gipsplattan och borjar
genomtranga tunnplaten. Detta & normalt. Kom
bara ihag att anvanda en “stétrorelse” for att
driva skruven och behall ett stadigt tryck pa
verktyget tills skruven &r placerad.

Sjalvborrande och sjalvgéngande skruvar,

borrar, gangar och faster med en snabb, latt

rorelse utan en separat borrmandver. Deras

unika konstruktion fungerar i metaller upp till 13

mm och ger en stark, pélitig fog. Borrspetsen

sakerstaller snabb borrning och konsekvent Iagt

borrningstryck medan borrafflorna aviagsnar

borrspan. Pilotdelen sakerstéller att borrming &r

slutford innan den forsta gangan gar i materialet.

De har skruvarna kan anvandas i manga

tilampningar.

1. For in skruven i biten och inrikta skruvens
borrspets mot arbetsytan.

2. Draiavtryckaren och tryck verktyget framat
for att lagga in kopplingen. Denna rérelse
kommer att lagga in kopplingen, far skruven
att vrida sig, satter i skruven och
kopplingen slar ifrdn inom en brakdel av en
sekund. Om trycket inte bibehélls pa
verktyget efter det att kopplingen ar inlagd,
kommer skruven inte att dras i ratt.
Kopplingen kommer att koppla ifran
automatiskt och bitens rotation kommer att
avstanna sa snart skruven har drivits till
onskat djup.

3. For att avlagsna skruvar ska du dra bort
lokaliseraren och satta backknappen pa
REV. Nar lokaliseraren terinsatts forandras
inte djupets instéllning.

Skruva i traskruvar

Nar du skruvar i traskruvar rekommenderar
vi att du gor ett styrhal for att gora det
lattare att skruva i och for att hindra att
traet spricker. Som tumregel ska styrhalet
ha en diameter pa ungefar 70 % av
skruvens diameter. Styrhal i harda traslag
ska ha en diameter pa ungefar 90 % av
skruvens diameter. Styrhalets djup ska
vara atminstone en skruvdiameter kortare
an skruvens langd. P& sa séatt kan skruvens
tipp fésta i tréet for extra faste.
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Forsank Oversta delen av halet s att
skruvhalsen passar mellan skruvhuvudet
och gangorna. Nar du anvander en platt
skruv ska du férsanka Oversta delen av
halet sd att du kan skruva i skruvhuvudet
jams med arbetets yta. Vid behov kan du
anvanda tval eller vax sa blir det lattare att
satta i skruven.

Underhall

A VARNING!

For att minska risken for personskada
ska du alltid dra ur verktygets natsladd
innan du utfér service. Férsok aldrig ta
isar verktyget eller byta ut dess
elektriska ledningar. Kontakta en
MILWAUKEE-serviceverkstad for ALLA
reparationer.

Rengdring

A VARNING!

For att minska risken for personskada,
elektrisk st6t och skada péa verktyget ska
du aldrig sénka ned verktyget i véatska
eller lata vétska tranga in i verktyget.

Torka bort damm och féroreningar ur
ventilationshélen. Se till att verktygets
handtag halls torra och inte ar smutsiga
och oljiga. Anvand endast mild tval och en
fuktig trasa for att rengdra verktyget
eftersom Idsningsmedel och vissa
rengoringsmedel kan skada plast- och
andra isolerade delar.

Reparation

Anvands endast identiska MILWAUKEE-
reservdelar. Ta alltid verktyget till en
auktoriserad MILWAUKEE-service-
verkstad for reparationer och underhall.



Agir Gorev Vida Yerlestiricileri

Ek givenlik talimatlar i¢cin 58-13-0000 numarali Givenlik Talimati kitabini okuyunuz.
Ses ve Titresim Bilgileri

« Aletin A agirlikli ses basing seviyesi tipik olarak 92 dB (A)’dan daha azdir. Caligirken
gurlltt seviyesi 105 dB (A)’y1 gegebilir. Kulaginiz igin koruyucu kullanin!

«  Agirlikliivme tipik olarak 2,5 m/s?den daha azdir.

Beyan edilen bu degerler, belirtilen standartlara uygun laboratuar testleriyle elde edilmis
olup, risk degerlendirmesi amaciyla kullanilmaya yeterli degildir. Ayri is yerlerinde 6lgllen
degerler, beyan edilen bu de@erlerden daha yuiksek olabilir. Herhangi bir kullanicinin maruz
kaldigi gercek degerler ve zarar gérme riski o kullaniciya 6zgl olup, kendi ¢alisma sekline,
is yeri ve is istasyonunun tasarimina, maruz kalma siiresine ve kullanicinin fiziksel durumuna
baglidir.

Biz, Milwaukee Electric Tool Corp. olarak, kontrolimtizde olmayan bir is yerindeki herhangi
bir risk degerlendirmesinde gergekten maruz kalinani yansitan de@erler yerine beyan edilen

bu degerlerin kullanilmasinin sonuglarindan sorumlu tutulamayiz.

Teknik Ozellikler

Katalog-
No.
(Parca

No.) |ACVoltaj

Yiksiz | UgMil
er | RPM | Biiyikiigii | HaddeliCelik

6,5 mm Soguk

TQSE |220-240
1200Q
(6580-50)
TQSE |220-240
2500Q
(6581-50)
DWSE | 220-240
4000MQ
(6707-50)
SE 2500 | 220-240
LMQ
(6708-50)
DWSE | 220-240
4000Q
(6743-50)
TKSE |220-240
2500Q
(6790-50)
TKSE |220-240
2500Q
(6791-50)

725 3,4 | 0-1200 |6,3 mm Hex| 6,3 mm Vida

725/ 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm Vida

725 3,4 | 0-4000 |6,3 mm Hex Yok

725/ 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex Yok

725 3,4 | 0- 4000 |6,3 mm Hex Yok

725 3,4 | 0- 2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm Vida

725 3,4 | 0-2500 |6,3 mm Hex| 6,3 mm Vida

HaddolGolk grbane | X000
Yok Yok 6,8 mm

6,3 mm Vida Yok o
Yok Yok ramm
Yok Yok ramm
Vok 4,2 mm Yok

6,3 mm Vida 35 mm Yok
) ol

6,3 mm Vida
3,5 mm Yok

Semboller

AG

Bu aleti kullanmadan 6nce
calistirma elkitabini okuyun

S

SEMKO Emniyet iareti

Gozlerinizigindaima
koruyucu kullanin.

Moy xx xmin."

Dakikada Yiksuz Devir Sayisi

Alternatif Akim

Amper

AvrupaToplulugu
Standartlarina Uygunluk
Isareti

A
W

Vat @ Avustralya C-tick isareti

N1565
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- Sabitleyici

- Sokdlebilir Bilezik
- KemerKlipi

Uc Muhafazasi

- Kilitteme Digmesi
- Tetik

- lleri/Geri Anahtari

~N OO oA WD =
'

Montaj

A UYARI!

Sakatlanma tehlikesini azaltmak icin,
aksesuar takarken veya sdkerken aleti
daima prizden ¢ikarin. Sadece 6zel olarak
tavsiye edilen aksesuarlari kullanin.
Baska aksesuarlar tehlikeli olabilir.

B/

MILWAUKEEnin 6zel Quik-Lok® Kordonlari,
calisma yerinde aninda degistirme olanagi
saglar.

1. Quik-Lok® Kordonunu ¢ikarmak icin

kordon somununu sola dogru ceyrek
tur déndurin ve disari gekin.

Quik-Lok® Kordonlarinin
Cikarilmasi ve Degistirilmesi

Quik-Lok® Kordonunu degistirmek icin
konektdrbaglanti yuvalarini hizalayin ve
konektdrl gidebildigi kadar igeri itin.
Kordon somununu ¢eyrek tur saga
ddnddirp kilitleyin.

Uclarin Takilmasi ve
Cikariimasi

Hazir Pano Duvar igin
Sokiilebilir Sabitleyici Tertibat

8 - Uc Yuvasi
9 - Sokma Ucu
10 - Sabitleyici Tertibati

1. Aleti prizden ¢ikarin. Sabitleyici aksamini
sO6kmek igin, bilezidi gevirerek aletten
Oteye dogru gekin.

Sokma ucunu, yerine oturuncaya kadar
u¢ yuvasinin igine itin. Ug yuvasini,
yerine oturuncaya kadar aletin burnuna
dogru itin.

Tlirkge
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3. Sabitleyici tertibatini, yerine oturuncaya

kadar aletin burnuna dogru itin.
@ TEKS® Sokiilebilir Sabitleyici
Tertibati
11 - Manyetik Soket
12 - Sabitleyici Tertibati

1. Aleti prizden ¢ikarin. Sabitleyici aksamini
s6kmek icin, bilezigi cevirerek aletten
Oteye dogru ¢ekin.

Uclarin Takilmasi ve Cikariimasi

2. Manyetik soketi ¢ikarip yerine yeni bir
soket takin.
3. Sabitleyici tertibatini, yerine oturuncaya

kadar aletin burnuna dogru itin.

Sabitleyici Tertibatinin Ayarlanmasi
Hazir Pano Duvar ve TEKS® Sokilebilir
Sabitleyici Tertibatlar

Sabitleyici tertibati, aletin stirgti derinligini
kontrol eder. Bu tornavidalar, tek elle derinlik
ayari yapmaya olanak saglayan bir sékulebilir
sabitleyici tertibatina sahiptirler. Derinlik
ayarlari, sabitleyiciyi tek elle dondirerek
kolayca ve suratle yapilabilir. Bilezik icindeki
tutma mandallari, secilen derinligi “kilitler”.

Hazir pano duvar Sékulebilir Sabitleyici
Tertibati icin, sekilde gdsterildigi gibi,
kavrama bosaltiimis durumdayken vidanin
basi ile burun arasinda 1,5 mm kadar
boslukla baslayin. Hem hazir pano duvar
hem de TEKS® Sabitleyici Tertibatlari igin,
bilezigin igindeki tutma mandallar degisik
derinlikleri temsil ederler. Sabitleyicinin her
iki klik sesi 0,4 mm’ye esittir. Sabitleyiciyi
istenen derinlige ayarlamak igin
déndirmeye devam edin.

\E/

1. Derinligi ayarlamak igin, sabitleyiciyi
gdsterilen ydnde ¢evirmeniz yeterlidir
(13).

Sabitleyiciyi okun aksi ydninde
doéndlirmek strgu derinligini azaltir.
Tutma mandallari, sabitleyiciyi yerinde
“kilitleyerek” derinlik ayarinin dogru
olmasini saglar.

13 - Daha fazla derinlik ayari

14 - 1,5 mm aralik
(Sadece hazir pano duvar
uygulamalariigin)



3. Sokdlebilir sabitleyici tertibatini gikarmak
icin, bilezigi cevirerek aletten 6teye doru
cekin. Sabitleyici tertibatinin yeniden
takilmasi derinlik ayarini degistirmez.

E/

Tork Ayarinin Yapilmasi

Bu vida surtictlerinde, gesitli tirdeki vidalarin
degisik malzemelere vidalanmasinda
kullanilacak bir tork ayarlama bilezigi vardir.
Debriyaj, gerektigi gibi ayarlandiginda,
vidanin veya aletin zarar gérmesini 6nlemek
amaciyla dnceden belirlenmis bir tork
ayarinda kaymaya baslayacaktir.

TQSE 1200Q Vida Sdrtclstnin tork
ayarlama bilezigi kirk dért ayar noktasindan
birine ayarlanabilir. Tork, 1 ile 15 newton-
metre arasinda ayarlanabilir.

TQSE 2500Q Vida Sirucusinin tork
ayarlama bilezigi otuz t¢ ayar noktasindan
birine ayarlanabilir. Otuz lglincl ayar
noktasindan sonra, debriyaj kaymadan
once alet stop edecektir. Tork, 1 ile 12 new-
ton-metre arasinda ayarlanabilir.

Bir ayar noktasi se¢gmek igin, ayarlama
bilezigini aletin tzerinde belirtilen ydnde
déndurdn.

Not: Calisma pargasina vida slirmeden
once, hurda bir malzeme pargasi Gizerinde
farkli ayar noktalarini deneyin.
Uygulamanizda kullanacagdiniz ayar
noktasini tespit etmek icin, belli bir ayar
noktasindaki dogru torku bir tork anahtaryla
kontrol edin.
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Calistirma

A vvanr

Yaralanma riskini azaltmak icin DAIMA
emniyet g6ézligu veya yan siperli
gozlik takin.

ileri/Geri Diigmesinin Kullaniimasi

e 15 - ileri

16 - Geri
1. lleri (saat ydniinde) (15) rotasyon igin.

2. Geri (saate ters yonde) (16) rotasyon
icin. Kenetleme mekanizmasi, motor
calisirken aletin dénts ydniunin
degistiriimesini engeller; ancak yine
de dénig yonunl ters gevirmek igin
motorun tam olarak durmasini bekleyin.

Calistirma, Durdurma ve Hizi Kontrol
Etme

1. Aleti calistirmak icin tetigi cekin.
2. Aletidurdurmak icin tetigi serbest birakin.

3. Calistirma hizini degistirmek igin, tetik
Uzerindeki basinci artirmaniz veya
azaltmaniz yeterlidir. Tetige c¢ok
basarsaniz hiz daha fazla artar.

Kilit Digmesinin Kullaniimasi

1. Tetigi kilitlemek igin tetigi cekerken kilit
digmesine basin. Tetigi serbest
birakin.

2. Tetigi kilitten kurtarmak icin tetigi cekin
ve serbest birakin.

Tlirkce



Uygulamalar

Derinlik Rehberi
17 - Dog@ru

Vidanin basi ylzeyin altinda, ancak
kaplamay: delmiyor.

18 - Gok Derin

Vida basi, hazir pano duvar kaplamasinda
delik agarak siva/boya islemini guglestirir
ve kaplama altina nem sizmasina yol agar.
Derinligi azaltin.

19 - Cok Si3
Vida basi duvar yizeyinin digina tasarak

siva/boya islemini imkansizlastirir.
Derinligi artirin.

Hazir Pano Duvar Vidalarinin
Siridlmesi 0-4000 RPM Sinifindaki
Vida Yerlestiricileri igindir

Standart hazir pano duvar vidalari genellikle,
hazir pano duvari tahta saplamalara ve 0,45
ila 0,84 mm kalinh@indaki celik saplamalara
sabitlestirmek icin dizayn edilmislerdir.
MILWAUKEE Vida Yerlesgtiricileri bu tip
hazir pano duvar vidalarinin strtilmesi igin
idealdir. Derinlik ayari gok dnemlidir. Dogru
derinli ayari i¢in (G) kismina bagvurun.

1. Her is igin, o ise uygun hazir pano-
duvar vidasini segin. Pilot deliklerine
ihtiya¢c yoktur. Vidayr sokma ucunun
icine oturtup, vidayr calisma yuzeyi ile
hizalayarak aletin ve vidanin ¢alisma
yuzeyine dik olmasini saglayin. Alet
veya vida tam hizali degilse, vida
calisma ylizeyine ya hig girmez ya da
dlizgiin girmez.

Tetidi cekin, vidayl hazir pano duvara
gémmek icin “yumruklama” tipi
hareketle aleti ileri dogru itin.
Yumruklama hareketi, bir saniyeden
daha kisa bir slre iginde kavramayi
angaje eder, vidanin ddnmeye
baslamasini saglar, vidayr gémer ve
kavramayi bosaltir. Kavramanin angaje
olmasindan sonra alet tizerinde basing
surdiridlmezse vida yerine iyi
yerlesmez.

Vida segilen derinlige yerlestikten sonra
kavrama otomatik olarak serbest
birakilir ve ucun dénmesi durur.

Tlirkge
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Bu vida yerlestiricilerin kavramasi sessiz
olup, vida secilen derinlige oturdugunda
hafif bir circir sesi yapar.

Vidalarn s6kmek icin, sabitleyici tertiba-
tini ¢ikarip, ileri/geri digmesini geri
pozisyonuna getirin. Sabitleyici terti-
batinin yeniden takilmasi derinlik ayarini
degistirmeyecektir.

H

Bu hazir pano duvar surdctleri, hazir pano
duvarlarin 0,84 mmila 2,5 mm kalinh@indaki
metal saplamalara tespit ettiriimesinde
kullanilabilir.

ince metal tabakalarla galisirken, tahta
saplamalara uygulanan proseddurin
aynisini takip edin. Uygun derinlik ayarini
yapmak i¢in (H) kismina miracaat edin.

Kendinden Burgulu Vidalarin
Metal Saplamalara Siriilmesi
0-2500 RPM Sinifindaki Vida
Yerlestiricileri i¢indir

Vida, hazir pano duvar delip gegtikten
sonra metal tabakaya girmeye c¢aligirken
hafifce tereddit gosterebilir. Bu normaldir.
Sadece vidayi stirmek igin “yumruklama”
hareketi yapmaniz gerektigini hatirda tutun
ve vida yerine oturtuluncaya kadar alet
Uzerinde baskiyi strdirun.

Kendinden burgulu ve kendinden kilavuziu
vidalar, ayri bir delme islemine gerek
gostermeden, bir tek kolay hareketle deler,
dis acar ve sikar. Bu vidalar, essiz dizaynlari
ile 13 mm kaliniga kadar metalleri gliglt ve
glvenilir bir sekilde tuttururlar. Delme ucu,
sirekli olarak distik dizeyli bir delme
basinci ile hizli bir delme iglemi saglarken,
yivler sayesinde capaklar ¢ikarilr. Pilot
kismiise, daha ilk dis malzemeye girmeden
delme isinin uygun sekilde tamamlanmasini
saglar. Bu vidalar birgok uygulamada
kullanilabilir.

1. Vidayr matkap ucuna sokun ve ucu
calisma ylizeyine dik olarak hizalayin.

Tetigi cekin ve kavramayi angaje etmek
icin aleti ileri dog@ru itin. Bu hareket, bir
saniyeden daha kisa bir sire iginde
kavramayr angaje eder, vidanin
dénmeye baslamasini saglar, vidayi
gdébmer ve kavramay! bosaltir.
Kavramanin angaje olmasindan sonra
alet lizerinde basing strdurilmezse vida
yerine iyi yerlesmez.

Vida segilen derinlige yerlestikten sonra



kavrama otomatik olarak serbest
birakilir ve ucun dénmesi durur.

3. Vidalan s6kmek igin, sabitleyici tertiba-
tin1 ¢ikarip, ileri/geri digmesini geri
pozisyonuna getirin. Sabitleyici tertiba-
tinin yeniden takiimasi derinlik ayarini
degistirmeyecektir.

Agac Vidalarinin Siridlmesi

Agagc vidalarini surerken, stirme iglemini
kolaylastirmak ve malzemenin ¢atlamasini
Onlemek igin bir kilavuz deligi agiimasi tavsiye
edilir. Genel bir kural olarak, kilavuz deliginin
¢apl, vida capinin yaklasik %70’i olmalidir.
Sert agagtan malzemelerde agilacak kilavuz
deliklerinin gapi, vida gapinin yaklasik %90’
olmalidir. Kilavuz deliginin derinligi, vidanin
uzunlugundan en az bir vida ¢api kadar daha
kisa olmalidir Bu sekilde, vida ucu tahtayi
kaparak daha kuvvetli tutma gtict saglar.

Deligin Ust kisminda havsa agarak, vida
baslidiyla digleri arasindaki digsiz kismin
rahat¢a oturmasini saglayin. Yassi bash
vida kullandiginizda, deligin tst kisminda
havsa acarak vida bagi ile is malzemesi
ylzeyinin ayni hizada olmasini saglayin.
Gerektiginde sabun veya balmumu
kullanarak vida sirme islemini
kolaylastirabilirsiniz.
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Bakim

A UYARI!

Sakatlanma tehlikesini azaltmak i¢in,
herhangi bir bakim yapmadan énce
aletinizi daima prizden cikarin. Higbir
zaman aleti s6kmeyin veya aletin
elektrik sisteminin devre baglantilarini
degistirmeyin. TUM onarimlar igin bir
MILWAUKEE servis acentesiyle temas
kurun.

Temizleme

A UYARI!

Sakatlanma, elektrik soku ve aletin
hasar gorme tehlikesini azaltmak icin,
aletinizi hicbir zaman herhangi bir
siviya batirmayin veya sivinin aletin
icine akmasina olanak tanimayin.

Havalandirma deliklerindeki toz ve ¢apaklari
temizleyin. Aletin kulplarinin temiz, kuru
olmasini, yag ve gresten yoksun olmasini
saglayin. Bazi temizleme maddelerinin ve
solventlerinin plastik ve diger izole pargalar
icin zararl olmasi nedeniyle, aletinizi sadece
hafif sabun ve nemli bezle temizleyin.

Onarim

Yalniz orijinal MILWAUKEE yedek
parcalarini kullanin. Aletinizi onarim ve bakim
icin daima yetkili bir MILWAUKEE servis
merkezine goturin.

Tlirkge



English

CE Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that these
products are in conformity with the following stan-
dards or standardized documents. EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000, in accordance with the regula-
tions 73/23/EEC, 98/37/EC, 89/336/EEC and 93/
68/EEC.

Dansk

EU-overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eneansvar, at disse produkter er
i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standardiserede dokumenter. EN 50 144, EN 55
014, EN 61 000, i overensstemmelse med regulativ
73/23/EEC, 98/37/EF, 89/336/EEC og 93/68/EEC.

Nederlands

CE conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder onze eigen, exclusieve
verantwoording dat deze produkten conform zijn
met de volgende normen en normatieve
documenten: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, in
overeenstemming met de reglementen 73/23/EEC,
98/37/EG, 89/336/EEC en 93/68/EEC.

Suomi

CE:n Vaatimustenmukaisuusvakuutus
limoitamme taten taysin omalla vastuullamme, etta
nama tuotteet ovat yhdenmukaisia seuraavien
standardien tai standardiasiakirjojen kanssa:
EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, sopusoinnussa
maéaaraysten 73/23/EEC, 98/37/EY, 89/336/EEC ja
93/68/EEC.

Francais
Déclaration de conformité CEE
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et documents
normatifs EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, et
satisfait aux réglementations 73/23/EEC, 98/37/CE,
89/336/EEC et 93/68/EEC.

Deutsch

CE-Konformitatserklarung

Wir erklaren auf eigene Verantwortung, daR® diese
Produkte im Einklang mit 73/23/EEC, 98/37/EG,
89/336/EEC und 93/68/EEC den folgendenNormen
oder Normunterlagen entsprechen: EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000.

‘EAAnval

AnAwon evapuoviong pe EE

AnAwvoupe UTTEUBUVWG OTI Ta TTAPAVTA TTPOIOVTA €ival
OUHQWVA JE T TIOPAKATW TTPOTUTTA KA TUTTOTTOINKEVA
€yypaga. EN 50 144, EN 55014, EN 61 000, cUpgwva
JE Toug kavoviopoUg 73/23/EOK, 98/37/EK, 89/336/
EOK ka1 93/68/EOK.

Atlas Copco Electric Tools

58-13-1005d2

03/02

Italiano

Dichiarazione di conformita CE

La MILWAUKEE tools dichiara sotto la propria
assoluta responsabilita che questi prodotti sono
conformi alle seguenti normative o documenti
unificati: EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, secondo
le normative 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE e
93/68/CEE.

Norsk

CE Erkleering om konformitet

Vi erkleerer at vi star alene om ansvaret for at
disse produktene er i overensstemmelse med
falgende standarder eller standardiserte
documenter. EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000, |
henhold til vedtektene 73/23/EEC, 98/37/EF, 89/
336/EEC og 93/68/EEC.

Portugués

Declaracao de Conformidade da CE
Declaramos sob nossa Unica responsabilidade que
estes produtos estdo em conformidade com as
seguintes normas ou documentos normalizados: EN
50 144, EN 55 014, EN 61 000, de acordo com os
regulamentos 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE e
93/68/CEE.

Espafiol

Declaracién de conformidad de la CE
Declaramos bajo nuestra propia responsabilidad que
estos productos cumplen con las siguientes normas
o documentos de normalizacion: EN 50 144, EN
55 014, EN 61 000, de conformidad con las
Reglamentaciones 73/23/EEC, 98/37/CE, 89/336/
EEC y 93/68/EEC.

Svenska
CE Konformitetsdeklaration

Vi intygar och &r ensamma ansvariga for att dessa
produkter uppfyller foljande standarder eller
normgivande dokument. EN 50 144, EN 55 014, EN
61 000, i enlighet med foreskrifterna i 73/23/EEC, 98/
37/EG, 89/336/EEC och 93/68/EEC.

Tiirkce
CE Uygunluk Deklarasyonu

Tamamen kendi sorumlulugumuz altinda, bu trlinlerin
asagidaki standartlar veya standart belgeleriyle
uyumlu oldugunu beyan ederiz. 73/23/EEC, 98/37/
EC, 89/336/EEC ve 93/68/EEC dlizenlemeleri
uyarinca EN 50 144, EN 55 014, EN 61 000.

Aﬂ/
John R. Rushmer
Vice President Product Development and Technology

Winnenden Germany

Printed in USA





