Szlifowanie ze zintegrowanym transportem pytu.
System szlifierski MULTI-JETSTREAM

Narzedzia spetniajace najwyzsze
wymagania



Nie mowmy o ilosci otwordw. Zajmijmy sie racze;
wynikami szlifowania. Zasada MULTI-JETSTREAM
ze zintegrowanym transportem pytu.

Wydajne szlifowanie przy maksymalnym odsysaniu pytu. Dzieki
niepowtarzalnej zasadzie dziatania, opatentowany talerz
MULTI-JETSTREAM gwarantuje znaczne polepszenie wynikow
szlifowania przy rownoczesnym obnizeniu kosztéw i oszczednosci
czasu. MULTI-JETSTREAM to system polegajacy nie na liczbie
otworéw odciagowych, lecz na optymalnym wspétdziataniu nadmu-
chu z odprowadzaniem pytu. Powstaje w ten sposdb przeptyw powie-
trza, ktory aktywnie transportuje pyt ze szlifowania do najblizszego
kanatu odciagowego. Wynik: praktycznie 100% odsysania, co zapew-
nia rownomiernie wysoka wydajnosc szlifowania i najwyzsza jakosc
powierzchni. Nawet 6-krotnie wyzsza wydajnos¢ odsysania - zapew-
nia to wieksza czystos$¢ powierzchni przyczepnej talerza oraz mate-
riatu Sciernego co skutkuje dtuzsza zywotnoscia. Dodatkowe
chtodzenie powierzchni roboczej redukuje zatykanie materiatu
Sciernego, polepszajac jakos¢ wynikéw pracy.

Niepowtarzalna na Swiecie - » Lepsze odsysanie: jeden talerz ze zintegrowanym transportem pytu
zasada MULTI-JETSTREAM: przez inteligentnie rozmieszczone kanaty nadmuchu i odprowadza-
nia powietrza

» Wieksza zywotnos$¢ materiatu Sciernego, talerza szlifierskiego

i maszyny
» Perfekcyjny system: idealne wspotdziatanie maszyny, talerza i mat.
sciernego, zapewnia bezpieczna i ergonomiczna prace




Zintegrowany transport pytu
Pomiedzy kanatami nadmuchu i odprowadzania powietrza
powstaje przeptyw, jak podczas wietrzenia pomieszczenia.
Porywa on pyt i aktywnie transportuje go do kanatow

Q odciagowych. Dzieki odpowiednio dobranemu rozmieszcze-
niu kanatow pyt jest odciagany z kazdego miejsca na talerzu
szlifierskim. W ciagu tylko jednej sekundy nawet do 97,2%.*

O Kanaty nadmuchowe W/ Kanaty odprowadzania powietrza

Talerz mocujacy o 25% chtodniejszy

Zasada MULTI-JETSTREAM wprowadza zimne powietrze na talerz mocujacy,
mat. Scierny i powierzchnie robocza. Skutecznie zapobiega to efektowi zbyt
mocnego przysysania sie i zaszlichcania mat. $ciernego.
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g‘ 45 B Festool MULTI-JETSTREAM
V A0 Produkt
konkurencyjny
35°
30° Temperatura na talerzu
mocujacym po 4 minutach
25° > szlifowania: MULTI-JETSTREAM
0 1 2 3 4 31°, konkurencja 41°
minuty
O 6x szybciej wolne od pytu
Dzieki szybkiemu odsysaniu talerz szlifierski i mat. Scierny pozostaja dtuzej
O wolne od pytu. Skutecznos¢ szlifowania pozostaje wysoka, a zywotnosé
rosnie.
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Produkt
konkurencyjny

6 ; Brak pytu na talerzu szlifierskim:
i ; MULTI-JETSTREAM po 1's,
' > konkurencja po 6 s
0 1 2 3 4 5 6
sekundy

* Laboratorium testowe Festool,
czerwiec 2009

Najwyzsza skutecznosc¢ odsysania przy maksymalnej wydajnosci szlifowania
Szybka wymiana mat. sciernych dzieki symetrycznemu rozmieszczeniu otwordw
Zgodnosé ze schematem 9 otwordéw: mozna nadal stosowac posiadane
talerze i mat. Scierne

Doskonate wyniki szlifowania powierzchni

www.festool.pl




Kombinacja nie do pokonania -
system szlifierski
MULTI-JETSTREAM:

» Ochrona zdrowia dzieki
minimalnym drganiom

» Wyzsza jakos¢ powierzchni
dzieki spokojnej pracy

» Wytrwata, ergonomiczna
praca

» Odciagane jest 99,9% pytu*

* Modut odciagowy Festool, klasa pytu M
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Co jeszcze bardziej wzmacnia zasade
MULTI-JETSTREAM: system szlifierski
MULTI-JETSTREAM.

Wyczuwalna réznice stanowia spokojny ruch, prowadzenie oraz
praktycznie niewyczuwalne drgania. Zmierzona réznica to
minimalne bicie na poziomie 0,3 mm w poréwnaniu do nawet

1 mm w systemach konkurencyjnych. Widoczna rdznica to
wolna od pytu szlifowana powierzchnia. Wszystko to dowodzi, ze
zasada MULTI-JETSTREAM w potaczeniu z systemem, sktadaja-
cym sie z mat. Sciernych Festool, szlifierek i modutéw odciago-
wych ma przewage nad kazda inna kombinacja. Wyczuwalnie,
mierzalnie i widocznie. Na pozytek zdrowia i wynikéw pracy.
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Film o system jest dostepny pod adresem www.festool.pl



Talerze szlifierske | Zakresy zastosowan .
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Talerze szlifierskie Nr zamow.

FastFix

ST-STF D150/17MJ-FX-SW Supermiekki, do duzych zaokraglen i wypuktosci, 496144
elastyczna struktura

ST-STF D150/17MJ-FX-W-HT  Miekki, do trwatego i uniwersalnego 496147
zastosowania, nowe zamocowanie na rzepie HT

ST-STF D150/17MJ-FX-H Twardy, do ptaskich powierzchni i waskich 496149
krawedzi, nowe zamocowanie na rzepie HT

PT-STF D150 MJ-FX Talerz polerski 496151

M8

ST-STF D150/17MJ-M8-SW Supermiekki, do duzych zaokraglen i wypuktosci, 496145
elastyczna struktura, gwint mocujacy M8

ST-STF D150/17MJ-M8-W-HT Miekki, nowe zamocowanie na rzepie HT, do 496148
uniwersalnego zastosowania na ptaskich
i wypuktych powierzchniach, trwaty, o ziarnistosci
do P220, gwint mocujacy M8

ST-STF D150/17MJ-M8-W Miekki, do uniwersalnego zastosowania na 496160
ptaskich i wypuktych powierzchniach, gwint
mocujacy M8

ST-STF D150/17MJ-M8-H Twardy, do ptaskich powierzchni i waskich 496150
krawedzi, wysoka odpornos¢ krawedzi, gwint
mocujacy M8, nowe zamocowanie na rzepie HT

PT-STF D150 MJ-M8 Talerz polerski, gwint mocujacy M8 496152
5/16"

ST-STF D150/17 MJ 5/16" 496210
Przektadka

IP-STF D 150/17 MJ Element ttumiacy pomiedzy mat. $éciernym 496647

i talerzem szlifierskim, do szlifowania
profilowanych czesci i do szlifowania
mimosrodowego
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Mat. Scierne | Zakresy zastosowan g & = S & oz
Mat. $cierny Zastosowanie
CHE I rarbyilakiery Do zastosowan malarskich, takich jak: P40 10 496579 P100 100 496588
P4O-400 Szlifowanie wstepne, ¢ Lakiery akrylowe, nitro, podktadowe P60 10 496580 P120 100 496589
mleszyoperacyjne * Masy szpachlowe, wygtadzajace i poliestrowe P80 10 496581 P150 100 496590
i koncowe * Tworzywa sztuczne termoplastyczne
i wzmacniane wtdknem P120 10 496582 P180 100 496591
ﬂ ¢ Podktady, wypetniacze, lakiery ochronne, P180 10 496583 P220 100 496592
primery P320 10 496584 P240 100 496593
P40 50 496585 P320 100 496594
P60 50 496586 P400 100 496595
P80 50 496587
EEZI  rarby, lakieryimasy - Masy szpachlowe [szpachléwka poliestrowa, P40 10 496596 P40 50 496601
P40-120 szpachlowe materiaty 2K) P60 10 496597 P60 50 496602
Szybkie szlifowanie * Szpachléwka glpsgwa P80 10 496598 P80 50 496603
S TR zgrubne * Stare warstwy lakieru
S P100 10 496599 P100 100 496604
\\__—_—_‘/ n E ﬂ P120 10 496600 P120 100 496605
[T vMateriatydrzewne - Drewna twarde P50 10 496606 P36 50 496613
P24-180 Szl?fowanie wste_pne * Drewna miekkie P80 10 496607 P50 50 496614
fmigdzyoperacyjne  + Drewna tropikalne P100 10 496608 P80 50 496615
* Drewniane materiaty warstwowe
“4 + Drewna gruntowane P120 10 496609 P100 50 496616
P150 10 496610 P120 50 496617
P180 10 496611 P150 50 496618
P24 50 496612 P180 50 496619
ELTE  verce podtoza, « Powtoki i stare lakiery P24 5 496620
P24-120 powtoki, stare e Zgrubne szlifowanie wstepne z wysokim P36 5 496621
lakiery wydzielaniem ciepta ) ] P50 5 496622
Ekstremalne * Tworzywa sztuczne wzmacniane wtoknem
obciazenie przy » Zeszlifowywanie mocno stwardniatych mas P80 5 496623
szlifowaniu szpachlowych P24 25 496624
zgrubnym e Zeszlifowywanie mocno zuzytych stopni P36 25 496625
schoddéw
4‘4 ¢ Szlifowanie chropowatych, zgrubnie P50 25 496626
obrobionych powierzchni metalowych P80 25 496627
e Usuwanie zadzioréw, rdzy, zendry P100 25 496628
_ Twarde ¢ Odporne na zadrapania lakiery bezbarwne P500 2 496512
P500-P3000 powierzchnie [lakiery ceramiczne) P1000 2 496513
: Obrobka + Lakiery UV o P2000 2 496514
wykonczeniowa * Typowe systemy lakiernicze
. P3000 2 496515

Nowogc.
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Szlifowanie twardych powtok KTL
Twarde materiaty mineralne

Tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem szklanym

Stal nierdzewna i metale niezelazne

FESTOOL



Oszlifowywanie starych powtok lakieru przed
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Mat. scierny Zastosowanie
Titan 2 Masy szpachlowe, ° Materiaty wypetniajace, wypetniacze na bazie P40 50 496629 P280 100 496638
P40-500, P800-F3000 wypetniacze zywic syntetycznych, nitro, grubowarstwowe P60 50 496630 P320 100 496639
|lak|ery ) i kgmblnowane,wype&macze gruntujace P80 50 496631 P360 100 496640
= Szlifowanie wstepne, ¢ Primery, podktady reaktywne
< - = ik miedzyoperacyjne i « Materiaty 2K P100 100 496632 P400 100 496641
\;_E_‘;/ koncowe e Lakiery wodorozcienczalne P120 100 496633 P500 100 496642
* Oszlifowywanie lakieréw kryjacych/matowanie P150 100 496634 P800 100 496643
przed nowym lakierowaniem
P180 100 496635 P1200 100 492363
P220 100 496636 P1500 100 492364
P240 100 496637 P3000 100 492365
Platin 2 Materiaty mineralne, Obrébka wykonczeniowa: S400 15 492368
S400 - S4000 lakiery » Techniki szpachlowania 5500 15 492369
Yvysokopotyskowe * Szlifowanie wyk_onczenlowe c.io o 51000 15 492370
itworzywa sztuczne przygotowywania polerowania od ziarnistosci
Obrdbka 600 dla materiatéw mineralnych, np. Corian®, 52000 15 492371
wykonczeniowa Varicor®, Cristalan®, szkto akrylowe, pleksi S4000 15 492372
* Wysokopotyskowe lakiery poliuretanowe
e Lakiery wodorozcienczalne
Vlies Materiaty + Usuwanie oksydacji (wykwitow) na metalach A100 5 482778
A100, A280, S800 drewniane, farby, lekkich A280 5 482779
lak.ieryi metale . Za-b?elanie metéli.nieielazhych i kolorowych, 5800 5 482780
Szlifowanie, miejsc lutowania i spawania -
czyszczenie, « Gtebokie oczyszczanie drewna naturalnego, zielony 10 496508
usuwanie smarow powierzchnifornirowanych i lazurowanych biaty 10 496509
i matowanie

HED

Masy szpachlowe,
wypetniacze, lakiery
(zwtaszcza lakiery
LZo0)

Szlifowanie wstepne,
miedzyoperacyjne

i koncowe

@ ¥ voc

nowym lakierowaniem
Olejowanie i woskowanie drewna naturalnego

Najnowoczesniejsze systemy lakiernicze
Lakiery LZO

Najbardziej twarde podtoza

Tworzywa sztuczne, materiaty mineralne,
akryl

Do zamawiania w handlu specjalistycznym. Lista partneréw handlowych znajduje sie na www.festool.pl
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MULTI-JETSTREAM

Obowiazuje od wrzesnia 2009

Nr kat. 60668
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Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian. Za ewentualne btedy drukarskie firma nie odpowiada. Wszystkie

ilustracje maja charakter niewiazacy. Wykonano dla TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG, 73240 Wendlingen, 07/09.

Narzedzia spetniajace najwyzsze wymagania

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG
Wertstrafie 20
D-73240 Wendlingen

reprezentowana przez:

Tooltechnic Systems (Polska) Sp. z 0.0.,
Dziat Festool

ul. Mszczonowska 7

Janki k. Warszawy

PL-05-090 Raszyn

NIP 534-20-86-289

NR KRS 0000150759

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy w Warszawie
XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego

Kapitat Zaktadowy: 2 000 000,00 PLN

Dziat Handlowy:

Tel.: (0-22) 711 41 62-64 lub 711 42 65
Fax: (0-22) 720 11 00

e-mail: info-pl@tooltechnicsystems.com

Doradztwo techniczne:
Tel.: (0-22) 711 41 68

Serwis:
Tel.: (0-22) 711 41 67

www.festool.pl



